Regatowy Profil
Sztagowy Carbo

Instrukcjg
Unit0,1,2,3

- UWAGA!: Postepuj zgodnie z instrukcja
aby unikna¢ wypadku, zniszczenia twojego
jachtu, kontuzji lub $mierci. Sprawdz
www.harken.com aby otrzyma¢é
dodatkowe informacje.




Wstepny montaz

Rozmiary Narzedzia
Max Unit 0 Unit1 Unit 2 Unit3
lina | 1/4" (6mm) | 5/16" (8mm) | 3/8" (10mm) | 7/16" (11mm)
pret |-10(6.35mm) | -17 (8.38mm) | -25 (10.31mm) | -30 (11.1mm)
Unit 0 di. profiluh max. di. sztagu
7000.9 m 29'6" (9m) 32'9" (10m)
7000.12 m 39'4" (12m) 42'8" (13 m)
7000.15m 49' 2" (15m) 52' 6"(16m)
Unit 1 di. profilu max. di. sztagu
7001.12m 39'4" (12m) 42'8" (13m)
7001.16 m 52' 6" (16m) 55'9" (17 m)
7001.20m 65' 7" (20m) 68' 11"(21m) wymagane
Unit 2 dt. profilu max. di. sztagu . .
7002.16m 52'6" (16m) 56'6" (17.2m) srubokret krzyzakowy
7002.20m 65'7" (20m) 69'7" (21.1m) Srubokret ptaski
7002.24m 78'9" (24m) 82'9" (25.2m) pita
Unit 3 dt. profiluh max. di. sztagu komibinerki
7003.24m 78'8-1/2" (24m) 82'8" (25.2m) miarka
7003.28 m 91' 10" (28 m) 95'9" (29.2 m) wiertarka z wierttem 5mm
u | (6mm dla Unit 3)
rr
zalecane
' _.ﬂ i opalarka (jesli
jestzimno)

& Ol

Dane zagla

Opis unito | uniti | unit2 | unit3 Unit Szerokos¢ liku
Profil H-379318 | H-363158 | H-378208 | Ha1se0 | #0 #5-5/32" (4mm)
Koiicowka H-379328 | H-34427B | H-37833B | H-41337 | #1 #6-3/16" (5mm)
Prowadnica H-37934¢ | H-34394¢ | H-37838C | H-41315 | 49 #6-3/16" (5mm)
g g Gérny H-37935A | H-34433A | H-37879A | H-41339 | #6-3/16 (5 mm)
&8 | Dolny H-37936A | H-34432A | H-37880A | H-41338 & #7-7/32" (6mm)
Wstepnaprowadnica(prefeeder)| 7006 7006 7006 7006
Taéma izolacyjna HCP1748 | HCP1748 | HeP1748 | Hcpi74s . .
Ostona 7000.30 | 7001.30 | 7002.30 - Lik przedni
Zraby powinien by¢
n
° HFS1048 6-32x.375 $ruba zthem kulistym 6'19_ _(15'250m)
'E HFS1049 6-32x.375 nakretka kotnierzowa ponlzej .
= HFS699 6-32x.625 $ruba z Hhem stozkowym prowadnicy gdy
o HFS1048 6-32x.375 $ruba z them kulistym zagiel jest
?g HFS1049 6-32x.375 nakretka kotnierzowa postawiony.
= HFS1047 6-32x.75 Sruba ztbem stozkowym 6-10"
& HFS1094 6-32x.5 $ruba ztbem kulistym (15-25cm)
’é HFS1049 6-32x.375 nakretka kotnierzowa ATANY A
= HFS1093 6-32x.875 Sruba ztbem stozkowym Zalecana Wy50k0§é nad pOk'adem:
- HFS347 8-32x.5 $ruba ztbem kulistym L "
’é HFS1139 8-32x.5 nakretka kotnierzowa Prowadnlca. 42 (1100m)
= HFS1138 8x32x1 éruba z tbem stozkowym Wstepna prowadnica: 30" (76cm)
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Przygotowanie

1. Roztoz profil
Rozwin profil i pozostaw do
rozprostowania dzien lub dwa.

2. Wysokos¢ prowadnicy

0
miejsce na sztagu.

3. Dlugosé¢ profilu
Zamocuj koniec miarki do fatu.

Zmierz odcinek od dotu okucia fatowego na
maszcie do znaku z punktu 2, odejmij 5”
(127 mm) na gérny profil po$redni.

4. Ciecie profilu

o
e

2t T
/,,/U‘

Oznacz miejsce ciecia zgodnie z pomiarami

z punktu 3 ODCINAJ TYLKO GORNY KONIEC
PROFILU nie odcinaj dolnego korca profilu z
logo Harken® oraz otworami na prowadnice.
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4. Ciecie profilu

Przy uzyciu pity odetnij gory koniec profilu.

5. Otwor do mocowania koncowki
Utéz profil tak aby boczne prowadnice byty
skierowane do gory, wsuii koricowke na
profil tak, aby rozdwojony koniec byt nad
prowadnicami profilu, a duzy otwor
skierowany do gory.

= ==
Wskazowka: Otwory w koncowce
maja rozne Srednice, upewnij sie,
Ze wiertto 3/16" (5 mm) przechodzi
przez otwor, a prowadnice profilu
sg skierowane do gory.

A
Scisnij koricowke kombinerkami. Trzymaj
wiertarke prosto i nawier¢ wstepnie otwor
wierttem 3/16" (5 mm), zdjejmij koricowke
i dokoricz wiercenie. SprawdZ czy otwor,
koncowka, Sruba i nakretka pasuja

do siebie.

Upewnij sie, ze sztag jest napiety, lub
jesli przeprowadzasz montaz na brzegu,
naprez go.
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Instalacja

1. Gorny profil posredni

R_o-zegnij 5" (127 mm) gorny prof posredni
ptaskim Srubokretem, wsun na sztag i zaklej
tasma.

Wazne: Obklej tasma cafg dfugosc
profilu posredniego.

Wskazowka: Instalacja jest prostsza
gdy nadmiar jest trzymany po prawej
burcie.

2. Poczatek profilu
Zidentyfkuj gorny koniec profilu, prowadnice
profilu beda po prawej stronie.

Wskazowka:
Gdy jest
zimno, uzyj
opalarki do
rozgrzania
profilu.

Rozegnu profil srubokretem i naclqgnu na
sztag, gdy zatozysz na sztag koniec profilu,
zamontuj koficowke.
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Wskazowka: jest prostsza gdy
nadmiar jest trzymany po prawej
stronie jachtu.

3. Koncowka

Umies¢ koricowke na profilu, prowadnica
do tytu, z duzym otworem po prawej
stronie. Sci$nij kombinerkami. Wycisnij
troche niebieskiego kleju Loctite® do
nakretki kotnierzowej. Dokreé Srube i
nakretke Srubokretem krzyzakowym.

4. Profil

Umiesé profil na sztagu ciagnac do tytu
jedna reka, druga wsuwajac profil do gory.
Uzyj opalarki.
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Instalacja

5. Prowadnica

Pokryj Srube niebieskim klejem Loctite® i
dokrec. Jesli Sruba nie wkreca sie, sprawdz
dopasowanie elementow.

6. Dolny profil poSredni
Pchnij caty profil do gory, tak wysoko,
jak to mozliwe.

Zmierz odcinek odstonietego sztagu, od
prowadnicy do poktadu, aby ustali¢
dtugosé dolnego profilu posredniego.
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Przytnij, rozegnij i zat6z dolny profil poSredni.

s . S My EAL

Obklej tasma catq dtugosé dolnego
profilu posredniego.

7. Wstepna prowadnica (prefeeder)

\

Odmierz 12" (300mm) ponizej prowadnicy i
przywiaz wstepna prowadnice do profilu.

Obklej prowadnice tasma izolacyjna.
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Instalacja
Prowadzenie fatu

Fat musi by¢ rownolegty do sztagu. Jesli fat bedzie przesuniety do tytu, bedzie wyciagaé
likline i niszczy¢é likszpare w profilu .

Uciszanie nagiego profilu na silnym wietrze

Podczas zeglugi na silniku lub postoju w porcie, przy silnym wietrze, profil wpada w wibracje,
tworzac irytujacy dZzwiek.Aby temu zapobiec, owin fat foka wokot profilu cztery do szesciu
razy, zawiaz do jakiego$ elementu na poktadzie, naciagnij recznie.

Ostona przed przetarciem

Przed instalacja, pozegluj troche pod spinakerem aby wytworzy¢
pare otarc. Dobierz potozenie ostony tak, aby zakry¢ otarcia.
Wycisnij troche szczeliwa silikonowego od wewnatrz, wzdtuz obu
krawedzi ostony. Weisnij na miejsce, zabezpiecz tasma
izolacyjna i zostaw do wyschniecia na 24 godziny.

Stawianie zagla

Uzyj prowadnicy, postaw zagiel do korica i napnij fat przed
wybraniem szotow. Zbyt wczesne wybieranie szotow moze
uszkodzié likline i profil sztagowy.

Gdy liklina wychodzi z profilu

Aby by¢ przygotowanym na rzadki przypadek wyjscia likliny z
profilu, niektorzy zeglarze regat Grant Prix nawiercaja maty
otwor w profilu, nad prowadnicg (patrz obok). Jesli zagiel
blokuje sie przy stawianiu opu$¢ go az ktopotliwe miejsce
siegnie otworu a nastepnie postaw jeszcze raz.
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Problemy - instalacja

Problem

Prawdopodobna
przyczyna

Rozwiazanie

Profil nie daje zatozy¢
sie na sztag

Profil jest sztywny od chtodu

0grzej profil aby poprawi¢ elastyczno$é

Zbyt duze tarcie od sztagu

Sprawdz Srednice sztagu, sprawdZ specyfikacje
na stronie 2.

Profil jest wygiety po
rozwinieciu

Profil odksztatcit sie

Rozwiii profil, i zostaw go w cieple do
rozprostowania

Koricowka nie pasuje

Koricowka jest niewtasciwie
dopasowana

Umiesé koricowke na profilu, duzym otworem w
prawa strone

Otwor jest niewtasciwie
nawiercony

Obejrzyj otwor, i rozwierc tak, aby pasowat
do koricowki

Profil nie daje zatrzasnaé
sie dookota sztagu

Sztag jest niedostatecznie
napiety

Napnij sztag, jesli przeprowadzasz montaz na
brzegu, rozciagnij sztag pomiedzy dwoma
punktami

Profil nie jest wtasciwie
zatozony na sztag

Przesuwaj profil w gore sztagu, jednoczesnie
ciagnac do tytu (w dét jesli montujesz na brzegu)

Prowadnica nie pasuje

Prowadnica jest do
gory nogami

Zdejmij prowadnice i zatdz ponownie, tak aby
likszpara byta z prawej strony

Problemy

uzycie

Problem

Prawdopodobna
przyczyna

Rozwiazanie

Nagi profil hatasuje na
wietrze

Wymaga umocowania

Owin profil fatem foka cztery do szesciu razy, zawiaz
do poktadu, naciagnij recznie

Lik przedni zagla wychodzi
z likszpary

Lik przedni jest zbyt maty

Sprawdz czy $rednica likliny wynosi 3/16" (5 mm)

Liklina nie chce wejs¢é w
prowadnice lub zacina sie

Lik przedni jest postrzepiony

Usun luzne wtokna materiatu rozgrzanym nozem,
wygtadz papierem $ciernym

Dot liku przedniego
wychodzi z likszpary

Lik przedni jest zbyt krotki

Przedtuz lik przedni tak, aby siegat conajmniej 6"
(15 cm) ponizej prowadnicy

Gora liku przedniego
wychodzi z likszpary

Kat pomigszy fatem, a
sztagiem jest zbyt duzy

Zmien potozenie rolki fatowej, tak aby sztag i fat
foka byty rownolegte

Liklina wychodzi z profilu
nad prowadnica

Fat wyszarpuije lik z profilu

Zdejmij prowadnice zeby ponownie natozyc profil.
Nawier¢ otwor w profilu tuz nad prowadnica aby
moc w przysztosci whozy¢ wysuwajacy sie profil.

Zagiel nie daje sie lekko
postawi¢ i zrzucié, tarcie
jest zbyt duze

Rolka fatowa zacina sie

Sprawd? tozyska rolki

Zanieczyszczenia w
likszparze

Wyczysé likszpare uzywajaé kawatka liny takiej jak
liklina

Liklina jest zbyt duza

Wymieii likling na odpowiednia. System 7000
wymaga liny #5, 5/32" (4mm); System 7001
oraz 7002 wymaga liny #6, 3/16" (5mm)

Lik jest uszkodzony
lub brudny

Oczys¢ lik zagla i natdz cienkg warstwe smaru
McLube®. Smaruj na brzegu, nie na profilu lub
jachcie. Wymien lub napraw lik jesli to konieczne

Lik wymaga nasmarowania

Oczys¢ lik zagla i natdz cienkg warstwe smaru
McLube®. Smaruj na brzegu, nie na profilu lub
jachcie. Pozwdl smarowi wyschnaé przed
ponownym postawieniem zaglal. Smar McLube®
oraz inne smary na bazie toluenu lub acetonu nie
moga wejs¢ w kontakt z profilem. Stosuj smar
McLube® na zaglu, ale nie na profilu

Lik przedni zniszczony po
stawianiu zagla

Zagiel zapracowat zanim
zostat do korica wciagniety

Postaw zagiel i napnij fat przed wybraniem szotow

Przy zrzucaniu zagiel
wpada do wody

Profil dziata prawidtowo

Zatoga musi byc szybsza
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Osprzet Harken® wymaga tylko minimalnej konserwacji, jednak jest ona niezbedna aby
zapewni¢ najlepsza funkcjonalno$é i aby osprzet podlegat ograniczonej gwarancji Harken®.
Wazne jest utrzymanie osprzetu w czystosci, najlepiej czesto i obficie ptukaé go czysta woda.
W warunkach sprzyjajacych korozji na elementach ze stali nierdzewnej moga wystepowaé
przebarwienia wokot otworow, nitow i Srub. Nie sa one niebezpieczne i moga by¢ usuniete
przez szlifowanie materiatem o opdowiednio duzej gradacji.

Zagle—Utrzymuj lik przedni zagla w czystosci i regulamie sprawdzaj czy nie pojawiaja sie
uszkodzenia lub oznaki przetarcia. W razie potrzeby - napraw.

Materiat z ktorego wykonano profil jest $liski. Jesli konieczne jest smarowanie, nat6z
cienka powtoke smaru McLube®na lik przedni zagla, z dala od profilu sztagowego i
pokiadu jachtu. Przed postawieniem zagla upewnij si¢, ze wysecht.

UWAGA!: Przeczytaj instrukcje na puszce smaru McLube® przed
uzyciem. Naktadaj smar McLube® na zagle w warunkach dobrej
wentylaciji, z dala od Regatowego Profilu Sztagowego Carbo.
Pozwol smarowi wyschnaé przed ponownym postawieniem
zagla. Smar McLube® oraz inne smary na bazie toluenu lub
acetonu nie moga wejs¢ w kontakt z profilem. Naktadanie
smaru McLube® bezposrednio na Regatowy Profil Sztagowy
Carbo moze go uszkodzic.

UWAGA!: Nie naktadaj smaru na jachcie. Smar McLube®
sprawi, ze poktad stanie sie Sliski, co moze spowodowaéc
utrate rownowagi, wypadniecie za burte, kontuzje lub
Smierc.

Przechowywanie

Przy przechowywaniu potozonego masztu profil powinien by¢ wyprostowany, odwrécony
likszpara w dot, aby zapobiec zbieraniu sie wody, lodu i brudu.

Przed postawieniem masztu, umyj likszpare woda z mydtem.

Aby uzyskaé dodatkowg informacje na temat bezpieczenistwa, konserwacji oraz gwarancji
sprawdZ www.harken.com lub katalog Harken®.

an®

Harken Polska Sp. z 0.0.
ul. Lisa Kuli 4/1, 01-512 Warszawa
tel. 022 561 93 93, fax. 022 839 22 75  e-mail: polska@harken.pl « www.harken.pl
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