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Introduction
Awelding he\mstlsamtem ofheadgearthatis used to protectthe eyes, face and neckfromburns, UV light,

sparks, inf tainwelding operations. The t of several parts (see
spare parts ist). A dingfilter combi ive UVfilterandapassive IR filterwith an active
filterwhose light i inthevisiblerange ofth ingonthe lightintensityin

the welding arc. The light transmittance of the automatic welding filter has a highinitial value (light state).
After switching on the welding arc and within a defined response time, the light transmittance of the filter
changes toalow value (dark state). Depending on the model, the helmet can be combined with a safety
helmetand/or a PAPR (Powered Air Purifying Respirator) system.

Safetyinstructions

Readthe instruction manual before using the helmet. Make sure the finisheris mounted correctly. If faults
cannot be remedied, the ADF must no longer be used. For further information, please contact your
authorised retailer.

Precautions & protective restrictions /risks

During the welding process, heat and radiation are released; this can cause eye and skin injuries. This
product provides protection for the eyes and face. Your eyes are always protected against ulfravioletand
infrared radiation when wearing the helmet, regardless of the protection level selected. Appropriate
protectwe clothing mustalsobe wornto protect the restofyour body. Pamc\es and subslances (eleased

duringth p cantriggerallergicsk p [
persons, sk with partcanleadt i ions. Th mayonlybe used
forwelding and grinding and notfor other appli Th ac yifthe welding

helmetis notusedasintended or notusedi withthe ion: fnruse The helmehssuﬂab\e
for all common welding processes, except gas and laser welding. Please note the protection level
recommendation according to EN169 on the wrapper.

The helmetdoes notreplace a safety helmet. Depending on the model, the helmet can be combined with
asafety helmet.

The design features of the helmet may affect the field of vision (no peripheral vision withoutturning the head)
andthelighttransmittance of the automatic darkening filter may affect colour perception. As aresult, signal
lamps orwarningindicators may notbe seen. Furthermore, thereis arisk ofimpact due tothe larger contour
(head with helmet). The helmet also impairs hearing and reduces the sensation of heat.

Colour view

Toincrease convenience and safety, you can recognize colours with this welding helmet.

Sleepmode

The ADF ha: h-off increases the battery life. Ifless than 1 lux of light reaches
the ADF for approx. 10 minutes, the ADF switches off automatically. To switch the cassette back on, the
solar cells must be briefly exposed to daylight. Ifthe ADF can no longer be activated or does not darken
when the welding arcis ignited, the batteries must be replaced.

Warranty & liability
T ”

y befoundinthei ofth snational
Contact your authorised specialist retailer for more details. A warranty is only given for material and

gdefects. Inthe eventof ge due toimproper use, isedintervention oruse not
provided for by the manufacturer, the warranty and liability are void. The liability and warranty are also
avoidif spare parts other than those distributed by the manufacturer are used.

Expected Lifetime

The welding helmet does not have an end-of-life date. The product can be used as long as no visible or

invisible damage or malfunctions occur.

Application (Quick Start Guide p.4-5/ Functions p. 6-7)

Correctadjustment of the headband is very important for this product, because the benefits of the large

field of view are only ensured ifthe headband is correctly adjusted.

1. Headbandheadsi . Adjustthe upper traptoyour head size. Pushinthe
ratchetknob and turn until the headgear fits well but does not exert pressure. Make sure that your
eyes are approximately in the centre of the field of vision. (p. 5no.3a)

2. Eyedistance. You can loosen the locking buttons to adjust the distance between the cassette and
the eyes. Position the helmet s close as possible to the eyes (the closer the ADF is to the eyes, the
larger your field of vision will be). Adjust both sides equally without tilting. Then tighten the locking
buttons again. (p. 5no.3b).

3. Helmetangle (excentre) The helmet angle can be adjusted using the rotary knob. Adjust the angle
so that the nose does not touch the cut-out for the nose. Carefully perform a test to ensure that the
helmetshelldoes not touch your nose, even when you nod (use the supplied nose pad to protect your
nose). (p. 5n0.3c)

4. Operating mode automatic/manual. You can use the slide switch to select the protection level
adjustment mode. In automatic mode, the protection level is automatically adapted to the intensity

by the blue LED flashing from the outside and by the reflection of the helmet's front cover lens on the
inside. To switch off grinding mode, press the Grind button again. (p. 7 no. V)

9. Sensitivity. With the sensiivity button the light sensitivity is adjusted according to the welding arc

and the ambient light. This can be individually adjusted by turning the rotary knob. A very high light

sensitivity is achievedinthe "Super High" range; this guarantees darkening even with weakarcs. (p.

6no.l)

Sensors. This welding helmet has 5 sensors. 4 sensors detect the welding light and 1 sensor is

responsible for detecting the lightintensity de)andthei tive Stay-Dark function.

Cleaning and disinfection

The ADF and the finisher must be cleaned regularly with a soft cloth. Do not use strong cleaning agents,

solvents, alcohol or cleaning agents containing abrasives. Scratched or damaged lenses should be

replaced.

Storage

The welding helmetmust be stored atroom

store the helmetin a light environment.

Replacing the front cover lens (p. 4 no.4)

When changing the attachment disc, caution is required. Do not deform the helmet, as otherwise the

welding filter can be damaged.

1. Thefrontcoverlens be removed from the anchorage and removed by pulling the tab on the side
backwards.

2. Hook the new finisher into one side clip. Pull the finisher across to the second side clip and lock it
in place. This manual action requires some application of pressure so that the seal on the finisher
exhibits the desired effect.

Battery/charging process (p.4no. 1)

The helmet has a high performance lithium polymer (LiPo) battery. Before using the battery for the first

time, fully charge it with the supplied micro USB cable via a commercially available USB connector (not

included). After charging, the micro USB socketon the helmet must be protected from dustand dirt with the
protective cap. The battery s also charged by external light sources (ceiling light, welding light) via the
solar cell. If the helmet is used frequently, the battery will very rarely need charging. We recommend

charging the helmet completely every 6 months. If the battery is discharged, charging for approx. 15

minutesis sufficient for an operating time of approx. 8 hours.

State of charge:

1) Red flash: Battery is almost discharged (charge immediately)
2) Orange permanently it: Battery is charging
3) Green permanently lit: Battery is fully charged

Ifthe helmet fails to darken when the welding arcis ignited, please check the state of charge (press the

grinding button: ifthe LED nolonger flashes blue, the battery is completely discharged). Ifthe ADF does

not function correctly when the battery is charged, contact your authorised retailer.

Adefective battery can be replaced by the manufacturer or an approved service centre.

Troubleshooting

ADFfails to darken

— Adjustthe sensitivity (p. 6 no. ) — Deactivate grinding mode (p. 7no. 5)

— Clean the sensors or front cover lens — Charge the battery (p.4no. 1)

— Switch off the opening delay - switch to "tack" for fast tack welding (p.  no. If)

Protection level too bright

— Inmanual mode, selecta higher protection level (p. 7 no. IV)

— Inautomatic mode, set the rotary knob to +1 or +2 (p. 7 no. Ill)

— Replace the front cover lens (p. 8no. 4)

Protection level too dark

— Inmanualmode, selecta lower protection level (p. 7 no. V)

— Inautomatic mode, set the rotary knob to-1 or-2 (p.7 no. lll)

ADFflickers

— Adjust the position of the opening time control (delay) to suit the welding process (p. 6 no. Il)

— Adjustthe sensitivity controller to suit the welding process (p. 6 no. 1)

— Charge the battery (p.4no. 1)

Poor visibility

— Clean the front cover lens or ADF

— Inmanual mode, adjust the protection level to suitthe welding process (p. 7 no. V)

— Inautomatic mode adapt the protection level correction to suit the welding process (p. 7 no. Ill)

— Increase the ambient light

Welding helmet slips

— Re-adjust/tighten the headband (p. 5no. 3a- 3¢

Specifications

(Wereserve the rightto make technical changes)

10.

3

humidity. Toextend thelife of the batteries,

ofthearchy means of sensors (EN 379:2003 standard). In manual mode, the protection level can be
setbyturning the knob (p. 7 No. lll +1V).
5. Protectionlevel. Manual mode: In "Manual" mode, you can choose between protection levels 7 to 12

Protectionlevel automode:  2.5(lightmode)

2.5(lightmode)

5<12 (darkmode)
7-12 (dark mode)

" J SR UVIIR protection onin lightand dark modes
by turning the protection level control knob. (Protection mode correctionis disabled in manual mode). Switching ime from lightto dark 100ps(23°C/73°F)  70ps (55°C131°F)
(p.7No.IV) Switching tolight fast=0.-2.0 swith twighteffect
Automode: InAutomode, the protection level is autc d Powersupply Solarcells, fthi battery
level 5> 12 according to EN 379 when the rotary knob is set to position "N". By turning the knob, Weight 550g
the automahcally set protection level can be correcled by upt to two protection levels upwards or Operalinglemperature A0°C—T0°C I 14°F ~157°F

yourpersonaip oo Storage temperature -20°C-80°C/-4°F- 176°F
levels, 5and 12 respectively cannotbe undershot or exceeded, regardless of the correction setti L

(p.7No.Ill

6. Opening time controller/delay. The opening time controller (Delay) (p. 6) allows you to select the
opening time delay from dark to light. The rotary knob supports continuous adjustment from dark to
light between 0.1and 2.0 (p. 6 no. Il)

7. Twilighteffect. The twilight effect’s smooth transition from dark to light offers even better protection
of the eyes to prevent fatigue and irritation caused by afterglow from objects; it gives the eyes the
time they need to acclimatise to the brightness (p. 6 no. )

CAUTION: For quick tack welding, do not set the rotary knob to the Twilight range. The “Tack" range
with a minimal opening delay is best suited.

8. Grinding mode. You can press the Grind button to set the ADF to grinding mode. In this mode, the
cassette is deactivated and remains inlight mode for 10 minutes. Active grinding mode is indicated

Classification according to EN379 Opticalclass=1  Homogeneity=1
jht=1 Depend

g

view=2

Approvals
Additional markings for PAPR version

CE, EAC, ANSI, ASINZS, complies with CSA
EN12491 (TH3 in combination with 3000, TH2 for
versions with hardhatand e3000)

Declaration of conformity

See the Internetaddress on the last page.
Legalinformation

This document complies with the req
Notified body

For detailed information see last page.

2016/425 section 1.4 of Annex I

of EURegulati



Einfiihrung
Ein SchweiBhelm ist eine k die bei t dazu dient, Augen, Gesicht
und Hals vor Verbrennungen, UV-Licht, Funken, Infrarotlicht und Hitze zu schiitzen. Der Helm besteht aus

e\gnet sich der Heftbereich “tack" mit minimaler Offnungsverzogerung.
8. hi dus. Durch Drilck indknopfes wird der Helm in den Schleifmodus versetzt. In diesem
Modus ist die Kassette deaktiviert und bleibt fiir 10 Minuten im Hellzustand. Der aktivierte Schleifmodus
istan der blau blinkenden LED von aussen und im Innern durch die Reflexion an der Vorsatzscheibe des

Helmeserkennbar Zum halten d tden L(S.7NLY)

mehreren Teilen (siehe Ersatzteilliste). Ei SchweiRfilter kombiniertei UV-undeinen
passiven R-Filter mit einem aktiven Filter, dessen Lichtdurchlassigkeit im sichtbaren Bereich des Spektrums
abhéngig von der Leuchtkraft des Schweillbogens variiert. Die Lichtdurchlssigkeit des automatischen

9, findlichkeit. Mit dem Empfindlichkeitsknopf wird die Lichtempfindlichkeit entsprechend dem
und dem L icht eingestellt. Durch Drehen des Drehknopfes kann diese
individuell angepasst werden. Im Bereich *Super High" wird eine sehr hohe Lichtempfindiichkeit erreicht

Schweiffilters hat einen hohen Anfangswert (heller Zustand) Nach dem Emschalten des Schwelfsbogens und umauchbei Lichtbdgen ein Abdunklen (S.BNr.I)
innerhalb einer definierten andertsichdiel desFilters auf drigen Wert 10. Sensoren. Dieser Schweisshelm verfiigt iber 5 Sensoren. 4 Sensoren dienen der Detektion des
(dunklerZustand). Jenach derHelmmit einem PAPR-System (Powered Schweisslichtes und 1 Sensorist fiirdie Detektion der Lichtintensitét (Automatikmodus) und der neuartigen
Air Purifying Respirator) kombiniert werden. Stay-Dark Funktion verantwortlich.
Sicherheitshinweise Reinigung und Desinfektion
L i SiedenHelmin Gebrauchnehmen. Uberpriifen Sie diekorrekte Mont Di weichen Tuchgereinigtwerden.
der Vorsatzscheibe. Knnen Fehler nicht behoben werden, darfdleB\endschutzkassette mchtmehrbenutzt Esdilrfen keine starken Reini ittel, Alkohol oder Reini ittel mit i i
werden We\ere\nformatlonenerha\enSlevon\hremoffzwel\enHand\er verwendetwerden. Zerkratzte oder beschadigte Sichtscheiben soll werden.
' { ] [Risiken Lagerung

Beim Schweissprozess werden Warme und Strahlung freigesetzt, welche zu Augen- und H ( Der i istbei R: undtieferL itzu lagern. Der Helmist dunkel zu lagern.
fiihren konnen. Dieses Produkt bietet Schutz fiir Augen und Gesicht. Inre Augen smd beim Tragen des Helmes Vorsatzscheibe auswechseln (8. 4Nr.4)

angig von derWahl der. hiitzt Zum Schutz 1. Beim Ve i Helmnichtverformen, d
des restlichen Korpers ist zusatzlich entsprechende Schutzbekle\dung w tragen Partikel und Substanzen, die beschadigtwerden kann.
durchden D Personen 2. Die Vorsatzscheibe kann durch nach hinten ziehen der Lasche auf der Seite aus der Verankerung gelost
llergische auslosen. Bei PersonenkannderHaulkontaklm\ldemKopftewlzu und abgezogen werden.

I R fiihren. Der um fir 3. NeueVorsatzscl Seitenclip einhang umzweiten lip
andere Anwendungen verwendet werden. Der Hersteller ibernimmt keine Haftung, wenn der deinrasten. Dieser Handgriff Druck, damitdie Dich ibe i
nicht bestimmungsgemaR oder nicht gemaR der Gebrauchsanleitung verwendet wird. Der Helm ist fiir alle Wirkung zeigt.

Der Helm verfiigt iber einen hochleistungs Lithium-Polymer (LiPo) Akku. Laden sie den Akku vor dem
ersten Gebrauch mitdem mitgelieferten USB-C Kabel an iiber einen handelsiiblichen USB Stecker (nicht
auf. Nach dem Laden muss die USB-C Buchse am Helm mit der

gangigen geeignet, Gas-undL Bitte beachten Sie die Akku/Ladevorgang (S.4Nr.1)

Schutzstufenempfehlung geméss EN169 auf dem Umschlag.

DerHelm ersetzt keinen Schutzhelm. Je nach Modell kann der Helm mit einem kombiniertwerden.

DerHelm kann aufgrund konstt ruk iver das Sichtfeld (keine Sicht zur Seite ohne Drehung des Kopfes) im Li enthalten) vollstandi

und aufgrund der Li des i die Farbwahmehmung Schutzkappe vor Staub und Schmutz geschitzt werden. J
i Des L

Weiteren besteht eine Anstossgefahr aufgrund des groReren Umfangs (Kopf mit Helm). Der Helm reduziert
zudem das Hor- und Wérmeempfinden.

1) rotes Blinken: Akkuist fast leer (umgehend Aufladen)
2)oranges Leuchten: Akku wird geladen

Farbsicht 3)griines Leuchten: Akku \stvollstand\gge\aden

ZurErhdhung des Komorts und der Sicherheit, ko it Farben Sollte sich der Helm beim Ziinden des nichtmehr , bitte Ladestat
Schlafmodus (Schleifknopf driicken, wenn die LED nicht mehr blau blinkt ist der Akku komp\en entleert). FaHs die
Die verfilgt iber eine isch welche die Batterie Lebensd: kassette trotz dem Laden des Akkus nicht korrekt funktioniert, wenden sie sich an ihren

erhoht Féllt wahrend ca. 10 Min. wemger als 1 Lux Licht auf die Blendschutzkassette, schaltet sich die
haus. Zum der Kassette milssen die Solarzellen kurz dem

ich die Bl ichtmehraktivieren

Tanaclinh Jm

\welueﬂ.
des Schweissbogens nicht mehr verdunkeln, muss der Akku geladen werden.
Garantie & Haftung
Die Garannebesnmmungen entnehmen Sie bitte den Angaben der natlonalen Venrlebsorgamsatlon des

derbeimZinden

hdenHerstellerzertifizierten

offiziellenHéndler. Ei durchdenHerstelleroderei
Sercive ausgetaucht werden

Problemldsung

Blendschutzkassette dunkelt nichtab

— Empfindlichkeit (Sensitity) anpassen (S. 6 Nr. 1)

— Sensoren oder Vorsatzscheibe reinigen

— Schleifmodus deaktivieren (S.7Nr.5)
— Akkuladen (S.4Nr. 1)

Herstellers. Weitg beilh auf
Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schaden aufgrund

-0 z6gerung

zuhell

beim schnellen Heften auf"Tack" umschalten (S. 6 Nr. )

Einariff

Eing der durch den Hersteller nicht er tfallt Garantie und Haftung.
Ebenfalls entféllt Haftung und Garantie, wenn andere als durch den Hersteller vertriebene Ersatzteile verwendet
werden.

— Immanuellen Modus eine hohere Schutzstufe wahlen (S.7Nr. IV)
— Imautomatischen Modus Drehknopf auf +1 oder + 2 stellen (S. 7 Nr.11l)
— Vorsatzscheibe wechseln (S. 8 Nr.4)

Erwartete Lebensdauer Schutzstufe zu dunkel
DerSchwelflhe\m hatke\nVerfaI\sdatum DasProduktkannverwendetwerden lange keine sichtb d —Im llen Modus eine tiefere Schutzstufe wahlen (S.7Nr.IV)
der F 0 auftreten. — Imautomatischen Modus Drehknopfauf-1 oder -2 stellen (S. 7 Nr. IIl)
Anwendung(chk StartGuldeS 4. 5I Func(lonss 67) Blendschutzkassette flackert
Diek Ei Produktsehrwichtig, danurdurchei kte Einstellung aPoswtlondes(“ ler (Delay) an fahrenanpassen (S. 6 Nr. I1)
d die Vorzilge d htfeld dglichtwerden. —E an fahren anpassen (S.6Nr. 1)
1. KopfbandK Umfang. Passen Sied: Ihre Kopfgro R — Akkuladen (S.4Nr. 1)
ineindri henbi ohne Druckanliegt Beachtensie, dass dasinre Aug Sicht
ungefahrin der Mitte des Sichtfeld liegen. (S. 5Nr. 3a) — Vorsatzsc derB g
2. Durch das Losen der Arretierkndpfe wird der Abs tand i demHelmund Augen —Im Modus die Schut dem Sch rfahren anpassen (S.7Nr. V)
eingestellt. Positi SiedenHel h GglichvordemA ahersie —Im Modus Schut aufda: issverfahrenanpassen S.7Nr. ll)
kasseltebe\denAugenhabendestogrosserwwrd\hrS\chte\d) Stellensie beide Seiten gleich ein ohne zu Sl erhdhen
verkanten. Opfe wieder anziehen. (S. 5Nr. 3b). Schweisshelm rutscht

die
3 Helmnelgung (ExzenterKnopf) Die Helmneigung l&sst sich durch den Drehknopf anpassen. Stellen sie
itt nicht beriihrt. Testen sie vorsichtig, dass auch beim
Nicken dle He\mschlae die Nase nicht beriihrt (Benutzen sie das mitgelieferte Nasenpad um ihre Nase zu

— Kopfband erneut anpassen  anziehen (S. 5 Nr. 3a- 3c)
Spezifikationen (Technische Anderungen vorbehalten)

Schutzstufe Auto Mode: 2.5(Hellzustand) 5<12(Dunkelzustand)
schiitzen). (S.5Nr. 3c). _ _ . 25(Hellzustand) ~ 7-12(D;
4. Betriebsmodus automatisch / manuell. Mit dem Schiebeschalter lasst sich der Modus der UV/IRSchutz Maximaler Schutzim Hell-und D
nstellung wéhlen.| Modus virdd el y Schaltzeitvon Hellauf Dunkel 100ps@FCITRF)  T0ps(65°CI131°F)
an die Intensitét des Lichtbogens angepasst (Norm EN 379:2003). Im manuellen Modus lasst sich die Schaltzeitvon D el fast=0.1-2.0s mit'Da Effekt”
Schutzstufe durch Drehen des Knopfes einstellen. Solarzellen, Lithium Poymer Akku
5. Schutzstufe. (S.7NrlI+1V) Gevicht 5309
Manual Modus:ImModus Manual*kanndurch Drehend ischenden Schutzstufen 0°C—T0°C/14°F—157°F
7b\s12gewah‘llwerden (Di suferkore istimmanuellen Mod t).(SJNr.IV) i Lagertemperalr 20°C_80°C/HF-T16°F
uto" wird die er - - ’
Klassifizierung nach EN379 Optische Klasse =1 Homogenitdt=1
Schutzstufe 5> 12 geméss derNorm EN 379, wenn der Drehknopf auf Position ,N“ steht. Durch Drehen o Sﬁeuﬁcmﬂ 9 5 2
des Knopfes kann die Schutzstufe je nach personlichem Empfinden um bis zu Zulassungen CE, EAC, ANSI, ASINZS, complies with CSA
zwei Schutzstufen ”ach oben Qde( unten korrigiert Yvefde“ (\{vobe\ das abso_!Ute Minimum H”d'Max‘mum Zuséitzliche Kennzeichnungenfir diePAPR | EN 12491 (TH3in Kombination mite3000, TH3 fir Versionen mit
Schutzstufe 5 respektive 12 ist nicht unter- oder tberschritten werden kdnnen, unabhangig von der Version (b Stelle CE 1024)

Korrekturemste\lung) (87N 1l

Siehe Internet-Adresse auf der letzten Seite.

D\eses Dokument entspricht den Anforderungen der EU-Verordnung 2016/425 Punkt 1.4 von Anhang II.

6. i 1Delay. Der O (Delay)(S. e Wahl der Offnungsverzogerung Konformitatserklarung
von dunkel aufhell. Der Drehknopferlaubt eine stufenlose Einstellung von dunkel zu hell zwischen 0.1-2.0
s. (S.6Nr.II) Rechtliche Informationen
A Dammerungseffek(l Twmgh( Der fligssende Ubergang von Dunkel zu Hell des Dammerungs Effekt
"Twilight" bi derAugenvor Ermil d Irritationen Stelle

Objekten und gibtdem Auge die Zeit, die es braucht sich an die Helligkeit zu gewdhnen. (S. 6 Nr. 1)
ACHTUNG: Fiir schnelles Heftschweissen den Drehknopf nichtin den Twilight Bereich stellen. Ambesten
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Detaillierte Informationen sihe letzte Seite.
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Introductlon
)

taprotégerlesyeux, le visage etle cou contreles brilures,
les rayons UV, les étincelles, la lumiére \nfrarouge et la chaleur lors de certains travaux de soudage.
Le casque se compose de plusieurs parties (voir la liste des piéces détachées). Un filtre de soudage
automatique combine un filtre & UV passif et un filtre & IR passif avec un filtre actif dont la transmission
de la lumiére dans la plage visible du spectre varie en fonction de la luminosité de Iarc de soudage. La
valeur initiale de la transmission de la lumiére du filtre de soudage automatique est élevée (état c\alr)
Aprésallumage de 'arc de soudage et dans untemps de réaction défini, la de lalumié

filtre change & une valeur plus faible (état sombre). Selonle modéle, le casque peut étre combiné avecun
casque de protection ou un systéme PAPR (appareil filtrant a ventilation assistée).

Consignes de sécurité

Veuillez lire les instructions d'utilisation avant de mettre le masque en service. Vérifiez que I'écran de

dela cassette optoélectronique. Dans ce mode, la cassette est désactivée et elle reste en mode clair
pendant 10 minutes. Lemode vei onnaitalaLED bleue cli al'extérieur, etalaréflexion
sur\ecrandeprotectlonfronta\edu casque, al'intérieur. Pour désactiverle mode meulage, réappuyez
surle bouton de réglag tection. (p. 7n°V)

9. Sensibilité. Aveclebouton i lasensibilité alal tajustée en fonction de 'arc de
soudage et de la lumiére ambiante. Le point rouge sur léchelle de réglage représente la sensibilité
recommandée pour une situation standard. (p.6n° )

10. Curseur de capteur. Ce casque de soudage est équipé de 5 capteurs. 4 capteurs servent a détecter
lalumiére de soudage et 1 capteur sert a détecter 'intensité de la lumiére (mode automatique) et la
nouvelle fonction Stay Dark.

Nettoyage et désinfection

Contactez votre distributeur officiel si la cassette de protection anti-éblouissement ne fonctionne toujours pas

correctementapres avoir chargé la batterie.

protection frontale est bien monté. Siles erreurs survenues ne peuvent pas étre corrigées, la cassette Une batteri peutétre remplacée par le fabricant ou tre de service certifé.
optoélectronique ne doit plus étre utilisée. Veuillez contacter votre distributeur officiel pour plus Stockage
d‘informations‘acesujet. doitétre stocké atempé biante eta un taux dhumidité bas. Afin de p ladurée
delap [risques devnede labatterie, rangez le casque enle reg\amen modecla\r
La chaleur et le rayonnement degages lors du processus de soudure peuvent provoquer des blessures del’é .«..d p frontale (p. 4n°4)
oculaires et cutanées. Ce produit offre une protection desyeuxetduvwsage Quel que soit \edegrede Lorsq hangez e disque de fixation, vouSuuve irep prudence. N lecasque, sinon
protection, lorsque vous portez VoS yeux sont touj lefiltre de soud ité
etinfrarouges. Pour assurer la protection du reste du corps, il convient en outre de porter des vétements 1 détacher[¢ desaf [ lal lecoté.
de protectlon appropnes Les particules et substances libérées lors du processus de soudage sont 2. Insérer écran de protection i d lip latéral. Pousser dep dans|
her des réactions iques chez certaines p Les matériaux entrant deuxiéme clip latéral etle blouer. Exercerune p if que'écran de protection
en conlaclavec la peau peuvent causer des réactions allergiques chez les personnes sensibles. Le frontale produise leffet escompté.
masque: de soudeur, exclusivement destiné au soudage et pongage, ne doit pas étre umlse pourd autres Batterie/chargement (p.4n°1)

Sil q deurn'estpas utilisé conformé Lecasque estéquipé d'une batterie Lithium-Polymére (LiF Avantlap , chargez
dutilisation ne sont pas respectées, la responsabilité de la société Optrel n'est pasengagee Le masque 2 al'aideducabl USB fournietd'un port USB disponible dans e commerce (non fourni).
convient pour tous les procedesdesoudagecourants hormlslesoudageaugazelaulaser Veuillez Aprés protégerle cabl USBducasq ! & alaid
tenircompte d EN v"(a)aquerre Lefabncantnesaura/( deprotection. llesté ible de charger la batteri lacellulep queetde: del
et/erenupourresponsab/eS/ecasquedesoudagenestpasw,. 6 a n { duplafond, lumié Mé [utilisation fréquente, iln'est pas nécessaire de
respectant les instructions d utilisation. charger souventlabatterie. Ilest éd ¢ q I is. Sila batterie est
Le casque ne remplace pas un casque de protection. Suivant le modéle, le casque peut étre combiné déchargée, 15 minut h fisent pour tonomie d'environ 8h
avecuncasque de prolectlon E‘tarde charge:

Dufaitd I affecterle champ de vision (pas de visibilité ié lignotante :la batterie est presque déchargée (larechargeri

latérale sans rotation de la Iele) ainsique la perceptlon des couleurs en raison de la Iransmlssmn dela 2) lumig [ labatterie est

lumiére dufiltre 8 assombri De cefait, il ya possibilité que les feux d ion 3)\urmereverte lerechargement de la batterie estterminé.

oulesindicateurs d'alerte ne soient pas vus. Il existe en outre unrisque de choc enraison de lataille plus Silecasq delall del’ veuillez vérifier 'étatde charge lebouton,
importante (téte que). Le casque réduité Iaudition et ibilité & la chaleur. silaLEDbI | plus, cestquelab déchargée). Sil tteop ig
Visionen couleurs fonctionne p quelabatterie estchargée, veuille: d avot deur Optrel.
Pourplus de confort et de sécurité, ce casque de soudage vous permet de distinguer les couleurs. Unebatterie dé peutél iplacée par Optrel ou un ser lique agrée

Mode veille Dépannage

Le casque de soudage est équipé d'une fonction d'extinction automatique pour augmenter la durée de vie L q p

deabatterie. Si le capteur regoit une lumiére inférieure 4 1 lux pendant 10 minutes environ, le casque séteint — Réglez| p.6n°l) — Nettoyezles capteurs ouécran de protection
automatiquement. Pourrallumer\ecasque IexposerbnevementaIa\um\eredu jour. Sivous ne parvenezpas — Désactiverle mode meulage (p.7n°5) — Chargerlabatterie (p.4n" 1)

arallumerle casq p delall delarcélectrique, veuillezrechargerlabatterie. — Désactiverle retard int ide, passersur « Tack» (p.6n° l)

Garantie et responsabilité Degredeprotecnonrrapcla:r

Vous trouverez les conditions de garantledansles mdlcahonsde\organlsanondeveme nationale du — Enmod électionner un niveau d ion plus élevé (p. 7n°IV)

fabricant. Vi plusd'informati devot autorisé. Nous décli — Enmod { reg\er\eboutontournantsur+1ou+2(p7n [}

toute garantie ou responsabmte dans le cas de dommages causés par une utilisation inadaptée, une
intervention non autorisée ou par une utilisation non prévue par le fabricant.

Durée de vie prévue

Le casque de soudeurn'a pas un date d'expiration. Le produit peut étre utilisé tant que aucun dommage
visible ouinvisible ou des problémes fonctionnels se produisent.

— Changerd'écran de protection frontale (p.8n° 4)
Degre de, prolectwn trop sombre

—FEi i un

p plusfaible (p.7n°IV)
— Enmode automatique, régler le bouton tournant sur-1 ou +2 (p. 7n°lll
Lacassette ap(oelectromque vacl/le

Utilisation (Quick Start Guide p.4-5/ Functions p. 6-7) — Corrigezls d del p.60°ll)
Ilesttrésimportantde bien régler le serre-téte de ce produit car cela estindispensable pour profiter des — Ajusterlamolette de réglage de ibilité en fonction du procédé de soudage (p. 6n°)
avantagesdugrandchampdevwswon — Chargerlabatterie (p.4n" 1)
1. téte. Ajustez| le deréglage alataille de votre téte. Appuyez surle bouton darrét Lavueestmauvaise
ettournez le Jusquaceque la sangle serre tete reposea platmais sansserer. (p 5n° 3a) - Nettoyez\ écran de prolectlon frontale oulefmre
2. Dist yeux.R ncglm di | tlesy ] Tag — Enmod |, adapterle ni p dé de soudage (p. 7n°IV)
i ible des yeux (plus| tie optoélectronique estproche — Enmod ique, adapterl d deprot procédé de soudage (p. 7 ll)
yeux, plusle champ de wsmn sera elendu) Le reglage doitétre |dent|que des deux cotés pourquele — Augmentez lalumiére ambiante
masque sowtblen droit. Resserrezensuwteanouveau les boutons darrét. (p.5n° 3b) Lemasquedesoudeurghsse
3. debouton). Vous pouvezajusterinclinai alaide — Ajustez/ resserrez | téte (p.5n° 3a-3¢)
du bouton rotatif. Reglez Iinclinaison de fagon & ce que votre nez ne touche pas la découpe pourle Caractéristiques
nez. Assurez-vous également que votre nez ne touche pas la paroi du masque lorsque vous hochez (sousréserve de modifications techniques)
\atete(u lhsezlaplaquettenasa\efourmepourpro egervotrenez) (p 5n° 30) " Degéde ptecton aomode, 25@l6lalcan5<12 @létatsombre)
4, Imanuel. g p laided manual mode: 2.5(3létatclair)  7-12 (alétatsombre)
[ ipteuracoulisse (p. 5). Enmode ledegréd fi ajusté alé 3

en fonction de 'ntensité de 'arc e\ecmque alaidedun systeme electronlque de capteurs (norme EN
379:2003). En mod ], le d tect tétre réglé entournantle bouton (p. 7 n°lll+1V).
5. Degré de protection. Mode manuel Vous pouvez se\ectlonner le mode « Manual » en tournant la

Temps de passage declairasombre 1005(23°CI73°F)
T04s(55°C/131°F)

0.1-2.0s avec "Twilight Function"

molette de réglage du niveau de protection entre les niveaux de protection 7 et 12. (En mod ],
la correction du niveau de protection est désactivée). (p. 7n° 1V)
Mode automatique: En mode « Auto », le niveau de protection s'ajuste automatiquement et il
correspond au niveau de protection 5> 12, conformément a la norme EN 379, lorsque le bouton
rotatif esten position «No. (il faut savoirqu’il n’est pas possible d'aller en-dessous du niveau de
tection 5 et us du niveau 12, quel que soitle réglage de la correction) (p. 7n° ll)
6. Temponsateur Leboutonde reg\age del' ouverture (Delay) [} 6) perme dedeﬁnlrle délaid' ouverture

Photopies

Poids 550g

Température de srvice 40°C-T0°C/14°F~157°F

Température destockage -20°C-80°CI-4°F-176°F
Classificationselon EN379 Casseopligue=1 Homogénéité=1

Lumiérediffusée=1  Selonlangle devisée =2
CE, EAC, ANSI, ASINZS, complies with CSA
EN 12491 (TH3 en combinaison avec e3000, TH3 pour

encontinude sombrea clairentre 0.1et2.! Osaveceffelcrepuscule possible. (p.6n°ll)
7. Effetcrépuscule / Twilight. La transition fluide de sombre a clair de I'effet crépuscule « Twmght »
protege encore mieux les yeux contre la fatigue oulesrritations dues & des objetsii

avec PAPR (0
Certificat de conformité
Voir'adresse Internet ala derniére page.

Marquages supp\ementa\res pour\aversmn
£1024)

elleleurdonnele temps de s'adapter ala luminosité. (p. 6 n°l)
ATTENTION:: Pourun pointagerapide, ne pas positionnerle bouton rotatif dans a plage Twilight. De
parson retard d'ouverture minimal, la plage de pmnlage « Tack » esl laplus adaptee

8. Mod ge. Appuyez surle bouton de réglage du degré de protecti activer

mode meulag
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légales

Lepré i e UE 2016/425, alinéa 1.4 de 'Annexe l.
Organisme notifié

Voirlesinformations détaillées a la demiére page.
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