GLASBAR RING SIZER

3 METHODEN IHRE RINGGROSSE ZU ERMITTELN

Bitte drucken Sie diese Seite aus, achten Sie dabei darauf, dass die Druckereinstellung 100% und damit keine VergréBerung oder Verkleinerung
verwendet. Details dazu finden Sie in lhren Druckeinstellungen. Bitte Uberprifen Sie die OriginalgroBe anhand des Referenzfelds.

7N\
50 mm U So ermitteln Sie lhre RinggréBe anhand
der unten stehenden Tabelle:
1. Wickeln Sie eine Schnur um lhren Finger.
REFERENZFELD 2. Messen Sie die Lange der Schnur, die sich genau
Die GréBe dieses Feldes einmal um lhren Finger wickelt. Am besten ver-
muss 50 mm hoch und 50 mm € wenden Sie dazu einen Fineliner und markieren
breit sein. Ist dies nicht der g die Schur an beiden Enden.
Fall ib ufen Sie bitte |h
aD:uciE;Ztiﬂur:Ze; uend o o 3. Sie haben damit dgn Umfang lhres Fingers ermit-
druden Sie dicss Sfie telt. Entnehmen Sie der Tabelle unten lhre Ring-
- erneut in OriginalgroBe aus. gréfBe.
p— 'z
E% Umfang in mm RinggroBe
= 50,5 16
= 52 16,5
" m 53,5 17
55 17,5
N
L 56,5 18
So funktioniert der Glasbar Ring Sizer:
58 18,5
1. Schneiden Sie den links abgebildeten
Ring Sizer aus. Schneiden Sie den klei- 59,5 19
nen Schlitz neben dem Pfeil aus. 615 19,5
2. Legen Sie den Ring Sizer um lhren Fin- 63 20
ger und schieben Sie das zugespitzte
Ende durch den Schlitz, wobei die Zah- 64,5 20,5
/ len nach auBen zeigen. 66 21
a 3. Ziehen Sie den Ring Sizer fest, indem 67,5 21,5
g Sie das zugespitzte Ende zum Finger
?‘g ziehen. Die Passform sollte eng, aber 69 22
& bequem sein und knapp um das Ge- 70,5 22,5
2 lenk passen.
O 72,5 23
2 4. Um lhre RinggréBe zu ermitteln lesen
Sie einfach die Zahl ab, auf die der Pfeil /4 23,5
neben ,GréfBe hier ablesen” zeigt. Bei Zwischenwerten wéhlen Sie bitte die groBere GroBe

3

Wenn Sie einen vorhandenen Ring zur Verfligung haben ist es einfach den Ring mit einem der Kreise oben abzugleichen.
Legen Sie den vorhandenen Ring einfach mit der Innenkante des Ringes auf die Schablone.
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