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简介

感谢您购买这款Profile Design轮组。这些使用说明适用于26mm宽GMR系列无内胎紧钳轮辋（厚度：38/50/65mm）。

在尝试安装此物件前，请仔细阅读本指示说明。正确的安装是符合Profile Design公司保修条款要求的必要条件。如果您不熟悉如何安装轮组或其附件，
请登录 www.profile-design.com 并使用”dealer search”（经销商搜索）或致电 Profile Design 客服电话（号码：888.800.5999），以寻求当地Profile 
Design经销商的帮助。

经销商须知：如果您为普通用户安装此产品，安装后请为其提供本用户手册。

所需工具和材料 ：

• 飞轮工具
• 轮胎杠杆
• 带压力表的打气筒
• 干净无绒布

如果安装无内胎车轮 :

• 密封胶，如Finishline 无内胎轮胎密封胶
• 密封胶枪，如Effetto Mariposa Caffelatex 乳胶枪
• 带泵气舱，如Blackburn气筒或空气压缩机
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轮组应包含 :

• 无内胎气门

• 无内胎胎垫

• 10 级变速飞轮式垫片– 仅包含于后轮或轮组（因为这些车轮设计用于SRAM、Shimano和Campagnolo 11 级变速飞轮）

• 前轮和/或后轮“快拆杆”组合（螺母，拉杆和连接凸轮杆）

• Profile Design 碳纤维轮辋专用刹车垫（不含垫片夹具或安装硬件。这些刹车片专门用于Shimano/SRAM 安装硬件）

如果此轮组有任何物品缺失，请联系经销商。

重要的安全信息和警告

每次骑行前检查以确保：

• 每个快拆杆或桶轴均正确调整并关闭，车轮正确安装并根据每个勾爪校准，以便于刹车和换挡正常进行。

• 刹车功能正常，并已调整。

• 车轮“装准”（转动时不能左右晃动或上下“跳动”），自由转动。

• 辐条/帽头没有损坏、弯曲或张力不当（用手指施压检查所有辐条并对比张力差异）。

• 轮辋或刹车环的碳纤维表面无明显损坏。

• 轮胎（适当尺寸）合理充气，平衡安装，表面无划痕、擦伤、凸起、开裂或其他不规则现象。

• 如果轮组未通过上述任何检查，切勿使用该车轮。
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组件列表
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组件列表
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型号：4NAR
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仅限紧钳或无内胎紧钳轮胎可与车轮一起使用。
碳纤维专用刹车垫必须用于这些车轮。

产品特定设置限制 

辐条长度
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安装说明 

安装胎垫 安装紧钳轮胎

1. 确保轮辋底盘干净、无碎屑。

2. 将胎垫末端粘在气门嘴一侧的轮辋上。

3. 小心地绕着轮辋拉伸胎垫。

a. 先穿过气门嘴。

b. 确保胎垫位于轮辋中心并覆盖辐条孔。

c. 垫带重叠穿过气门孔，然后切割并粘住末端。

4.可以选择使用吹风机来收缩垫带，以消除褶皱，并确保粘附在轮辋上。

操作时需注意：均匀加热，以免轮辋过热。

5. 使用凿子或其他锋利工具在胎垫上为气门嘴开一个孔。

6. 切勿使用胶带或胶水固定胎垫。

7. 切勿使用较厚的织物 / 布料垫带，否则可能阻碍轮胎在轮辋上的正确

安装。

1. 让车轮靠在腿上，气门保持朝上，用手将胎圈的一侧固定在轮辋上。

2. 注意轮胎是否有方向箭头，另外安装时让制造商的标签 /PSI 额定值位

于气门孔处，这将有助于找到胎面，也便于随后确定充气基准。

3. 固定胎圈时，把手从车轮两侧的气门孔移开，将轮胎装在轮辋上。

4. 如果胎圈的最后一段无法用手安装，则非常小心地使用塑料轮胎杠杆

将轮胎的最后一段装在车轮上。

5. 给内胎充气使其保持形状。

6. 将内胎的气门嘴穿过轮辋上的气门孔，确保气门嘴竖直。

7. 然后把内胎剩余部分安装在轮辋与轮胎之间。确保轮胎中的内胎没有折

叠、扭曲或褶皱。

8. 内胎也以不同的直径和宽度出售。确保内胎尺寸与使用的轮胎尺寸密切

匹配。尺寸粗错误会导致内胎收缩或拉伸，然后爆裂，最终导致撞击和

受伤。

9. 固定胎圈时，把手从车轮两侧的气门孔移开，将轮胎装在在轮辋上，然

后在轮辋上安装第二个胎圈。

10. 如果胎圈的最后一段无法用手安装，则非常小心地使用塑料轮胎杠杆

将轮胎的最后一段装在车轮上。注意：固定最后一段时，不要用轮胎杠

杆或胎圈夹住内胎。确保内胎不在胎圈任一侧的下方，否则一旦充气，

就会爆裂。
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11. 将轮胎充气至 40-60PSI，检查以确保轮胎正确安装，且内胎没有夹在

轮胎和轮毂之间。如果发现任何问题，立即给内胎放气并重新安装轮

胎。

12. 将轮胎充气到最大气压，并检查轮胎以确保转动时固定在轮毂上。同

时检查胎圈线（通常是轮胎上一条细小的纵向条纹，仅超过轮毂边缘

几毫米），以确保胎圈均匀一致地安装，两侧均在轮毂上。

13. 不管轮胎上标记的压力值是多少，任何 Profile Design 紧钳轮毂不得

超过 125 PSI。
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安装无内胎轮胎

1.推动无内胎气门嘴穿过胎垫和轮毂。确保完全固定到位，然后安装防松螺母。

2. 让车轮靠在腿上，用手将胎圈的一侧固定在轮辋上。

3. 注意轮胎是否有方向箭头，另外安装时让制造商的标签 /PSI 额定值位于气

门孔处，这将便于随后确定充气基准。

4. 固定胎圈时，把手从车轮两侧的气门移开，将轮胎装在轮辋上。

5. 如果胎圈的最后一段无法用手安装，则非常小心地使用塑料轮胎杠杆将轮

胎的最后一段装在车轮上。

6. 固定胎圈时，把手从车轮两侧的气门孔移开，将轮胎装在在轮辋上，然后在

轮辋上安装第二个胎圈。

7. 如果胎圈的最后一段无法用手安装，则非常小心地使用塑料轮胎杠杆将轮胎

的最后一段装在车轮上。

8. 给轮胎充气使其安装到位，这可能需要接近最大充气压力。

a. 如果使用标准打气筒，则需要用力打气，以迫使轮胎膨胀，让胎圈固定到

位。该方法可能并不适用于所有型号的轮胎。

b. 如果使用带泵气舱，则先给气舱充气，然后释放给轮胎，使其迅速充满。

c. 如果使用空气压缩机，则小心地给轮胎充气，以避免过度膨胀。

9. 将轮胎充气到最大气压，并检查轮胎以确保转动时固定在轮毂上。同时检查

胎圈线（通常是轮胎上一条细小的纵向条纹，仅超过轮毂边缘几毫米），以

确保胎圈均匀一致地安装，两侧均在轮毂上。

10. 不管轮胎上标记的压力值是多少，任何 Profile Design 紧钳轮毂不得超过 

125 PSI。

11. 如果轮胎没有安装到位，可能需要添加另一层胎垫或更薄的一层垫带，如电

工胶带。注意，胎垫厚度增加会增加轮胎安装和拆卸的难度。

12. 一旦确定轮胎完全安装到位，则放气并拆除气门芯。

13. 给胶枪填充密封胶，然后连接气门嘴。

14. 根据密封胶制造商推荐的数量注射密封胶。

15. 如果有任何泄漏，则移除胶枪，擦拭气门嘴和轮辋。

16. 重新插入气门芯。

17. 将轮胎充气至目标胎压。

18. 握住轮毂，旋转车轮，转动至每一侧，以确保轮胎和轮毂周围有一个均匀的

密封胶涂层。

19. 把车轮横着放下几分钟，然后翻过来。这有助于让密封胶覆盖胎圈座。

20. 让车轮静置至少半小时后，检查胎压以确定是否漏气。

a. 如果不漏气，则表明可以随时骑行。

b. 如果漏气，则重新充气，再静置。再次检查，确定缝隙是否已被密封。如

果没有密封，则可能需要添加更多密封胶。

21. 根据密封胶制造商的指导说明，了解检查或补充密封胶的频次。
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安装飞轮 安装刹车垫

安装快拆杆拉杆

1. 确保择正确的飞轮以满足花毂、变速和制造商的要求。

2. 将飞轮滑入花毂。

a. 如果使用 10 级变速飞轮，首先安装随附的 1.65mm 垫片。

b. 11 级变速飞轮无需垫片。

3. 用手拧紧锁环，以确保螺纹正确啮合。

1. 从拉杆上拆除防松螺母和弹簧。

2. 穿过轮毂插入拉杆。

3. 将弹簧（窄端为先）置于拉杆上，紧固防松螺母。
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把轮子装到自行车上 车轮维护

1. 确保刹车钳打开。

2. 将前叉尖端或车架勾爪靠在轮毂轴管上。

3. 如果很难执行检查，则：

a. 快拆杆打开。

b. 定心弹簧正确定位。

c. 防松螺母不要过度拧紧。

4. 关闭快拆杆，需要紧实压力做到这一点。

a. 如果杠杆过松，则打开并拧紧防松螺母，然后再试一次。

b. 如果杠杆过紧，则打开并松开防松螺母，然后再试一次。

c. 重复上述步骤，直至杠杆张力达到手掌可以关闭且两根手指可以打

开的水平。

5. 定位杠杆，使其不要顶住车架或前叉，否则需要时会很难打开。

6. 关闭刹车钳。

7. 旋转车轮，确认其中心位于刹车钳。

8. 拉动刹车，确保有足够的刹车力，其中刹车杆末端应在接触转子前移动

20-30mm (1”)。

修整车轮

1. 修整车轮时，所有维修或整形都应由专业的自行车轮修理工完成。

2. 正确修整车轮所需的技术和技能远远超出这些说明的范围，也超出了

大多数骑手的能力。

3. 车轮出厂前已经仔细地预先施压、张紧和修整，在正常骑乘条件下应该

会保持良好的圆整度。

4. 一旦从盒子里取出来（在前叉勾爪中无轮胎旋转），应确保车轮不会上下

“跳动”或左右“摆动”。运输中可能会损坏。随着时间的推移或在异常骑

乘条件下使用，车轮可能需要重新修整和张紧以达到最佳性能。（通常

在骑行 1000-2000 英里后需要修整车轮）。

5. 如果不确定如何正确实施维护，或没有辐条张力计或带摆规的车轮修

整架，请将车轮交给专业的自行车修理工，或在网站（www.Profile-

Design.com）上联系 Profile Design 以获得更多细节。
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清洁车轮 检查车轮

1. 定期拆卸和清洁车轮快拆杆，检查张紧螺母和凸轮杆的松紧性。

2. 仅用温和的肥皂水清洁车轮。

3. 请勿高压冲洗或喷洗。高压清洗会强势去除轮毂轴承的润滑脂，会造成

轴承快速老化并影响轮毂的使用寿命。

4. 务必清除任何可能附着在车轮刹车表面的脏污、污垢、砂砾、油脂或润

滑剂。

5. 确保您的刹车片干净，且没有铝屑、小石块及其他碎片积聚。

6. 用细砂纸或小锉刀清洁刹车垫。适当护理和清洁新型 Profile Design

车轮和刹车垫，可以延长车轮寿命，并有助于保护刹车面。

7. 不要在轮辋或刹车面上使用强腐蚀性化学清洁剂。

1. 清洁或安装轮胎时可以在良好的照明条件下仔细检查车轮。

2. 检查是否有任何异常的凸起、透明涂层剥落、碳纤维磨损迹象、开裂、

畸形或孔眼。

3. 这种检查需要定期执行，尤其适合下列情形：

a. 发生任何碰撞，或碰到道路碎片或坑洞之后。

b. 拆除轮胎时。

c. 比赛前。

d. 运输或托运自行车后。

e. 骑行时轮胎瘪了。

f. 车轮发出任何异常声音，如咔嗒、吱吱、破裂或噼啪声。
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运送车轮

1.如果运输（或托运）自行车或车轮，则车轮应使用专属运输箱，以免损坏。

2. 我们建议使用厚衬垫单轮包或硬板箱。

3. 运输或托运后，车轮必须接受检查（见“检查您的车轮”），并可能重新

修整（见“修整车轮”），因为经常托运或运输车轮经常会造成损坏或导

致精准度下降。
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• Profile Design 全球两年有限保修。

• Profile Design LLC（经销商）向原零售购买人(“您”)保证，享受本保修的 Profile Design 产品自原零售购买之日

起两年内享有材料和工艺缺陷方面的免费服务。有关此保修的详情、其排除条款和/或如何按照保修条款进行索赔，

请致电 +1 310.747.0085 转 161 或访问www.profile-design.com/pages/warranty

警告
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