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Campo de utilizagdo

Argamassa de juntas especialmente desenvolvida para o tratamento de juntas em sistemas
de placas de gesso cartonado hidrofugadas, sendo aplicavel em locais interiores suscetiveis
a presenga de agua (exs.: cozinhas, casas de banho e balnearios).

Permite ainda a regularizagao de placas de gesso cartonado, dependendo do tipo

de revestimento que pretenda aplicar.

Apta a ser aplicavel em obra nova e reabilitagéo.

Recomendagdes

» Caso pretenda revestir as placas de gesso cartonado com pegas ceramicas tratar as juntas
com banda de rede. Colar a banda com produto adequado.

» Caso pretenda revestir o Tuforte Juntas Hydro com tinta, aplicar previamente um primario
adequado.

« Especificar o nivel de acabamento pretendido em fase de projeto ou antes da execugéo
dos trabalhos.

« O nivel de acabamento Q4 requer maiores exigéncias de planimetria e a aplicagdo de uma
argamassa de acabamento especifica, como o Tuforte Finish.

Limites de utilizagdo

» O Tuforte Juntas Hydro ndo admite sobreposicdo de argamassas cimenticias (exs.: cimento
cola e microcimento).

* O Tuforte Juntas Hydro quando barrado sobre as placas de gesso cartonado apenas admite
revestimentos peliculares, tais como: argamassas de acabamento (ndo cimenticias), pintura
e papel de parede.

« Nao aplicar:

« perante condi¢gdes meteorolégicas desadequadas, nomeadamente: calor intenso (>30 °C)

e baixa temperatura (<5 °C);

em locais/superficies demasiado humidos;

no exterior;

em pavimentos;

como regularizagédo/barramento de superficies pintadas ou com ceramica.

tuforte

Juntas hyoro

+ Argamassa hidrofugada

. Otima aderéncia da banda, mesmo
em locais humidos

+ Tempo de utilizacdo: 2h

« Acabamento liso

- Permite executar quatro niveis
de acabamento (Ql, Q2, Q3 e Q4)

Suportes

N

[ ]
LnJ Placas de gesso cartonado

Marcacdo CE
3B
EN 13963

Consumo
0,30 a 0,35 kg/m?

Apresentacdo

Cor: Verde
Embalagem: Sacos de 5kg e 15kg

Conservacdo

9 meses a partir da data de fabrico
em embalagem de origem, ao abrigo
da humidade e de temperaturas extremas.
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Preparacdo do suporte

Aplicacdo

Garantir que a superficie das placas se
encontra limpa e que os seus bordos estédo
planos.

Verificar se a cabeca e a ponta dos parafusos
estdo corretamente embutidas.

O sistema em placa de gesso devera ser
executado tendo em consideragéo as regras
e boas praticas deste tipo de sistema
construtivo.

1. Introduzir progressivamente um saco de 5kg
de pé em cercade 2,5 L de dgua limpa (ou saco
de 15kg para 7,5 L de agua), e deixar repousar
entre 2 a 3 min. Misturar mecanicamente com
misturador a baixa velocidade (500 rpm) por
forma a obter uma pasta homogénea e com
consisténcia plastica.

2. Efetuar a colagem da banda:

2.1. Banda de papel ou de rede nao adesiva:
Barrar manualmente as juntas entre placas com
espatula ou talocha. Aplicar a banda sobre

o Tuforte Juntas Hydro ainda fresco e comprimir.
O friso da banda é colocado na jungéo das
placas. Aplicar o Tuforte Juntas Hydro sobre

a totalidade da banda, comprimindo-a. Deixar
endurecer.

2.2. Banda de rede autoadesiva: Colar a banda
na jungdo de duas placas. Aplicar o Tuforte
Juntas Hydro sobre a totalidade da banda,
comprimindo-a. Deixar endurecer.

3. Regularizacao e Acabamento:

3.1 Recobrir a banda com uma nova camada
de Tuforte juntas e deixar endurecer (nivel
de acabamento Q1).

3.2 Aplicar uma 22 camada de pasta transpondo-
a, em cerca de 10 cm, para ambos os lados da
banda (nivel de acabamento Q2).

3.3 Aplicar uma camada geral de regularizagcao
com Tuforte Juntas Hydro para promover um
acabamento liso (nivel de acabamento Q3)

3.4 Para niveis de acabamento étimo (Q4) aplicar
uma massa de acabamento extrafina, do tipo
Tuforte Finish, em toda a superficie.

NOTA: E imprescindivel respeitar os tempos
de secagem da argamassa entre aplicacoes.

Observagdes: Esta ficha técnica substitui as anteriores. A informag@o contida neste documento resulta dos conhecimentos, boas préticas/ensaios e testes realizados ao produto. A TOPECA néo
poderé ser responsabilizada por maus resitados obtidos com os seus produtos, quando sujeitos a utiizagéo indevida; desrespeitando as instrugdes de uso; as prescrigdes contidas na documentagao
técnica e ainda erro na escolha do tipo ou género de instrumento de trabalho e/ou ferramenta utiizada na aplicagao. Aconselhamos sempre a realizaao de ensaios prévios, realizados de acordo com
as especificagbes da ficha técnica. Leia atentamente as instrugdes das embalagens, as fichas de seguranca e respeite as nossas instrugdes.

Em caso de divida, devera contactar a TOPECA.
A TOPECA reserva-se ainda no direito de realizar melhorias aos seus produtos, sem aviso prévio.

ARGAMASSAS
EMATERIAIS
DE CONSTRUCAO

Empresa Certificada de acordo a norma 1SO 9001

TOPECA, Lda - Rua D. Nuno Alvares Pereira, 53 - 2490-114 Cercal - Ourém — Portugal

geral@topeca.pt / www.topeca.pt

Composicao

Gesso selecionado, cargas minerais
e aditivos especificos.

Caracteristicas de aplicacdo

Temperatura na aplicacdo, secagem e suporte: 5-30 °C
Tempo de repouso (pré mistura): 2-3 min
Tempo de utilizacao da pasta: 2 h + 30 min

Prestacdes

Granulometria: < 0,2 mm
Forca de flexdo: > 160 N
Reacao ao fogo: F

Os resultados apresentados foram obtidos em laboratério sob condigtes
especificas de aplicagéo, temperatura (23 °C) e humidade relativa do ar (50 %),
podendo variar em fungéo das condiges reais de aplicagao.

Revestimentos admissiveis

Tuforte Finish + revestimento final
Pintura

Papel de parede

Cortica

Outros (sob consulta)

Niveis de acabamento

Q1 - Acabamento basico: Este acabamento
contempla a colagem e recobrimento da banda e dos
parafusos. Indicado para superficies que ndo tenham
requisitos impostos para acabamentos. Admite-se

a visualizacdo de rebarbas e marcas de ferramenta.

Q2 - Acabamento sfandard: Com este acabamento
obtém-se uma boa planimetria nas juntas e a correta
transigéo entre placas. Contempla a colagem da banda
e a aplicagé@o de 2 camadas de pasta de juntas sobre
a mesma. Indicado para superficies onde se pretenda
colocar revestimentos texturados, ou seja, com
granulometrias superiores a 1 mm, ou papel de parede
com textura. Admite-se a existéncia de contrastes
quando exposto a luz rasante, e a visualizagédo

de rebarbas, raspaduras e marcas de ferramenta.

Q3 - Acabamento especial: Com este acabamento
obtém-se uma superficie lisa e regularizada.
Contempla a colagem da banda, a aplicagdo de 2 ou 3
camadas de pasta de juntas e a aplicagdo de uma
camada de regularizagéo sobre toda a placa. Indicado
para superficies onde se pretenda revestir com
pinturas finas mate ou revestimentos texturados com
granulometrias mais finas, no maximo 1 mm, ou papel
de parede com textura. Admite-se a existéncia de
pequenos defeitos quando exposto a luz rasante.

Q4 - Acabamento 6timo: Com este acabamento
obtém-se um excelente nivel de acabamento, para
elevados requisitos visuais. Contempla o nivel de
acabamento Q3, incluindo uma ultima camada de
barramento com argamassa extrafina do tipo Tuforte
Finish. Indicado para superficies onde se pretenda
colocar revestimentos finos e brilhantes, como pinturas
brilhantes, vinil ou revestimentos metalizados.
Acabamento de qualidade extrema, isento

de marcas ou sombras, mesmo quando submetido

a acéo de luz rasante.
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