Hi-Gloss 35.000

Type
Glanzende, tunneldrogende PVC-inkt. Geschikt voor
automatische verwerking en handdruk.

Toepassing

Op praktisch alle PVC materialen, alle soorten zelfklevend
vinyl, ABS, acrylaat, polycarbonaat, gecoat polyester en
diverse andere kunststoffen alsmede papier en karton.

Algemeen
Hi-Gloss is een breed inzetbare inkt met een uitstekende
buiten- en weekmakerbestendigheid.

Droging

De Hi-Gloss inkten drogen door verdamping van de
oplosmiddelen. Bij luchtdroging is de inkt na £20 minuten
handdroog. Wanneer gestapeld kan worden hangt af van
de toegepaste verdunner, additieven, temperatuur,
ventilatie en van de eigenschappen van het bedrukte
materiaal. Bij tunneldroging is de droogtijd afhankelijk van
tunneltemperatuur, gaasfijnheid, type verdunner en van de
eigenschappen van het bedrukte materiaal etc. De
optimale  temperatuur/bandsnelheid verhouding zal
proefondervindelijk moeten worden vastgesteld. Als
richtlijn geldt: gedurende 30-60 seconden bij 50-60°C in
een droogtunnel met een goede luchtverplaatsing.

In zachte weke PVC soorten kunnen oplosmiddelen diep
doordringen en lang achterblijven, zodat een
ogenschijnlijk droge inktfilm in de stapel weer gaat kleven.

Hechting

Op de onder "toepassing" genoemde materialen is de
hechting goed. Het is raadzaam om de hechting en
stapelbaarheid te testen voordat de gehele oplage wordt
gedrukt. De hechting is over het algemeen na ca. 12 uur
pas goed te beoordelen.

Lichtechtheid en buitenbestendigheid

Afhankelijk van druklaag, substraat, geografische positie,
hoogte en luchtkwaliteit heeft Hi-Gloss een
buitenbestendigheid tot 3 jaar. Toevoeging van wit en/of
transparant kan de buitenbestendigheid negatief
beinvloeden. De lichtechtheid van alle kleuren is in voltoon
(77-55 (T) gaas) goed. Hoe groter de laagdikte,
destebeter de lichtechtheid. Bij versnijding met wit of Clear
vermindert de lichtechtheid.

Inktverbruik
Afhankelijk van de hoeveelheid gebruikte verdunning door
gaas 120 — 34 (T): ca. 50-60 m?/Itr.

Verdunnen

Voor het verdunnen de inkt oproeren. Bij machinale
verwerking verdunnen met ca. 15-20% verdunning 90.904
voor een nog snellere droging. Bij handdruk en indien fijne
details worden gedrukt, c.q. bij hoge
omgevingstemperatuur wordt gewerkt, kan worden
verdund met verdunning 90.924 of 90.918 (extra traag).
Bij teveel vloei kan de verdunner of de vertrager
vervangen worden door een gelijke hoeveelheid
Gelretarder C.L. Toevoeging van te weinig of teveel
verdunner kan de droging en drukeigenschappen van de
inkt ongunstig beinvioeden.

Versnijden
Voor het afzwakken van de kleuren kan in iedere
verhouding 35.800 transparant base worden toegevoegd.

Toevoeging van transparant base vermindert de
lichtechtheid, afhankelijk van het toegevoegde
percentage.

Kleurmengen

Het Colourmatic kleurmengsysteem bestaat uit de
mengkleuren A t/m M + ftransparant base met
bijbehorende mengrecepten voor een simulatie van de
PANTONE® kleuren.

Rastermiddel, Matteren en Glans

Alle kleuren hebben een fraaie hoogglans.

Voor het drukken van zeer fijn lijnwerk of van rasters kan
het gewenst zijn de structuur van de inkt korter te maken.
Dit kan worden bereikt door toevoeging van 5-35%
Thixotropic gel 35.880. Kleurkracht, dekkracht, glans en
lichtechtheid verminderen hierdoor. Matteren door
toevoeging van 10-30% Vipro materingspasta.

Hechting verbetering
Op moeilijk bedrukbare ondergronden kan de hechting
verbeterd worden door toevoeging van tot 5%
PROMOTORE DI ADESIONE 90.908 Door de
toevoeging van promotore di adesione 90.908 is de
potlife maximaal 8 uur.

Rasterdruk

Voor de vervaardiging van rasterdruk zijn 35.297 process
yellow, 35.497 process cyan, 35.397 process magenta en
35.797 process black beschikbaar. Deze kleuren hebben
onversneden een goede lichtechtheid. Voor het instellen
van de Kkleursterkte kan 5-35% Thixotropic gel 35.880
worden toegevoegd. Kleurkracht, dekkracht, glans en
lichtechtheid verminderen hierdoor

Silver, Pale en Rich Gold

Silver, pale en rich gold dienen altijd bij buitenexpositie te
worden beschermd met Clear-base. De goud en zilver
kleuren zijn in gemengde vorm beperkt houdbaar, echter
kunnen deze ook door menging met pasta’s worden
verkregen. Zie hiervoor hoofdstuk Inkt additieven voor de
goud en zilver pasta's

Gazen

Vele soorten gaas kunnen worden toegepast. Gazen met
een fijnheid van 77-55 - 140-34(T) geven bij de standaard-
en mengkleuren de beste resultaten. Een uitzondering zijn
echter Goud en Silver door 100 T.

Films
Alle directe, indirecte en capillaire films voor oplosmiddel
bevattende inkten kunnen worden toegepast.

Reinigen v/h gaas
Dient te geschieden direct na beéindiging van het
drukken. Hiervoor kan Screenwash LOD of Screenwash
GA worden gebruikt.

Proefdruk
Alvorens over te gaan tot het drukken van de oplaag, dient
de inkt te worden beproefd op bruikbaarheid voor het doel.

Deze technische informatie is bedoeld als leidraad.
Hoewel de betreffende gegevens na nauwkeurige
onderzoekingen en naar ons beste weten wordt verstrekt,
kan hieruit geen verantwoordelijkheid worden afgeleid
t.0.v. AGA Color Solutions Europe b.v.
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