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=3 | Imbarto rileva l'arienda del padra, improntata daperima sulla
() costruzione i madell per fonderiz 8 pol successivamente
-8 specialzza  negli stampi par materie  plasticha

Per esigarra levorative progatta e costruisce B sua prima
O iesta angalare. [l prodotto furgiona e =i rende estremamente
utile par dimining | lamp d lavoraziane. Dato che in cammercio
non esiste nulle i simile. Limberto capisce limporianza di
%I:ES%EI tipe di mercato e coméncea a realezare | primi moadatli;
Hena L (Leggera), Serie M Meadial, & Sara P [Pasants),

witvay.nlbariumbarto com
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— [a moglie Franca s unisce alativitd dal marila,
() dirigendone  I'amministrezions. Vengono  intradot
o modelfi arentabili TCU & TOU, perfazionati quelli
asistentt & acquistati | primi macchanari; il primo centro
C2 di lavora Dlivetti, & i primi tomi Biglia & Mori Seiki,
Per pater ampliane be vendite in ltalia e all'estero, 52 appagpia
ad una rete distributiva internazionale che comincera &
commescializzang be taste Albert in tutta il mondo,

MISSION

Diventare partner ufficiale per tutti i clienti che hanno bisogno
di soluzioni complete di alta qualita dalla fase del progetio a
quella del prodotto finito.



—3 |‘atignda si trasfoerisce a Saronno. [*0 Vengona introdotte nucwve linsa di [*J Nonostante alcuni amni difficili di crisi
Aumentz Il persongle a 15 dipandent: & prodatti coma & linga i teste ad () ecoramica globale, lazienda Alberti & in
d® viena rinnovato intaro parco macchine: - alta velocitd con motori ad aria ed » continua crescita. Attualments si contano

vangar introdatte s 17 Meaking, il 1° alattromandnni. Grane alla fghe il di 30 persans impiegats tra produsene
O tornio Makamura e la 17 rettifica Studer O Nadia ed Elisa 'azienda riesce & D & ufficio tecnico & un gmgliamenta della

Alberti comincia a divarsifican B produzions canspdidare una rate distributiva affidata sade con consistente rnndvamento dal parco
introucendo f& produzione dei motorizzati e eschusivamente ai propri rivenditor & macching, tra cui un'eitra rettifica, un nuovo
di altri modell: di teste sBur:ialu. guali ka linea coflaboraton e a commerciafizare | sistema integrato FMS 40 @ ura macchena di
inclinata TA a arrefrata T propn pradait intuito il mendo masura di alta precisiong,

CHI SIAMO

Alberti ha iniziato a produrre teste angolasi a fine anni Settanta e in brevissimo tempo le sue soluzioni si sono affermate in tutto
il mondo per gualitd, funzionalita e affidabilith ma anche per il raffinato design, Obiattive dell’anenda & rispondare alle esigenze
di un mescato di fascia alta, ovungee nel monda, con tutte e soluziom - di serie sviluppate ad hot - necessarie per raggiungers
| traguardi produttivi pal ambiti. Grazie a questo approccio, Albert si & affermato come il marchio dei prodotti “made in Haly®,
sia per |a loro carica innovativa sia per | benchmark di comparazione prestazionale con gl altri competitor presenti sul mercato.
Ogni singolo prodotto viene progettato realizzato interamente all'interno dell'azienda. La passione, il coinvolgimento e la cura
dei particolan costituiscono apetti essenziali del modo di lavorare dell’ azenda Alberti, che fa di essi un elemento di forza al
di Ia di ogni altra logica puramente di mercato. In funzicne dello scopo che il cliente deve raggiungere e del tipo di sforzo e
di soflecitazione richiesti, 1 tecnici Alberti studiano la seluzione pil adatta. A questa fase di ricerca applicativa e progettuale
seque la realizazione del prototipo e [a sua sperimentazione in opera. Con 1l consueto servizio post-vendita, il prodotto viene pai
supportato da Alberti durante tutto il ciclo di vita, con ogni intenvento che si renda necassario
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CARATTERISTICHE TECNICHE TESTE ALBERTI
TECHNICAL DATA

Albern con cono M ACCIEI0 CAMENTEN & Emperah. .

Realizato i un solo perzo per aumertare § carico alls flessions del 25%,
interementa rettificain ed equibratn 8 6,36 Aiesce 8 raggungers aks
velocith senza vilrazioni,

Eomte: wa anbor nade as oo sald wece-af fardered sieel I momasy
FEITEC I Denting ress ug e 25%: Comometely around and halancad &)
(.36 Poasbility to raach figher AP withao! wivarms

Carpo tista in ghisa sferaidale G3-600 stabilizata CORPO TESTA
per un essorbimento totale dale vibranont Stk BOETY

termica e rigidit superion ad altri materis les. acciaio

& alluminio). Cromatura opaca sul corpo e sedi des

CUscingtt meramente restificats,

Caghing imade of G5 (00 siahilier sohwudal ced non g

et atsevlr prbratnng.: ficeased theemal sty g

raevelly coinparad T matenials Such 25 sinal aod s
{ phvnmed Grisfug autsde and (oo fetreg s

MANDRING

aFtNLILE

Albara porta-utereila I
in accigio legato, & con doppio labEinto.
e it e
ai 5 micron, par garantre una durata maggiare
dellutersle in vorazione

(Civrtinst sminetia mavke of handenad aloyad e with
nauhia fatyrith sl Compiatily grund wilh ioferance
s Ehavy 5 e fry evrsavera bovigee foo (il

Rangia di ndexaagio monolisca
per garsnting sin'ierazse praciso, 1l pemo cilindrico
ASsCUrE U Ritevils stabiitd duranta e lavorazanl
TG0 &7 &nd pu s moenalie pece [e gravkan
ICTEAsET rﬁgﬁ{r}' A by i e whals stnichie

Wi e, - ety peeciea viels DinEnsom ang paract
match of the cpimureal pn with five Stop Book sesve

FARLE LAPFATE

T DS Ty
AP SLINRHLE

Fazcia lappate per il cometin slineamenta dellsensile
Lapped ik sirfacy for cavrac! alvmand af fi loal

witvay.nlbariumbarto com




Tutti i particolari sono caratterizzati da nostro loge e codice per garantirne autenticita del
prodotto e facilitare la ricerca dei particolari di ricambio. Tutti i controlli sono affidati alla
macchina di misura di alte precisione in camera controllata.

All spare parts are \eser manked with Alberti logo to guarantes the suthenticity and simplify the
recogmition of each single dtem, AN parts are measured with our new fgh precision 30 measuning
maching msida & contralied room famperating,

Le nostre teste dispongono di un OR Code per consentime una facile e rapida identificaziona.
Gur anpika heeds v 2 OF Codd fhat enalibes an gasy and guick idimiifeation

CUSCINETTI Cuscinesti & contatin obiiquo precanicat in ABECT-ABECA. Con le sedi
BEARINGS retiificate del copo parmettono una perfetts concantriciti e stebiit
di tuts gfi argand rotarti, nacessaria per ragoiungere parformance o
lavaranoni superio,

Angolar comiant simer recaron Dearings Wit AREL T ang ".-an' TACy
fate Feloantan W grovang |'J.'-:i'|||"gl fn".'.ﬁ'n., '-"I-E"'I'F of tha bod 1hey ansoms
& feviect concamirity and bty alrng mrechuimg

GEARS H'nmutrmﬁ
mhnmmﬂmwmmw
rugosis par a 001 Ra e un abbattimento notevole

delie vibrazioni e delatirto,

Gagrs made of sieel suparallny. They ana haidang
CnTialaiay gy oA - fesd et el JSattoa
odinhing: wereh affoves o il SLO0TRE rauhness
willy g-aramans redution & the wWivations and
Tt

‘_' INGHANAGG w realizzasiin wpﬂﬂrﬂ i arciE,

L w"- MECHANICAL SEALS Pﬂ'mmlﬂm 00 ber &
alti nurner i gire
Mechamcal zas! spacialy stidie i seach

i prassore up fo TN Gav ang iagier
A

GUARNIZION]
SEALS

Tenize & hassissimo coefficiente o atirito progettate dal‘anenda con
mescald particolane, Per ke abie valocitd sono previste tenute sanza
cortatio con sistemi  pressurzrazoni.

LE-mctan seals made oF 3 snecne pompasifaan, Al shaisr ang
chavaippan by Ailart

)
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ESEMPI DI LAVORAZIONI STANDARD
EXAMPLES OF STANDARD MACHINING

Testa a2 90° Testa ad inclinazione regolabile

=r - , A . NER LT L A, =
S° Head tHasd with adustatse ange +- 9

witvay.nlbariumbarto com
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ESEMPI DI LAVORAZIONI STANDARD
EXAMPLES OF STANDARD MACHINING

Testa ad inclinazione fissa

||.||| |"'l-||l|.lll.||||l'l

[esta orientabile di grosse dimensioni con Tuar ! ||'~'~‘E| di I.ll-..'bE‘E! dimensioni con
montaggio rranuaIE' ar

"Il-'-| nedn Wit ||- rar |I1I ITUNITT '||' '.:E 1T (7 T ;-"'.. AT aniid! mouUnenT ;'

wowwalbartiumbana com
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LATESTA PIU IDONEA PER OGNI APPLICAZIONE
BACH APPLICATION

THEMOST SUITABLE HEAD FOR £+

lestaa 2 uscite contra

I
i |...I'!:I |'|'II||..'|l..|I LS “'"

witvay.nlbariumbarto com
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ADDUZIONE REFRIGERANTE
COOLANT OPTIONS

LOW PRESSURE HIGH PRESSURE

Refrigerante attraverso il perno
e l'utensile
Pressione max 12 bar

Rotazione a secco NON possibile

Coolant through pin and spindle
Max pressure 12 bar
Dry running NOT possible

Refrigerante attraverso il cono
Pressione max 12 bar
Rotazione a secco NON possibile

Coolant through main spindle
Max pressure 12 bar
Dry running NOT possible

Refrigerante attraverso il perno
Pressione max 12 bar

Rotazione a secco possibile

Coolant through main spindle
Max pressure 12 bar
Dry running possible

Refrigerante attraverso il cono
e l'utensile
Pressione max 100 bar

Rotazione a secco possibile

Coolant through main spindle and tool
Max pressure 100 bar
Dry running possible

Refrigerante attraverso cono
Pressione max 100 bar
Rotazione a secco possibile

Coolant through main spinclle
Max pressure 100 bar
Dry running possible

Refrigerante attraverso ghiera reCOOL
Max pressure 15 bar
Rotazione a secco possibile

Coolant through reCOOL Nuts
Max pressure 15 bar
Dry running possible

www.albertiumberto.com
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COME SCEGLIERE LA TESTA IN BASE ALLA GRANDEZZA DEL PORTAUTENSILE
HOW TO CHOOSE YOUR HEAD ACCORDING TO THE SIZE OF THE TOOLHOLDER

e

b

BN

e
-

:6 SEENE - -4

Topon1520
THECER-15 100 har

THS0cn-1.5L 100 bar

| TR3er-1.5
TCUer+1.5
TB06n-1.58

TB01 5

To0en-7 5

dE ke syFE

a2

T90cn-2 5L

To0n-25 20
THE0en-2.5 100 bar
THS0EN-2 51 100 Bt

TRIen-2.5

To0en-3.5

m o il

Tokn-3,50
Talken-3,5 2U

Tl_Eﬂ:ﬂ:—J.E-j_l;ﬁ_ bar
THcn-3,51 100 bar
TRB0cn-3.5

TCUen-3.5
Token-3,5M

T35
TA0-35L
THE5 2

TCU-35
Talkn-3.5 50

ARz gaessss sl

L JEn3,oM 56
TH0en-35 5C

Tkt

TClin-355¢

b

To0en-4,5 2U

, THECen-4.5 100 bae
THEkn-4 5L, 100 bar
THOOe-4.5

15045
Ta0-4.50

52
N
Cad
=
%
84
&
L

i

T80en5
Thlcn-5 HP

'I_".’I-l:l_:p-a
T35
THO0-5 HF

10l
TH0-8 HE

To09 HE

TCUen-25
T80en-7.5M

| 025

010

TEV-BH) 15 bar

| T80-2 5L

: T00-2.5 2U
[ TEU-25

d 2 das ssEESER

L0
TCU-10 A1 16 bar
TR3D-15

segr@esesss=sesad B

witvwy.nlheriumbgrio com
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COME SCEGLIERE LA TESTA IN BASE ALLA GRANDEZZA DEL CONO
HOW TO CHOOSE YOUR HEAD ACCORDING TO THE SIZE OF THE SHANK

Fag Pap
T i} Thilen-350 44
TOUen-, 50 i} T0en-35 2U &
Thflcn-1.58 M “THEOen-25 100 bar 46
Tirbadril 116 THYOen-G.5L 100 bar 41
- : T e e W-E -'-H :
- 3 ] - =
f!:a.ﬂ* L .F"_g. 'rmml E""“‘aw o
TRaler 0.4 21
Te0en-0.50 2
T8len-0.50 i
| TRIDEn-0,5 i
TB0en-1.5 o
T80en-151 L
TolenA520 28
THEGEn-1.5 100 ber £l
THS0En-1,5L 100 bar 3 i Pag
| TRBGen-1,5 2 T0en-0.4 2
TCUen1,5 3 TR30cn-0.4 i
TE0cn-25 3 Tilen-050 7]
| T90cn-2.5. £l Ta0cn-0.5. 21
| T80en-2.5 2 w TRAOCn-0.5 26
| THSen-2,3 100 bar 38 T80en-15 77
THSOGn-251 100 har 18 Thlon-1,5 2
TRI0n 2.5 a0 Thlen-1,52U 2
TCUen-2.5 41 THB0En-1.5 100 bar 30
| TB0cn-2.5M a7 THSCen-1.50 100 her k]|
T80en-3.5 a8 TRan-1.5 EH
T s Moo e TCUer-1,5 31
ki THen 25 %
High Speed Line 04118 T80en 2 5 =
g — Tt i
Tasta/Haad Fag THEOn-2.5 1000 bar g
Tolen-0,4 i} THB0Cn-2.5L 100 ber kL]
TR0y 0,4 2 TRer-2.5 an
T80cn-0.5C i) TCUen-2,5 4
To0en-05L i} Thilcn-2 54 42
TR3on-0,5 26 T80en-35 13
To0en-15 ] T00en-35 44
T506n-1.51 2 Thlen-35 20 15
Telen-1.520 28 THI0EA-3.5 100 bar i}
THECCn-1.5 101 bar a0 TH8Cen-3.50 100 ber a7
THG0En-1 51 100 bar 31 TRer-3.5 5
_THI0cr-1.5 1 TCUen35 18
TCUen1,5 1 Thiken-5,50 501
T80en-2.5 35 TH0cn-45 51
TH0en-2.51 36 Tollcn4,5. 52
To0cn-25 20 £ Taten-4.5 21) 53
THEOen-2.5 100 bar kL] THS0Gn-45 100 bar 5
THE0E-Z.51 100 b 3 THG0en-4,52 100 bar 56
TRA0o-2.5 a0 TRI-4.5 56
TCUerr2.5 4] T0en-5 &7
TB0cn-2,5M 42 Taen-5 H 58
THen-35 43 TH0cn-5. 59

LY A HTLILL bRV LAY -

Ta0n-3.5 5C 124
T30cn-3, 50 5C 125
THAen-3.5 5C 7%
TClen-3.5 5C 77
]ﬁﬁm‘mm’;“f‘h -1
High Spesd Ling 104-118
THlen-1,52U 75
THE0en-1.5 100 bar a0
THDEA-1 5. 100 ber 7n
TRAzr-1,5 17
TCUen-1.5 ]
T80cn-2.5 35
T8len-28 3
T90en-2.5 27U i
THS0cn-2.5 100 bar IE
THO0en-2,50 100 hae 19
TR30en-2.5 an
TCuen-2.5 a1
Ta0en-7. 501 a7
TH0cn-3.5 43
Tilen-35. a4
T80¢n-3,5 2 45
THECEn-2.5 100 bar Ak
THE0en-E.5L 100 ber 47
TRIEn-3§ 4B
ToUen-3.5 48
THlen 3.5 50
TH0cn-4.5 51
THiin-4.5 5
T90cn-4,5 2U 53
THAen-4.5 100 bar 5
THE0en-4 5L 100 bae 55
TRAen-4,5 56
T90en-5 &7
TH0en-5 HP 56
Toen& o
TH0en-3.5 50 124
Talcn-2 54 50 125
THECen-35 50 126
TCUerr3,5 50 147
fim e Mo i

| High Speed Line 104118

wwrad albartiumbarto com
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

Dassamento tra atbern in antrata & mandrino portsutenste
M misadgnmant of inpad 2o okt dave spindle

Te0 =001 mm
TCL = 0,04 mim

Errarz angolare del mandnne pomautensile rapstio 5 807 eanc)
Tool spindle anmufar warishon relative fo 50 (fheanabical iele !

Dsciazione mandnno porauisnsle com tEE1a N RoTa Hone
Maximuom o of outpat spinafe
TEU = 00 mm
MASCHIATURA
TAFANG
Per le operazioni di maschiatura, tutte For tapping operations, ail standard
le teste standard possono utilizzare le haads can be equipned with
pinze compensate. Queste pinze sono axialy-compensating collets. These
perfettamente intercambiabill con le coliets are fully inferchangeable
narmali pinze elastiche utilizzate per with the normal collets and allow
le altre operazioni, e permetiono ail the tap to move axially therehy
maschi di avera una corsa gssiale di compensating for any fegd error
compensazione per eventuali errori di and facilitating revarsal of airactian
avanzamento e per I'inversione della of rotation,
rotazione. A single head can therafore be
La stessa testa, guindi, pud essere used for bath drifling and tapoing,
impiegata sia per forare che per e i the dameter aliowed by e

maschiare compatibilmante alla capacita  cofler
della relativa pinza

Head | Tipo testa Collet | Tipa Finza Capacity [ Capecita
— Ta-1,5 ET-1-16 M1-M5 7 mm
THNTCL-LE ET-1-25 M2 & mm
- TRETCL-3,5 ET-1-32 M4-MIE 10 mm
Tal-4.5 ET-1-80 ME-M2D 13 mm

MOTE: Digri parmam ped gormard e oai graed pera df misshi, Parcih sard Ao s apcficans, 0 ade di oidine, | @asen dol gamso del mackio cha 8] inanss ek e,
Fach colatis despesd (o aocemmadeds s il rap sie. Trarafors, phasss specify 50 fn sbank Tunmerar wies ooanng colern

witvay.nlbariumbarto com
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PER UNA CORRETTA ORDINAZIONE

DATA SHEET FORM

TESTA PER CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO TESTA PER MONTAGGIO MANUALE
ANGLE HEAD FOR MANLIAL MOUNTING

ANGLE HEADFLR ALTOMATIC TOUE, CHANGE

1. Tipo i portaetansila e dienatro sansila
.‘E.-,'.\'. o F i ST s ety

1. Tigo di pectautarsile o diametro utensib

T 1nf presd Ayl v entidegr ! nimnelee

EEEAARE AN NSRRI I ESAIAE R AAAY LRSS NAN BN G ESAANA GEEr@aas

2. Cono di-attacea alka macching
i SN TR LS ARt Sl

EEEARAI L NEEATAL I EPESEAA8 LERNEAAN S L IL A FRPESANNA BP NS S PSSR R R AR

4. Distanza tra pemo e cono attacco festa
Efiids Syi et D Svhr il

4, Tipoadi mzcchina o peso-al cambio utensike

Thw il M st vt e ial oo Al

5. Stop Block
13i@ presents in macching oppore da realizzane

AUsysy s falle o [ e i i el

N Wamont dhn by Eferenr inol faide

OPTION OPTION
Rafrigorants stemg D Hefrigaranie intesmnn
i e TR ! raioat
Doppia uscita D Doppia wscita
Thial giitna R pusi
Pertaitansila diversn D Pariautensile diversg
Lunghezra extra Limphers extra

Extra Boii D Ll dath

& Cono o attaceo alla macchina

-----------------------------

00|00

wowwalbartiumbana com
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La LINEA CONTROL comprende una sere di tesie angolar
adatte ad essere montate nel magazing utensile e quindi
BS5EME scambiate automaticamente. La cormetta instaliazione
prevede il mantaggio di uno stop block a bordo macchina.
Per una manggior rigidita il cono i attacco alla macchina @
realizzato in un unico perzo con l'albero principala.

ey '
LAY L
lid 1 ¥ ;

U ey " | 2l Ayl I f 1 il

o A -
I wl b IL & i

Ty e

I B

SCANNERIZZA |LOR CODE
per le istruziont di montaggio

S

o e

e
-

LY ‘Hﬁ _‘??lj.l .
2459
i)
e i
witvay.nlbariumbarto com

16

Dvmansion STOF BLOCK par fests

Lt S TN BRI e el

T0cn-0A4/705/15/25/35/45

Dfmansion’ STOWP BLOCK per rests

[Bmensxys STOP G CCK I haads

Ti0en-5




LINEA CONTROL

SUPPORTO 3 PUNTI
JFOINT SUFFORT

Per aumentare la rigidita e stabilita durante la lavorazione, & possibile
reatizzare una flangia con 3 punti di supporto. La flangia viene realizzata su
misura a seconda dalle dimensioni del mandrino macchina, Solitamente per
questo tipo di realizanone s prevede un magaznno estemo o una stazioneg
pick up per accogliere la testa.

Oani flangia con 3 punti di appogaio viene realizzata ad hoc in base al
mandring macching partanto non asiste uno standard. | punti di appoggio
sono tutti regolabili e devono essere registrati durante la prima installazions.

sl ' . e | bl
fa sl F APEgS 0 r T : g
o VR -'."'-_-1.'|'\-:' "-.'...':. alill Sty

doring machimng, Aibartt can oult 8 specia)
4151 1 ] . 3 #d ] - Th

"I.'.'ul.'luf' WL o _|”:'.III.I|I .':--\'_'_I'-'r'll'." [ SYsigm g
nange |§ Cusiom "'.|:!I-'_' accor 'I'.';"'_l IiJ .r'-.ii.'
HMEensia | II '.'I;' masInnE IR :'I.I-'IIII"

I
|
. . LR ] . - AT T . =T
s Sysiem e hedd cannal oe Daged

|
L
L — | .. Ee . - S - —
.rr'c' LA Magazing i raqiiires 80 axermal

|.'II';.'.-'.'.i'.|I'|I '_'.T & .l..;lll-l::. |'|'_I- Elaton

wowwalbartiumbana com
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LINEA CONTROL

ESEMPI DI STOP BLOCK E PERNO
EXAMPLES OF STOPBLOCKS AND ANS

In caso non fosse possibile utilizzare uno dei perni o stop block
gia disponibili, Alberti formisce tutta 'assistenza necessaria
per realizzare uno stop bock ad hoc peria propria macchina.

Di seguito alcuni esempi
'I.II ...'.I.:..i. I'.'I:I |.|.. :.|Il.:':'l_II

IRENGA sl Bl d WSSl

s ASPLTONEN o TREREs X 20T A
LT @ng Iraviae g gl
- oL
ol } /' EX

IT
Mg

witvay.nlbariumbarto com
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Codl 5351800007 FARSC A

Cod! 59578006

Cogt S5 180073

;IJ-'"
—
.—

Permo e Stop Block

ﬁ Alberti standard

A Ij » P frya
SIDETT Siariard

RN L Ve
T 2 !
P ST LN

Pema e Stop Block
0 Alberti standard

I, [P i By e i I
LSS CONCEy DR

ard stop Bock

Pemno e stop block
C conico regolabile

. y
L r_-.' I G

stop hiook

Permo e stop
D block prismatico

I: A -_-..:i\.lrlu .I\'. /| .' .'.- v |: T

Coel: 495 TRO00GT

| |
T [P e
A "'.I.I. AULh

E Perno flottante

1
FIa DRy Y
LGl g LAY

F Perno maschio speciale

J
Ty, =t :

} A=t =R Ty
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=
Tonqua z
\ Loroero feanis |
) 3.5 R skt
Vesght Wi dizmeter without tod | SR
& Pinsey [Namat e sens et |23 {65 bl
20 kg

Pl
AU

“H EHAI 40 (23730 mm)

g1l

* ETANDAAD EQUIFMENT INCLUDES:

i, Directsan of rotatsan opposite fo machine spedle / serso of rofesans comtrana af mandnmg

"o

hiak) Cans Dit-B3ET1 CaT MAS-BET | HEK CAFTD
Sitw! Grawdoctr 50 5 {ao 150 ]

140 10 ] 1 1

4 a 47 45 a

iy i) Lk g s

Dyl costact spendias ava e bl Dispenisiliod coni a dappia continio

*mriionel

Ogrivoe | Doliow

wivrealherfiumberto com




LINEA CONTROL

T90cn-5

ACT05C

Ratio
& Hagierin
11

FE
@ Lk
2.000 min

han auisd lnad
Weral  Uu cmomanos

1.800 N

Tomgue
\ Momantn frcemis
100 Nm

Mirmum o erseter wihout ool o i
Xt s see ensle 4 L i

Wegght
A
22 kg
i Einllat
E ﬁ ﬂﬂ M
g S E 1S0 40

fitaioing Wock ¢ Tesapllo i rifegon ¢ Siop-Giack
ROT WSLANTED - RN WELLED

Possibilita refrigerante [ Intemal coalant - Max. 12 bar

s Direction of rofation sama as machine soindle / senso di ratazisre sgusla al manding

29 &

Sl 11y Cina CAPTD
i Bravivesa |sa 5 1 [E
11 110 10 1
= 41 E 0
159 156 me 15
Dued caiiacy s@infag Pl Tisgorhing eom & doppn conieng
*opeioml Mon infavchanpaabls impuf drive sfrank’ Cond oY attaceo non intercaminabil
® !
|:£| Rle [1151]
12 3.000 HSK-83 CAPTOD C4 £5
o’ Bt o 510 ek g e ot P mas. Bk Dhage
v alherliumberto com
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LINEA CONTROL

190cn-5 HP
)5

APM

LiiteRy el

3000 rrinct

&

Mex, sl nad
Breal | S iremi

1800 N
Torgue
\ Mmoo orenere
160 Mm
E Wagns

22 kg

Callet
W

150 40

e

" 7] [ ‘ D Hersiming deok ¢ Tassalis of rfegao s Soo-Ripck
1 E A WY INCLOTIED - MOW INELDED

ﬂ - -J- . ﬁ

i
.x?;h{. e =
Ll Piossihilita refrigerante [/ Intarnal o it - Wi, 1O

2, [iraction of rotation same &= maching spirdls / sanso of retarions wpeale & mandning

oh b B &

#2000
Al

=
q

Shanty Cane DIN-53871 CAT | CAPTO
SrwiGraniese 5 B ] cE
1§ 1 1 110
® 4 4 40
183 . Lk ] Fi 1] 195
Dund pontact spindlas wisdnbia/Tiszonibiith coni & dopplo comtsss
*sptional Now fterchangeshle input drive shank Conl & sitaceo non infercambianil
oy iy
(‘) ()
x_,/J et
12 HSK-63 CAPTO Ca Cs
LoDt ChAT Y i Sl ek ek Change
Senigrerinie iofemo abTeED Lfeisde Aarrn ko

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA CONTROL

T90cn-5L

(e mi seiaT GTasie

%, ferammmg Sack  Tasselo o rmagep /- Stop-Block

ACTI05L

Hatig
ST
11

APM

(Cry|

3000 i

e sl foat
Iy ci e

1.800 N

Tormus
Moz foraee

100 Mm

Walght
P

26,2 kg

Collet
[

150 40

* ETANDARD EQLMPMENT iNCLUDES

2, Direction af rodation sama as maching spindle / senso df rmfasere ugvals al manghng

Shesk/ Cana

Sies Gepadiers 30 k) m Ch

1 1 1 110 1

5 ® &l 45 40

L pLti] i ] Hill 1

Dl costact apladiss avaitshlaTisponildinh cosi & degpi contatio

*mptiasl Man infevchangeable irpuf drive shank’ Con of sttecce man edercamivabi

-
® '
SRy TRLE ity
12 6.000 HSK-63 CAPTO C4 C5

ool STgh pin el qréva iy spoad s A max Lok Chaner

Fsigrninss iy v el Sl vk B miae Attsern i

wowwalbartiumbana com
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@Alb-ertl

LINEA CONTROL
T LINEA T4

i"'
—
.I e

&
&

@
L

Ratin
oo
11

APk o to
Mot Al

10.000 min'

dngle

LT

b ritheasta da
OGO T

15°

Lollst

%
ER-16(a1/10mm]
ER-25(a2/16mm)
ER-32{23/20mm)

' STANDARD EQUSFMENT INCLUDES:

TESTE SPECIALL/ SPEQIAL HEADS

Per richieste special di teste con angoli superiori @ 15°, Alberti ha studiato una Linea TA
con possibilita di adduzione refrigarante interna alta pressiona. Tra 1 modelli pid nchiest e
standardizzati ci sono TA 307 - TA45% - 14607

Angoio paisonsd teatn su richissta
Cnstomoad g ot reques!

MAS-BT CAPTD
[ % 5 =0 Ice
EERIIIY {nino JEs-Ey et B [smmsinmm  [eoimo s jasnr |
x. fas = & [42 i ET | Jsn

Dual costact spindiss availablaDispaniblzl conl @ deppia peatatin

*ootiorsl

Now imtarchamgeaiis input drive shank Conr df sitaces non (nfercambia i

witvay.nlhariumbgrto com
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LINEA CONTROL

Per richieste speciali di teste con angoli inferori a 155, Alberti ha studiato una Linga TODA Ratio
con possibilita di adduzione refrigerante interna alta pressiona. J i
o ail special quines of fed angle fegds with argles smalier than 157, Al has deseiiped 2 11
Separate ling of Negds Tyme (LA wWith itemal cooiant possnin]

R up
@ Wharns B
10,000 min*
Angha
a1|u.:|.':'|l
@ A nchiesia da
(¥ yesuagar g
15
Caoliat

Firzs

ﬂﬁ ER-16(s1/10mm)
ER-25(e2/16mm)
ER-32{03/20mm)

firgels persombzmte s rchinsia

* ETANDARD EQLIPMENT INCLUDES

ferammmg Sack  Tasselo o rmagep /- Stop-Block
BT INCLOTED - MO INCHRRR

Possibilita refrigarante / Intemal coolant

Shark)/Cane HER CAPTO
St Grandaize in S % 51 |ES-HJ 100 0508 fce
fo st b ] a1 |BE-HJ{1II3'| HI1 ) |E&-HHI'II]"|- ELHT1E7) BSE0 1107 IH]--I!1IJ'.| |55-E]-:1!-I]'|
E n I fae & [42 &4 # Ja [40
Dwal corcact spisdles availahinDispenitilind coni & dogpis contanio Now interchangeshio fnour oive sbanky’ Dond of sifaceo non infercambiahiy
lm

H

vy alhartiumbara com
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Omwu ‘

LINEA CONTROL

TESTE CON PROLUNGA
EXTENDED HEADS

witvay.nlbariumbarto com

G2

Pagina/Piga

TS

T A

TO0-1E

BlRR|RE8|=

Tel-25




LINEA CONTROL

Le teste con prolunga sono composte da un blocce modulo di prelunga sul quaie OPTIONAL DRIVE SHANK*
vangono montate una seleziong di teste standard i R s afion ol

The extartied heads ang made W by a portion of axtension spacer wissie i s possie i
miant dhifferant standang heads

|

|

|
@125
20

Retaiming Mook Tastels o magna /. Slop-Black

Bhsky Lo |  min-EsET1 AT | maser | HEK CAFTD

Sle Braad oy B3 5 |50 [0 [ o

1 111l B8 A1) 0110 HHI1E) HH1D

5 EE] 14 47 45 il ]

L FEL] P m oo 1 Fre]

Dua! contact spndles avaiablaDispanizibea coni a doppm cantaiin

ol

Lungherza totale testal Toral length (Rel)

BhaakConn DIN-GRET1  CAT MAS-ET SN CAPTO

Sirei Gremierza Hl ] ] ] ] F]
S i B L] 335 ] HEY B
A5G i 3 33 m o ] 1
Tasai. i a8 il L] FT) ET] I
THE15 ] 30 26 m g m S
15 mm ETE =i = = i 350
TA*2H n 30 2% 7l L] a ¥
THEEEL e am il an N Fi] L]

wwra albartiumbaro coms
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LINEA CONTROL

LINEA INDEX
INDEX LINE

(R=T15)
| ERE
To0-0.3 SLIMLINE
#24 ‘
Techmical Data, Dati Tecaici T90-03
S s L Wl W g e 15,005 .
Pt faehction) 3 ¢ Mol
Wight / Peso g3 @ ﬁ=={ 1
Lol A o |
|
(H=110)
(11 =R |
T80-0,4 |
“Tochnical Data / Bati Tocwici Tooo4 ; |
1P mawiret. /el it sngamin 1 1005 —_— - —
g 1 |
T ) -
il / P FRf 1.5 |_ -
=10 |
T80-0.5
“Techwical Data / Dati Tocwici T90-0.5
P maw it /el Wit ingumin -1 1nm
Jan 11
_Mimght / e L
Callet / Fing 1 DETan
Ta0-1.5
Tochnical Data / Dati Toealei ___ T90-1,5
TP g it ol Wit g Toda - A0
Fara 11
Vet / e W 43
ol Pz EL1E 171

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA CONTROL

Posizionamento ‘automatico del portautensile su 360° tramite mandrino macchina SETESL SRDER A
tramite un sistema di frizione intemo attivato da aria compressa max B bar NESSUNA S
POSZIONE FSSA, DRIENTAMENTO SU TUTTI GLI ANGOL

Automatic PaETm Iy al Hha Gl "Iq falgar argan.1hi |-'} L macing '1".l|lu.‘|:-' G- SR T
thirough ar fiad elie 'Il meia Cliveian Oy Compresse o air max § bar. NO 150 40050
FIXED POSTTION ANY ANGLE POSSIBLE
CAT
(L] i
MAR-BT
SOVED
HEK
B3/E0 100
A iopat may 59 by o
CAPFTC
Frinane ber spstem CS/CE/CR
Ingresso Arfa e e
G af spancn

Woight
A Fur / Goiwichy!

1.5ka

* STANDARD ECFLAPAREENT PNOLUDES

SheakiCamn DiN-B06T1_ CAT MAS-ET | HEK | CAFTO
irk frantusss 0 ) 0 s B Tz | [ca
B0110%) O | EER ] Jasin {83 10 | L | Er ] | E
15 15 35 41 L A5 3 A
155 = 155 5 ) S I1_m w0
funi contant spnoies ovadabie/Dispanikibcl teni a doppm conietio
oo
Linghezza totale testa/ Toral length (R+L)
Shmak'Cano DM -l CAT MAS-AT HSK CAPTO
Bl Treemiivee il ] Lol E H3-Hll hiL] 5-0h LR
9003 LIMUNE | e ™ ™ i % T iy M 5
Jaeid D i) k) il Ll il i1 il £
TS [l 47 i &7 il i L Fizl] 2
T831.5 Wi FL ) o= 2 s fi [ 2al fir)

wowwalbartiumbana com
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LINEA CONTROL

TESTE INDEX
INDEX HEADS

Le teste della Linea INUEX consentono di posizionare || portautensile in modo autematico
sui 360° utilizzando 'asse controllato della macching utensile. Possono quindi esserg
montate SOLAMENTE su macchine con asse controllato e aria estemna (max B bar) tramite
lo Stop Block

1. Pormone di testa modular stEndand posinonatle su 3607,

£.al o I i & \
PO OV T2 STATRT OO s AL TR AN R A

7. Pornome di testa con sistems INDEX

FOFT 8 T e aa i IVLLER oy

3. Aria dallo Swop Block (6 bar).

froiaah tha Sieo Biecs (0 hav)

witvay.nlbariumbarto com
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Le teste della linea MODULAR sono adatte ad essere montate su macchine utensili tradizionali da fissare
al mandrino tramite apposita flangia. Sono dotate di un cono intercambiabile, una flangia universale e
la possibilita di avers alcuni modull di prolunga per variame la lunghezza. Per un cormatto montaggio, &
necessano realizzare una fangia di adattamento da interporre tra 12 testa @ il mandrino.

arg stufatie fo be maunied on radiiianal maciine foals and af Ted
att, 1
. e e sl a tiathar wath an inferchangagig shank and a o (LIS

".'!'_-I g El:-'l_'| i IE .'1'_i!I'!; r-'.,:!r.lk_.' [0 2Xiansion 'l[r"'_ 2rs. (v

1t i 7, it i npeassany In
|

TLirg Narige [ 08 Sorewed eiwean g Dead and e macinne soinald

Eapmpun o rroviapgio it maceiims S S of mowning te fiesd

wowwalbartiumbana com
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FLANGIA UNIVERSALE - MODULI DI PROLUNGA
UNIVERSAL FLANGE - EXTENSION SPACER

Un sistema modulare componibile, rende possibile vanare &3 lunghezza del corpo testa aggiungendn |'elemento di prolunga,
Modula, coni e |'|:I Ijid S0 IIIL'.JJldI'I & quindi intercambiabili su tutti | corpl testa appartenenti allo stesso ordine di grandezza

Flangia Maoduli di profunga Codici
Flanmga Extenszioan Spacer Part numbar
#1185 = = -
I | A 55 mm q000E010
T90:05 —-m_ =
T80-1.5 |__pﬂ;|__| 3 110 B0006ATT
Ta0-25 ‘
TCU-25 150 mm: S0006AT5
TCU-3
: R4 F0R000 250 mm S000BAZS
| #1105 | B 55 mm S0002010
o e o _EE I SOEATY
w0 | || -~ 150 mm G000BA1S
T80-3.5 | 2175 | ; AR AT
T ' 250 mm H000BAZS
360 mm A000RA3E
252000 450 mm S000BA45
#210 o -
— R s [ -
- —
| f] T 110 mn 0008000
T80-45 | #90 '
14 : 160 mm 90003050
54200001 —
#2150 5 #1320
I i | ] |—
Ta0-5 | | T - 150 mm 80012005
L elds
a1 -
-  F 1
212004 [—e120 |
wiwra albaniumbents com
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LINEA MODULAR

MODULI DI PROLUNGA PER TESTE LINEA P MOLTIPLICATI
EXTENSION SPACERS FOR HEADS LINEA P WITH SPEED INCREASE

R=1225 i R=1225 #1350
825

E[__ag

1

-

196

P
T30-8 / TOL-8 Ta0-10/ TOA-10
#3280 | #HG
| e | ’
220 . _ [HT
BAZTI000 5416000

ESEMPIO DI MONTAGGIO DI UNA TESTA TIPO MODULAR
EXAMPLE OF R ANGE MOUNTING FORMODULAR HEAD

Per il cormetto montaggio della testa in macching, una volta awvitato
il cono e la flangia universale sulla testa, & necessario realizzare
un ulteriore flangia di adattamento tra la testa e il mandring della
macehing seguendo attentamente ke istrunoni sul ibretto in dotazione.

For a coract flange maunting an the machana, ancs you fiz tha shank and the unwersal
flenge on the head, it's recessany 1o make.an atapting soecer Detween the heed amd
the maching spindha and-falbow carafully the instuction on the gven manual

1
Z
1

1 Gpindia 1 Hanga di inertrccia 3 Hangia univirsai
fandine A e By Lorerea’ B

Esempio di montaggio testa modular con
flangia universale standard & moduli di prolunga
Crarnple of fange movnting for o (eads
IR BXTERSIN SOE0ENS

wowwalbartiumbana com
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* STANDARD EQUIPMENT BNCLUIDES:

190-0,4 AMTS004C

@ B
[T |
10.000 min-

i dxind lpad
Beral Ly coans
1 N

Torgua
N Moy foasme
4 Nm

A ':.';'-:'::-gl.l

d kg

Calbat

U ER-8 (6 055 m]

Isfinimum diametor wizshoid fool
[AFTORLRD ST S0N7 (Enis

2, Diraction of rotation same as maching spirdla £ sanso oF rearions npeals & mamdnmo

SsankiCano

b ;
=

o OE B e e

12 i
Coadsenr MHoug oo Walion cagoar
A peone sefogerante iwemy s
witvay.nlbariumbarto com
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LINEA MODULAR

T90-0,5C AMTS005C

Ratia
£) 5
11

RFs
o)L
10000 rmin

Max: axial g
= vl difar, crem asmalke
7 150 N
Tarue
\ fdpmendy forremie
B Nm
Wimight
ﬁ Fas
4kg
Codiet
W &
- ER-11 (8 0,57 mm)
: @
I nimure giamerter itsout ool
il Diraction of rotation opposite to machine spindla £ sansa of rrasions cantraio al mandiing
B -
‘Q é é = % =
Sheck/Eano | oid-a9eT1 CAT [ MAS-BT | HEK | CAPTO [ KM

ok
S TN T e
12 B
Covdt gl i o ousat

wowwalbartiumbana com
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190-0,5L AMT9005L

Aatio
& Bsman
325
APKA L

@ Voot
100000 rriee”

Mlex meal load
Wealp (o ormmsie
150 N

i L
e iy i BT o ]

Foriie

\ MMammio vooiro
B Mm
Wi
L

43 kg

T

el
i L
&Sy Rl e |

Callet
“" E;ll'l i@ 0,57 mm)

" ETANDARAD EQLNPMMSENT INCLUDES:
Minmem tiamete withaut tml
(TR CD MR S0 ATETe

A Direction of rotation coposite to machire soindle ! senso & rofanmme confrane @l mandring

Ehesk/Cann | miM-a0eT1 AT [ MAS-BT | HEK | CAPTD [

e
LT A &Y e A
12
Eaedent dopiugh spaie Wik oot
Ao et v Ptk

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA MODULAR

T90-1,5 AMTS015C

AP
@ Wi
8000 min

Ml al hosdl
Boal | Mo pracmk
250 M

Toimue
\ Momonis voamtn
15 Mm

Wanht
Fein

ﬂ 43kg

Collet
“" i
ER-16 (& 1/10 mm)

* ETANDARD EQLMPMENT iNCLUDES

s, [irection of rotatan oppasite to machine spndle / sewse o rafesane conirang al mandimo

® @ © =~ ®
.
1;.1,'.|m il i & o e

12 10.000 13 10 ER-1G/ER11

Ak ki Ol ke koot AP Prrt oo Wiy hippaa wacits

wowwalbartiumbana com
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T90-1,5L

Hatia
& Bamxin
11
@) =
FOOSTA
8.000 min®

Bt poial lcad
‘ﬂl PelA (A el

250 M

formue

\ Aliasenitn fveRres
15 Nm
Waight
A

3.2 kg

LoHet

i ER-16 {2 1/10 rmrml ™
| -

U Mirtimom Bamater willo il
—-f ® THamun minma saT stassia
—

P S )

LIS ey
Lt ]
R, I i |

B1.25

iy
ket
PR - LS

=
1

#1125

i, Dimetion of rotation coposite b machine saindle /) sese O rofasinme conlrane @ mandig

b8 b B B E

Shanlk'Cowa HEK | CAPTO |
Qﬂ ko 4 N
® Q @ @ "Mﬁl_.f’l
[ ik B 1rm @ e s
_ 12 _ - !ﬂ-[ﬂ_l _ _ 13 _ B 0 ER-16/ERT
Adhenn i anma {iorm ol v P max Forz oz Wisn Digd s
wre.n e riumierto com
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LINEA MODULAR

190-1,5 2U AMTS015D

il R
. i @ e
11 6.000 min”
el 3 I-_ Wax, axial lnad
[ 510N
i i Tomgues
) \ Rt Tol fiseside
I
| ! 30 Nm
Weaght
Mindsirn dhpmete varhoun ol ﬁ Pitay

Callat

“" Eﬁiﬂﬁ {2 1/16 mm)

#30

]

2 [irpction of ratation sme & maching spirdle § sense of rotasions ppuale ol mandriog
Al Directon of rabaton oppasete (o machine spirdle £ sansa o mishvur camtnano af randin

;%%. : l%&

';..n, ||l.-||. ESrun' E-:-'m-'..-'r,'u
_ H3K-32 ER-25/ER-16
Mmm .Fﬂrm AP mar .M:m:lﬂ.l' Hﬂ.’ﬂ'mﬂa’ Ili:tﬂ'llﬂ!' mﬂﬁm

wowwalbartiumbana com
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190-2,5 AMTS025C

Hatfig
& ]
11
FFKA
@ Haora
6.000 min®

i [T}

ez axsal inai s

‘m' felsn, iy pain’e -
510N
Tormgim

\ Mol fovoie
30 Mm
Yaight

& el Wl inirnart chsmater withost 100l
5.4 kg Diameto mavmn reea ofensie
Collet

“” aird
ER-25 (@ 1/16 mm)
1
3 |
2
=

j
=7 o

A [irpction of ratation sme &8 maching spirdle £ sanse of rosasions ppuale ol mandriog

=5

Shank/Coso CAPTO | KM
» e
® @ & v
L T At 2 mmi

12 B.000 16 H5K-32 ER-25/ER-16

Loy Mgl seais e epead! P mas A S ki T il cofd

Ao e v Mkt et P e Pty fresey Ararn ek Dz st

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA MODULAR

T90-2,5L AMT9025L

1 Hatity
ﬂ Hapnarm
1:1
@ RPM
FovnoTa
B.000 min®

Pfax, aal load
'—“. el A ke

510N
Torme
\ MBI fivee
30 MNm
Wisteniam thamter without ol Wainit
Tamesid MALMG Sanz ek i Fempi
6,7 kg
— ¥ Collet
W &
“ ER-25 (@ 1/16 mm)
5 s g
- “ .
2, Oirectsan of rataton same a5 machine sprdle / sansn of sodasone eouele af mavdng
Shank/Cona DEN-EDETT CAT | MAS-BT [ HEK | CAPTO | KM
®» @ . ® & ®
=i
I maw '|||'| ﬁf"r"l" =k
- - — - - - m1ﬂ
Emrmp‘l.pﬁ High st .FH'IJ.'rm .-mrmw' Hhm'!-n.nt ik (e Dot v
Ackhaion miecnto soen Al W mar P fresa Wtk e i Do it

wowwalbartiumbana com
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Hetan
45
1
AP
@ et
6.000 min"

Pl axial boad
*m' Pk, AT
510 M

e

\‘ VT B
30 Mrn

Weaignt

& A=xn
6.4 kg
Lollet

W) s

* ETANDWAD EQLUIFMENT INCLUDES:

S Deection of rotation same as maching spindle ) seose of rrazom: wase al mandrng
. Diraction of rotation opposite to machina spindia £ sanso of mtasions cantranie al mavndring

T90-2 5 2U

Anmum dismetar withioul 1o
[z o S niensie

#IET

oo

163

ik

L3

Shank/Canp | Dini-eaEri CAT | MAS-BT CAPTO
) s
_/’I 'T’-'
AT &1 mm B i e
H.000 16 16
High spead aptional RBP4 may Adwy e W et
D ity weoetd P max Fovty fasy Frisicion
wiwra albaniumbents com
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LINEA MODULAR

TCU-2,5 AMTCUZ5C

Hatin
::i? Happemn
o (E=ED - S 111
R
o (7)) s
4,000 min?
= | , Max. aial load
E ‘--u' LT L T
fit : 480 N
) g/ g . 1
T s
i \ RAame At
{ 18 Mm
|
Kiciertum th ithut ol 3 £ Vifpight
oo e B) =

Tkg

=% Collst

“'? Hﬁﬁ {2 1/16 mm)

[ ALY
|
125

* ETANDARD EQLMPMENT iNCLUDES

e, [Direction of rozation coposita to machine smindle / sense df mtasosee confrans & manding

e b B & B

Ehark Cano

P & mm mias
G000 16
S - Wiz

wowwalbartiumbana com
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* ETANDAAD EQUIFMENT INCLUDES:

190-3,5 AMTI035C
DF

AFM
@ Vialoeida
4.000 min®

Pt ial foad
‘ﬂ". Pl (R
1.250 N

183

el

\ eI Ve
50 M

Wit Mirirsurn dzametes withaut ol
ﬁ Fay Daarmuiees SNTine sene e
11 kg

Collet

W) e i

: |

| 1]
LIEL]

%, [Dwection of rotation same az machine spmdle / sswse o rotesane sueEe al manarng

Shenk/Cons |
,. st I-E'.—d:'- iy ‘-\II
® ® ® & @
W S i & mm B men mas
12 6.000 b 20 150-30 HSK-40 ER-32/ER-20
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OPFTIOMAL DRIVE SHANK®
Moo intgrobarmgeaiie input e shamk

Lo non fnnercaaiya iy

MN-B8ET1
150 40050

CAT
&0/50

HSK
E3/BOS 100

CAFTD
BR/BOS 100

Ait B kit Fiftre regolatone sre

WOT AWCLLUIRED
NN INCLERD

wanw.pibertiumbarto, com
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Turboflex 30.000 RPM

RA-100
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LINEA HIGH SPEED

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

Techical Dnte / Dali Tocnici AA-100 AA-200 IC-300
A s Woa b min-1 A 20 000 & 10% 0 + 10

Tepem mater/ Too of maiore AR AT Abd-3E0

Power ¢ Podmra W hli ] jli ] 68

A paisas /P e [T My B v 50 Pl g B jman. S0Psi) i, fi[mas E”’ﬂ
A7 oot/ Civasmg Wi i I e 70

Dkt AR S IN® ) i o min-1 V123 & 10% 000 £ 10% 21000 4 1%

X redvetian FRL n nisiooss 12E W a4

gty Peso iy 'l i ]

up . Collat
r*._ﬁ,-' RA-108 | mrn | CHE: B0583 peey 0T and 2 B - B3 105 IPub-280 | e | EHEE: 30,500 mweny 1 el B2 35 3175 1C-300 | rrm [ CHE- 898 B eemny 01 md B2 35- 3317

&, Spindle Runout <& Coolant Option ﬁ E snveraments vistats far ruotsss
el Spndesorey R froms Loraertiln eap'e ARt i il mandring macching causa
=T Preone sl baod | 000008 inch —"  thanie la laomsmn i della testn
I i prreiaer [ e et conant g a3 ity foedackies 0 robsie e manhya
[ ST I R A i ey s davege Wt e
Fhank fComn D4 E3ET CAT MASET HESK CAPRTD KM
i S Gramlans L] i1} 4 Al LR il (B8 ] gl
BT B0 EEAHIF LN s LR A0 g b - SN
. 5 x i} Lo 1 £ L1} ®
Tty
Dzl anchs ares Fang
Ao pwmdable vt o
Terhmivel Bata / Dali Tranici RAX-2T1E e RAGET [mm | CHEC RS '-T-J Spindlo oz mm
Bl mar /. Vool minl R 100 % s o ey 0,1 JOF Srdeecmnnsy 0 | g e
v madar /' Fipo of mata AN 30N = = Frizote et Mo | =
A - J'n:u.m : ‘ﬁﬁ 0P S (Swatent Syt ﬁ.; —eopuder e
¥ prosaws, aria - . b [.% onsarten wsang refigerame il mandrinn macchina canss
Av consmpion ¢ Consima an Mimn 10 e o) ke b Livieaoon della et
Cuidpst S M= v an ot min~1 irom ¥ i e et i oty Bk i ety e o
&Y, e,/ B nssons E | o i madEning SEVERS B A LR CALLSS CATLEDS 1D T e
L -] i
Flamisk / Cone D4 ESET CAT MAS-ET HEK CAFTD KM
Tiee /Gravdoms 40 & 3 5 B 10 545 e Ea
EERATIR M1 B Bi110 T kil e300 110 [t PR
] K ¥ al -} 5 ® ] L
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TURBOFLEX WATH INDEXING SYSTEM

The cutfing fool can ba positionad over J60 degraes thanks fo the indaxing of the C axs of Bie machine winle e rolabion /5 given by the air mofor
mamted inside the head

Il mardning pui assem posionato su 350 orane at indexaggio dellssse G dalla macching, mengre |a mtasone & essouret dali presera dal motoe ad aia,

A pnar frar the meachung smnete quees e The andeong spstem allows o sell-aestion
This partion FoTates. rotation to tha motor inside of tha bod: the tnol witfiout additional positianing.
ol o Carig garantisos la rotagione deb motore Nsistimss o inchesaguio pesmeeits i
@ Thiz partion remains fed nef corpa, pasirionamantn def mandnino su 3607,

(st parte ressn femna,

COME FUNZIONA TURBOFLEX
HOWITWORKS

AR INPUT : - AIR INPUT
Spindie / Mandring ' 5

M

|
-

Vahola Valve
Switch Confant Air

S1op Block

Compressor / Compressors Air ling kat / Filtro regoletare arig

& In g stricily foshédden bo mtaie the machine spindie & it may cause domage to the hesd
[ spemrampnie vielato far ntam il maedring macchira causs damegqamenin della testa

wanw.pibertiumbarto, com
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LINEA RIGH-SPEED - LEONARDO SYSTEM

W

Leanardo & un elettromandring con cambio utensile automatico che viene montato sul mandring macchina
tramite Stop Block — da cui prende |'alimentazione - per poi essere scambiato automaticamenta nel
magazzing utensile. | grossi vantagai sono 1a possibilith di regolare la velocita fing a 60.000RPM,
I'integraziona completa con la macehina

SUT I LG PR T s i | S 0E L A BLIE Wl ) lrk (= LR R (51} oIl M t
L LA DAL CEN N AL 10 DN NS G QI EAONEY S Y, LT R D Ll DA S | BT Ty LY It LML ey e
oy d LAl ! N i - L
! ] I ! 3 i L ALK i { T

B I M=V

\ Velooita fino a \ Tassello con contath eleting compislamente
L |
/

F
i B0.000 RPM regolabile ,J?r@"*.\ protetti da frucioli — Inchesi 10 ot di cave
A Actjuistates spee — stop Black with electi contacts completaly
\\. / Up T 80 000APN \_ progected from chps 100mt cabée included
/ Completaments mtagrato alks / Centralina Nakarashi con regolanione digin e
\.\ \

A0S miacching wtensile tramite codici M L SENS0ME PEr AMestD mandnnd
= ]
=5

¥ |: I.'._li_ TR INtRmEE Wit i'l' FEFTTETL '-\.JI:._.' , mrrtredlar urel it III Ak
% / riaching tool with M code l"‘\ / nd sensor 10 stop maching spindis
|, S . S
wwrad albartiumbarto com
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= ol

ELETTROMANDRINO “LEONARDO" SYSTEM

ATC 40

ELECTROSPINDLE "LEONARDO" SYSTEM L4

Powies
@ PO
350 Watt 45 | o STOP-BLOCK

@ AFM
60.000/80.000 min"

Waight
A -

48kg
Collat
P
} & mm CHK
20.8- 8 mm
';:I " s rL s -r s
apinlle pEesraty = -
]]D"l Frerisan : i i = Interchangsabla input drive shank
0,002 mm Coni di attacco infarcambiakd
- Protocied contacls
Cantani protei
Controfier uni - Safaty cluch systam

Frigigew ol sicurazza

= speeos

HR-30605 (MSK

L
* STANDARD ECQUIPMENT INCLUDES: o

It ks strictly forhidden to rotate the machise spindle &5 i may cause
damape in tee head

E severamimte vietain far uotam & mandring macching cos daeneggiomenin dell testa

i b & 3

E
Shank/Coan DIN-BORTH CAT HEK (]
[ — & [ EH80 T |ns =
[ 100 BO-100 Bil-400) [B2-1m fac100 mm 8100
B 5 i [ 5 ] in 4
L 18] 156 157 17 16} 155 M5
“eptioml

Now imerchangeshle nput dive shank! Cond of attacoo non infercambishil

wanw.pibertiumbarto, com
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LINEA HIGH SPEED

ELETTROMANDRINO “LEONARDO" SYSTEM
ELECTROSPINDLE “LEONARDO" SYSTEM ATC 30

Prvar
@
[ 1] 130 Watt

@ AP ap o
ettt i 7
| "—1’— 60,000/B0.000 i

| : Virgaght
& Fags
. | B 3kg
Calint
ﬁ Finem
“B 4 mm CHA
o0& - 4 mm
=
PLUS S le ACCUrasY
m’} Frecizione
Psf - Ieterchangesble input drive shank Tp
|  F=|  Conidietscco inbercsmbiabil
I + Protacted contacts
o~ Contatti protedti Centmliar unit
ol m - Salaty clech sysiam Loz
+._* Friziane i stunezea ISPEED3
| @22
B375
@73

* STANDARD EQURPASENT INCLUDES:

it is strictly forhidden to retate the mochine spindbe as it may cause
& damsije 1o the head
E smawamnme viekato far naotane il mandring macchisa causa dameggiaeentn della testa

éé.& %‘ I -

C I (]
Sizn/ Grandazre BRI & B3 g3
I B0 Jae-103 BO-1E0 -0 [ BH00
B 35 ] ] ] W Al
L BEN 165 157 16 165 185
*aplizral

Mon inferchangeable imput drve staak’ Cond of aftacoo mon itercanmivabif

vy alhartiumbara com
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TURBODRILL NR-2351

Driven through air motor / Aziocnamento con maotara ad aria

Machine spindbe must not rotato _
I mandring mecching non deve Bssnknamanta gimEmE

206.1 2
150,25
T a5
T T ‘ ‘ 50 BT30
Uscita ana ,r'f
|
-|--f i -"
e
] I oaabb gl d ———
| il ¥ ! {
& 0 I e e s {——
a ] il“-r-lrrr':i _--’I
i npp! P
L
T Bir input
Aut output B | ingressara
Lizcita ana © bax G BAR
=
=t =] {
e
i
Pozzibility of ardar TURBODRILL withaut fange and pin with air through spindle
Pozsrbilitd ot svere (URBODRILL senza Rengis & permo con [ress ang
Per other apalications with air rotar with S0/BT £)-50 e it J iy gH) i ETANDARD EQUIPMENT INCLLUDES:
please reles to Slimline Catalogue - NAKANISHI K/ Angle hoad / Coles 83 men /
Par bz soluziond ad aria con coni 1S0/8T 40-E0 fare . \Wronches | Instrucson beak f Case

eiferenento al catalogo Shmling - Tagts | Masipslo MAEANISHE S Pinee @ 3 rem D

i sendizha ! Libing lstrunionl  Bauketn

Tachnical Data / Dad Faeaici >

RPM mas, /M e mia-t B0

Type motes # Noo o medore AMEDD

ypa spindla /o & manple M

Porwar / Falenes w 1]

A prassans / fresnni Ana far mitn, i [mae S0 Psil
]
2

CHK @ Iﬁ.ﬁa rreax Bmm 'l:nnluntnpdim
Tt [T i Mgt o
Lot

s

A :minn v dans MNifmin
Weight 7 Fesc %

ot el 0 w50 OOk et b D nacesg
(irepiig gkt iy i sl i Sniraalns.
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LINEA HIGH SPEED

STOP BLOCK  FoRErsmacines

FANLIC ROEI0RILL BAOTHER 520
58516006 L] ; 58518003
n ﬁ - —_.'_- n m
D # T

BROTHER TC-32 BAOTHER RAS0K]
59516008 . 59516008
=
. O = "" o
a0 pL
AT HER 5500 $700 $1000 O8AG KADRI MILLTAR 700

52616010 5aB18007

Stap Black fbir Valve

Air Through Spindle
Aria attraversn 1| mardrino

vy alhartiumbara com

17






LINEA 2 Smart Change

smart Change & un sistema facile e innovativo, compatto nel design e veloce da utihzzare, che, grazie ad un triplo contatto, nesce

'jc:-fﬂ"hl"ls una maggior ngidita e ne'mertﬂ Lna mngllnr precisione durante la lavorazione. La modularita del sistema da quindi fa
possitnlita all'utilizzatore di poter usufruire di un"ampia gamma di adattaton di diversa dimensione che possono essere presettali
fuori macchina in tempo mascherato, aumentando cosl ta produttivitd e diminuendo fempi @ costl di attrezzamanto macching. |l
sistema, gid operativo su gran parte dei motorizzati, & stato adeguato anche per le teste angalar,

Testa ron Smarchange /

Adattatore par preset / Angte bead with Smartchange

Adaptar for prassi

£5——O TOOL ID
e LT
—'-;;}j o ¢

Le cartucce Smart Change sono prowiste di DATAMATRIX per l'identificazione & la gestione utensile in modo
automatico. || codice univoco & identificativo della carteccia con il suo utansile.

amart Lhange sdapfers dre marked with n,fu.ffuﬂﬂ'ﬂ-n X far n‘n:-“ tomatic tool identification and management
The unigue code identilfy the adapter a long with its cutiing fool

wowwalbartiumbana com
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PERCHE 3 VOLTE SMART..
WHY 3 TIMES SMART..

Il sistema Smart Change sfrutta ben 3 superfici di contatto per una maggior precisione e ripetibilita.
Dur Smart Ghange system featuras 3 contact surfaces as shown for a higher precision and accurscy

Conicita + Piano inferiore
Tappar + Unierneath

___ Conicita superiore
Upper tapered surface

Totale sicurezza
di utilizza "

Uitra preciso

el Lltra precise

Minor costi @ tempi di attrezzamento (-60%) ’-

Lower costs and reguced sat up time |-60%)

INCREMENTO DELLA PRODUTTIVITA,

INCREASED PRODUCTMTY

witvay.nlhariumbgrto com
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LINEA SMART CHANGE

COME E FATTO
HOW IT IS MADE

@ Chiave di riscontro SmartChange
{permatte montaggio con una sola mano)

SmartChange Wrench
{ene-hand handing)

@ Ghiera SmartChange brevettata
\fissata al corpo principale]

Patented SmartChange nirt
(fixed on the main body)

COME FUNZIONA
HOW T WORKS

0 Bloceaggio Ghiera

Clamping nut

@ Sbloccaggio
Linglamping

@ Estrazione
Pull put

Precisione con barra inserita nel mandring

.ﬂ.nuura:'.r with gauge bar insertei in the collet chuck
mm=0008mm | 40 mm=0008mm

G 31120 mm = 0,01 mm

Tempo massimo di sostituzione cartucce
Time 1o change front end

Ripetibilita / Fiepeatability

LA | Max 0,001
7] Man 0,002

v albartiumbara com
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LA GAMMA COMPLETA
THE COMPLETE SERIES

TCUen-35

TH90cn - 3,5

T90cn - 3.5M Aluminum

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA SMART CHANGE

W

muturtzzatu assiale
Axial live tool

i "‘“m

- \

———
o

=
'| Motorizzato radiale
| Radial live tooi

roria fresa

Shealf mill

e Portautensile fisso
Static foolholder

www.alhrrtiumbena com
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* ETANDAWAD EQUIFMENT INCLUDES:

T90cn-3,5 Smart Change

Rata
g Rngoocio
11 A7 SWART CHANGE

AP
) &
4000 min

Mex axfal ke
trra i i e

1.250 N

Torgue
\ Iinami kool

B0 M

Wit }

& oy Mmimum diameltr vathout ool
! T TINIATIG B B
1M kg

Collet R S
{m g;;artﬂhangu System f'/./ \
] \

15
#11D
=T5=

2. [Oirectian of rotatian same as maching sprdle / sevse o rofesiane aqusie al manaring

Bh Bk B B

Ehank/Cano Dil-E2871 CAT AMAS-BT | HEK CAFTO |
Sizn/Grandazs 4 5 | 1 o8 c Ja
E0-110 110 | B #0110 i1 11 | B
15 T 42 45 = 4 £
160 1866 167 170 183 185 5
*azlianai

Won kntarciangaaiia inpud drive shank’ Coni 0i gftecco now (ntereamiia i

i 2
P )
| f
o e
(A W
12 6000
(sl (Mgt (o0 Snd il PR o] Sxpvoniad P i

witvay.nlbariumbarto com
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LINEA SMART CHANGE

T90cn-3,5 Aluminum Smart Change

Hatio
G el
1

HPRA
Ml

4000 rrkrt

Ptax, axial logd
elr o el

1.250 N

T
NIRRT [T R

40 Nm

Warght
Pz
55 kg
Cosiat

i

Smart Change

Ieliririum diamete withour ol
LBl MATTG SETU LGTR

ahank

£ing
15040 DIN-G3871/8T-40

#1786

2, Diraction af rotation sama as machena spindis / senso of rofaneee speals & mandnm

e

Shesk) Cons
Sizel Grandlazsn g |10 ]
180190 B0 110 |EX E-190 A0 H3110
2 & ar 45 | al &1
150 158 L B0 163 157 155
*optioes

Non imterchangeehls innut drive shank' Conl ¢ straceo aon intercambianil

&

[

i _AIROIL
ot Mgl pir A ) e on
Retogerante aftevers f peen Lt i nlfn

wowwalbartiumbana com
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THOCn-,S Smart Change
®) &

{E} AP Cirg Aunring
AL 5 ST
4,000 min! o
(=]
lax axm| joed Ex
B=rap Mv. e g E‘
1.250 M =
lomque Minimum dameter wathout fml
N Nk i TR ORI e monnma et ensve
50 Nm
'-".:':_“!f"
ﬁ o
12 kg
e = J].
W o Z =l
Faiis
AZ Smart Change

* STANDARD EQUIFMENT BNCLUDES:

. [irectian of ratatan oppasite to machine spewdle / sense of rofezane comirana i manghing

b b

[y running also possible / Rotaziona a secoo passil

5B

Shuek) Eans Dif-E5571 CAT | MAS-BT | CAPTE |
izl randazse 50 |= |5z B e a3

2000 Jom S0L105 B30 b m facm

W 4% iF ih k| ] 40

(] i) 185 5] 18 1 13
*mgliaeal

Man inrerchangaaids inped drive aham’ Cond oF arteccoe now imtarcamivaiy
witvay.nlbariumbarto com
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LINEA SMART CHANGE

TCUcn-3,5 Smart Change
a &)

Fa=fGZ
AP
@ fogattd
4000 min®
| Max. axial foed
'ﬂ?""—"*—---- SJ (RN ) I'.t:mnm'n'r
- ':&’":I' A 715N
e : JEEL s Targue
-] - = \ Pt A
32 Nm
: 5
0l ®m | 5.5 A it ﬁ h;'t_:liwu
“ 68 Civsa o jaanay i

13 kg

Gillet
ﬁﬁ Eigﬁmrt Change

#1140

* ETANDARD ECLIPMENT INCLUDES:

s, [Dirachon of rotetion opposite o machine spindls ¢ sansn of redarions caniranio i mandring

YW

LrankjCoa | CAPTO

SaniGrandesra FA-40 jm 53 & )
-1 100 B30 Juc-m focim Ef-10D Bl o0
o] 41 L] % EL] L] il
16l 188 16 17 15 185 ]

*zpiional

Now interchanyeshls inpur drive shanky’ Con of sttaceo non intercambisil

®

I'|.||-I o] ikt
12 6.000
Coodin! yriageh pin Figh sppedt qroonal AR man
Aridi oy refipovande atiesn f e O 2t welacitd AP man

wowwalbartiumbana com
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

T T 1
POATAP I BOCATAITD e e |
BT EET ER 204 |2 Jrl'nlilt 254 (31 Fdmm)|

g ; 5
ma 1 1 me H |
| 113 | mi W | 106 | 303 a | M | &b ;| ‘ 13 | WS | 4 n | nh 43 | 220 | ALN i

LU [ |5| | e gL ekl (el

CALETTAVERTO 7 SHEIE HT [2Emmb [@drmm| | 1@Emm| [ (@i [ @) 212 4]

(] el a | A | o (B | R W | WE| 88T W (e | @ |:|u
:ummmn:wn - 2 ,
VL] ME] = el | Lt
H . _
R v L |'.|:-:|-
ELARK BLAME
[}
<
S om I I
|
% , Aroessor
- -‘bl’.l';'|l AW
Adsmanpen prosst SIET Adutiatore préser HSE ey i sanimn
Pyussi adapror [5HET Priset adapbar HEK Wranahes
wan aiberbumbarto. com
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LINEA SMART CHANGE
i} CETEEESS—— ——

PRESETTAGGIO FUORI MACCHINA

OUTSIDE FRESETTING
Una volta montato |'utensile & possibile presettars Adattaton disponibili
la cartuccia utilizzando I'apposito adattatore. IS0 —8T 40 / 50 -HSK 63 / 100
Once the cutting tool is mountad, 1 is possible lo Avaiiable adapters
preset the agapter in the presefter thanks o e IS0 81 40/ 50 -H5K 63 f 100

amart Change adapter

Cid permiette di nidurre | tempi & | costi legati all’attrezzamento macchina che awerra in tempo mascherato, aumentando
notevolmente la produttivita.

This system allows to reduce time and costs for the set up with tremendous increass in the productivity

ke

nlane
'k parms

iE5are

Immagine del presettaggio di una testa
testro g.snsino, calcoia in-automatico 1l centro o rotaz

wowwalbartiumbana com
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SEEGi IL MUDELLU DI PDHTA NSILE

CHOOSE THE TYPE OF TOOLHOLDER

0120

ASSIALE

2 USCITE

STRAIGHT DUAL GUTPUT
010C
ASSIALE
REFRIGERANTE
STRAIGHT + COOLANT

0100
ASSIALE

STRAIGHT

0500
ORIENTABILE

ADJUSTABLE

0200
RADIALE

ar Tt

020C
RADIALE
REFRIGERANTE
80° TOOL + COOLANT

0300

RADIALE

2 USCITE

CONTRAPPOSTE

G TOOE DulAL OPPOSITE OUTPUT

0220
RADIALE 2 USCITE
FRONTALE

807 TOM OUAL FRONT QUTPLIT




0105
ASSIALE
MOLTIPLICATO

STRAWGHT SPEEDER

0300
PORTACREATORE

HIEEING HOLDER

0400
ASSIALE
DISASSATO

0700
RADIALE
ARRETRATO

30° TONL QFFSET

STRAIGHT OFFSET

040C

ASSIALE
DISASSATO
REFRIGERANTE

STRAIGHT OFFSET + COOLANT

070S

RADIALE
MOLTIPLICATO
90° TODL SPEEDER

070C

RADIALE
ARRETRATO
REFRIGERATO
50° TO0L OFFSET + COOLANT

wwrad albartiumbarto com
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e

"1: I-. i l'tl.[ "-_ L =-‘:;-

| MOTQRIZZATI / LIVE TODPS
SCEGLI IL MODELLO DI TORNIO
CHOOSE THE TYPE OF LATHE

Tooling

Tooling Tooling

GOODWAY

wanw.pibertiumbarto, com
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ACCESSOR!

ACCESSORIES
il il e <4\ Y
DESGHEITO! I TR GCHIAVE PER CHIAVE DI
Loaling disk
GHIERA i GHIERA | CONTRASTO
Clamping mut 2 Semaggio Incramanto Pin wremch Spanner
min | max min | max ——
ER-8 EH-B M
Serie 0.4 05-50 | 05mm 30930800 AQBA1700
- 13712080
UM/ER-11
EeE:a‘l;E 05-70 | 05mm 40941700 40627000
s 3310
ER-16A
ER-16 05-100 | 05mm | 25-100 | 05mm 40941700 A0S32000
Sene 1.5 2
43211161
LIWVER 20
TEE”S 05-120 | 05mm | 25-130 | 05mm | 40930000 AD83Z000
i J32 14200
e
WER TS 05-170 | 05mm 40927500 40939000
ER-75 33214750
Serie 25 C/ER 25
I 05-170 | 05mm | 25-160 | 05mm 40832500 40333000
M/ER 32
UM/ER 3 10.-20 | o5mm 0933200 40945000
ER-32 33214320
Seria 3.5 \C/ER 32 , ,
i 10-220 | 05mm | 25-200 | 05mm 40933200 40946000
3215320
UN/ER 40 20-300 | 05mm 30934000 40959000
ERa0 33214400
Seria 4.5 —
IG/ER 40 20-300 | 05mm | 25-260 | o5mm | 30934000 40859000
3421540
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Nuova sezione prodotti
Contatto diretto con cliente

Pid versatilita

M\ Alberti.
\J

Database aggiornato con esempi

di applicazioni, dettagli di lavorazione
e parametri di taglio

File multimediali (disegni 3D,
libretti istruzione e video tutorial)

Alberi UmnberioS.el

Via Gonaia 37 - 21047 - Saronno (VA)
TEL: -++30 0206, 703 586

FAX: ++33 0298, 103,60

Email: infodalbertiumberto.com

wwnasalberbumberto.com




