BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
ENGLISH
DO NOT DISCARD INSTRUCTIONS DURING PRODUCT USE.

1. Product Description
BruxZir® Anterior Solid Zirconia Milling Blanks (BruxZir Anterior)

BruxZir Anterior Blanks are zirconia milling blanks that are used for the production
of highly esthetic full-contour zirconia dental restorations. The high esthetics of
BruxZir Anterior make it ideal for use in the anterior region. The manufactured full-
contour dental restorations are made utilizing the CAD/CAM system for design and
manufacture. The designed and manufactured full-contour dental restorations are
then sintered at a high temperature. BruxZir Anterior White will have to undergo
color alteration prior to sintering (colorants not provided by Prismatik). No color
needs to be added to pre-shaded BruxZir Anterior Blanks (150, 250, 350, 450,
550) before sintering. Basic staining and glazing techniques need to be used after
sintering to achieve the desired shade. The sintered material exhibits maximum
strength, and color and translucency similar to natural dentition.

Because shrinkage occurs during sintering, it is vital to take into account the
appropriate size ratio (enlargement factor) during milling. Attention to the proper
enlargement factor (EF) during milling ensures precision fit and marginal accuracy
of the sintered dental restoration, with each blank labeled with the specific EF to be
applied.

2. Indications for Use
The device is indicated for use by dental technicians in the construction of custom-
made all-ceramic restorations for anterior and posterior locations.

3. Contraindications
This device is contraindicated for dental restorations greater than 3 units in length.

4, Technical Data Table
As measured according to 1S0 6872

Table 1

Classification - Type 2, Class 5

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
CESKY

Ndvod k pouziti

1. Popis produktu
Predni zirkonové frézovaci blocky BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

Predni blocky BruxZir Anterior jsou zirkonové frézovaci blocky pouzivané k vyrobé
vysoce estetickych pIné konturovanych zirkonovych zubnich néhrad. Diky vysokym
estetickym parametrim nahrad BruxZir AnteriorjsouidedlnikpouZitivprednioblasti.
Vyrobené piné konturované zubni nahrady se vytvati pomoci systému CAD/CAM,
ktery slouzi k ndvrhu a vyrobé. Navrzené a vyrobené pné konturované zubni néhrady
se poté sintruji pfi vysokeé teploté. Pred sintrovanim prednich blocki BruxZir Anterior
White bude nutné provést ipravu barvy (spole¢nost Prismatik barviva neposkytuje).
Predstinované predni blocky BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550) nevyzaduji
pired sintrovénim zddné barveni. Po sintrovdni je tfeba pomoci zdkladnich technik
barvenia glazovani dosdhnout pozadovaného odstinu. Sintrovany materidl vykazuje
maximalnisilu a prisvitnou perlovou tipytivost.

Jelikoz pii sintrovani dochdzi ke zmen3ovani, je nutné pfi frézovani vzit v potaz
piislusny pomér velikosti (faktor zvétseni). Pozornost vénované faktoru zvétseni (EF)
pfi frézovani zajistuje presné dosednuti a okrajovou presnost sintrovanych zubnich
néhrad. Na kazdém blocku je uveden specificky EF, ktery je nutné poutzit.

2. Indikace pouZiti
Iafizeni je urceno k pouziti zubnimi techniky pfi vytvéreni celokeramickych nahrad
na miru pro prednia zadni lokality.

3. Kontraindikace
Produkt je kontraindikovan u zubnich néhrad s délkou vétsi nez 3 jednotky.

4, Tabulka s technickymi udaji
Meéreno dle S0 6872

—typ2, tiida5s
I 650MPa

Priimérnd mez pevnostiv ohybu*

Average Flexural Strength* ‘ 650 MPa
Sintered Density 6.05 g/em’®

*BruxZir Anterior exceeds the IS0 6872 requirement of 500 MPa

Table2
BruxZir Anterior Final Shades
White Bleach Shades

Shaded 150 A1,B1
Shaded 250 A2,B2,D2
Shaded 350 A3,01,03
Shaded 450 A3.5,B3,B4,02,D4
Shaded 550 M, GG

5. Design of Restoration

Failure to observe the wall and connector thickness recommendations as shown in
Table 3 may result in fracture of the final restoration.

Forspecificinstructions on design of the full-contour dental restorations, please refer
to the applicable CAD manual designated for your CAD system.

Sintrovand denzita 6,05 g/em’®

*BruxZir Anterior prekracuje hodnotu 500 MPa, kterd je poZadovdna normou IS0 6872

Tabulka 2
BruxZir Anterior Final Shades
Bily Odstiny bélidla
Shaded 150 A1,B1
Shaded 250 A2,B2,D2
Shaded 350 A3,01,D3
Shaded 450 A3.5,83,B4,02,D4
Shaded 550 MG G
5. Navrh ndhrady

NedodrzZeni doporucené tloustky stény a konektoru (viz tabulka 3) mize vést ke
zlomeni konecné nahrady.

Specifické pokyny k névrhu pIné konturovanych zubnich nahrad naleznete v piislusné
pfirucce CAD urcené pro vas systém CAD.

Tabulka 3

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
DEUTSCH

Gebrauchsanweisung

1. Produktbeschreibung
BruxZir® Anterior-Zirkonfrdsrohling (BruxZir Anterior)

BruxZir Anterior-Frasrohlinge sind Zirkonfrasrohlinge, die fiir die Produktion
von édsthetisch hochwertigen dentalen Restaurationen aus Vollzirkon verwendet
werden. Durch die hochwertige Asthetik der BruxZir Anterior-Frasrohlinge eignen
sich diese hervorragend fiir den Frontzahnbereich. Die voll ischen dentalen
Restaurationen werden mithilfe des (AD/(AM -Systems entworfen und hergestellt
Die entworfenen und hergestell ischen dentalen

werden dann bei hoher Temperatur gesintert. BruxZir Anterior White miissen vor
dem Sintern farblich angepasst werden (die Farben werden nicht von Prismatik
bereitgestellt). Die voreingefarbten BruxZir Anterior-Frasrohlinge (150, 250, 350,
450, 550) miissen vor dem Sintern nicht farblich angepasst werden. Zum Erreichen
der gewiinschten Farbe miissen nach dem Sintern grundlegende Mal- und
Glasurtechniken angewendet werden. Das gesinterte Material zeichnet sich durch
maximale Festigkeit und einen dsthetischen transluszenten Perleffekt aus.

Infolge der Schrumpfung wéhrend des Sinterns muss beim Frésvorgang unbedingt
ein entsprechendes GroBenverhaltnis (GroRenfaktor) beriicksichtigt werden. Die
Einhal des enen GroBenfaktors (GF) wahrend des Frasens stellt
eine prazise Passung und einen exakten Randschluss der gesinterten dentalen
Restauration sicher; jeder Block ist mit dem jeweilig anzuwendenden GF beschriftet.
2.Indikationen

Dleses Produkt |s\ fiir die Verwendung durch Zahntechniker zur Herstellung von
ischen Rest i imanterioren und posterioren Bereich

bestimmt.

3. Kontraindikationen
Das Produkt st kontraindiziert fiir dentale Restaurationen mit mehr als drei Gliedern.

4.Tabelle - Technische Daten

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
ESPANOL

Instrucciones de uso

1. Descripcion del producto
Bloques para fresado BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

Los bloques BruxZir Anterior son bloques de zirconio para fresar que se utilizan en la
produccion de restauraciones dentales de zirconio de contorno completo altamente
estéticas. Gracias a su estética superior, BruxZir Anterior es ideal para utilizar en
la regidn anterior. En los procesos de disefio y elaboracién de las restauraciones
dentales de contorno completo se utiliza el sistema CAD/CAM. Las restauraciones
dentales de contorno completo disefadas y elaboradas se sinterizan a alta
temperatura. BruxZir Anterior White tendrd que ser sometido a una alteracion de
color previo a la sinterizacion (Prismatik no proporciona los colorantes). Dicho paso
no es necesario para los bloques BruxZir Anterior Blanks tonalizados (150, 250, 350,
450, 550). Se deben aplicar técnicas bdsicas de tintura y esmaltado después de la
sinterizacién para obtener la tonalidad deseada. El material sinterizado presenta
maxima resistencia y aspecto translicido y perlado.

Como durante la sinterizacion se produce cierto encogimiento, es fundamental
tener en cuenta la proporcion de tamafio adecuada (factor de ampliacion) durante
el fresado. Tener en cuenta el factor de ampliacion (EF, por sus siglas en inglés)
apropiado durante el fresado asegura un encaje preciso y la exactitud de los
margenes de la restauracién dental sinterizada; los bloques vienen etiquetados con
el factor de ampliacion especifico.

2.Instrucciones de uso

El dispositivo estd indicado para ser utilizado por técnicos dentales especializados
en la fabricacion de restauraciones ceramicas personalizadas de piezas anteriores y
posteriores.

3. Contraindicaciones

Este dispositivo estd contraindicado para restauraciones dentales de mds de tres
unidades de longitud.

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
FRANGAIS

Mode d’emploi

1. Description du produit
Ebauches de fraisage en zircone BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

Les ébauches de fraisage en zircone BruxZir Anterior sont des ébauches de fraisage
utilisées pour la production de restaurations dentaires en zircone contourées tres
esthétiques. La grande esthétique de BruxZir Anterior rend son utilisation idéale
dans la région antérieure. Les restaurations dentaires contourées sont fabriquées
au moyen du systeme de CFAO pour la conception et la fabrication. Elles sont
congues et fabriquées, puis ensuite ensuite frittées a haute température. BruxZir
Anterior White doit subir une coloration avant le frittage (les colorants ne sont pas
fournis par Prismatik). Aucune couleur n'a besoin d’étre ajoutée aux ébauches de
fraisage préteintées BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550) avant le frittage. Des
techniques de coloration et de glagage de base doivent étre utilisées aprés le frittage
pour obtenir la teinte voulue. Le matériau fritté présente une résistance maximale et
une perlescence translucide.

En raison du rétrécissement intervenant lors du frittage, il convient de bien respecter
les proportions (facteur d'agrandissement) pendant le fraisage. L'attention accordée

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
ITALIANO

Istruzioniper I'uso

1. Descrizione del prodotto
Blocchi difresatura in ossido di zirconio BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

I blocchi BruxZir Anterior sono blocchi di fresatura in ossido di zirconio utilizzati per la
produzione di restauri dentali a contorno pieno dialta qualita estetica. Grazie alla sua
elevata qualita estetica, BruxZir Anterior é ideale per 'uso nel settore anteriore. Per la
progettazione e |a realizzazione dei restauri dentalia contorno pieno viene utilizzato
il sistema CAD/CAM. Una volta progettati e realizzati, i restauri dentali a contorno
pieno vengono poi sinterizzati ad alta temperatura. Il BruxZir Anterior bianco deve
essere sottoposto all‘alterazione del colore prima della sinterizzazione (coloranti
non forniti da Prismatik). Prima della sinterizzazione non & necessario aggiungere
alcun colore ai blocchi BruxZir Anterior precolorati (150, 250, 350, 450, 550). Dopo la
sinterizzazione, & necessario utilizare le tecniche di base di colorazione e glasatura
per ottenere la colorazione desiderata. Il materiale sinterizzato offre la massima
resistenza e presenta un pigmento perlescente traslucido.

Poiché il processo di sinterizzazione produce contrazione volumetrica, & di
fondamentale importanza tenere in considerazione il giusto rapporto delle

au facteur d'agrandissement (FA) pendant le fraisage assure un aj précis

et une exactitude marginale de la restauration dentaire frittée, chaque bloc étant
étiqueté avecle FA a appliquer.

2.Indications

Ce dispositif est congu pour étre utilisé par des prothésistes pour la fabrication de
restaurations personnalisées 100 % céramique prévues pour les emplacements
antérieurs et postérieurs.

3. Contre-indications

Ce dispositif est contre-indiqué pour les restaurations dentaires comportant plus de
3unités.

4.Tableau de données techniques

i (fattore di ingr durante |a fresatura. L'attenzione al corretto

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
MAGYAR

Istruzioniper 'uso

1. Atermék bemutatasa
BruxZir® Anterior mardgépbe illeszthetd cirkonium tombok (BruxZir Anterior)

A BruxZir Anterior tombok mardgépbe illeszthetd cirkonium tombok, amelyek
rendkiviil esztétikus, teljes kontur cirkdnium fogpotlasok készitésére hasznélhatok.
A BruxZir Anterior kivalé esztétikai hatdsanak koszonhetden idedlis az eliils6 fogak
potldsa céljabl torténd felhasznaldsra. A teljes kontdrd cirkonium fogpétlasok
tervezése és elkészitése CAD/CAM rendszerekkel torténik. Ezt kovetden a
megtervezett és elkészitett, teljes kontird fogpétlasok magas homérsékletii
szinterezésen esnek at. A BruxZir Anterior White tomb hasznélata esetén a szint
szinterezés eldtt modositani kell (a szinezéanyagok a Prismatik vallalattél nem
beszerezhetdk). Az elszinezett BruxZir Anterior tombokhoz (150, 250, 350, 450, 550)
nem sziikséges szinezdanyagot adni szinterezés el6tt. A kivént drnyalat eléréséhez
a szinterezést kovetden sziikség van az alapvetd szinezési technikdk alkalmazasara
€és a zomanc rdégetésére. A szinterezett anyag maximalisan ellendlld, attetszo és
gyongyhdzszer( fény jellemzi.

Mivel szmlerezes kézben zsugovodas megy végbe, faragds soran alapveto
fi a feleld méret (zsug i tényez6) figyelembe vétele. A megfelel

fattore di ingrandimento durante la fresatura assicura un perfetto p
e lamassima precisione dei margini dei restauri dentali sinterizzati, con ogni blocco
contrassegnato con il fattore diingrandimento (EF) specifico da applicare.

2. Indicazioni per I'uso

Questo dispositivo & indicato per I'uso da parte di odontotecnici nella costruzione di
restauriin ceramica personalizzati per i settori anteriori e posteriori.

3. Controindicazioni

Questo dispositivo & controindicato per i restauri dentali superiori a 3 unita di
lunghezza.

4.Tabella dei dati tecnici

dési tényezd figyell vétele a faragds sorén biztositja a szinterezett
fogpotlas tokeletes |Ileszkedeset és az oldalak pontossagat. Minden egyes tombaon
szerepel az alkalmazandd zsugorodasi tényezd.
2. Felhasznalasi javallat
A termék fogtechnikusok dltali hasznalatra szolgdl, teljes mértékben keramia
anyagu, egyedi elsd és hatsé fogpotlasok készitéséhez.
3. Ellenjavallatok
Atermék ellenjavallta 3 egységnél hosszabb fogpdtldsok esetében.
4, Miiszaki adatokat tartalmazé tablazat
Amérések az 150 6872 szabvdnynak megfelelden torténtek

Gemessen gemdf3 150 6872 4.Tabla de datos técnicos Mesures effectuées conformément a la norme IS0 6872 In conformita alla norma IS0 6872
Seguin mediciones realizadas de conformidad con la norma IS0 6872 " .
2.tipus, 5. osatily
g2 Nases asifctionyed, s o Tpo G oty |
Durchschnittliche Biegefestigkeit | 550MP-=! Clasificacion - Tipo 2, Clase 5 Résistance moyenne la flexion® | 650 MPa Resistenza media alla flessione* | 650 MPa Szinterezés utani siiriiség | 6,05 g/em’
Sinterdichte 6,05g/cm Resistencia promedioa a flexién* | 650 MPa Densité rittée 6,05g/cm Densita | 6,05 g/am’ A i dnteior P it 500 MPa rtcket

*BruxZir Anterior ibertrifft die IS0 6872-Anforderungen von 500 MPa

Densidad de sinterizacion 6,05 g/em’®

*BruxZir Anterior dépasse les exigences de 500 MPa de la norme 10 6872

*BruxZir Anterior supera il requisito IS0 6872 di 500 MPa

5. Restaurationsdesign

Bei Nichtbeachtung der in Tabelle 3 empfohlenen Wand- und Verbinderstérken kann
es zum Bruch der endgiiltigen Restauration kommen.

Genaue Anweisungen zum Entwurf der voll ischen dentalen Rest

kdnnen Sie der entsprechenden CAD-Gebrauchsanweisung lhres CAD-Systems

5. Diseio de la restauracion
Si no se observan las recomendaciones de grosor de la pared y del conector que se
indican en la Tabla 3 se puede producir la fractura de la restauracion final.

Tabelle 2 *BruxZir Anterior supera el requisito de 500 MP de la norma IS0 6872 Tableau2 Tabella2
BruxZir Anterior Endgiiltige Farbe Tabla2 BruxZir Anterior Teintes finales BruxZir Anterior Colorazioni finali
Weil Bleach-Farben BruxZir Anterior Tonalidades defi Blanc Teintes de blanchiment Bianco Colori Bleach
150 gefarbt A1,B1 Blanco Tonos Teinté 150 A1,B1 Colore 150 A1,B1
250 gefarbt A2,82,02 Tonalidad 150 A1,B1 Teinté 250 A2,82,02 Colore 250 A2,82,02
350 gefarbt A3,01,03 Tonalidad 250 £2,82,02 Teinté 350 A3,01,03 Colore 350 A3,01,03
450 gefarbt A3,5,83,B4,C2, 04 Tonalidad 350 A3,C1,03 Teinté 450 A3,5,83,84,02,D4 Colore 450 A3.5,B3,B4,02,D4
550 gefarbt MG ¢ Tonalidad 450 A3.5,83,B4,C2, D4 Teinté 550 M, (3,04 Colore 550 M,G,¢
Tonalidad 550 M,G,¢

5. Conception de la restauration
Le non-respect des recommandations d'épaisseur de la paroi du connecteur
indiquées dans le tableau 3 peut provoquer une fracture de la restauration finale.

Pour des instructions spécifiques relatives a la conception de restaurations dentaires

5 Progettazione del restauro
ispetto delle lativeall delle p:
nel\a Tabella 3, pud portare alla rottura del veslaumﬁna\e

ie dei connettori, llustrate

Peristruzioni specifiche relative alla progettazione dei restauri dentali a contorno pieno, consultare il
manuale CAD appropriato per il sistema CAD in uso.

Fehér Fehéritett drnyalatok
Elészinezett 150 M,B1
Elészinezett250 A2,82,02
Elgszinezett 350 A3,01,03
Elszinezett 450 A3.5,B3,B4,(2,D4
Eldszinezett 550 A, Q3,4

5.Afogpotlas kialakitasa

A fal és a csatlakozo vastagsagara vonatkozd, 3. tablazatban szerepld ajénlasok
figyelmen kiviil hagyasa a végsd fogpotlds torését eredményezheti.

A teljes kontird fogpotlasok kialakitasara vonatkozd specidlis utasitdsokat illetden
tajékozodjon a CAD rendszeréhez mellékelt megfeleld CAD kézikonyvbdl.

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
NEDERLANDS

Instructies voor gebruik

1. Productbeschrijving
BruxZir® Anterior-zirkoniumfreesblanks (BruxZir Anterior)

BruxZir Anterior-blanks zijn zirkoniumfreesblanks die worden gebruikt bij de
vervaardiging van esthetisch zeer hoogwaardige volledig gecontoureerde zirkonium
tandrestauraties. Dankzij de hoogwaardige esthetiek van BruxZir Anterior is
het ideaal te gebruiken in het anterieure gebied. De volledig gecontoureerde
restauraties worden vervaardigd met het CAD/CAM-systeem voor ontwerp en
fabricage. De ontworpen en vervaardigde, volledig gecontoureerde restauraties
worden vervolgens op hoge temperatuur gesinterd. BruxZir Anterior Wit dient
v6or het sinteren een kleuraanpassing te ondergaan (kleurstoffen worden niet door
Prismatik geleverd).

Voor het sinteren hoeft geen kleur te worden toegevoegd aan vooraf getinte BruxZir
Anterior-blanks (150, 250, 350, 450, 550). Na het sinteren dienen elementaire kleur-
en glazuurtechnieken te worden toegepast om de gewenste tint te verkrijgen.
Het gesinterde materiaal vertoont een optimale sterkte en een doorschijnend
parelmoereffect.

Aangezien tijdens het sinteren krimp optreedt, is het van essentieel belang om de
juiste afmetingsverhouding (vergrotingsfactor) in aanmerking te nemen tijdens het
frezen. Door tijdens het frezen aandacht te schenken aan de juiste vergrotingsfactor
(EF, enlargement factor) worden een precieze pasvorm en accurate marges van de
gesinterde tandrestauratie gewaarborgd, waarbij elk blok wordt gelabeld met de
specifieke toe te passen EF.

2. Indicaties voor gebruik

Este dispositivo estd indicado para utilizagao por protésicos dentdrios na construgao
de restauragdes em ceramica feitas a medida para localizagao anterior e posterior.
3. Contra-indicaties

Este dispositivo é contraindicado para restauracdes dentdrias com mais de trés
unidades em comprimento.

4. Tabel met technische gegevens

Zoals gemeten conform IS0 6872

Tabel 1

(lassificatie - Type 2, klasse 5
ddelde bui I 650 MPa
Gesinterde dichtheid | 6,05 g/cm’

*BruxZir Anterior exceeds the IS0 6872 requirement of 500 MPa

Tabel 2
BruxZir Anterior Eindkleuren
Wit

Getint 150 A1,B1
Getint 250 A2,B2,D2
Getint 350 A3,Q1,D3
Getint 450 A3.5,B3,B4,(2,D4
Getint 550 A,G, ¢

5. Restauratieontwerp
Wanneer de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel

Table3 Tabulka doporucované tloustky stény tneh Para conocer instrucciones especificas sobre el disefio de las restauraciones de contourées, se reporter au manuel de CAO du systeme de CAQ utilise. T 3 nietin acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
able A ; Samostatné 3jednotkové entnehmen. N . tablazat > - >
akonektoru pro sintrované : o contorno completo, consulte el manual de su sistema CAD. ’
Recommended Wall and Connector ] ,pa plné kontury jednotky mistky Tableau3 Tabella3 Szinterezettvazak és boritasok Eaadpleeg de handleldlllng.voor uw CAD sy;teem voor ;peclﬁeke aanwijzingen over
“l(k"“S(hﬂ'ﬁ':"Sl"te'?d Single Units 3-Unit Bridges Tloustka stény >0.8mm? > 09mm Tabelle 3 Tabla3 Epaisseurs recommandées pour Tabella di riferimento dello spessore o i - falainak és dsszekitd elemeinek Egy taghsl all6 3tagbl 41l hidak et ontwerp van uw volledig gecontoureerde restauraties.
and Full Contours Predni Rozmér — — Tabelle mit empfohlenen Wand- und Cuadro de grosor recomendado de la paroi et les connecteurs des Unités uniques Bridges a3 unités delle pareti e dei connettori per Unitasingole Pontia3 unita javasolt vast‘:ﬁ:g:: tartalmazo egységek e
Anterior Wall Thickness 208mm = 0.9mm umisténi konekt:ru B 215 mm* veﬁ'::E:::Zt:‘;tiT'f:‘:ng&s:i'::;‘E Einzelzahn 3-gliedrige Briicke paredy conector para suhestrutturas P'ef]:si:::"a Puente de tres unidades & — - " " strutture sinterizzate ¢ con on:m plent " " >0,8mm? >0,9mm? Tabel met aanbevol d
Locations Connector 2 Py N y contornos Epaisseur de la paroi >0,8mm =0,9mm - Spessore parietale >0,8mm =0,9mm Eliilsé fogak 20, 20/ abel met aanbevolen wand- en
Dimensi N/A =15mm Tloustka stény >0,8mm? >0,9mm’ Posizioni e Elilsofogak 5 e connectordikte voor .
|ll|||eﬂ:m|:ns - ~ Zadni Rozméry pyyo— > 0omm Piezas Grosor de la pared >0.8mm? >0.9mm? imensions d 50 15 mm anteriori Dlmen‘s‘loql dei VA 515 mm? pétlasa esetén '::":u"l‘“ em Nincs adat > 15 mm? gesinterde onderstructuren en Enkele delen Driedelige bruggen
N Wall Thickness >0.8mm >09mm umisténi N >15mm? 20, 20, z - " connecteur = connettori - "
Posterior Verbindermate Entfallt > 15 mm? anteriores | Dimensiones de NA >15mm’ - - ; > n T T ~0smm >09mm volledige
Locations | Connector A S 15 mm conector Epaisseur dela paroi >0,8mm >09mm Posizi Spessore parietale =0,8mm =09 mm Hatsofogak | i ) N Wanddikte >08mm >09mm
onnect > - - - palssey R Hat: k o >0, >0,
6.Fré EEOVanl‘Im 209 m"‘) Plezas Grosor dela pared >0.8mm? >0.9mm? d 50 >15mm? posteriori ?:::e":(l:::l dei N/A >15mm? potlasa esetén &‘;r’:‘ke“i‘“ elem Nincs adat >15mm? locaties Connectorafmetingen NA > 15mm?
. . ‘ . . X I ntfillt >15mm - connecteur = 4__ =
6. Milling Po dokonceni névrhu CAD nahrad naprogramujte svou frézu a zadejte faktor zvétseni posteri o d N/A > 15mm? 6. Faragds i Wanddikte >0.8mme >0,9mm?
After the restorations have been digitally designed, program your milling machine (E;)'pro ph,m?kl; pokud t‘l/absl o‘:)qpro?ram pngd;‘ Informace o zpisobu zladavam':F 6.Frisen 6. Fraisage 6. Fresatura A fogpétlds CAD rendszerrel tortén megtervezése utén programozza be a locaties i A 215 mm’
and enter the enlargement factor (EF) for the blank i prompted by the program to a frézovani zirkonovych blockii nalezne obsluha v provozni prirucce relevantniho Nach dem CAD-Design der Restaurationen die Frise programmieren und 6. Fresado Une fois les restaurations concues par CAO, programmer la fraiseuse et entrer le Una volta completata la progettazione CAD dei restauri, programmare la fresatrice marégépet, valamint adja meg a tombre jellemz3 zsugorodasi tényezét, amennyiben
frézovaciho systému. Specificky EF blocku naleznete na Stitku pfipojeném na strané 6.Frezen

do so. The mill operator should refer to the operating instructions for the applicable
milling system used, for the specified programming method for input of the EF, and
for milling the zirconia blanks. The specific EF for the blank used can be located on the
label affixed to the side of the BruxZir Anterior Blank.

7. Post Milling

For best results, remove all residual dust by placing the restorations in an ultrasonic
cleaner filled with fresh distilled or deionized water ONLY. Ultrasonically clean
the restorations for 30 seconds. Thoroughly dry the restorations before sintering;
otherwise, they may fracture. The drying of the restorations can be accelerated by
the use of microwave convection or a heat lamp. Place the restorations in a sintering
tray containing the appropriate-sized zirconia beads (not provided by Prismatik) in
the sintering oven. Please note: Pre-shaded BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550)
restorations do not need to be dipped in any coloring liquids or undergo any shade
alteration prior to sintering.

/\ NOTE: BruxZir™ Coloring Liquids have not been evaluated as a shading system for
BruxZir Anterior; therefore, they are not considered to be compatible.

8. Sintering

All BruxZir Anterior dental restorations must go through a final sintering cycle
prior to finishing. The rec d sintering temp is 1530 °C as shown in
Sintering Temperature Chart on Page 2 in order to achieve dense zirconia. Program
your sintering oven using your oven manual in order to achieve the recommended
heating profile as shown in Sintering Temperature Chart below. For proper sintering,
ensure that the oven reaches 1530 °C and holds at this temperature for 2.5 hours.
Allow the oven to cool sufficiently in order to safely remove the restorations. Carefully
inspect the restorations to verify that there are no cracks or chips.

Sintering Temperature Chart

predniho blocku BruxZir Anterior.

7.Pofrézovani

Lepsich vysledkii dosdhnete, kdyZ odstranite veskery rezidudlni prach vlozenim
nahrad do ultrazvukové cisticky napInéné VYHRADNE ¢erstvou destilovanou nebo
deionizovanou vodou. Cistéte nahrady ultrazvukem po dobu 30 sekund. Nahrady
pied sintrovénim peclivé vysuste, v opatném pfipadé mize dojit ke zlomeni. Suseni
nahrady Ize urychlit pouzitim mikrovinné konvekéni trouby nebo infracervené lampy.
UloZte néhrady na sintrovaci nosi¢ obsahujici zirkonové kulicky o pfislusné velikosti
(spolecnost Prismatik je nedodévd) do sintrovaci pece. Nezapominejte: predem
stinované nahrady BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550) neni nutné vkladat do
Zadnych barvicich tekutin ani neni potfeba provédét po sintrovani dpravy stinovani.

[\ POZNAMKA: Barvici tekutiny BruxZir™ nebyly otestovdny jako barvici systém pro
blocky BruxZir Anterior, z toho diivodu nejsou povazovdny za kompatibilni.

8. Sintrovani

Vsechny zubni nahrady BruxZir Anterior musi pfed dokoncenim projit konecnym
sintrovacim cyklem. Doporucovana teplota sintrovéni, pfi které ziskdte dostatecné
husty zirkon, je 1 530 °C (viz tabulka sintrovacich teplot niZe). Naprogramujte
sintrovaci pec dle prirucky pece, abyste dosahli doporucovaného profilu zahfivani
dle tabulky sintrovacich teplot nize. Ujistéte se, Ze teplota v peci dosahla 1530 °C
a ziistala stabilni 2,5 hodiny. V opacném piipadé nelze zajistit spravny vysledek
sintrovani. Nechejte pec dostatecné vychladnout, abyste mohli bezpecné vytahnout
ndhrady. Peclivé ndhrady zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na nich nenachdzi zadné
praskliny ani vylomené kusy.

Tabulka sintrovacich teplot

Cas (h)
Time houn —— e e
0 2 4 6 8
1800 T T T T ™1 1800 1600 |- <o) L 1600
1600 - [ics. [ms] - 1600 1400 1400
1400 |- L 1400 1200 |- I 1200
o 1200 t 1200 o ¥ 1000 1000 £
< - < s s
1 5 £ - £
£ 1000 1000 £ 2 soof t-s0 2
g - ] e - 2
§ 800l 800 g 600 600
: o b :
8 60 600§ 400 - 400
400 400 200 200
200 200 0 B o
0 o/ <) \. o o 100 200 300 400 500
[ 100 200 300 400 500 Cas (min)
Time (min)
Teplota (°C) Cas (minuty)
Temperature (°C) | time(minutey | a 259 n 78 minutes
a 25°C n 78 minutes Q 1200°C n 60 minutes
Q 1200°C 2 60 minutes a 1200°C i3 50 minutes
a 1200°C 1E] 50 minutes «“ 1300°C T4 23 minutes
“ 1300°C T4 23 minutes. € 1530°C 15 150 minutes
[ 1530°C 5 150 minutes 6 1530°C T6 90 minutes
6 1530°C T6 90 minutes a 155°C 7 Vyp
a 155°C 7 Off

Sintering Cycle Recommendations

« 1" Heating Rate — 15 °C/min to 1200 °C

« 1**Holding Time at 1200 °C — 60 minutes

« 2" Heating Rate — 2 °C/min to 1300 °C

« 3% Heating Rate at 10 °C/min to 1530 °C

« Sintering Temperature — 1530 °C

« 2"*Holding Time at 1530 °C— 150 minutes

« Cooling Rate — 15 °C
I\ WARNING: Do not open the furnace or remove the sintered restorations until your
furnace cools sufficiently for safe removal.

/\ WARNING: Please refer to the operating instructions for the particular oven used
for proper use, placement of the product, and tahhmtmn Ensure that the smtermg
oven used is 9 to the p s
Contact your sintering oven for further ii i

9. Adiusting the Si |
After sintering, make adjustments to the anatomy of the restorations as necessary
using the appropriate low-pressure or water-cooled grinding instruments, being
careful to observe the recommended wall and connector thicknesses shown in Table
3under Section 5.

10. Achieving Final Shade

After sintering, the color of the BruxZir Anterior restoration will become visible.
BruxZir Anterior restorations have to be stained and glazed to match the desired
final shade.

As shown in Table 2, each BruxZir Anterior formulation matches multiple VITA®
Classical shades.

Use standard staining techniques to adjust the final color of the restoration per the Rx.

Itis recommended to use low-fusing glaze and stain materials. Using a porcelain or
laboratory oven (not provided by Prismatik), follow the stain and glaze instructions
from the manufacturer. After the staining cycle, check the quality of the shade, and
re-stain if needed.

/A\ WARNING: Do not remove the restorations from the oven until they cool
sufficiently for safe removal.

/\ WARNING: Please refer to the operating instructions for the particular oven used
for proper use, placement of the product and calibration. Ensure that the sintering
oven used is calibrated according to the particular manufuctums specifications.
Contact your sintering oven er for further i

11. Cementation

No specific cements have been evaluated for BruxZir Anterior. We reference industry-
accepted materials and protocols for cementing zirconia restorations. Refer to the
user manuals of those specific products for more details.

12. Storage

Before storing BruxZir Anterior Blanks, ensure there is no damage from shipping.
Shipping damage may include cracks and chips of the blank. The blanks should
be stored at room temperature and away from dust and potential contamination
sources. When not in use, store the BruxZir Anterior Blanks in their original
packaging.

13. WARNINGS

Do notinhale dust. Do not get dust into eyes or have prolonged contact directly with
the skin. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, masks, and lab coats
are recommended in order to avoid possible contact and irritation to skin or eyes
during processing.

A\NOTE: To request the MSDS for this product, call Glidewell Direct at 888-303-3975.

14. Questions/Comments

For questions and/or comments or for further instructions regarding the use of the
product, please contact Glidewell Directin the U.S. at 18651 Von Karman Ave., Irvine,
(A 92612 or by calling 888-303-3975.

€3 Manufactured by

ol

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(Awholly owned subsidiary of
Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

MDSS GmbH

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Germany

Sponsored by
Emergo Australia
201 Sussex Street
Darling Park, Tower Il, Level 20
Sydney, NSW, 2000
Australia

VITA s a registered trademark of VITA Zahnfabrik.

Doporuceni pro sintrovaci cyklus
« 1. rychlost zahfivéni — 15 °C/min na 1200 °C
« 1.stabilni doba pfi 1200 °C - 60 minut
« 2.cyklusza —2°(/minna1300°C
« 3. cyklus zahfivani 10 °C/min na 1530 °C
« Sintrovaci teplota— 1530 °C
« 2.stabilni doba pfi 1530 °C— 150 minut
« Rychlost chlazeni - 15 °C

/\ VAROVAN[: irejte pec ani ¢ ndhrady, dokud se pec
nevychladi dostateénénat to, aby bylo mazne pmduktybezpeme vyjmout.

/\ VAROVAN: Informace o sprdvném pouZiti, uloZeni produktu a kalibraci naleznete
v provozni priruéce prislusné pece. Ujistéte se, Ze je pouZivand sintrovaci pec
nakalibrovdna dle pislusnych specifikaci vyrobce. Pokud budete potrebovat dalsi
pokyny, obratte se na vyrobce sintrovacipece.

9. Uprava sintrovanych néhrad

Po sintrovéni upravte nahrady dle anatomickych pomérii pomoci vhodnych
nizkotlakovych nebo vodou chlazenych brusnych néstrojii. Davejte pozor, aby byla
dodrzena doporucend tloustka zdi a konektoru uvedend v tabulce 3, ¢ast 5.

10. Dosazeni kone¢ného odstinu

Po sintrovani uvidite konecnou barvu predni néhrady BruxZir Anterior. Zakladni
odstiny prednich ndhrad BruxZir Anterior je nutné obarvit a glazovat, aby odpovidaly
pozadovanému odstinu.

Jak uvadi tabulka 2, slozeni prednich nahrad BruxZir Anterior odpovida nékolika
klasickym odstindim VITA".

Standardnimi technikami upravte konec¢nou barvu nahrady.

Doporucujeme pouzivat glazovaci a barvici materidly s nizkou mirou fize. Dale
postupujte dle pokyni vyrobce k barveni a glazovéni porceldnové nebo laboratorni
pece (nedoddvd spolecnost Prismatik). Po dokonceni cyklu barveni zkontrolujte
kvalitu odstinu a v pfipadé potfeby barveni zopakujte.

£\ VAROVAN: jtendhradyzpece, dokudse nevychladidostateéné nato, aby

nach Aufforderung den GroBenfaktor (GF) fiir den Rohling eingeben. Der
Benutzer muss die Betriehsanweisung des Frasensystems befolgen, das fiir die
jeweilige Programmierungsmethode zur Eingabe des GF und zum Frésen von
Zirkonoxidrohlingen verwendet wird. Der spezifische GF fiir die verwendeten Blocke
istauf dem Etikett an der Seite des BruxZir Anterior-Rohlings angegeben.

8.Nach dem Frésen

Nach dem Frasen die Restaurationen vorsichtigaus dem Rohlinglosen. Verbleibenden
Staub komplett entfernen. Dazu die Restaurationen in ein NUR mit destilliertem
oder deionisiertem Wasser gefilltes Ultraschallbad geben. Die Restaurationen 30
Sekunden im Ultraschallbad reinigen. Vor dem Sintern miissen die Restaurationen
griindlich getrocknet werden, um einen Bruch zu vermeiden. Die Trocknung der
Restaurationen kann durch Verwendung eines Umluftmikrowellenherds oder einer
Warmelampe beschleunigt werden. Die Restaurationen in einer Sinterschale mit
entsprechend groBen Zirkonoxidkugeln (nicht von Prismatik bereitgestellt) in den
Sinterofen stellen. Bitte beachten: voreingefarbte BruxZir Anterior (150, 250, 350,
450, 550)-Restaurationen miissen nicht in Farbefliissigkeiten getaucht werden und
erfordern keine Farbanpassung vor dem Sintern.

N\ HINWEIS: BruxZir Firbefliissigkeiten wurden nicht als Farbschema fiir BruxZir™
Anterior beurteilt und werden deshalb als nicht kompatibel betrachtet.

8.Sinterung

Alle BruxZir Anterior Dentalrestaurationen miissen vor der Ausarbeitung einen
letzten Sinterzyklus durchlaufen. Damit das Zirkonoxid die ndtige Dichte erreicht,
wird eine Sintertemperaturvon 1530 °Cempfohlen, wie der Sintertemp Tabell
untenzu hmen ist. Den Sinterofen gemag den A im Handbuch zum
Ofen so programmieren, dass das in der Sintertemperatur-Tabelle unten aufgefiihrte
Wérmeprofil erreicht wird. Um eine korrekte Sinterung sicherzustellen, muss der
Ofen eine Temperatur von 1530 °Cerreichen und 2,5 Stunden lang aufrechterhalten.
Den Ofen ausreichend abkiihlen lassen, bevor die Restaurationen herausgenommen
werden. Die Restaurationen sorgféltig auf Risse und Absplitterungen iiberpriifen.

Sintertemperatur-Tabelle

Zeit (Stunden)
0 2 a 6 8
1800 T T T T ™} 1800
1600 fies} [ms] - 1600
1400 - 10 °C/min (T4) - 1400
g 10 F0o g
5 1000 1000 5
8 - ]
g 800 800 &
£ 600 &
g 600 600
400 400
200 200
./ (1) \. B
0 0
[ 100 200 300 400 500

Zeit (Minuten)

Temperatur (°C) Zeit (Minuten)

a 25°C n 78 Minuten
Q 1200°C T2 60 Minuten
a 1200°C i3 50 Minuten
€] 1300°C T4 23 Minuten
(&} 1530°C 5 150 Minuten
(6 1530°C To 90 Minuten
a 155°C 7 Aus

Empfehlungen fiir den Sinterzyklus
« 1. Aufheizgeschwindigkeit — 15 °C/Min. auf 1200 °C
« 1. Verweilzeit bei 1200 °C - 60 Minuten
« 2. Aufheizgeschwindigkeit — 2 °C/Min. auf 1300 °C
« 3. Aufheizgeschwindigkeit bei 10 °C/Min. auf 1530 °C
« Sintertemperatur — 1530 °C
« 2. Verweilzeit bei 1530 °C— 150 Minuten
« Abkiihlgeschwindigkeit — 15 °C

i WARNHINWEIS: Aus Suherheltsgmnden den Ofen m(hr nffnen bzw gesinterte
nicht h bis der Of ist.

/N WARNHINWEIS: Die ardnung;gemnﬁe Verwendung uml Plamenmg des
Pmdulm und die Kalibrierung sind der Bedi Ofen

d i gemdfB den Spez:ﬂkatmnen des
]ewelllgen Herstellers kalibriert wurde. Fiir weitere Anweisungen wenden Sie sich
bitte an den Hersteller des Sinterofens.

9. Uberarbeitung der gesinterten Restaurationen

Nach dem Sintern die Anatomie der Restauration nach Bedarf mit den
entsprechenden Niederdruck- oder Wasserkiihlungsschleifern iiberarbeiten; auf
empfohlene Wand- und Verbinderstarke aus Tabelle 3 in Abschnitt 5 achten.

Zum Justieren auf den endgiiltigen auf dem Rezept beschriebenen Farbton der

Jjebylomoizi bezpecne vyjmout.

/\\VAROVANI: Informace o sprdvném poutZiti, ulozeni produktu a kalibraci naleznete
v provozni priruéce prislusné pece. Ujistéte se, Ze je pouZivand sintrovaci pec
nakalibrovdna dle pislusnych specifikaci vyrobce. Pokud budete potrebovat dalsi
pokyny, obratte se na vyrobce sintrovaci pece.

Po dokoncent cyklu barveni zkontrolujte kvalitu odstinu a v pfipadé potteby barveni
zopakujte.

11. Cementovani

S prednimi blocky BruxZir Anterior nebyly testovany zadné specifické cementy.
Pmnudujteﬂ ohema doporucenl aprotokoly cementovani zirkonovych ndhrad. Dalsi
p v yjch piiruckdch pislusnych produkti.

12. Skladovani

Nez predni blocky BruxZir Anterior uloZite, ujistéte se, Ze nebyly pfi prepravé
poskozeny. Mezi Skody zplisobené piepravou mohou patfit praskliny a vylomené
kusy z blocku. Blocky skladujte pfi pokojové teploté a chraiite je pfed prachem
a zdroji potencidlni kontaminace. KdyZ predni blocky BruxZir Anterior nepouzivate,
uchovavejte je v plivodnim baleni.

13. VAROVANI

Nevdechujte prach. Davejte pozor, aby se vam prach nedostal do o¢i nebo nepfisel do
delsiho pfimého kontaktu s kiizi. Doporucujeme pouzivat osobni ochranné pomiicky
(PPE) jako napf. rukavice, masky a laboratorni plasté v ramci prevence kontaktu s kiizi
nebo ocima béhem zpracovani.

A\ POZNAMKA: Pozadavky na MSDS k tomuto produktu sméfujte na spolecnost
Glidewell Direct natel. ¢. 1-888-303-3975.

14. Otazky/komentafe

Pokud mate jakékoli otézky a/nebo komentare i dotazy k dalsim pokyndim k pouziti
tohoto produktu, obratte se v USA na spolecnost Glidewell Direct na adrese 18651
Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 i telefonicky na cisle 1-888-303-3975.

( E . Vyrobce
™ |
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(Stoprocentni dcefind spolecnost
Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Némecko

VITA je registrovand ochrannd zndmka spolecnosti VITA Zahnfabrik.

R ion sind standardmaBige Farbetechniken anzuwenden.

Es wird empfohlen Glasur- und Farbematerialien mit niedrigem Schmelzpunkt zu
verwenden. Einen Keramik- oder Laborofen (wird nicht von Prismatik bereitgestellt)
verwenden und die Farbe- und Glasuranleitung des Herstellers befolgen. Nach dem
Farbezyklus Qualitdt des Farbtons priifen und, falls erforderlich, erneut einférben.

/\\ WARNHINWEIS: Die Restaurationen nicht aus dem Ofen nehmen, bis diese
ausreichend abgekiihlt sind.

A\ WARNHINWEIS: Dle ardnungsgemnke Verwendlmg und Platzlerung des
Produkts und die g sind der zum j Ofen

dass der Sinterofen gemdB den Spezlﬁkannnen des
]ewelllgen Herstellers kalibriert wurde. Fiir weitere Anweisungen wenden Sie sich
bitte an den Hersteller des Sinterofens.

Nach dem Farbezyklus die Qualitat des Farbtons priifen und, falls erforderlich, erneut
einfarben.

11.Zementierung

Fiir BruxZir Anterior wurden keine bestimmten Zemente beurteilt. Fiir die
Zementierung von Zirconia-Restaurationen verweisen wir auf die in der Branche
akzeptierten Materialien und Protokolle. Ndhere Informationen entnehmen Sie bitte
den Gebrauchsanleitungen zu den jeweiligen Produkten.

12. Lagerung

Vor der Lagerung von BruxZir Anterior-Rohlingen sicherstellen, dass keine
Transportschéden, wie Risse und Absplitterungen am Block vorliegen. Die Rohlinge
miissen bei an einem ien und vor Kontaminierung
geschiitzten Ort geschiitzt aufbewahrt werden. Wenn die BruxZir Anterior-Rohlinge
nicht verwendet werden, miissen sie in der Originalverpackung aufbewahrt werden.

13. WARNHINWEISE

Den Staub nicht einatmen. Der Staub darf nicht in die Augen gelangen und
nicht langere Zeit mit der Haut in Kontakt sein. Es wird empfohlen, personliche
Schutzausriistung (PSA), wie Handschuhe, Gesichtsmaske und Laborkittel, zu tragen,
um jeglichen Kontakt sowie Haut- oder Augenreizungen wahrend der Verarbeitung
zu vermeiden.

/\ HINWEIS: Das Sicherheitsdatenblatt erhalten Sie von Glidewell unter
1-888-303-3975.

14.Fragen/Kommentare

Bei Fragen und/oder Kommentaren oder fiir weitere Anleitungen zur Verwendung
dieses Produkts wenden Sie sich bitte in den USA an Glidewell Direct unter der
Anschrift 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612, Telefon 1-888-303-3975.

(€3 Hergestelltvon
wl
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(Eine hundertprozentige Tochtergesellschaft der
Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Deutschland

VITA ist eine eingetragene Marke der VITA Zahnfabrik.

Una vez que las restauraciones se hayan disefiado en CAD, programe la maquina de
fresado e ingrese el factor de ampliacién (EF) para el bloque cuando el programa se
losolicite. El operador de fresado debe consultarlas instrucciones de funcionamiento
del sistema de fresado correspondiente para conocer el método de programacion
especifico para ingresar el EF y fresar los bloques de zirconio. El EF especifico para
el blogue se indica en la etiqueta fijada en el lateral del blogue de BruxZir Anterior
Blank.

7.Después del fresado

Terminado el fresado, retire con cuidado las restauraciones. Elimine el polvo residual
colocando las restauraciones en un limpiador ultrasénico lleno de agua destilada o
desionizada UNICAMENTE. Limpie las restauraciones mediante ultrasonido durante
30 segundos. Seque las restauraciones cuidadosamente antes de la sinterizacion; de
lo contrario, se podrian fracturar. El secado de las restauraciones se puede acelerar
mediante conveccién por microondas o lémpara de calor. Coloque en el horno las
restauraciones en la bandeja de sinterizacion junto con las perlas de zirconio del
tamano adecuado (Prismatik no proporciona las perlas). Nota: no es necesario
sumergir las restauraciones BruxZir Anterior tonalizadas (150, 250, 350, 450, 550) en
liquidos colorantes ni realizar en ellas ajustes de coloracion antes de la sinterizacion.

/\ NOTA: Los liquidos de coloracidn BruxZir™ no se han evaluado como un sistema de
matizado para BruxZir Anterior, y por lo tanto no se considera que sean compatibles.

8. Sinterizacion

Todas las restauraciones BruxZir Anterior deben someterse a un ciclo de sinterizacién
final antes del acabado. Tal como se muestra en el Cuadro de temperaturas de
sinterizacion siguiente, la temperatura recomendada es de 1530 °C para que el
zirconio logre la densidad deseada. Programe el horno de sinterizacion segtn las
indicaciones del manual suministrado con el mismo para lograr el perfil de calor
recomendado como se muestra en el Cuadro de temperaturas de sinterizacion
siguiente. Para una correcta sinterizacion, asegurese de que el horno llegue a
los 1530 °Cy se mantenga en esa temperatura por 2,5 horas. Deje que el horno se
enfrie para retirar las restauraciones de forma segura. Inspeccione con cuidado las
restauraciones para verificar que no presenten grietas ni mellas.

Cuadro de temperaturas de sinterizacion

Tiempo (horas)

o 2 4 6 8

1800 T T T T ™} 1800

1600 - - 1600

1400 1400
T 1200 1200 G
© - s
£ 1000 1000 £
£ -
§ 800 80 §
o _ o
£ s00 600 §
[ _ -

400 400

200 200

° 0

o 100 200 300 400 500

Tiempo (minutos)

a 25°C m 78 minutos
Q 1200°C v 60 minutos
a 1200°C I 50 minutos
«“ 1300°C T4 23 minutos
€ 1530°C 5 150 minutos
[ 1530°C T6 90 minutos
a 155°C 7 Apagado

Recomendaciones para el ciclo de sinterizacion
« 1Indice de calentamiento — 15 °C/m hasta 1200 °C
« 1 Tiempo de retencion a 1200 °C — 60 minutos
+ 2°Indice de calentamiento — 2 °C/m hasta 1300 °C
+ 3¢[ndice de calentamiento a 10 °C/m hasta 1530 °C
« Temperatura de sinterizacién — 1530 °C
« 2°Tiempo de retencion a 1530 °C— 150 minutos
« Indice de enfriamiento — 15 °C

/\\ ADVERTENCIA: no abra el horno ni retire las restauraciones sinterizadas hasta
quehaya una itaretirar las piezas de forma segura.

A ADVERTEN(IA (onmltz las mstm(rlones de funcionamiento del horno para su

uso, de correctos. Asegti de que el Imrno de
izacion esté calibrado segiin las ificacic del [«

con el fabri mds il iones.

9. Ajuste de las restauraciones sinterizadas
Concluida la sinterizacion, realice los ajustes necesarios a la anatomia de las
restauraciones mediante los instrumentos adecuados de esmerilado de baja presion

Como se muestra en la Tabla 2, las formulaciones de BruxZir Anterior se corresponden
con varias tonalidades de VITA" Classic.

Utilice técnicas de tintura estdndar para ajustar el color definitivo de las
restauraciones indicado en la receta.

Se recomienda utilizar esmaltes y materiales de coloracién con bajo punto de fusion.
Utilice un horno para porcelana o de laboratorio (no suministrado por Prismatik) y
siga las instrucciones de coloracion y esmaltado del fabricante. Concluido el ciclo
de coloracién, controle la calidad de la tonalidad y repita el proceso de coloracién
y glaseado si fuera necesario.

/A\ ADVERTENCIA: no retire las restauraciones del horno hasta que no se hayan
enfriado lo suficiente como para retirarlas de forma segura.

A ADVERTENCIA: consulte Ias instrucciones de fun(mnamlenm del horno para su
I di idn correctos. Asegiirese de que el horno de
Cc

uso, de
sinterizacién esté calibrado seyun las del
conel paraobtener i

Concluido el ciclo de coloracion, controle la calidad de la tonalidad y repita el proceso
de coloracion y glaseado si fuera necesario.

11. Cementacion

No se ha evaluado ningln cemento especifico para BruxZir Anterior. Tomamos
como referencia materiales y protocolos aceptados en la industria para cementar
restauraciones de zirconia. Consulte los manuales de usuario de los productos
especificos para obtener detalles.

12. Almacenamiento

Antes de almacenar los bloques de BruxZir Anterior, asegiirese de que no presenten
dafios provocados durante el envio, como ser, grietas y mellas. Los bloques se
deben almacenar a temperatura ambiente y lejos de fuentes de polvillo o de posible
contaminacion. Cuando no estén en uso, guarde los bloques de BruxZir Anterior en
suenvase original.

13. ADVERTENCIAS

No inhale el polvillo. Evite que el polvillo entre en los ojos o su contacto prolongado
directo conla piel. Se recomienda el uso de equipo de proteccion personal (PPE) como
guantes, mdscaras y batas para laboratorio para evitar el posible contacto o irritacion
dela piel o los ojos durante el procedimiento.

/\ NOTA: para solicitar las hojas de especificacion de materiales (MSDS) de este
P ) P!
producto, llame a Glidewell Direct al 1-888-303-3975.

14. Preguntas/Comentarios

Para preguntas y/o comentarios o instrucciones adicionales sobre el uso del producto,
pongase en contacto con Glidewell Direct en EE. UU.: 18651 Von Karman Ave., Irvine,
(A 92612 0 llame al 1-888-303-3975.

c E Fabricante
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facteur d'agrandissement (FA) pour I'ébauche, si le logiciel le demande. L'opérateur
doit consulter les instructions du systeme utilisé pour le fraisage afin de connaitre la
méthode de programmation adéquate pour la saisie du FA et le rodage des ébauches
enzircone. Le FA spécifique pour le bloc utilisé peut se trouver sur |'étiquette apposée
surle coté de I'ébauche BruxZir Anterior.

7. Post-fraisage
Aprés le fraisage, retirer avec précaution les restaurations de I'ébauche. Retirer toute
poussiére résiduelle en placant les restaurations dans un nettoyeur a ultrasons rempli
UNIQUEMENT d'eau fraiche distillée ou d Nettoyer les re ions aux
ultrasons pendant 30 secondes. Bien sécher les restaurations avant le frittage, sans
quoiellesrisquent de se fracturer. Il est possible d'accélérer ce séchage dans un four a
micro-ondes/convection ou avec une lampe chauffante. Placer les restaurations dans
un bac de frittage contenant les billes de zircone de taille adéquate (non fournies par
Prismatik) dans le four de frittage. Remarque : les restaurations préformées BruxZir
Anterior (150, 250, 350, 450, 550) n'ont pas besoin d'étre trempées dans des liquides
colorants ni de subir une modification de teinte avant le frittage.
AR EMARQIIE Les liquides de coloration BruxZir™ n’ ontpas été évaluésen tant que
téme d ion pour BruxZir Anterior. Par é ilsnesont
wmme compatibles.

8. Frittage

Toutes les restaurations dentaires BruxZir Anterior doivent subir un dernier cycle de
frittage avant la finition. La tempé de frittage rec jée est de 1530 °C
comme indiqué dans le graphique des températures de frittage ci-dessous pour
obtenir une zircone dense. Programmer le four conformément aux instructions du
manuel correspondant pour obtenir le profil de cuisson recommandé, indiqué dans
le graphique des températures de frittage ci-dessous. Pour un frittage adéquat,
s'assurer que le four atteint 1530 °Cet reste a cette température pendant 2,5 heures.
Laisser le four refroidir suffisamment pour retirer les restaurations en toute
sécurité. Vérifier absence de fissures ou d'éclats en examinant attentivement les
restaurations.

Graphique des températures de frittage

Durée (heures)
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a 1200°C E] 50 minutes
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(&} 1530°C 5 150 minutes
@ 1530°C T6 90 minutes
a 155 °C 7 Eteint

Recommandations pour le cycle de frittage
« TerPlage de température — 15 °C/mina 1200 °C
« ler Temps de séjour a 1200 °C— 60 minutes
« 2ePlage de température — 2 °C/min a 1300 °C
« 3ePlage de température de 10 °C/mina 1530 °C
« Température de frittage — 1530 °C
« 2e Temps de séjour a 1530 °C— 150 minutes
« Température de refroidissement — 15 °C

/A\ AVERTISSEMENT : Ne pas ouvrir le four et ne pas retirer les restaurations frittées
tant que le four n'est pas assez froid pour un retrait en toute sécurité.

/A\ AVERTISSEMENT : Consulter les instructions de fonctionnement du four pour
I'utilisation, le positionnement du produit et I'étalonnage adéquats. Veiller a utiliser
et étalonner le four de frittage conformément aux spécifications du fabricant.
Prendre contact avec ce dernier pour de plus amples informations.

9. Ajustage des restaurations frittées

Aprés le frittage, ajuster I'anatomie des restaurations si nécessaire au moyen
d'instruments de meulage a faible pression ou refroidis a l'eau, en veillant a respecter
les recommandations d'épaisseur de la paroi et du connecteur indiquées dans le
tableau 3 de la section 5.

ntvisible. Les

tion  BruxZir

Utiliser des techniques de coloration standard pour obtenir la couleur finale de la
restauration en fonction de la demande.

Il est recommandé dutiliser des matériaux de glacage et de coloration a basse
fusion. Pour I'utilisation de porcelaine ou d'un four de laboratoire, (non fournis par
Prismatik), suivre les instructions de coloration et de glacage du fabriquant. Aprésle
cycle de coloration, vérifier la qualité de la teinte et recolorer si nécessaire.

I\ AVERTISSEMENT : Ne pas retirer les restaurations du four avant qu’elles n‘aient
refroidit suffisamment pour un retrait en toute sécurité.

/\ AVERTISSEMENT : Se reporter aux instructions de fonctionnement du four pour
l'utilisation, le positionnement du produit et I'étalonnage. Veiller a utiliser et
étalonner le four de frittage conformément aux spécifications du fabricant. Prendre
contact avec ce dernier pour de plus amples informations.

Apreés le cycle de coloration, vérifier la qualité de la teinte et recolorer si nécessaire.

11. Cimentation

Aucun ciment spécifique n'a été évalué pour BruxZir Anterior. Nous répertorions
les matériaux et les protocoles reconnus par le secteur pour le scellement des
restaurations en zircone. Consulter les manuels d'utilisation des produits concernés
pour de plus amples informations.

12. Conservation

Avant de ranger les ébauches de fraisage BruxZir Anterior, s'assurer qu'elles n‘ont pas
subi de dommages pendant le transport. Les dommages dus au transport peuvent
inclure des fissures ou ébréchures du bloc. Les ébauches doivent étre stockées a
température ambiante et a I'écart de la poussiére et de sources de contamination
potentielles. Lorsqu'elles ne sont pas utilisées, stocker les ébauches BruxZir Anterior
dans leur conditionnement d'origine.

13. AVERTISSEMENTS

Ne pas inhaler la poussiére. La poussiére ne doit pas pénétrer dans les yeux ni
se trouver en contact direct prolongé avec la peau. Le port d’un équipement de
protection individuel (EPI), notamment de gants, d'un masque et d’une blouse de
laboratoire est recommandé afin d’éviter tout contact irritant avec les yeux et la peau
pendant I'opération.

/A\ REMARQUE : Pour obtenir la FDS de ce produit, appeler Glidewell Direct au
1-888-303-3975.

14. Questions/Commentaires

Pour toute question ou commentaire, ou pour obtenir d'autres d'instructions sur
I'utilisation de ce produit, contacter Glidewell Direct aux Etats-Unis a I'adresse 18651
Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 ou par téléphone au +1 888 303 3975.
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ed inserire il fattore di ingrandimento (EF) per il blocco, se richiesto dal programma.
Per il metodo di programmazione specificato per I'inserimento del fattore di
ingrandimento e per la fresatura dei blocchi in zirconia, I'operatore deve consultare
le istruzioni d'uso del sistema di fresatura utilizzato. Il fattore di ingrandimento
specifico per il blocco utilizzato é riportato sull'etichetta presente sul lato del blocco
BruxZir Anterior.

7. Post-fresatura

Una volta completata la fresatura, rimuovere con cautela i restauri dal blocco.
Rimuovere tutti i residui di polvere collocando i restauri in un pulitore a ultrasuoni
riempito SOLO con acqua distillata o deionizzata. Pulire a ultrasuoni i restauri
per 30 secondi. Asciugare accuratamente i restauri prima della sinterizzazione,
altrimenti potrebbero rompersi. L'asciugatura dei restauri pud essere accelerata
mediante |'uso della convezione a microonde o di una lampada riscaldante. Collocare
i restauri in un vassoio di sinterizzazione contenente le sfere di zirconia delle
dimensioni appropriate (non fornite da Prismatik) e introdurre il vassoio nel forno di
sinterizzazione. Nota: i restauri BruxZir Anterior precolorati (150, 250, 350, 450, 550)
non devono essere immersi in liquidi coloranti o subire alcuna alterazione del colore
prima della sinterizzazione.

I\ NOTA: i liquidi coloranti BruxZir™ non sono stati valutati come sistema di
colorazione per BruxZir Anterior e sono quindi da considerarsi non compatibili.

8. Sinterizzazione

Tutti i restauri dentali BruxZir Anterior devono essere sottoposti a un ciclo
finale di sinterizzazione prima della finitura. Per ottenere zirconia densa, la
temperatura di sinterizzazione raccomandata & di 1530 °C, come illustrato nel
grafico della temperatura di sinterizzazione riportato di seguito. Programmare
il forno di sinterizzazione utilizzando il relativo manuale in modo da ottenere il
profilo di riscaldamento raccomandato illustrato nel grafico delle temperature di
sinterizzazione riportato di sequito. Per una corretta sinterizzazione, assicurarsi
che il forno raggiunga 1530 °C e che mantenga questa temperatura per 2,5 ore. Per
rimuovere i restauri in sicurezza, attendere che il forno si raffreddi a sufficienza.
Ispezionare attentamente i restauri per verificare che non presentino crepe o
scheggiature.

Grafico delle temperature di sinterizzazione
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@ 1530°C To 90 minuti
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« Tavelocit caldamento — 15 °C/min a 1200 °C
« lotempo di attesa a 1200 °C— 60 minuti

« 2avelocita di riscaldamento — 2 °C/min a 1300 °C
« 3avelocita di riscaldamento — 10 °C/min a 1530 °C
« Temperatura di sinterizzazione — 1530 °C

« 20 tempo di attesa a 1530 °C— 150 minuti

« Velocita di raffreddamento — 15 °C

A AVVERTENZA Per una nmnzmne sicura, attendere (he il forno si raffreddi

aszoftver felkéri erre. A hasznlt mardrendszert, a beprogramozast és a zsugorodasi
tényez6 megadasat, valamint a cirkénium tombok faragasat illetden a mardgép
kezeldjének tajékozadnia kell a hasznalati utasitashdl. A hasznalt tomb zsugorodasi
tényezdje a BruxZir Anterior tomb oldaldra ragasztott cimkén van feltiintetve.

7.Faragast kovetéen
A kifaragds végeztével dvatosan tavolitsa el a fogpdtlasokat a tombbdl. A por
eltdvolitisa érdekében helyezze a fogpétldsokat KIZAROLAG desztilllt vagy
deionizalt vizzel feltoltott ultrahangos tisztitd berendezésbe. Ultrahangos
madszerrel tisztitsa a fogpdtlasokat 30 mdsodpercig. Szinterezés el6tt szdritsa
meg alaposan a fogpdtlasokat, kiilonben eltdrhetnek. A fogpétlasok széraddsa
felgyorsithato konvekcios mikrohullamu berendezés vagy hélampa segitségével. A
fogpétlasokat helyezze megfeleld méreti (a Prismatik vallalattl nem beszerezhetd)
cirkonium szemcséket tartalmazo szinterezd télcdn a szinterezd kalyhdba. Ne
feledje, hogy az eldszinezett BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550) fogpatlasokat
a szinterezés elott nem sziikséges belemeriteni semmilyen szinezdfolyadékba,
valamint nincs sziikség az drnyalat semmilyen modon torténd megvaltoztatésara.
A\ MEGIEGYZES: A BruxZir™ szinezéfolyadékok a BruxZir Anterior esetében
nem keriiltek szinezési rendszerként megvizsgdldsra, ezért nem tekinthetdek
kompatibilisnek.

8. Szinterezés

Az osszes BruxZir Anterior fogpétlasnak egy végsé szi i szakaszon kell
atesniiik. A cirkonium megfeleld tomarségének eléréséhez az ajanlott szinterezési
homérséklet 1530 °C, ahogy az az alébbi, szinterezési hmérsékleteket tartalmazo
grafikonon is fel van tiintetve. A klyha kézikonyvének segitségével programozza
be a szinterezd kalyhdt a szinterezési hdmérsékleteket tartalmazo aldbbi grafikonon
feltiintetett javasolt hevitési profil elérése érdekében. A megfeleld szinterezés
érdekében bizonyosodjon megarrdl, hogy akélyha 1530 °Chémérsékletre melegszik,
€5 2,5 drdn keresztiil tartja ezt az értéket. A fogpétlasok bizt &

Nadat de restauraties met het CAD-systeem zijn ontworpen, programmeert u
uw freesmachine en voert u de vergrotingsfactor (EF) in voor de blank als het
programma hierom vraagt. De bediener van de frees moet de bedieningsinstructies
van het betreffende freessysteem raadplegen voor de gespecificeerde
programmeringsmethode om de EF in te voeren en om de blanks van zirkoniumoxide
te frezen. De specifieke EF voor het gebruikte blok staat op het label dat op de zijkant
van de BruxZir Anterior-blank is aangebracht.

7.Nahetfrezen

Na het frezen verwijdert u de restauraties voorzichtig van de blank. Verwijder alle
reststof door de restauraties te plaatsen in een ultrasoonreiniger die is gevuld met
UITSLUITEND schoon gedestilleerd of gedeioniseerd water. Laat de restauraties
gedurende 30 seconden ultrasoon reinigen. Droog de restauraties grondig voordat
ze worden gesinterd om te voorkomen dat ze breken. Het droogproces kan worden
versneld door het gebruik van een magnetron/heteluchtoven of een warmtelamp.
Plaats de restauraties in een sintertray met zirkoniumkralen van de juiste afmeting
(niet door Prismatik geleverd) in de sinteroven. Opmerking: vooraf getinte BruxZir
Anteriorrestauraties (150, 250, 350, 450,550) hoeven niet in een kleurvloeistof te
worden gedompeld of van kleur te worden veranderd voordat ze worden gesinterd.

/A\ OPMERKING: BruxZir™kleur Zijn niet geéy als tif
voor BruxZir Anterior en worden daarom niet compatibel geacht.

8.Sinteren

Alle BruxZir Anterior-restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
voordat ze worden afgewerkt. Om zirkonium met een hoge dichtheid te creéren is
deaanbevolen smtertemperatuur]ﬁzo °C, zoalsstaat weergegeven in onderstaande

érdekében hagyja, hogy a kalyha megfelelé mértékben ki
alaposan a fogpatlasokat annak ellendrzése érdekében, hogy nincsenek-e rajtuk
repedések vagy lepattogzott részek.

Szinterezési homérséklet grafikonja

sintertemp grafiek. Pr uw aan de hand van de
bijbehorende handleiding om het aanbevolen warmteprofiel in de onderstaande
sintertemp grafiek te bereiken. Voor goede sinterresultaten dient de oven

tot 1530 °C te worden verwarmd en dient de oven gedurende 2,5 uur op deze
temperatuur te blijven. Laat de oven voldoende afkoelen om de restauraties veilig
te kunnen verwijderen. Inspecteer de restauraties zorgvuldig om te controleren dat
ergeen barsten of schilfers zijn.

Tabel met sintertemperaturen
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Q 1200°C n 60 perc a 25°C n 78 minuten
a 1200°C i3 50 perc Q 1200°C n 60minuten
“ 1300°C T4 23 perc a 1200°C i3 50 minuten
& 1530°C 15 150 perc “ 1300°C T4 23 minuten
(6 1530°C T6 90 perc (&} 1530°C 5 150 minuten
a 155°C 7 Kikapcsolva () 1530°C T6 90 minuten
Aszinterezési ciklusra vonatkoz6 ajanlasok a 1552 il uit

« Elsé hmérséklet-emelkedésirata— 15 °C/perc 1200 °C-ig

« Elsd homérséklet fenntartési idd 1200°C-on — 60 perc

« Masodik hdmérséklet-emelkedési rata — 2 °C/perc 1300 °C-ig

« Harmadik hémérséklet-emelkedési rata — 10 °C/perc 1530 °C-ig

« Szinterezési hémérséklet — 1530 °C

« Mdsodik hémérséklet fenntartdsi idd 1530°C-on — 150 perc

« Homérséklet-csokkenésirata —15°C
/\ FIGYELMEZTETES: ne nyissa ki a kdlyhdt vagy ne vegye ki a szinterezett
fogpdtldsokat, amig a kdlyha eléggé le nem hiilt a biztonsdgos eltdvolitdshoz.
&FIGVELMEZTETES atern
ésbedlitds é)

tilletden, valam:m
idion akdlvha h

aprirloo. d
a prima diap irestaurisi meg arrdl, hogy a hasznalr szinterezd kalyha beallltasa a gydrté weaﬁkauamak
/\\AVVERTENZA: Per ibrazi lelgen keriilt Tovdbbi vegye fel a kap
consultare le istruzioni per T'uso del forno utilizzato. Assmnars: che il foma di szinterezd kdlyha gydrtdjdval.
;l:f:;;zznaoz:’(zne utlhzzata sia mhbmto in h far‘rlllo’i ¢ specifid d‘l p 9. A szi tfogpotlasok kiigazitasa

9. Rettifiche dei restauri sinterizzati
Dopo la smterlzzazlone remﬁcare Ianatomla dei restauri secondo necessna
utlllzzan

r Anterior diventera
colorazione e glasa

Come illustrato nella Tabella 2, le formulazioni di ogni restauro BruxZir Anterior
corrispondono a diversi colori VITA" Classic.

Utilizzare le tecniche standard di colorazione per regolare il colore finale del restauro
secondo prescrizione.

Si consiglia di utilizzare materiali di glasatura e colorazione a bassa fusione.
Utilizzando un forno per porcellana o da laboratorio (non fornito da Prismatik),
sequire le istruzioni di colorazione e glasatura fornite dal produttore. Dopo il ciclo
dicolorazione, controllare la qualita della colorazione e, se necessario, rieseguirla.
i IIVVEHTENZA Per una rimozione n(ura, attendere che i restauri si siano

Szinterezést kovetden sziikség esetén igazitsa ki a fogpotlasok alakjat megfeleld, kis
nyomast kifejté vagy vizhiitéses csiszoléberendezéssel. Ugyeljen arra, hogy betartsa
a falak és az dsszekotd elemek vastagsagat, az 5. pontban taldlhato 3. tablazat
értékeinek megfelelden.

10. Avégsé arnyalat kialakitasa

Szinterezést kovetden a BruxZir Anterior fogpdtlas szine lathatova valik. A BruxZir
Anterior fogp6tlasok szinezést igényelnek, valamint sziikség van a zoménc
réégetésére a kivant végsd drnyalat elérése érdekében.

Ahogy az a 2. tablazatban lathatd, minden egyes BruxZir Anterior tomb tobb VITA®
Classic drnyalattal kompatibilis.

Alkalmazzon standard szinezési technikakat, hogy elérje a fogpétlas munkalap
szerinti végsd amnyalatat.

Alacsony olvadasponti zomancok és szinezékanyagok haszndlata javasolt.
Hasznéljon porceldn vagy laboratdriumi (a Prismatik véllalattol nem beszerezhetd)
kalyhdt, és tartsa be a gyartd utasitdsait a szinezésre és a zomanc réégetésére
vonatkozéan. A szinezést kovetden ellendrizze az drnyalat mindségét, majd sziikség
esetén hajtson végre egy tjabb szinezési fazist.

/\ FIGYELMEZTETES: ne vegye ki a fogpatldsokat a kdlyhdbdl, amig eléggé le nem
hiilnek a biztonsdgos eltdvolitdshoz.

Aanbevelingen voor de sintercyclus
« 1*¢verwarmingssnelheid — 15 °C/min tot 1200 °C
« 1*¢gehandhaafde sintertijd op 1200 °C — 60 minuten
« 2% verwarmingssnelheid — 2 °C/min tot 1300 °C
« 3%verwarmingssnelheid op 10 °C/min tot 1530 °C
« Sintertemperatuur — 1530 °C
« 2% gehandhaafde sintertijd op 1530 °C— 150 minuten
« Afkoelsnelheid — 15 °C

/A\ WAARSCHUWING: Open de oven en verwijder de gesinterde restauraties pas
wanneer de oven voldoende is afgelmeld, zodatuze veilig kunt verwijderen.

/) WAARSCHUWING:

n d ovenvoor
het Juiste gebrmk plnamng van het pmdm:t en kahbnme Zarg dat de gebruikte
disvolgens de van de fabrikant. Neem contact op

met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.

9.De gesinterde r: ies

Na het sinteren maakt u waar nodig wunglngen in de anatomie van de restauraties
met geschikte lagedrukof watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de
aanbevolen wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 3 in
paragraaf 5.

10. De eindkleur tot stand brengen

Na het sinteren wordt de kleur van de BruxZir Anterior-restauratie zichtbaar. BruxZir
Anterior-restauraties moeten worden gekleurd en geglazuurd tot de gewenste
eindtint.

Zoals is te zien in tabel 2 komt elke Bruxzir Anterior-formulering overeen met
meerdere VITA" Classic-tinten.

S

Pas met gebrui ing van technieken de eindkleur van de

restauratie aan het recept.

Het wordt aanbevolen om laagsmeltend glazuur en kleurmaterialen te gebruiken.
Gebruik een porseleinof laboratoriumoven (niet door Prismatik geleverd) en volg de
instructies voor kleuren en glazuren van de fabrikant. Controleer na de kleurcyclus de
kwaliteit van de tint en voer zo nodig nog een kleurcyclus uit.

/\\ WAARSCHUWING: Haal de restauraties pas uit de oven wanneer ze voldoende zijn
afgekoeld om dit veilig te kunnen doen.

prima dirij lidal forno. AFIGVELMEZTETES at étilletden, valamint a
ésbellitds é djon a kdlyh ; A\ WAARSCHUWING: Raadpleeg de bedieningsinstructies van de gebrui
LNAVVERTENZA: Per il izi delprod meg arrol, hogy a haszndlt szinterezo kdlyha “bedllitdsa a gydrtd s eaﬁka(mmak ovenvoor
consultare e istruzioni per I'uso del forno utilizzato. Assnumm che il forno di  celel kgey"llf Ivégzésre. Tovdbbi " gﬂ' fel ap I het juiste gebruik, pl""';’"& V::SZ? product en kahl';:aue Zorg d,;’;’ﬁg;’;:’:’f";e
sinterizzazione utilizzato sia tallbmm in d alle sp el p 6 kdlyha gydrtdjdval. d 15 volge van P
Per ulteriorii ilp del f,,,,,ad, i met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.

Dopo il ciclo di colorazione, controllare la qualita della colorazione e, se necessario,
riesequirla.

11. Cementazione

Nessun cemento specifico é stato valutato per 'uso con BruxZir Anterior. L'industria
di riferimento ha accettato i materiali e i protocolli per la cementazione di restauri
in zirconia. Per ulteriori dettagli fare riferimento ai manuali d'uso di quei prodotti
specifici.

12. Conservazione

Prima di conservareiblocchi BruxZir Anterior, assicurarsi che non presentino danni da
trasporto. | danni da trasporto possono includere, ad esempio, crepe e scheggiature
del blocco. I blocchi devono essere conservati a temperatura ambiente e lontano da
polvere e da potenziali fonti di contaminazione. Quando non in uso, conservare i
blocchi BruxZir Anterior nella confezione originale.

13. AVVERTENZE

Non respirare le polveri. Evitare il contatto delle polveri con gli occhi o il prolungato
contatto diretto con la pelle. Al fine di evitare il potenziale contatto e I'irritazione
della pelle o degli occhi durante la lavorazione, si raccomanda di utilizzare dispositivi
di protezione individuale (DPI) quali guanti, maschere e camici da laboratorio.

/\ NOTA: Per richiedere la scheda di sicurezza di questo prodotto, contattare
Glidewell Direct al numero 1-888-303-3975.

14. Domande/commenti

Per domande e/o commenti o per ulteriori istruzioni relative all'uso di questo
prodotto, contattare Glidewell Direct negli Stati Uniti all'indirizzo 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612 0 al numero 1-888-303-3975.
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Prismatik Dentalcraft, Inc.

Schiffgraben 41 (Una consociata interamente controllata
30175 Hannover, Germania da Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, (A 92612, USA

Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

VITA é un marchio registrato di VITA Zahnfabrik.

Aszinezéstkovetden ellendrizze az drnyalat mindségét, majd sziikség esetén hajtson
végre eqy tjabb szinezési fazist.

11. Cementezés

A BruxZir Anterior esetében nem keriiltek megvizsgalasra cementek. A cirkénium
fogpotldsok cementezésére az ipardg dltal elismert anyagok és protokollok
alkalmazasat javasoljuk. Tovabbi részleteket illetden tajékozodjon az adott termékek
felhasznaldi kézikanyvéhal.

12. Tarolas

A BruxZir Anterior tombok taroldsa el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a termék nem
sériilt meg a szallitds sordn. A széllitasi sériilések kozott megemlithetd a tombok
repedése és lepattogzdsa. A tombok téroldsa szobahdmérsékleten kell torténjen,
portdl és potencidlis szennyezési forrdsoktol védett helyen. Hasznélaton kiviil térolja
aBruxZir Anterior tomboket az eredeti csomagoldsukban.

13. FIGYELMEZTETESEK

Ne Iélegezze be a port. Ne hagyja, hogy a por a szemébe keriiljon vagy huzamosabb
ideig érintkezzen abdrével. Személyivéddfelszerelések, mint példaul keszty(, maszk
és laboratériumi kopeny hasznalata javasolt annak érdekében, hogy megmunkalas
soran elkeriilje az esetleges érintkezést, és ezaltal a szem és a bor irritaciojat.

/\ MEGJEGYZES: a termék anyagbiztonsdgi adatlapjdért hivja a Glidewell Direct
vdllalatot az 1-888-303-3975-ds telefonszdmon.

14. Kérdések/megjegyzések

Kérdések és/vagy megjegyzések esetén, illetve a termék hasznélatara vonatkozo
tovabbi utasitasok érdekében vegye fel a kapcsolatot a Glidewell Direct vdllalattal az
Amerikai Egyesiilt Allamokban a kovetkezé cimen: 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA
92612 vagy hivja az 1-888-303-3975-0s telefonszamot.

(€. Grirts
™|
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.

Schiffgraben 41 (A Glidewell Laboratories 100%-os tulajdondban
30175 Hannover, Németorszag dll6 lednyvillalat)
2212 Dupont Drive

Irvine, CA 92612, Amerikai Eqyesiilt Allamok
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

AVITA a VITA Zahnfabrik bejegyzett védjegye.

Controleer na de kleurcyclus de kwaliteit van de tint en voer zo nodig nog een
kleurcyclus uit.

11. Cementering

Er zijn geen specifieke cementen geévalueerd voor BruxZir Anterior. We gebruiken
binnen de industrie geaccepteerde materialen en pmlocollen voor het cementeren
van zirkonium restauraties. dpli de gebruiker dleidi van die
specifieke producten voor verdere details.

12.0pslag

Controleer voordat u BruxZir Anterior-blanks opbergt of ze tijdens het vervoer
geen schade hebben opgelopen. Vervoerschade kan barsten in en schilfers uit het
blok omvatten. De blanks moeten bij kamertemperatuur en uit de buurt van stof en
mogelijke verontreinigingsbronnen worden bewaard. Bewaar de BruxZir Anterior-
blanks in hun oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

13. WAARSCHUWINGEN

Adem geen stof in. Zorg dat u geen stof in uw ogen krijgt en voorkom
dat uw huid er langdurig direct mee in contact komt. Het gebruik van
persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen, gezichtsmaskers en
laboratoriumj wordt aanbevolen om mogelijk contact en irritatie aan de huid
of ogen tijdens de verwerking te voorkomen.

/\\ OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen,
belt u Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

14.Vragen/opmerkingen

Voor vragen en/of opmerkingen of voor nadere instructies over het gebruik van het
product, kunt u contact opnemen met Glidewell Direct in de VS op 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612, VS; u kunt ook bellen naar 1-888-303-3975.

( E Geproduceerd door
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MPSSGmb“ Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (een volledige dochteronderneming

30175 Hannover, Duitsland van Glidewell Laboratories)

2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
888-303-6470
800-579-8233

VITA s een geregistreerd handelsmerk van VITA Zahnfabrik.



BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
POLSKI

Instrukcja obstugi

1. Opis produktu
BruxZir® Anterior Cyrkonowe bloczki do frezowania (BruxZir Anterior)

Bloczki BruxZir Anterior to bloczki cyrkonowe do frezowania, ktdre s3 stosowane
do produkcji cyrkonowych estetycznych uzupetnieri petnokonturowych. Wysokie
walory estetyczne bloczkow BruxZir Antenor spraww}q e sq one idealne do

przednich. Produk sqwykonywane
przy uzyuu systemu (AD/(AM do prOJektowama i produkgji. Zaprojektowane i
sq pnie spiekane w wysokiej
temperaturze B|0(Zk| biate BruxZ|r Anterior White poddawane s3 zmianom odcienia
przed spiekaniem (barwniki nie sa zapewnianie przez firme Prismatik). Nie ma
potrzeby dodawania koloru przed spiekaniem do wstepnie barwionych bloczkéw
BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550). Podstawowe barwienie i glazurowanie
nalezy zastosowac po spieczeniu, aby osiagna¢ pozadany odcien. Materiat po
spieczeniu cechuje sie maksymalng wytrzymatoscia i pétprzezroczysta pertowoscia.

Poniewaz podczas spiekania zachodzi kurczenie, istotne jest, aby wzia¢ pod uwage
odpowiedni stosunek wielkosci (wspétczynnik powigkszenia) podczas frezowania.
Iwrdcenie uwagi na odpowiedni wspétczynnik powigkszenia (EF) w trakcie
frezowania zapewni precyzyjne dopasowanie i doktadnos¢ brzeing spiekanych
uzupetnien; nalezy stosowac whasciwy EF oznaczony na kazdym bloczku.

2. Wskazania do stosowania

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzycia przez technikéw dentystycznych do
konstrukeji petnoceramicznych uzupetnieri przednich i tylnych wykonywanych na
zaméwienie.

3. Przeciwwskazania

Niniejszy produkt jest przeciwwskazany do uzupetniert dentystycznych o dtugosci
wiekszej niz 3-punktowe.

4, Tabela danych technicznych

Pomiary zgodniez 150 6872

Tabela1
Klasyfikacja - Typ 2, Klasa 5

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
PORTUGUES

Instrugdes de utilizagdo

1. Descrigao do produto
Discos de moagem de dxido de zirconio BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

0s discos BruxZir Anterior sao discos de moagem de dxido de zircénio para a producao
de restauragdes dentdrias de dxido de zirconio de contorno completo altamente
estéticas. A elevada estética do BruxZir Anterior torna-o ideal para utilizagdo na
regiao anterior. As restauracdes dentais de contorno completo fabricadas so feitas
utilizando o sistema CAD/CAM para a concecdo e fabrico. As restauraces dentais
concebidas e fabricadas sao, em seguida, sinterizadas a uma elevada temperatura.
0 BruxZir Anterior Branco terd de ser submetido a uma alteracao da cor antes da
sinterizacdo (corantes nao fornecidos pela Prismatik). Nao é necessério adicionar
qualquer cor aos discos previamente sombreados BruxZir Anterior (150, 250, 350,
450, 550) antes da sinterizacao. Devem ser utilizadas técnicas basicas de coloracdo
e polimento apés a sinterizacdo para obter o sombreado pretendido. 0 material
sinterizado apresenta uma perolescéncia translicida e de méxima intensidade.

Uma vez que ocorre retracdo durante a sinterizacdo, € importante ter em
consideracdo a proporcao de tamanho apropriada (fator de ampliacao) durante
a moagem. A atencdo ao Fator de Ampliagdo (FA) adequado durante a moagem
assegura um encaixe preciso e a exatidao da restauracdo dentaria, com cada bloco
rotulado com o FA especifico a ser aplicado.

2.Indicagdes de utilizagao

Este dispositivo estd indicado para utilizagao por protésicos dentdrios na construgao
de restauragdes em ceramica feitas a medida para localizagao anterior e posterior.
3. Contraindicagoes

Este dispositivo é contraindicado para restauragoes dentérias com mais de trés
unidades em comprimento.

4.Tabela de dados técnicos

Medicaes efetuadas em conformidade com a norma IS0 6872

Tabela1
Classificagdo - Tipo2, Classe 5
Forca de flexdo média* ‘ 650 MPa

Srednia wytrzymatos¢ na zginanie* ‘ 650 MPa

Densidade sinterizada ‘ 6,05 g/cm’

Gestos¢ po spieczeniu 6,05 g/cm?

*Bloczki BruxZir Anterior przekraczajq wymagania IS0 6872 wynoszqce 500 MPa

*BruxZir Anterior excede o requisito da IS0 6872 de 500 MPa

5. Projektowanie uzupetnien
Nleprzestrzeganlezalecen dotyczacych grubosci$ciany |’chzn|ka przedstawionychw
Tabeli 3, moze skutk koricowego uzupet

Szczegotowe instrukcje dotyczace proj i ych
mozna znalez¢ w odeW|edn|ch podrecznikach (AD przeznatzonych dla
stosowanego przez Paristwa systemu CAD.

Tabela2
Tabela2 BruxZir Anterior Sombreados finais
BruxZir Anterior Odcienie koricowe Branco breados por
Biaty Odcienie wybielone Sombreado 150 A1,B1

Wstepnie 150 A1,B1 Sombreado 250 A2,B2,D2
Wstepnie 250 A2,B2,D2 Sombreado 350 A3,01,03
Wstepnie 350 A3,01,03 Sombreado 450 A3.5,B3,B4,(2,D4
Wstepnie 450 A3.5,B3,B4,(2,04 Sombreado 550 A, G,
Wstepnie 550 A4,G, 4 5. Concegdo da restauragao

0 nao seguimento das recomendacdes da espessura da parede e dos conectores,
conforme apresentado na Tabela 3, pode resultar na fratura da restauracéo final.
Para obter instrugdes especificas acerca da concecao das restauragdes dentdrias de
contorno completo, consulte o manual CAD aplicavel concebido para o seu sistema
CAD.

BRUXZIR" ANTERIOR MILLING BLANKS
ROMANA

Instructiuni de utilizare

1. Descrierea produsului
Blocuri brute pentru frezare din zirconiu BruxZir® Anterior (BruxZir Anterior)

Blocurile brute BruxZir Anterior sunt blocuri pentru frezare din zirconiu, utilizate
pentru producerea de reconstituiri dentare complete din zirconiu, foarte estetice.
Datoritd esteticii deosebite, BruxZir Anterior este ideal pentru utilizare in regiunea
anterioara. Reconstituirile dentare complete sunt realizate prin utilizarea sistemului
CAD/CAM pentru proiectare si prelucrare. Reconstituirile dentare complete
proiectate si prelucrate sunt apoi sinterizate la temperaturd inalta. BruxZir Anterior
White trebuie supus unor modificéri de culoare inainte de sinterizare (colorantii
nu sunt furnizati de Prismatik). Nu este necesar sé fie adaugati coloranti inainte de
sinterizare la blocurile brute BruxZir Anterior nuantate in prealabil (150, 250, 350,
450,550). Dupd sinterizare, este necesara utilizarea de tehnici standard de colorare si
lustruire pentru obtinerea nuantei dorite. Materialul sinterizat prezintd o rezistenta
maxima si un aspect perlat translucid.

Intrucét in cursul sinterizarii se produce un fenomen de contractare, este esential
sa fie avuta in vedere o proportie adecvata a dimensiunilor (factorul de marire) in
cursul frezdrii. Pentru a asigura o fixare precisa si o acuratete in realizarea marginilor
reconstituirii dentare sinterizate, tineti cont de factorul de méarime (FM) adecvat
in cursul frezarii; fiecare bloc este marcat cu FM corespunzator care urmeaza sa fie
utilizat.

2. Indicatii de utilizare

Dispozitivul este indicat pentru a fi utilizat de catre tehnicienii dentari la realizarea
reconstituirilor ceramice integrale personalizate pentru locatii anterioare si
posterioare.

3. Contraindicatii

Acest dispozitiv este contraindicat in cazul reconstituirilor dentare cu lungimea mai
mare de 3 componente.

4.Tabelul cu date tehnice
Inurma masuratorilor conform 150 6872

Tabelul1

Clasificare-Tip 2, Clasa 5
Rezistenta medie la indoire* ‘ 650 MPa
Densitate dupa sinterizare ‘ 6,05g/cm’

*BruxZir Anterior depdseste valoarea de 500 MPa cerutd prin IS0 6872

Tabelul 2
BruxZir Anteri

Alb Nuante dealb
Nuantat 150 A1,B1
Nuantat 250 A2,B2,D2
Nuantat 350 A3,01,D3
Nuantat 450 A3.5,B3,B4,02,D4
Nuantat 550 A,G ¢

5.Proiectarea reconstitu
Nerespectarea recomandarilor referitoare la grosimea peretelui si a elementelor
de prindere, conform indicatiilor din Tabelul 3, poate sa aiba ca rezultat craparea
reconstituirii finale.

Pentru instructiuni specifice referitoare la reconstituirile dentare complete,

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
TURKCE

Kullanma Talimat:

1. Uriin Tanimi
BruxZir® Anterior Zirkonyum Frezeleme Boslari (BruxZir Anterior)

BruxZir Anterior Boslari, yiiksek dlgiide estetik tam konturlu zirkonyum dental
restorasyonlarin iiretilmesi icin kullanilan zirkonyum frezeleme boglaridir. BruxZir
Anterior'un yiiksek dlciide estetik goriiniimii anterior bdlgede kullanilmasi icin
ideal hale getirir. Uretilen tam kontur dental restorasyonlar tasarim ve iretim
icin CAD/CAM sistemi kullanilarak yapilir. Tasarlanan ve iiretilen tam kontur
dental restorasyonlar daha sonra yiiksek sicaklikta sertlestirilir. BruxZir Anterior
White iriiniinde sertlestirme oncesinde renk degisikligi yapilmasi gerekecektir
(renklendiriciler Prismatik tarafindan saglanmaz). Onceden ton olusturulmus
BruxZir Anterior Boslarinda (150, 250, 350, 450, 550) sertlestirme dncesinde renk
eklenmesine gerek yoktur. Sertlestirme sonrasinda istenen tonu elde etmek iizere
temel boyama ve cilalama tekniklerinin kullaniimasi gerekir. Sertlestirilmis materyal
maksimum gii¢ ve transliisan bir parlakliga sahiptir.

Sertlestirme sirasinda kiiciilme oldugundan frezeleme sirasinda uygun biiyiikliik
oranini (Bilyiitme Faktdri) dikkate almak cok dnemlidir. Frezeleme sirasinda uygun
Biiyiitme Faktoriine (EF) dikkat edilmesi sertlestirilmis dental restorasyonun, her
blok uygulanacak spesifik Bilyiitme Faktorii ile etiketlenmis olarak tam olarak
oturmasini ve marjinal dogrulugunu saglar.

2. Kullanim Endikasyonlar
Cihazin dental teknisyenler tarafindan anterior ve posterlor konumlar igin 6zel
yapilan, timiiyle seramikr larin iiretilmesinde kullanilmasi amaclanmistir.

3. Kontrendikasyonlar
Cihazin 3 iiniteden fazla uzunlukta dental restorasyonlarda kullanilmasi
kontrendikedir.

4, Teknik Veri Tablosu
1506872 uyarinca dlgiilduigii sekilde

Tablo1

Tip2, Sinif 5
Ortalama Esneme Gilcii* ‘ 650 MPa
Sertlestirilmis Yogunluk ‘ 6,05 g/em’®

*BruxZir Anterior, 500 MPa seklindeki 1S0 6872 gerekli deerini asar

Tablo2
BruxZir Anterior Son Tonlar
Beyaz Tonlan

Ton 150 A1,B1
Ton 250 A2,82,D2
Ton 350 A3,01,D3
Ton 450 A3.5,B3,B4,02,D4
Ton 550 M, GG

5. Restorasyon Tasarimi
Tablo 3'te gosterildigi sekilde duvar ve konektor kalinligi onerilerini izlememek son
restorasyonun ¢atlamasina neden olabilir.

Tam kontur dental restorasyonlarin tasarimi konusunda spesifik talimat icin liitfen
CAD sisteminiz icin belirlenmis ilgili CAD el kitabina basvurun.

BRUXZIR® ANTERIOR MILLING BLANKS
VLAAMS

Instructies voor gebruik

1. Productbeschrijving
BruxZir® Anterior zirkoniumfreeshlanks (BruxZir Anterior)

BruxZir Anterior-blanks zijn zirkoniumfreesblanks die worden gebruikt bij de
vervaardiging van esthetisch zeer hoogwaardige volledig gecontoureerde zirkonium
tandrestauraties. Dankzij de hoogwaardige esthetiek van BruxZir Anterior is
het ideaal te gebruiken in het anterieure gebied. De volledig gecontoureerde
restauraties worden vervaardigd met het CAD/CAM-systeem voor ontwerp en
fabricage. De ontworpen en ver e volledig gec de restauraties
worden vervolgens op hoge temperatuur gesinterd. BruxZir Anterior Wit dient
v6or het sinteren een kleuraanpassing te ondergaan (kleurstoffen worden niet door
Prismatik geleverd). Voor het sinteren hoeft geen kleur te worden toegevoegd aan
vooraf getinte BruxZir Anterior-blanks (150, 250, 350, 450, 550). Na het sinteren
dienen elementaire kleur- en glazuurtechnieken te worden toegepast om de
gewenste tint te verkrijgen. Het gesinterde materiaal vertoont een optimale sterkte
en een doorschijnend parelmoereffect.

Aangezien tijdens het sinteren krimp optreedt, is het van essentieel belang om de
juiste afmetingsverhouding (vergrotingsfactor) in aanmerking te nemen tijdens het
frezen. Door tijdens het frezen aandacht te schenken aan de juiste vergrotingsfactor
(EF, enlargement factor) worden een precieze pasvorm en accurate marges van de
gesinterde tandrestauratie gewaarborgd, waarbij elk blok wordt gelabeld met de
specifieke toe te passen EF.

2. Gebruiksaanwijzingen

Het hulpmiddel is geindiceerd voor gebruik door de tandtechnicus bij de constructie
op maat van volkeramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties.

3. Contra-indicaties

Dit hulpmiddel is gecontra-indiceerd voor tandrestauraties met een lengte van meer
dan 3 delen.

4.Tabel met technische gegevens
Zoals gemeten conform IS0 6872

Tabel 1

Classificatie - Type 2, klasse 5
iddelde bui I 650MPa
Gesinterde dichtheid ‘ 6,05 g/cm’
*BruxZir Anterior exceeds the IS0 6872 requirement of 500 MPa
Tabel 2
BruxZir Anterior Eindkleuren
Wit
Getint 150 A1,B1
Getint 250 A2,B2,D2
Getint 350 A3,01,03
Getint 450 A3.5,83,B4, (2,04
Getint 550 M, GG
5.Restauratieontwerp

Wanneer de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel
3nietin acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
Raadpleeg de handleiding voor uw CAD-systeem voor specifieke aanwijzingen over
het ontwerp van uw volledig gecontoureerde restauraties.

Gréfico de espessuras recomendadas consultati manualul CAD corespunzator, recomandat pentru sistemul dvs. CAD.
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) .Moagem Dimensiunile element- 6. Frezel
6.Frezowanie h 5 ; ; ; posterioare | Dimensiunile elemen Nu este cazul >15mm’ -Frezeleme
Depois de as restauragdes terem sido concebidas no sistema CAD, programe o seu elor de prindere R yonlar CAD ile tasarlandiktan sonra frezel kinenizi programlayin 6. Frezen

Pozaprojektowaniu uzupetnier w CAD nalezy zaprogramowac frezarke i wprowadzic
wspdtczynnik powiekszenia (EF) dla bloczka, jesli program wyswietla zachete
do zrobienia tego. Operator frezarki powinien zapoznac sie z instrukcja obstugi
odpvwwdnlego uzywanego systemu frezowania w zakresie wiasciwej metody
prog a wpl EF i ia bloczkow cyrkonowych.
Wiasuwy EF dla stosowanego bloczku znajduje sie na etykiecie przyklejonej z boku
bloczka BruxZir Anterior.

7.Powyfrezowaniu

Po wyfrezowaniu ostroznie zdja¢ uzupetnienia z bloczka. Usunac resztki pytu
umieszczajac uzupetnienia w myjce ultradzwiekowej wypetnionej WYLACZNIE
$Swiezg woda destylowang lub dejonizowang. Czyscic ultradzwiekowo uzupetnienia
przez 30 sekund. Starannie osuszy¢ uzupetnienia przed spiekaniem, w przeciwnym
przypadku moga popekac. Suszenie uzupetnien mozna przyspieszy¢ stosujac
konwekcyjna kuchenke mikrofalowa lub lampe grzewcza. Umiesci¢ uzupetnienia w
tacy do spiekania zawierajacej granulat cyrkonu o odpowiedniej wielkosci ziaren (nie
dostarczany przez Prismatik) i wtozy¢ do pieca do spiekania. Prosze zwréci¢ uwage,
e uzupetnienia z wstepnie barwionych bloczkéw BruxZir Anterior (150, 250, 350,
450, 550) nie wymagaja zanurzania w zadnym ptynie kolorujacym, ani nie nalezy
poddawac ich jakimkolwiek zmianom odcienia przed spiekaniem.

/\ UWAGA: BruxZir™ Coloring Liquids have not been evaluated as a shading system
for BruxZir Anterior, and therefore they are not considered to be compatible.

8. Spiekanie

Wszystkie uzupetnienia z bloczkéw BruxZir Anterior muszg przejs¢ koricowy cykl
spiekania przed wykoficzeniem. Zalecana temperatura spiekania dla uzyskania
gestego cyrkonu wynosi 1530°C, jak pokazano w Karcie temperatur spiekania
ponizej. Zaprogramowac swoj piec do spiekania zgodnie z podrecznikiem danego
pieca w celu uzyskania zalecanego profilu nagrzewania jak pokazano w Karcie
temperatur spiekania ponizej. Dla uzyskania wiasciwego spiekania nalezy sie
upewnic, ze piec osiagnat 1530°C i utrzymuje te temperature przez 2,5 godziny.
Pozwoli¢, aby piec wystygt wystarczajaco dla bezpiecznego wyjecia uzupetnien.
Starannie obejrze uzupetnienia, aby sie upewnic, ze nie ma spekan ani utamari.

Karta temperatur spiekania
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Czas (min.)

Temperatura (°C) Czas (minuty)

a 25°C m 78 minut
Q 1200°C n 60 minut
€] 1200°C i3 50 minut
“ 1300°C T4 23 minut
(&) 1530°C 15 150 minut
6 1530°C T6 90 minut
a 1550C 7 Wytaczony

Zalecenia dotyczace cyklu spiekania
« 1. Wspétczynnik nagrzewania — 15°C/min do 1200°C
« 1.Czas pozostawania w 1200°C - 60 minut
« 2. Wspotczynnik nagrzewania — 2°C/min do 1300°C
« 3. Wspotczynnik nagrzewania przy 10°C/min do 1530°C
« Temperatura spiekania — 1530°C
« 2.(zas pozostawania w 1530°C — 150 minut
« Wspdtczynnik schtadzania — 15°C

A OSTRZEZENIE Nle otwiera¢ ple(a am me wy/mawar sple(zony(h uzupelmen
dopdkipiec nie ulegi abyjeb wyjqc.

A\ o5 TRZEZEN : Naledy sie zapazna( z mxtmqu abslugl stomwanego piecaw celu
jega pmduktu i kalib llpzwm( sie, ze
piecdospi iaj i fik

W celu uzyskania dal;zy(h m;truqu nalezyslg skontaktowacz pmdu(enrem pieca.

9.Dopasowywanie uzupetnieri po spieczeniu

Pu spieczeniu dopasowac anatomie uzupetnien, jak konieczne, za pomocy
iedniego niskoci$nieniowego lub chtod. wodg narzedzia szlifujgcego

uwazajac, zeby przestrzegac zalecanych grubosci Sciany i facznika, przedstawionych

w Tabeli 3, w sekji 5.

10. Osigganie koricowego odcienia

Kolor uzupetnienia z bloczka BruxZir Anterior uwidoczni si¢ po spieczeniu.
Uzupetnienia z bloczkéw BruxZir Anterior nalezy poddac barwieniu i glazurowaniu,
aby odpowiadaty pozadanemu odcieniowi koricowemu.

Jak pokazano w Tabeli 2, kazda formuta bloczkow BruxZir Anterior pasuje do wielu
odcieni VITA" Classic.

Zastosowac standardowe techniki barwienia dla dopasowania koricowego koloru
uzupetnienia zgodnie z przepisem.

Zaleca sie stosowanie glazury i materiatow barwiacych napalanych w niskich
temperaturach. Przy stosowaniu pieca do porcelany lub pieca laboratoryjnego
(nie dostarczanego przez Prismatik), nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta dot. barwienia i glazurowania. Po wykonaniu cyklu barwienia, sprawdzi¢
jakosc odcienia i przeprowadzi¢ ponowne barwienie, jesli to konieczne.

[\ OSTRZEZENIE: Nie wyjmowac uzupefnieri z pieca dopdki nie ulegnq
wystarczajqcemu schfodzeniu, aby je bezpiecznie wyjqc.

A\ os TRZEZENIE Nalezy sie. mpozna:z nmrukc/q obslugl stosowanego piecaw celu

Jjego pmduktu i Upew:m: sie, ze
piecdospiekaniaj . y 2g0dni )
Weelu ia dalszych instrukcji nalezy si (zp pieca.

Po wykonaniu cyklu barwienia, sprawdzic jakos¢ odcienia i przeprowadzic ponowne
barwienie, jesi to konieczne.

11.Cementowanie

Nie ma szczegdlnych cementdw, ktore zostaty ocenione pod katem stosowania z
bloczkami BruxZir Anterior. Do cementowania uzupetnien cyrkonowych zalecamy
ogdlnie akceptowane w branzy materiaty i protokoty. Wiecej szczegotow mozna
znalez¢ w podrecznikach uzytkownika danych produktow.

12. Przechowywanie

Przed zmagazynowaniem bloczkéw BruxZir Anterior upewnic sie, ze nie ma
uszkodzert wynikajacych z transportu. Uszkodzenia wynikajace z transportu
moga obejmowac spekania i utamania bloczkow. Bloczki nalezy przechowywac w
temperaturze pokojowej i z dala od kurzu i potencjalnych Zrodet zanieczyszczen.
Bloczki BruxZir Anterior przechowywac w oryginalnych opakowaniach, gdy nie sa
uzywane.

13. 0STRZEZENIA

Nie wdychac proszku. Nie dopuszczac do przedostania sie proszku do oczu lub do
przedtuzonego kontaktu b dnio ze skora. W trakcie pracy z produktem zaleca
sie stosowanie srodkéw ochrony osobistej takich jak rekawiczki, maski i fartuchy
laboratoryjne dla unikniecia mozliwego kontaktu i podraznienia skory lub oczu.

/\ UWAGA: Aby uzyskac karte charakterystyki tego produktu, nalezy skontaktowa¢
sigz Glidewell Direct pod numerem 1-888-303-3975.

14. Pytania/komentarze

equipamento de moagem e introduza o Fator de ampliacao (FA) para o disco, se assim
for solicitado pelo programa. 0 operador de moagem deve consultar as instrugdes
de funcionamento do sistema de moagem aplicdvel utilizado para obter informacdes
sobre o método de programagao especifico para a introdugao do FA e para a moagem
de discos de dxido de zirconio. O FA especifico para o bloco utilizado pode estar
situado no rétulo afixado na parte lateral do disco BruxZir Anterior.

7.Moagem posterior

Apds a moagem, retire cuidadosamente as restauragdes do disco. Remova todo o
po residual colocando as restauracdes num dispositivo de limpeza por ultrassons
APENAS com dgua destilada ou desionizada. Limpe as restauracoes durante 30
segundos através de método ultrassonico. Seque devidamente as restauraces
antes de proceder a sinterizacdo, caso contrario estas poderdo sofrer fraturas. A
secagem das restauracdes pode ser acelerada pela utilizacao de conveccao por
micro-ondas ou de uma lampada de calor. Coloque as restauracdes num tabuleiro
de sinterizagao contendo as esferas de dxido de zirconio de tamanho apropriado
(ndo fornecidas pela Prismatik) no forno de sinterizacao. Atenao: as restauragoes
previamente sombreadas BruxZir Anterior (150, 250, 350, 450, 550) nao necessitam
de ser mergulhadas em liquidos de coloragao nem submetidas a qualquer alteragao
de sombreado antes da sinterizaco.

/\ NOTA: 0s Liquidos de coloragdo BruxZir™ nio foram avaliados como um. slstema

de sombreado para o BruxZir Anterior e, ndo sio
compativeis.

8. Sinterizacao

Todas as restauragdes dentarias BruxZir Anterior devem ser submetidas a um ciclo de
sinterizacdo final antes da aplicacao do acabamento. A temperatura de sinterizacao
recomendada para a obtencao de dxido de zircnio denso é de 1530 °C, conforme
apresentado no Grafico de temperaturas de sinterizacao. Programe o seu forno de
sinterizacdo utilizando o manual do forno para obter informagdes acerca do perfil
de aquecimento recomendado, conforme apresentado no Gréfico de temperaturas
de sinterizacdo abaixo. Para assegurar que obtém uma sinterizacao apropriada,
certifique-se de que o forno atinge os 1530 °C e mantém essa temperatura
durante 2,5 horas. Aguarde que o forno arrefea o suficiente para poder remover
as restauragoes em seguranca. Inspecione cuidadosamente as restauragdes para se
certificar de que ndo existem quaisquer fendas ou lascas.

Grafico de temperaturas de sinterizacao

Tempo (horas)

6. Frezarea

Dupa ce reconstituirile au fost proiectate prin CAD, programati dispozitivul dvs. de
frezare si introduceti factorul de marire (FM) pentru blocul brut respectiv, in cazul
in care programul va cere acest lucru. Utilizatorul dispozitivului de frezare trebuie
sa consulte instructiunile de utilizare corespunzatoare sistemului de frezare utilizat
pentru metoda de programare specificata pentru introducerea FM si pentru frezarea
blocurilor brute de zirconiu. FM specific pentru blocul utilizat poate fi gasit pe
eticheta atasatd pe partea laterald a blocului brut BruxZir Anterior.

7.Dupa frezare

Dupé frezare, extrageti cu grija reconstituirile din blocul brut. Indepartati in
totalitate praful rezidual prin introducerea reconstituirilor intr-un aparat de curatare
cu ultrasunete umplut NUMAI cu apa distilata sau deionizata proaspata. Curatati
reconstituirile cu ultrasunete timp de 30 de secunde. Uscati bine reconstituirile
inainte de sinterizare deoarece, in caz contrar, acestea se pot crapa. Uscarea
reconstituirilor poate s fie accelerata prin utilizarea unui convector cu microunde
saua unei lampi termice. Plasati reconstituirile intr-o tava de sinterizare care contine
margele de zirconiu de o marime adecvata (nu sunt furnizate de catre Prismatik) in
cuptorul de sinterizare. Retineti: reconstituirile BruxZir Anterior nuantate in prealabil
(150, 250, 350, 450, 550) nu necesitd scufundare in lichide de colorare si nici nu
trebuie supuse unei modificari a nuantei de culoare inainte de sinterizare.

/\ OBSERVATIE: Lichidele de colorare BruxZir™ nu au faﬂ evaluate @ mtem de
colorare pentru BruxZir Anterior, prin sunt.

8.Sinterizarea

Tnainte de finisare, toate reconstituirile dentare realizate din BruxZir Anterior trebuie
sa treaca printr-un ciclu final de sinterizare. Temperatura recomandata de sinterizare
este de 1.530° (, asa cum este prezentat in Diagrama temperaturii de sinterizare
de mai jos, pentru a se putea obtine un zirconiu cu densitate corespunzatoare.
Programati cuptorul dvs. de sinterizare utilizand manualul de utilizare al acestuia
pentru a atinge profilul termic recomandat dupa cum este prezentat in Diagrama
temperaturii de sinterizare de mai jos. Pentru o sinterizare corectd, asigurati-va de
faptul ca cuptorul atinge 1.530°C si mentine aceasta temperatura timp de 2,5 ore.
Lasati cuptorul sd se raceasca suficient astfel incat reconstituirile s poata fi scoase in
siguranta. Inspectati cu atentie reconstituirile pentru a va asigura ca nu exista fisuri
sau ciobituri.

Diagrama temperaturii de sinterizare

Durata (ore)

ve program eder komut verirse bos icin Bilyiitme Faktoriinii (EF) girin. Freze
operatdrii EF girilmesiicin belirlenen programlama yéntemi ve zirkonyum boslarinin
frezelenmesi agisindan kullanilan uygun frezeleme sistemi calistirma talimatina
basvurmalidir. Kullanilan blok icin spesifik EF, BruxZir Anterior Bos diriiniinii
tarafina tutturulmus etikette bulunabilir.

7.Frezeleme Sonrasi

Frezelendikten sonra restorasyonlari bostan dikkatle ayirin. Restorasyonlari
SADECE taze distile veya deiyonize suyla doldurulmus bir ultrasonik temizleyiciye
yerlestirerek tiim kalan tozu giderin. Restorasyonlari ultrasonik olarak 30 saniye

Nadat de restauraties met het CAD-systeem zijn ontworpen, programmeert u

uw freesmachine en voert u de vergrotingsfactor (EF) in voor de blank als het

programma hierom vraagt. De bediener van de frees moet de bedieningsinstructies

van het betreffende freessysteem raadplegen voor de gespecificeerde

programmeringsmethode om de EF in te voeren en om de zirkonium blanks te frezen.

De specifieke EF voor het gebruikte blok staat op het label dat op de zijkant van de

BruxZir Anterior blank is aangebracht.

7.Nahetfrezen

Verwijder voor het beste resultaat alle reststof door de restauraties te plaatsen in een
1 iniger die is gevuld met UITSLUITEND schoon gedestilleerd of gedeioniseerd

temizleyin. Sertlestirmeden dnce restorasyonlari iyice kurutun yoksa ¢ bilirler.
Restorasyonlarin kurumasi bir mikrodalga konveksiyon veya isi lambasi kullanimiyla
hizlandinilabilir. Restorasyonlari uygun biiyiiklikte zirkonyum boncuklarini
(Prismatik tarafindan saglanmaz) iceren bir sertlestirme tepsisinde sertlestirme
firnina koyun. Liitfen dikkat: dnceden ton olusturulmus BruxZir Anterior (150, 250,
350, 450, 550) restorasyonlarinin herhangi bir renklendirici siviya batiriimasi veya
sertlestirme dncesinde herhangi bir ton dedisikligi yapilmasi gerekmez.

A\ NOT: BruxZir™ Renklendirme Sivilari, BruxZir Anterior icin bir ton olusturma
sistemi olarak degerlendirilmemistir ve bu nedenle uyumlu olduklan diisiiniilmez.

8.Sertlestirme

Tiim BruxZir Anterior dental restorasyonlarinda finisaj oncesinde son bir sertlegtirme
dongiisii kullanilmalidir. Asagidaki Sertlestirme Sicaklik Tablosunda gosterildigi gibi
yogunzirkonyum elde etmek lizere 6nerilen sertlestirme sicakligi 1530°Cseklindedir.
Onerilen 1sitma profilini elde etmek iizere sertlestirme finminizi asagidaki
Sertlestirme Sicaklhigi Tablosunda gosterildigi gibi firn el kitabinizi kullanarak
programlayin. Uygun sertlestirme icin firnin 1530°C'ye ulastigindan ve bu sicaklikta
2,5 saat kaldigindan emin olun. R yonlari giivenli bir sekilde ¢ikarmak icin
finnin yeterince sog bekleyin. R lari herhangi bir catlak veya
kopmus parca olmadigini dogrulamak iizere dikkatle inceleyin.

Sertlestirme Sicakhgi Tablosu
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“ 1300°C T4 23 dakika

(&} 1530°C 5 150 dakika
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Sertlestirme Déngiisii Onerileri
« 1.Isitma Hizi — 15°C/dkile 1200°C'ye
« 1. Tutma Siiresi 1200°C'de — 60 dakika
« 2.Isitma Hizi — 2°C/dk ile 1300°C'ye
« 3.Isitma Hiz1 10°C/dkile 1530°C'ye
« Sertlestirme Sicakligi — 1530°C
« 2. Tutma Siiresi 1530°C'de — 150 dakika
« Sogutma Hizi — 15°C

A\ UYARI: Firnimiz giivenli gikarma icin yeterince sogumadan firini agmaymn veya
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9. Ajuste das restauragoes sinterizadas

Apds a sinterizaco, efetue os ajustes necessarios na anatomia das restauragdes
utilizando instrumentos de retificacdo de baixa pressao ou refrigerados com dgua
apropriados, tendo em consideracao as espessuras recomendadas da parede e dos
conectores apresentada na Tabela 3, na Seccdo 5.

10. Obter 0 sombreado final

Apés a sinterizacao, a cor da restauracao BruxZir Anterior fica visivel. As restauracdes
BruxZir Anterior tém de ser submetidas a coloracdo e polimento para obter o
sombreado final pretendido.

Conforme apresentado na Tabela 2, cada formulagao BruxZir Anterior corresponde a
miiltiplos sombreados VITA" Classic.

Utilize técnicas de coloragao padrao para ajustar a cor final da restauragao de acordo
com a prescricao.

Recomenda-se a utilizacdo de materiais de coloragdo e polimento com baixo ponto
de fusdo. Utilizando um forno de porcelana ou de laboratdrio (ndo fornecido pela
Prismatik), siga as instrucdes de coloracao e polimento do fabricante. Apds o ciclo de
coloragdo, verifique a qualidade do sombreado e realize um novo ciclo de coloracdo,
senecessario

/\ ADVERTENCIA: Néo remova as restauragdes do forno até terem arrefecido o
suficiente para permitir uma remogdo em sequranga.

/\ ADVERTENCIA: : Consulte as instrugoes de funcionamento do forno que utilizar

para uma utili locagdo do produto e ¢ das. Certifique-se de
que o forno de smterlza;no utilizado esm calibrado nle a:ordo com as espmﬁca;aes
dorespetivo Contacteo do p

instrugdes adicionais.

Apés o ciclo de coloragao, verifique a qualidade do sombreado e realize um novo ciclo
de coloragao, se necessario.

11. Cimentagao

Nao foram avaliados cimentos especificos para o BruxZir Anterior. Fazemos referéncia
a0s materiais aceites pela industria e protocolos para a cimentacao de restauragdes de
zircnio. Consulte mais detalhes nos manuais do utilizador desses produtos especificos.

12. Armazenamento

Antes de armazenar os discos BruxZir Anterior, certifique-se de que ndo existem
quaisquer danos resultantes do transporte. Os danos resultantes do transporte podem
incluir fendas ou lascas do bloco. Os discos devem ser armazenados a temperatura
ambiente e num local sem pé e potenciais fontes de contaminagdo. Quando ndo
estiver a usar os discos BruxZir Anterior, armazene-os na embalagem original.

13. ADVERTENCIAS

Néo inale po. Nao deixe entrar pé para os olhos nem permita um contacto direto
prolongado com a pele. Recomenda-se a utilizagdo de Equipamento de protegao
individual (EPI) como luvas, mdscaras e batas de laboratdrio para evitar um possivel
contacto eirritagdo na pele ou olhos durante o processamento.

/\\ NOTA: Para solicitar a Ficha de seguranga deste produto, contacte a Glidewell
Direct através do niimero 1-888-303-3975.

14. Questdes/Comentari

W przypadku pytan i/lub uwag lub dla uzyskania dalszych instrukcji
produktu nalezy skontaktowac sie z Glidewell Direct w USA pod adresem 18651 Von
Karman Ave., Irvine, CA 92612 lub dzwonigc na numer 1-888-303-3975.
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VITA jest zarejestrowanym znakiem handlowym VITA Zahnfabrik.

Para colocar quaisquer questdes e/ou comentdrios ou para obter instrucdes
adicionais acerca da utilizacao deste produto, contacte a Glidewell Direct nos EUA
através do endereco 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 ou através do nimero
1-888-303-3975.
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9. Finisarea reconstituirilor sinterizate
Dupd smtenzare efectuatl ﬁnlsajele necesare aspe(telor anatomice ale
i e de joasa pre

comandar\keferitoare la
ate in Tabelyl¥din Capitolul

corespunde Cunuants

Asa cum se prezinta in Tabelul 2, fiecare dintre formuldrile BruxZir Anterior
corespunde mai multor nuante VITA® Classic.

Utilizati tehnici standard de colorare pentru a ajusta culoarea finald a reconstituirii
conform Rx.

Se recomanda utilizarea de materiale de lustruire si de colorare cu o temperaturd
redusa de topire. Utilizand un cuptor pentru portelan sau de laborator (nu sunt
furnizate de cétre Prismatik), urmati instructiunile de colorare si de lustruire ale
producétorului. Dupa incheierea ciclului de colorare, verificati calitatea nuantei, iar
daca este necesar, colorati din nou.

/\\ AVERTIZARE: Nu scoateti reconstituirile din cuptor pand cand acestea nu se rdcesc
suficient pentru afiscoase in sigurantd.

/\\ AVERTIZARE: Consultati i iunile de utilizare d

utilizat pentru o utlllznre, 0 pozmonarz a produmlm sio rallbraie corecte. (upraml
de sinterizare trebuie sd ﬁe rallbrat in asp tiile p

acestuia. Pentru il ti p itorul ¢ i dvs.
desinterizare.

Dupaincheierea ciclului de colorare, verificati calitatea nuantei, iar daca este necesar,
colorati din nou.

11.Cimentarea

Nu au fost evaluate cimenturi pentru BruxZir Anterior. Pentru cimentarea
reconstituirilor din zirconiu, recomandam materiale si protocoale acceptate in
domeniu. Pentru mai multe detalii, consultati manualele de utilizare ale produselor
respective.

12. Depozitarea

Tnainte de a depozita blocurile brute BruxZir Anterior, asigurati-vd ca nu exista
deteriorari in urma transportului. Deteriorarile in urma transportului pot include
fisuri i ciobituri ale blocurilor. Blocurile brute trebuie depozitate la temperatura
camerei si protejate impotriva prafului si a surselor potentiale de contaminare. Cand
nu sunt utilizate, depozitati blocurile brute BruxZir Anterior in ambalajul original.

13. AVERTIZARI

Nu inhalati praful. Evitati patrunderea prafului in ochi sau contactul prelungit direct
cu pielea. Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie personald (EPP) cum
suntmanusile, mastile si halatele de protectie, pentru a evita posibilitatea producerii
contactului i iritatiei pielii sau ochilor in cursul prelucrarii.

/\ 0BSERVATIE: Pentru a solicita fisa MSDS pentru acest produs, contactati Glidewell
Direct la numdrul de telefon 1-888-303-3975.

14. Intrebari/observatii

Pentruintrebari si/sau observatii, sau pentru instructiuni suplimentare referitoare la
utilizarea produsului, contactati Glidewell Directin SUA la adresa 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612 sau telefonic la numarul 1-888-303-3975.

c E . Produs de
MDSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (0filiald definutd integral de
30175 Hannover, Germania Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, SUA

888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA este o marcd comerciald inregistratd a VITA Zahnfabrik.

tallmatl;m sertlegtirme firninizin iireticisiyle irtibat kurun.

9. Sertl
Sertlestirme sonrasinda uygun dU§uk basingli veya suyla sogutulan zimparalama
aletlerini kullanarak ve Béliim 5 altinda Tablo 3'te gdsterilen dnerilen duvar ve
konektor kalinliklarini izlemeye dikkat ederek restorasyonlarin anatomisinde gerekli
ayarlamalariyapin.

dil

da or

ece
teknikleri kullanin.

Diisiik fiizyonlu cila ve boyama materyalleri kullanilmasi dnerilir. Bir Porselen veya
Laboratuvar firini (Prismatik tarafindan saglanmaz) kullanarak Ureticinin boyama ve
cilalama talimatiniizleyin. Boyama déngiisiinden sonra tonun kalitesini kontrol edin
ve gerekirse tekrar boyayin.

A\ UYARI: Restorasyonlari giivenli bir sekilde gikarmak igin firnin yeterince
sogumasini bekleyin.

/\ UYARI: Liitfen uygun kullanim, ii umnun iri i ve kalibrasy de
kullamlan behrll flrm l;m bagvurun. S
firminin beli i dre kalibre edildigind inolun. Ek

talimat icin sertlestirme firinizin urenrmyle irtibat kumn

Boyama dangiisiinden sonra tonun kalitesini kontrol edin ve gerekirse tekrar
boyayin.

11.Simanlama

Bruler Anterior icin herhangi bir dzel Siman degerlendirilmemistir. Zirkonyum
R yonlarinin simanl icin endistri kabul edilmis materyaller
ve protokolleri referans aliriz. Daha fazla ayrinti iin bu belirli driinlerin kullanici el

kitaplarina bagvurun.

12. Saklama

BruxZir Anterior Boslarini depolamadan dnce sevkiyat nedeniyle bir hasar olmadigini
kontrol edin. Sevkiyat hasari blokta catlamalar ve parca kopmasini icerebilir.
Boslar oda sicakhiginda ve toz ve olasi kontaminasyon kaynaklarindan uzakta
depolanmalidir. Kullanlmadiklarinda BruxZir Anterior Boslarini orijinal ambalajinda
saklayin.

13. UYARILAR

Tozu solumayin. Tozun gdzlere girmesine veya cilde uzun siire dogrudan temasina
izin vermeyin. isleme sirasinda olasi temas ve cilt veya gz tahrisinden kaginmak igin
eldivenler, maskeler ve onliikler gibi Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) dnerilir.

/\\ NOT: Bu iiriin i¢in Malzeme Giivenlik Veri Sayfasni istemek iizere 1-888-303-3975
numarasindan Glidewell Direct’i arayin.

14. Sorular/Yorumlar

Sorular ve/veya yorumlar veya iiriin kullanimiyla lgili ek talimat icin liitfen A.B.D.de
18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 adresinden veya 1-888-303-3975
numarasini arayarak Glidewell Direct ile irtibat kurun.
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water. Laat de restauraties gedurende 30 seconden ultrasoon reinigen. Droog de
restauraties grondig voordat ze worden gesinterd om te voorkomen dat ze breken. Het
droogproces kan worden versneld door het gebruik van een microgolf/heteluchtoven
of een warmtelamp. Plaats de restauraties in een sintertray met zirkoniumkralen
van de juiste afmeting (niet door Prismatik geleverd) in de sinteroven. Opmerking:
vooraf getinte BruxZir Anterior restauraties (150, 250, 350, 450, 550) hoeven niet in
een kleurvloeistof te worden gedompeld of van kleur te worden veranderd voordat ze
worden gesinterd.

/\ OPMERKING: BruxZir™kleurvloeistoffe Zzijn niet geé als

voor BruxZir Anterior en worden daarom niet compatibel geacht.

8.Sinteren

Alle BruxZir Anterior restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
voordat ze worden afgewerkt. Voor het verkrijgen van zirkonium met een hoge
dichtheid is de aanbevolen sintertemperatuur 1530 °C, zoals staat weergegeven in
onderstaande sintertemp afiek. P uw si aan de hand
van de bijbehorende handleiding lerverkrljglng van het aanbevolen warmteprofiel,
zoals staat weergegeven in onderstaande sintertemperatuurgrafiek. Voor goede
sinterresultaten dient de oven tot 1530 °C te worden verwarmd en gedurende
2,5 uur op deze temperatuur te blijven. Laat de oven voldoende afkoelen om de
restauraties veilig te kunnen verwijderen. Inspecteer de restauraties zorgvuldig om
te controleren dat er geen barsten of schilfers zijn.

Tabel met sintertemperaturen

Tijd (uur)
4

0 2 6 8
1800 T T T T T} 1800
1600 [ t 1600
1400 |- [ica)] - 1400

g 1200 ) 1200 G

S 1000 1000 3

s s

§ 800 800 &
a B a
£ 600 600 §
= _ =

400 400

200 ./ 200

o = o
[ 100 200 300 400 500
Tijd (min)

a 25°C n 78 minuten

Q 1200°C n 60 minuten

a 1200°C i3 50 minuten

@ 1300°C T4 23 minuten

& 1530°C 5 150 minuten

@ 1530°C T6 90 minuten

a 155°C 7 Uit

Aanbevelingen voor de sintercyclus
« 1*¢verwarmingssnelheid — 15 °C/min tot 1200 °C
« 1*¢gehandhaafde sintertijd op 1200 °C — 60 minuten
« 2% verwarmingssnelheid — 2 °C/min tot 1300 °C
« 3%verwarmingssnelheid op 10 °C/min tot 1530 °C
« Sintertemperatuur — 1530 °C
« 2% gehandhaafde sintertijd op 1530 °C— 150 minuten
« Afkoelsnelheid — 15 °C

/A\ WAARSCHUWING: Open de oven en verwijder de gesinterde restauraties pas
wanneer de oven voldoende is afgekoeld, zodat u ze veilig kunt verwijderen.

I\ WAARSCHUWING. de bedie i iesvan d ikte ovenvoor
het Juiste gebrmk plnamng van het pmdm:t en kalibratie. Zarg dat de gebruikte
disvolgens de van de fabrikant. Neem contact op

met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.

9.De gesinterde jes

Na het sinteren past uwaarnodlgdeanatomlevan derestauraties aan met geschikte
lagedruk- of watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de aanbevolen
wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 3 in paragraaf 5.

de gewenste

overeen met

restauratie aan, volgens voorschrift van de arts.

Het gebruik van laagsmeltende glazuur- en kleurmaterialen wordt aanbevolen.
Gebruik een porselein- of laboratoriumoven (niet door Prismatik geleverd) en volg de
instructies voor kleuring en glazuren van de fabrikant. Controleer na de kleurcyclus
de kwaliteit van de tint en voer zo nodig nog een kleurcyclus uit.

/\ WAARSCHUWING: Haal de restauraties pas uit de oven wanneer ze voldoende zijn
afgekoeld om dit veilig te kunnen doen.

)\ WAARSCHUWING: d i nd ikte ovenvoor
het Jjuiste gebnuk ylmmmg van het pwdurt en kallbratle larg dat de gebruikte
disvolgens de ies van de fabrikant. Neem contact op

met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.

Controleer na de kleurcyclus de kwaliteit van de tint en voer zo nodig nog een
kleurcyclus uit.

11. Cementering

Erzijn geen specifieke cementen geévalueerd voor BruxZir Anterior. We gebruiken binnen

de |ndusme geaccepteerde materialen en prot ollen voor het cementeren van zirkonium
ipl van die specifieke producten voor

de gebrui
verdere details.

12.0pslag

Controleer voordat u BruxZir Anterior-blanks opbergt of ze tijdens het vervoer
geen schade hebben opgelopen. Vervoerschade kan barsten in en schilfers uit het
blok omvatten. De blanks moeten bij kamertemperatuur en uit de buurt van stof en
mogelijke verontreinigingsbronnen worden bewaard. Bewaar de BruxZir Anterior-
blanks in hun oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

13. WAARSCHUWINGEN

Adem geen stof in. Zorg dat u geen stof in uw ogen krijgt en voorkom
dat uw huid er langdurig direct mee in contact komt. Het gebruik van
persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen, gezichtsmaskers en
laboratoriumj wordt aanbevolen om mogelijk contact en irritatie aan de huid
of ogen tijdens de verwerking te voorkomen.

/\\ OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen,
belt u Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

14.Vragen/opmerkingen

Voor vragen en/of opmerkingen of voor nadere instructies over het gebruik van het
product, kunt u contact opnemen met Glidewell Direct in de VS op 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612, VS; u kunt ook bellen naar 1-888-303-3975.
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