
For AiMing And poSiTioning
Optical Set, Starting Platform
Allow precise adjustment of the machine in the starting pit.

For pulling plASTic pipeS
Tools for pulling plastic pipes
Allow pulling PE, PCV pipes directly behind the machine.

Tools for pulling plastic pipes manually
Allow installation of smaller diameter PE/PVC pipes manually
by pulling the hose.

Rope tensioner 
Is required for installing larger diameter plastic pipes.

For rAMMing STeel pipeS
Cones
Allow installation of steel pipes by placing them in front
of the piercing / ramming machine.

Tools for removing sand and debris from installed steel 
pipes
Are required for larger diameter steel pipes. 

For eXpAnding holeS
Expanding tools
Allow making larger boreholes than the diameter
of the piercing machine.
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TERMA sp. z o.o.
czaple 100
80-298 Gdańsk
poland 

www.terma-max.com
mole@terma-max.com

ACCESSORIES FOR MAX IMPACT POWER
PNEUMATIC TOOLS

Terma Sp. z o. o. is a leading Polish manufacturer of trenchless technology machines, pneumatic impact “moles”. 
Trenchless technology machines are indispensable for laying water and gas pipelines, electrical and telecommunications
installations and steel pipes for any application. Our products set new standards in the industry.
The manufacturing process takes place in a state-of-the-art facility, with the use of most advanced technology. 
We have been present in the market for many years and by now we have earned reputation of being a leader among 
trenchless technology suppliers not only in Poland but also among users around the world. terma-max.com
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FUSEE DE FORAGE PNEUMATIQUE



Aux deux extrémités de l’endroit à forer on 
creuse 2 puits de forage. La fusée est 
positionnée sur une plateforme de lancement 
dans le puit de départ. Le réglage de la 
plateforme permet d’ajuster la direction et 
l’angle d’attaque du forage. Il est très important 
que la profondeur du forage ne soit pas 
inférieure à 10X le diamètre de l’outil de forage 
p o u r é v i t e r t o u t e d é f o r m a t i o n à l a 
superstructure. Un jalon est placé au point de 
sortie désiré, dans le puit d’arrivage. Par un 
viseur optique positionné sur la fusée en guise 
de mire, on ajuste la direction par rapport au 
jalon. L’ancrage de la plateforme est très 
important au lancement du forage. Le flexible 
de commande est complètement déroulé, et 
connecté d’une part à la fusée et d’autre part au 
boîtier de commande qui est disposé à portée de 
main de l’opérateur. Le boîtier contient un 
réservoir d’huile biodégradable pour la 
lubrification de la fusée. Un témoin visuel 
permet de contrôler la présence d’huile et un 
régulateur en ajuste le débit. Le boîtier est alors 

accouplé par un flexible normal au compresseur. 
La vanne d’air du compresseur est alors ouverte. L’opérateur ouvre précautionneusement l’arrivée d’air du boîtier, et la fusée 
avance ou recule en terre selon la position du sélecteur de direction. Plusieurs 
accessoires pour la fusée permettent à celle-ci de tracter des tuyaux, élargir le trou 
foré ou de foncé des tuyaux en acier… 

Usage

Boîtier de 
commande 
1- Bouchon du  
    réservoir d’huile 
2- Arrivée d’air  
3- Sélecteur de 
    direction AV/AR 
4- Témoin visuel  
5- Régulateur débit 
6- Connecteur  
    spécial à la fusée

Fusée TERMA 
1- Flexible de commande 
    avec inliner 
2- Fusée se compose de 4 
    pièces majeures. Paliers en Téflon 
    pour la longévité 
5- Trépan à escaliers indépendant 
     pour une grande précision de forage 
10- Inverseur de marche pneumatique 



Mise en oeuvre

 

MACHINE / 
dIAMETER

Ø 65 Ø 75 Ø 95 Ø 110 Ø 125 Ø 130 Ø 160 Ø 180 Ø 195 Ø 219 Ø 244

MAX K65

MAX K75S

MAX K95S

MAX K130S

MAX K160S

MAX K180S

   

MACHINE / 
dIAMETER

Ø 50 Ø 63 Ø 75 Ø 90 Ø 110 Ø 125 Ø 140 Ø 160 Ø 180 Ø 200 Ø 225

MAX K65

MAX K75S

MAX K95S

MAX K130S

MAX K160S

MAX K180S

  

     

  

MACHINE / 
dIAMETER

Ø 133 Ø 159 Ø 219 Ø 273 Ø 323 Ø 355 Ø 406 Ø 457 Ø 508 Ø 610 Ø 711

MAX K65

MAX K75S

MAX K95S

MAX K130S

MAX K160S

MAX K180S

MAX T240

 

MAX K65 MAX K75S MAX K95S MAX K130S MAX K160S MAX K180S

mm 65 75 95 130 160 180

mm 1366 1501 1641 1815 2110 2256

kg 22.5 33 56 115 203 275

 m3/min 0.8 (1.2) 1.1 (1.8) 1.7 (2.5) 2.4 (3.6) 3.5 (4.5) 4.5 (5)

atm 7 7 7 7 7 7

J 100 150 250 430 710 1140

Hz 6 6 7 6 6 5

 

MAX K65

MAX K75S

MAX K95S

MAX K130S

MAX K160S

MAX K180S

MAX T240 PIPE RAMMER 

   240 mm
   1630 mm
   380 kg

   6 atm
   6.0 – 7.5 m3/min

   2000 J
  

 

   
       

 
 

SELEKTEER DE JUISTE MACHINE VOOR HET GEWENSTE BOORGAT

 
Hiermede worden gaten met een veel grotere diameter dan de diameter van de machine zelf gemaakt. De onderstaande

   
          diameter van het boorgat, juist achter de mol iets kan afnemen na verloop van tijd vanwege de krimp-zwelvermogen van de grond,

aanvankelijk samengeperst door de mol. Dit is afhankelijk van

Buiten andere gereedschappen, kunnen deze bodemperslucht mollen uitgerust worden met expanders, beter bekend als calibrators.

de grondsoort en de verdichtingsgraad.

tabel geeft de diameters van de boorgaten aangemaakt door elk model. Houd er rekening mee dat de uiteindelijke

BOORGAT

MOL

mol + calibrator

SELEKTEER DE JUISTE MACHINE VOOR HET TAKELEN VAN PRODUCT-BUIZEN

Onderstaande tabel geeft de gebruikelijke PE / PVC pijpdiameters aan en specificeert de machine voor een gegeven 
diameter. Teneinde een pijp te takelen van een gegeven diameter moet de machine voorzien zijn van een huls voor het 

intrekken van buizen. In sommige gevallen is het ook noodzakelijk een calibrator te gebruiken.

TAKELEN VAN PRODUCT-BUIZEN

MOL + takelset

MOLE + takelset + calibrator

SELEKTEER DE JUISTE MACHINE VOOR HET INRAMMEN VAN STALEN BUIZEN

Bodemperslucht mollen zijn universeel inzetbaar bij sleufloze grond werkzaamheden. Dit betekent dat je ze kunt 
gebruiken om PE / PVC-buizen te installeren en het rammen van stalen buizen. De onderstaande tabel geeft de 

mogelijkheden aan van specifieke machines met betrekking tot het inrammen van stalen buizen.

              
                      
                    
                  

             

Het is vanzelfsprekend dat hoe groter en langer de te rammen buis is en hoe moeilijker de plaatselijke grondgeologie is (kleefwaarde 
van de grond op de buis), de slagkracht van de mol van groot belang is om een vlotte vooruitgang van de boring te garanderen. Wij
raden u ook aan om met ons contact op te nemen - onze experts zullen u helpen om de juiste apparaat te selecteren.

  

EENHEID

STALEN BUIZEN RAMMEN

 

     
        
           

   
      
         

   
       
        

     
        
        

     
      
         
         
        

     
            
         
         
         
        

     
        
        
         
         
        

     
        
       
       
          
       

   
   

       
       
       
      

    
      
        
         
         
       

   
       

       
       
       
      

  

 
 
 
 
 

         

   
   

     
     
     

    

Les fusées de forage TERMA MAX

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 65 mm)
° Le tractage de tuyaux  (Ø 50 mm à Ø 63 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 55 mm) en marche
  arrière

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 75 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 63 mm à Ø 75 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 55 mm) en marche
  arrière

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 95 mm)
° Elargir un tunnel jusqu’à 125 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 75 mm à Ø 90 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière 
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 219 mm

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 130 mm)
° Elargir un tunnel à 160 mm, 180 mm, 195 mm, 219 mm 
° Le tractage de tuyaux (Ø 110 mm et Ø 125 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 140 mm – 200 mm) avec élargisseur 
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 323 mm

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 160 mm)
° Elargir un tunnel à 195 mm, 219 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 110 mm – 140 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 160 mm – 200 mm) avec élargisseur 
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 406 mm

 Bonne pour:
   Le forage d’un tunnel de (Ø 180 mm)
° Elargir un tunnel à 219 mm, 244 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 140 mm et Ø 160 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 180 mm – 225 mm) avec élargisseur
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 406 mm

Bon pour:
° Diamètre ext 
° Longueur
° Poids
° Pression
° Débit d’air
° Puissance de frappe
° Fréquence de frappe

    
 1.7 – 2.5 Hz

        
Prévu pour le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 711mm

Spécifications des fusées TERMA MAX

diamètre

longueur

poids

débit d’air*

pression

puissance frappe

fréquence frappe

* Les valeurs préconnisées sont entre guillemets



Service et vente 
Tunnelweg 2 - B2845 Niel (Belgium) 

Tel.: +32 (0)3 8805590 - Mail: forintec@forintec.com 

 

LOW COSTS OF MAINTENANCE AND SERVICING  //  EXCEPTIONAL ACCURACY
RELIABILITY  //  PROVEN EFFECTIVENESS  //  EASE OF USE AND CONTROL

DURABILITY  //  FUNCTIONALITY  //  ECO-FRIENDLY SOLUTIONS

 

   

 

 

 

 
   

MAX K95S
EXPERT 2012

THE INNOVATIVE DEVICE
"Trenchless Technology"

NO-DIG
// Kielce 2012 //

G
ig

To
20

16
02

18

BODEMPERSLUCHT MOLLEN
BROCHURE 2016

   

  
  

      
   

  

   
   

       

    
        

 

 
      

    

         
    

       
  

  

       
  

Accessoires pour les fusées TERMA MAX

Visée et positionnage
Viseur optique et jalon
Platforme de lancement pour le réglage précis de la 
direction et l’angle du forage

Pour le tractage de tuyaux
Accessoires pour le remorquage de tuyaux derrière la 
fusée

Accessoires pour le tractage manuel et en marche 
arrière de la fusée

Mise sous tension du câble de traction
nécessaire pour le remorquage de plus gros tuyaux

Pour le fonçage de tuyaux en acier
Cônes de battage

Permet à la fusée de faire la jonction au tuyau en 
acier.

  Equipement pour l’extraction des terres dans  
  le tuyau après le fonçage

Pour l’élargissement du tunnel foré

      
   

Elargisseurs
Permet d’agrandir le tunnel foré à un 
diamètre supérieur à la fusée
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Les fusées de forage TERMA MAX

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 65 mm)
° Le tractage de tuyaux  (Ø 50 mm à Ø 63 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 55 mm) en marche
  arrière

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 75 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 63 mm à Ø 75 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 55 mm) en marche
  arrière

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 95 mm)
° Elargir un tunnel jusqu’à 125 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 75 mm à Ø 90 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière 
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 219 mm

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 130 mm)
° Elargir un tunnel à 160 mm, 180 mm, 195 mm, 219 mm 
° Le tractage de tuyaux (Ø 110 mm et Ø 125 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 140 mm – 200 mm) avec élargisseur 
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 323 mm

Bonne pour:
° Le forage d’un tunnel de (Ø 160 mm)
° Elargir un tunnel à 195 mm, 219 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 110 mm – 140 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 160 mm – 200 mm) avec élargisseur 
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 406 mm

 Bonne pour:
   Le forage d’un tunnel de (Ø 180 mm)
° Elargir un tunnel à 219 mm, 244 mm
° Le tractage de tuyaux (Ø 140 mm et Ø 160 mm)
° Le tractage de tuyaux (Ø 180 mm – 225 mm) avec élargisseur
° Le tractage de tuyaux (Ø 25 mm – 75 mm) en marche arrière
° Le fonçage de tuyaux en acier jusqu’à diamètre 406 mm

Bon pour:
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Spécifications des fusées TERMA MAX
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longueur

poids

débit d’air*
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puissance frappe

fréquence frappe

* Les valeurs préconnisées sont entre guillemets
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