Instructions
Remove old reluctor ring. Perform machine work to crank-

-350
RRJ . . shaft as desired. Then Slightly (.020"-.030") champher edge
of reluctor ring seat, and leading edge of ring. The reluctor
e uc or Ing Ig ring can be installed by heating to 450° and shrunk in align-

ment with aid of alignment tool. For proper positioning of tool-
ing and ring see illustration. External alignment pin indexes in
or evy only 8mm hole in ring. (lll A.) Internal alignment pin indexes
in only 11mm dowel hole in flywheel flange. (located in align-
ment with #1 crankpin)(lll. B.)

CAUTION: Before installation of ring make sure location of
all machined parts are aligned precisely as illustrated. Shown
with GM #12559353 sensor ring.
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Please read instructions
before using.

© 2000 Goodson Shop Supplies January 2014 Tech Tip: Reluctor Ring Jig is designed to be an alignment tool to properly
locate the reluctor ring to the crankshaft.
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Por favor de leer las instrucciones antes
de usarlo.

Consejo Técnico: El Anillo Reluctor de Plantilla esta disefiado para ser
una herramienta de alineacién para ubicar correctamente el anillo reluctor
al cigliefal.

Enero 2014

Instrucciones

Remueva el anillo reluctor viejo. Realicese trabajo maquinaria al
cigliiefial como desea. Después levemente (.0207-.030”) chafla la
orilla del asiento anillo reluctor y la orilla del anillo principal. El anil-
lo reluctor puede ser instalado por calentamiento a 450°F y el
Anillo Reluctor se reduce en alineacién con ayuda de una her-
ramienta para alineacién. Para posicion apropiado de la her-
ramienta y el anillo mire las ilustraciones. Pines exterior de alin-
eacion del indice la medida exacto del agujero es 8mm en el anil-
lo. (lll. A.) Los pines interior de alineacion del indice tiene la medi-
da exacto del agujero 11 mm de perno en la pestaia de volante.
(localizado en alineaciéon con # 1 cuello de biela del cigtienal) (Il. B.)
Precaucion

Antes de instalar el anillo asegurase de la localizacion de todas
las partes que son maquinadas que sean alineadas precisamente
como la ilustracion. Demostrados con GM #12559353 anillo de
Sensorio.




