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HHD-SEYV Instructions

Step 1

When using evolution and shovel style of torque
plate the bottom cylinder support interior bore
should be .005-.008 thousands larger than the out-
side diameter of lower cylinder protrusion.

Step 2

Place cylinder case gasket on cylinder assembly
and place on cylinder support base. Install fasten-
ers accordingly.

Step 3
Place cylinder head gasket and appropriate top
cylinder plate onto cylinder assembly.

Step 4
Tighten all fasteners in factory sequence as well as
torque.

Step 5
Now you are ready to bore or hone your cylinder.
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HHD-SEYV Instruccioines

Paso 1

Cuando usando la evolucion y el estilo shovel de la
placa de torque en el fondo del ciliindro para el
soporte del interior de barren necesita ser .005-.008
milesimas grande del diametro del afuera del
saliente del cilindro del fondo.

Paso 2

Coloque el caso de la rondana del cilindro sobre la
asamblea del cilindro y luego pongalo en la base del
suporte del cilindro. Instala los atornillos como corre-
sponde.

Paso 3

Coloque la rondana de la cabeza del cilindro y el
tope apropriado de la placa del cilindro sobre la
asamblea del cilindro.

Paso 4

Apriete todos los tornillos en sequencia de la factoria
en tanto los de torque.

Paso 5

Ahora ya esta preparado para perforar o pulir un
cilindro.



