Y Sl SOLUBLEPs™

FILAMENT 3D HAUTE QUALITE

SOLUBLEPs” SOLUBLEPs™ OFFRE PLUSIEURS
. SOLUTIONS D'IMPRESSION.
UTILISE SEUL, SES PROPRIETES PERMETTENT
DE REALISER DES IMPRESSIONS SOLIDES

ET RESISTANTES, AVEC UN ASPECT

DE SURFACE INCOMPARABLE

Plus souvent utilisé avec UNIVERSALAbs™,
SOLUBLEPs™est le filament «support» idéal pour
I'impression de pieces compliquées.

SOLUBLEPs™ se dissout dans de la D-Limonéne sans
détériorer la qualité de vos réalisations.

MATIERE : High Impact Polystyréne

COULEURS
DOMAINES D'APPLICATIONS
. SUPPORT SOLUBLE - OUTILLAGE
BLANC

AUTRES COULEURS SUR DEMANDE

Résistant NOS RECOMMANDATIONS D’'IMPRESSION

> Température d’extrusion : 230°C - 250°C
Support soluble > Température du plateau : 90°C - 100°C

> Vitesse d’'impression : 3600 mm/min

> Distance de rétractation : 2 mm

> \Vitesse de rétractation : 900 mm/min

> Coeff. d’extrusion : 1

CONDITIONNEMENT (gr)
900 - autres sur demande
TEMPERATURE

FLEXION * WYY T oY

DIAMETRE (mm)
1.75et 2.85 cHot

RESISTANCE CHIMIQUE Y W Y% T¢ L7

EJ
COMPRESSION RESISTANCE ABRASION vy W W Y¥ Y7

DENSITE A 20°C

1.04-1.05g/cm3 (1501183)
USURE

TRACTION w* 7Y Y7 TY O7

POINT DE FUSION
150-170°C(1S011357)

TRANSITION VITREUSE
95°C(1S011357)

ABSORPTION D’EAU
0,11% (23°C, 50% RH)

Q UA L I I Y Les données techniques contenues dans cette fiche sont fournies gratuitement; d titre purement informatif; d la
suite de tests me(an/gues réalisés par le fabricant et ne sauraient engager fa responsailite de ce dernier de queigue

. f maniere que ce soit. Elles ne peuvent en aucun cas se substituer a des tests gui sont toujours nécessaires pour
IMPRESSION FACILE 3 D F i I amen t STABILITE verifier et vafider fadequation du produit aux résuftats recherchés et attendus.
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SOLUBLE Ps™ is distributed by CoreXtrusion Group

29, cour des Lavandes - 69400, Arnas (France) — contact@corextrusion.com / +(33)4 74 68 43 93 - www.corextrusion.com



