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Alle eisenhaltige, ferromagnetische Werkstoffe bergen in sich die Moglichkeit, magnetische Zonen auszubilden -
dies kann bei der Rohstofflagerung, bei der magnetischen Riss- und Hartepriifung, der Kaltverformung,

dem Zerspanungsprozess, dem magnetischen Spannen, Heben, Messen geschehen.

Grundsatzlich ist Magnetismus nicht schadlich aber er kann sich bei der Weiterverarbeitung stérend auswirken.

Es gibt Hand-, Platten- und Tunnelentmagnetisiergerate.
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Handentmagnetisiergerat Plattenentmagnetisiergerat Tunnelentmagnetisiergerat

Entmagnetisiervorgang
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Beim Vorgang des Entmagnetisierens wird das Magnetfeld im Werkstiick entfernt. Das Werkstiick ist magnetisch
neutral. Durch harte Schldge, durch starkes Erhitzen oder durch ein sehr starkes aulReres Magnetfeld kann dies ge-
schehen. Nach der Entmagnetisierung sind die magnetischen Krafte des Werkstlicks verschwunden.

Das Magnetfeld kann man durch eine erneute Magnetisierung wieder herstellen.




ENTMAG Entmagnetisierplatten stellen eine einfache und
kosteneffiziente Losung fiir die Entmagnetisierung von Einzel- und
Serienteilen kleiner und mittlerer Gr6Re dar.

Die Gerdte entmagnetisieren bis zu einem Abstand von max. 60mm.
Die Werkstlicke werden einzeln manuell oder tiber Band

entmagnetisiert - Anhaufungen sind zu vermeiden.

HD 200 HD 500

Einsatzbereiche Merkmale

@ Entfernen von stérenden Restmagne- ® Robuste Bauart
tismus @ Ceeignet fiir Werkstiicke aus weichem und mittelhartem Material.
® Der Entmagnetisiervorgang ist nach Problemteile mit hoher Harte empfehlen wir vorher zu bemustern
Verlassen der Platte im Abstand von ® Anschlussleitung 2m lang mit Steckverbindung
ca. 300mm abgeschlossen @ FlieRgeschwindigkeit zum Entmagnetisieren <0,5 m/s
® Eine Entmagnetisierung kann bis unter 0,5mT (5 Gauss) erfolgen.
Test: Eisenfeilspdne diirfen am Werkstiick nicht haften bleiben

Technische

Daten Aktive Flache [nm]  Eindringtiefe [mm] Abmessungen [nm]  Gewicht Volt

NBx C A B C [ke] [V]
120 x 60 10 bis 20 83 83 1,7 220

150 x 110 20 139 7 220
320 x160 40 30 220
400x 220 72




