
Eintauchtiefe der Oberfräse 
ab Unterkante UFS auf
gewünschte Frästiefe stellen.

Nach Riss oder per Bolzen auf
das gewünschte Maß
einstellen.

Werkstück gegen die
gefederten Anschläge stoßen
und mit Zwingen arretieren.

UFS und Werkstück sind
fixiert. Eine sichere
Bearbeitung ist gewährleistet.

Innerhalb der Kontur links
und rechts bohren.
Dann Kontur nachfräsen. 

Fräsung prüfen, erst dann
Zwingen lösen.

Für “lose” DOMINOS, die
mittlere Führung verwenden. 
Ausrichten erfolgt per Riss. 

Ergebnis 2:
Domino mit seitlichem Spiel

Die kleine Naht am DOMINO
kann für leichteres Stecken
entfernt werden.

Ergebnis 1: 
DOMINO passgenau

UFS
Universelle Frässchablone

DOMINO-Dübel
Durchmesser Kopierring

4-12mm
Durchmesser Fräser

17mm Spiralnutfräser
 Fräsertyp

      Nein
Zulage notwendig

Domino/Dübel
Benötigte Fräseinlage
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