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Obrotowe wiertto dentystyczne z weglika spiekanego (niesteryine)
Instrukcja obstugi

Obrotowe wiertto dentystyczne z weglika spiekanego DB Orthodontics (niesterylne) jest dostepne z réznymi
Srednicami i ksztaltami gtéwek oraz rozmaitymi rozmiarami trzonkéw i dtlugosciami roboczymi. Wszystkie metalowe
wiertta do ciecia, wiertta ortodontyczne, ztote wiertta do wykanhczania, wiertta do chirurgii jamy ustnej i wiertta
operacyjne produkowane przez firme DB Orthodontics sg ujete w niniejszej Instrukcji obstugi.

Typ wiertta Zastosowanie
0 . Skuteczna ewakuacja i usuwanie i/lub ksztattowanie zebiny
peracyjne s X
prochnicowej
Ortodontyczne Do odklejania mate_rlaiow adhezyjnych i przestrzeni
miedzyzebowych
Do cieci Idealne do szybkiej redukcji wszystkich materiatéw
0 ciecia : . .
. stomatologicznych, w tym amalgamatu, metali szlachetnych i
metali .
nieszlachetnych oraz struktury zeba
Do wykanczania i ksztattowania wszystkich materiatéw
Ziote do ; - .
X . stomatologicznych, w tym kompozytu, ceramiki, amalgamatu i
wykanczania szkliwa
Do chirurgii Obszerna kolekcja wiertet chirurgicznych o szerokim zastosowaniu w
jamy ustnej chirurgii endodontycznej, implantologii i traumatologii

Urzadzenia te sg przeznaczone do uzytku klinicznego wytgcznie przez uzytkownikdéw profesjonalnych, przy czym
uzytkownik profesjonalny jest definiowany jako personel, ktéry posiada kwalifikacje do wykonywania zabiegéw
stomatologicznych, ortodontycznych lub z zakresu chirurgii jamy ustnej dzieki specjalistycznemu wyksztatceniu i
przeszkoleniu.

1. WSTEP
Obrotowe wiertto dentystyczne z weglika spiekanego DB Orthodontics (niesterylne) to rodzaj obrotowego instrumentu
tngcego wykonanego z jednego kawatka weglika wolframu lub sktadajgcego sie z koncowki wykonanej z weglika
wolframu, ktéra zostata przylutowana do trzpienia ze stali nierdzewnej. Urzgdzenia te sg przeznaczone do tgczenia z
obrotowg katnicg stomatologiczng, co powoduje obrét wiertta. Urzadzenia te nie mogg by¢ demontowane.

Wybrany wzor wiertta zostanie dobrany do cigcia konkretnego materiatu w konkretnym zastosowaniu. Ponizsza tabela
zawiera wytyczne:

Rozmiar

Zastosowanie Typ wiertla Materiat gtowki Predko_sc
) (obr./min)
Przygotowanie ubytku Standardowe Szkliwo/zebina od 8;2 do <450 000
. . od 010 do od 60 000 do
Usuwanie wypetnien Standardowe | Amalgamat/kompozyt 018 120 000
Opracowanie ubytku Standardowe Szkliwo/zebina/kos¢ od 8;2 do <2000
, . . , . . od 010 do od 10 000 do
Wykonczenie krawedzi | Wykonczeniowe Szkliwo 016 20 000
Wykonczenie Wvkonczeniowe Amalaamat od 012 do od 18 000 do
uzupetnien y 9 023 30 000
Wykonczenie Wvkonczeniowe Kompozvtowe od 012 do od 10 000 do
uzupetnien y pozy 023 20 000
Wykonczenie Wvkonczeniowe Szklo ionomerowe od 012 do od 10 000 do
uzupetnien y J 023 20 000
Cigcie kosci Standardowe Kosé od 8;? do | 64 500 do 3 000
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Wykanczanie koron i Wvkonczeniowe Polimer C&B od 010 do od 40 000 do
mostow y 016 80 000
Wykanczgnle mgtalem Standardowe Metale od 018 do <30 000
koron i mostéw 027
Przycinanie polimerow Standardowe Polimer od 018 do <20 000
protetycznych 027

2. PRZEZNACZENIE
Wiertta dentystyczne sg obrotowymi narzedziami tngcymi, ktére sg przeznaczone do ciecia i ksztattowania zebow oraz
kosci w jamie ustnej. Sg one réowniez przeznaczone do cigcia i/lub usuwania materiatébw, w tym szkliwa, zebiny,
amalgamatu, kompozytu, cementéw szklano-jonomerowych, klejow, licéwek polimerowych/ceramicznych oraz metali
szlachetnych/nieszlachetnych powszechnie stosowanych w procedurach stomatologicznych i ortodontycznych.
Urzadzenia te sg dostarczane w stanie niesterylnym i wymagajg sterylizacji przed uzyciem. Nalezy je stosowac¢ w
potgczeniu z obrotowg katnicg stomatologiczna.

3. WSKAZANIA KLINICZNE
Wskazaniami do stosowania sg pacjenci, zaréwno doros$li jak i dzieci, ktdrzy cierpig z powodu préchnicy i ubytkéw oraz
osoby, ktére sg poddawane zabiegom z powodu wad zgryzu. Wada zgryzu obejmuje nastepujace stany: sttoczenie
zebow, zgryz krzyzowy, przodozgryz, nadmierne wysuniecie dolnego tuku zebowego i zgryz otwarty. Wiertta
dentystyczne mogg by¢ rowniez stosowane do usuwania koron, wypetnien i innych elementéw stomatologicznych oraz
klejow, ktdre nie sg juz potrzebne lub powodujg bdl i dyskomfort u pacjenta. Wiertta chirurgiczne mogg by¢ stosowane
w przypadku zabiegéw endodontycznych, implantologicznych lub traumatologicznych.

A 4, PRZECIWWSKAZANIA

Wiertta dentystyczne sktadajg sie z weglika wolframu lub weglika wolframu przylutowanego do stali nierdzewne;.
Obrotowe wiertto dentystyczne z weglika spiekanego (niesterylne) stosowane podczas produkcji wiertet
dentystycznych DB Orthodontics zawiera 10% kobaltu. Kobalt jest znanym alergenem, ktdéry moze powodowac
miejscowg lub ogdlnoustrojowg reakcje alergiczng i dlatego nie jest zalecany do stosowania u oséb z alergig lub
nadwrazliwoscig na kobalt.

Nikiel jest uzywany, aby przylutowaé¢ gtéwke wiertta do trzpienia. Niklowanie jest stosowane w przypadku
jednoczesciowych ztotych wiertet wykanczajacych. Istnieje ryzyko wystgpienia reakcji alergicznej u oséb ze znang
nadwrazliwoscig na nikiel, dlatego tez stosowanie wiertet niklowanych nie jest zalecane w przypadku oséb ze
zdiagnozowang alergig lub nadwrazliwoscig na nikiel.

Nikiel i kobalt sg znane w stanie Kalifornia jako substancje rakotwércze powodujgce raka, wady wrodzone lub inne
wady reprodukcyjne.

5. SKUTKI UBOCZNE
U 0s6b z niezdiagnozowang nadwrazliwoscig na nikiel stosowanie tych urzadzen moze wywota¢ miejscowa lub
ogolnoustrojowg reakcje alergiczng. Reakcja alergiczna na nikiel moze powodowac zapalenie kgcikow ust, zapalenie
dzigset, zapalenie jamy ustnej, zapalenie okotoustne, zesp6t piekgcych ust lub zliszajowacenie.

U 0s6b z niezdiagnozowana nadwrazliwo$cig na kobalt stosowanie tych urzadzen moze wywota¢ miejscowg lub
ogolnoustrojowg reakcje alergiczng. Reakcja alergiczna na kobalt moze powodowac kontaktowe zapalenie skéry.

Nieprawidtowe uzycie lub nadmierny nacisk moze spowodowac zapalenie miazgi, martwice miazgi lub uszkodzenie
szkliwa.

6. OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

e  Zuzyte wiertta uwaza sie za skazone. W zwigzku z tym nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci podczas ich
reprocesowania i usuwania.
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e Podczas reprocesowania tych urzgdzen nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej, w tym rekawice i
ochrone oczu.

e Podczas stosowania nalezy stosowaé ochrone oczu w celu ochrony przed wyrzucanymi czgstkami.

e Podczas stosowania nalezy stosowaé maski chirurgiczne, aby unikng¢ wdychania pytu i/lub powstatych pytow.

e Nigdy nie nalezy przekracza¢é maksymalnych predkosci podanych przez producenta, poniewaz moze to
spowodowaé wytworzenie nadmiernego ciepfa.

e Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na wiertto podczas pracy, poniewaz moze to spowodowac nadmierne
wytwarzanie ciepfa i/lub uszkodzenie wiertta.

e Nalezy uwazac na ruchome czesci i mie¢ na uwadze ryzyko skaleczenia oraz urazéw w wyniku uwiezienia.

e Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze wiertto jest w petni osadzone i uchwycone w tulei zaciskowej katnicy.

e  Przed uzyciem nalezy sprawdzié¢, czy wiertto nie ma ztamanego lub uszkodzonego rowka i wyrzuci¢ wadliwe
wiertta.

e Podczas korzystania z urzadzenia wymagana jest odpowiednia irygacja. Nieodpowiednia irygacja moze
generowac nadmierne ciepto i powodowac u dyskomfort pacjenta, martwice lub oparzenia pacjenta.

e  Przed przystgpieniem do zabiegu nalezy upewnic sie, ze katnica (katnice) jest (sg) w dobrym stanie technicznym.
Niestosowanie prawidtowo konserwowanej katnicy moze prowadzi¢ do opdznien w procedurach, obrazen
uzytkownika i obrazeh pacjenta spowodowanych aspiracjg, potknieciem lub uszkodzeniem miejsca preparacji na
skutek wibraciji.

o Nalezy wyczysci¢ i wysterylizowa¢ wiertta przed pierwszym uzyciem, a nastepnie postepowaé zgodnie z
instrukcjami podanymi w niniejszym dokumencie.

e Podczas uzytkowania nalezy zapewnic¢ ciggte przesuwanie wiertta, aby unikng¢ nadmiernego wydzielania ciepta
spowodowanego tarciem.

o Nigdy nie nalezy wktada¢ wiertta do katnicy na site, gdyZz moze to spowodowac uszkodzenie zaréwno wiertta, jak i
tulei zaciskowej katnicy.

e Urzadzenia te zostaty zwalidowane tylko do sterylizacji parg wodng w autoklawie. Zastosowanie innej metody moze
spowodowacé przedwczesne uszkodzenie urzgdzenia.

o  Wszelkie odstepstwa od metod reprocesowania okreslonych w niniejszej instrukcji nie sg zwalidowane.

e  Opdznienia pomiedzy uzyciem a reprocesowaniem zuzytego wiertta muszg by¢ mniejsze niz 1 godzina, tak aby
zmniejszy¢ prawdopodobienstwo wyschniecia zanieczyszczen i utrudnienia czyszczenia.

e Srodki czyszczace z chlorem lub chlorkiem jako sktadnikiem aktywnym powodujg korozje stali nierdzewnej i nie
moga by¢ stosowane z tymi wierttami.

e Nie nalezy uzywac¢ wiertta do zastosowan niezgodnych z jego przeznaczeniem.

7. KONTROLA WIERTEL
Aby upewni¢ sie, ze urzgdzenie spetnia zamierzone parametry i bezpieczenstwo okre$lone przez firme DB
Orthodontics, nalezy je zawsze sprawdzaé przed uzyciem. Urzgdzenie powinno zosta¢ sprawdzone w celu
wykrycia wszelkich uszkodzen po otrzymaniu od dostawcy. W stanie wczesniej nieuzywanym urzgdzenie powinno
by¢ wolne od peknieé¢, zadzioréw, wioréw, olejow maszynowych, $ladéw uderzen i peknie¢. Nalezy zwrécié
szczegoblng uwage na rowki i zgbki wiertta. Kazde urzadzenie, w ktérym wykryto ktérgkolwiek z wyzej wymienionych
wad, powinno zosta¢ zutylizowane zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie.

@ 8. KONTROLA OPAKOWAN
Opakowanie urzadzenia, zaréwno od dostawcy, jak i po sterylizacji, powinno by¢ sprawdzone pod katem uszkodzen.
Uszkodzenie opakowania przy odbiorze od dostawcy powinno by¢ zgtoszone do firmy DB Orthodontics, a samo
urzgdzenie nie powinno by¢ uzywane. Etykieta powinna umozliwia¢ identyfikacje i wykrywalno$¢ urzadzenia, a w
przypadku gdy identyfikacja nie jest mozliwa, urzadzenie (urzadzenia) nalezy zutylizowaé zgodnie z niniejszymi
instrukcjami.

Urzadzenie dostarczone wraz z niniejszg instrukcjg obstugi jest niesterylne. Jednakze podczas reprocesowania
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi nalezy sprawdzié, czy torebki sterylizacyjne sg nienaruszone i czy
opakowanie nie jest przedziurawione. Wszelkie stwierdzone uszkodzenia woreczka mogg wskazywac, ze urzadzenie
nie jest juz sterylne i dlatego powinno ponownie przejs¢ proces reprocesowania.
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9. OBROBKA WSTEPNA
Przed uzyciem
Przed uzyciem w procedurze stomatologicznej lub ortodontycznej wiertta muszg by¢é sprawdzone pod katem sladéw
zanieczyszczen, uszkodzen lub pogorszenia stanu/zuzycia. Wszelkie wiertta w stanie niezgodnym z normami powinny
zostac zutylizowane zgodnie z wytycznymi okreslonymi w niniejszym dokumencie.
Opdznienia pomiedzy uzyciem a reprocesowaniem zuzytego wiertta muszg by¢é mniejsze niz 1 godzina, tak aby
zmniejszy¢ prawdopodobienstwo wyschniecia zanieczyszczen i utrudnienia czyszczenia.

Przed czyszczeniem

Firma DB Orthodontics nie ma zadnych specjalnych wymagan dotyczgcych obrobki wstepnej wiertet przed
reprocesowaniem. Nie posiada tez wymagan standardowych. Nalezy jednak zauwazy¢, ze lokalne kontrole zakazen
moga wymagac dodatkowych czynno$ci, takich jak demontaz przed reprocesowaniem. Lokalne wymagania
dotyczgce obchodzenia sie z takimi urzgdzeniami powinny byé sprawdzone przed uzyciem, a odpowiedzialnos¢ za
nie ponosi uzytkownik koricowy.

10. REPROCESOWANIE

a. CZYSZCZENIE | ODKAZANIE
Ze wzgledu na mniejszg skutecznos¢ i powtarzalno$é czyszczenia recznego czyszczenie automatyczne i sterylizacja
parowa sg preferowanymi procesami czyszczenia nieuzywanych i zabrudzonych wiertet.

b. AUTOMATYCZNE CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA
Uwaga: Do ponizszego procesu nalezy stosowaé myjnie-dezynfektor zgodng z norma EN ISO 15883:

Krok 1: Czyszczenie wstepne — w celu usuniecia rozlegtych zanieczyszczen przed wiozeniem wiertet do myjni-
dezynfektora nalezy ptukac¢ je pod zimng wodg z kranu przez = 1 min.

Krok 2: Nalezy zatadowac wiertta i specjalny blok/stojak na wiertta (jesli dotyczy) do myjni-dezynfektora

Krok 3: Nalezy czysci¢ przy uzyciu 0,5% $rodka czyszczgcego w temperaturze 55°C+ 2°C przez = 5 min woda
zdemineralizowanag.

Krok 4: Nalezy przeptuka¢ wodg demineralizowang przez = 1 min.

Krok 5: Termiczna dezynfekcja wodg demineralizowang w temperaturze 93°C+ 2°C przez = 5 min.

Krok 6: Suszenie, nalezy suszy¢ zgodnie z instrukcjami podanymi w sekcji 10.d

Kontrola: Po czyszczeniu nalezy doktadnie sprawdzi¢ wiertta, aby upewni¢ sie, ze wszystkie slady zanieczyszczenh
zostaly usuniete. W razie potrzeby nalezy powtdérzy¢ czynnosci zwigzane z czyszczeniem.

W przypadku uzywania automatycznej myjni-dezynfektora uzytkownik powinien upewni¢ sig¢, ze proces zostat
zwalidowany przy uzyciu wybranych srodkéw myjacych i dezynfekujgcych. Wszelkie srodki czyszczgce i dezynfekujgce
muszg by¢é kompatybilne z materiatami uzytymi we wiertle (patrz sekcja 1).

Uwaga: dla celéw walidacji procesu reprocesowania przez firme DB Orthodontics dowod ogdlnej
przydatnosci do skutecznego czyszczenia mechanicznego i dezynfekcji zostat dostarczony przez niezalezne
certyfikowane laboratorium badawcze przy uzyciu myjni-dezynfektora Miele (model nr PG8581) i sSrodka
czyszczacego Neodisher MediClean Forte (Dr Weigert GmbH & Co. KG Hamburg).

Test przeprowadzono zgodnie z norma ISO/TS 15883-5:2005.

Wartos¢ A0 procesu zostata okreslona na >3000 s

c. RECZNE CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA

W przypadku, gdy jedyng mozliwoscig jest czyszczenie reczne, wiertta nalezy czysci¢ w wannie/zlewie przeznaczonym
specjalnie do tego celu.

Krok 1: Wiertta nalezy czysci¢ w kagpieli czyszczacej za pomocg szczotki z miekkim wtosiem az do uzyskania widocznej
czystosci przez 210 sekund

Krok 2: Wiertta (i blok/stojak) nalezy umiesci¢ w swiezej kgpieli z uzyciem roztworu czyszczgcego o neutralnym pH,
upewniajac sie, ze wszystkie wiertta sg wystarczajgco zanurzone. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami srodka
czyszczgcego/producenta. Nalezy moczyé¢ przez co najmniej =5 minut,

Strona4z7



db s

orthodontics

Krok 3: gdy wiertta sg namoczone i zanurzone, uzywajgc szczotki z miekkim wiosiem, szczotkowac¢ od korpusu w
powolny, kontrolowany sposob, tak aby unikngé rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen poprzez rozpylanie i/lub
rozpryskiwanie,

Krok 4: Instrumenty nalezy ptukac czystg wodg z kranu (o jakosci wody pitnej) przez 210 sekund.

Krok 5: nalezy sprawdzi¢ wszystkie wiertta pod katem $ladéw uszkodzen i/lub zniszczenia, patrz sekcja 9.

Dezynfekcja:

Krok 1: Nalezy zanurzy¢ instrumenty w kagpieli dezynfekujgcej z 80% etanolem na 5 minut.

Krok 2: Nalezy wyptuka¢ instrumenty sterylng wodg, aby usung¢ wszystkie pozostate chemikalia.
Krok 3: Nalezy suszy¢ zgodnie z instrukcjami podanymi w sekcji 10.d.

Kontrola: Po czyszczeniu nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wiertta, aby upewni¢ sie, ze wszystkie Slady zanieczyszczen
zostaty usuniete. W razie potrzeby nalezy powtérzyé czynnosci zwigzane z czyszczeniem.

Uwaga: dla celéw walidacji procesu reprocesowania przez firme DB Orthodontics dowéd ogodlnej
przydatnosci do skutecznego czyszczenia recznego i dezynfekcji zostal dostarczony przez
niezalezne certyfikowane laboratorium badawcze przy uzyciu srodka czyszczacego Neodisher MediClean
Forte (Dr Weigert GmbH & Co. KG Hamburg) i 80% etanolu w roli Srodka dezynfekujacego.

Dtugotrwate przechowywanie w roztworach dezynfekcyjnych moze spowodowac korozje i dlatego nalezy ich unikac.

d. SUSZENIE
Dotyczy tylko wiertet, ktére sg czyszczone/dezynfekowane recznie, patrz punkt 10.c. Wiertta mozna osuszy¢ za pomoca
papierowego recznika lub niestrzepigcej sie chusteczki. Wiertta czyszczone/dezynfekowane w ramach

zautomatyzowanego procesu czyszczenia i dezynfekcji bedg schily in-situ.

e. KONTROLA | KONSERWACJA
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i dalszg bezpieczng prace wiertla, po wyczyszczeniu nalezy doktadnie sprawdzié
wiertta pod kgtem wszelkich oznak uszkodzenia i/lub pogorszenia jakosci, takich jak korozja. Nalezy szczegdinie
obejrzec rowki i zgbki pod kgtem wiéréw/pekniec oraz trzpienie pod kgtem odpryskéw, znieksztatcen i ogoélnego zuzycia.
Wszelkie wiertta, ktérych stan budzi zastrzeZzenia, muszg by¢ natychmiast wyrzucone.

f. ZABEZPIECZENIE | TRANSPORT
Wiertta weglikowe moga by¢ transportowane na mokro lub sucho, chociaz w przypadku transportu na mokro istnieje
zwiekszone ryzyko przebarwien i/lub korozji. Aby zapobiec uszkodzeniu i/lub pogorszeniu jakosci podczas transportu,
nalezy zastosowaé odpowiednig ochrone. Wiertta muszg znajdowaé sie w czystym, suchym i dobrze utrzymanym
bloku/stojaku na wiertta lub na dedykowanej tacy na instrumenty. Aby zminimalizowac¢ ryzyko zakazenia krzyzowego,
nalezy unika¢ przechowywania czystych i zabrudzonych wiertet w tym samym bloku/stojaku na wiertta lub tacy na
instrumenty.

g. STERYLIZACJA
Uwaga: Do ponizszego procesu stosuje sie sprzet do sterylizacji zgodny z obowigzujgcymi normami
miedzynarodowymi EN ISO 17995-1, EN ISO 13060:

W przypadku stosowania autoklawu prézniowego wiertta nalezy zapakowaé¢ na specjalng tacke lub do woreczka na
instrumenty, zgodnie z normag EN I1SO 11607-1.

W przypadku stosowania autoklawu nieprézniowego wiertta powinny by¢ umieszczone w specjalnym stojaku na wiertta
z perforowang pokrywg lub w woreczku zgodnym z normg EN ISO 11607-1.

Uwaga: Sterylizacja grawitacyjna nie jest juz najnowoczesniejszym rozwigzaniem. Dla celéow walidacji
procesu reprocesowania przez firme¢ DB Orthodontics dowdd ogdlnej przydatnosci do skutecznej sterylizacji
zostat dostarczony przez niezalezne certyfikowane laboratorium badawcze przy uzyciu sterylizatora
prozniowo-parowego Systec (metoda zalecana) (model nr DX-45) i sterylizatora grawitacyjnego Systec (model
nr DB-23). Zastosowano woreczki do sterylizacji ASSURE Plus.

Test przeprowadzony zgodnie z norma EN 11737-2:2009
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Nalezy stosowaé nastepujgce czasy cykli:

Czas suszenia (w

Czas cyklu minutach)

Temperatura

‘ Czas ekspozycji (w

minutach)

Odkurzanie wstepne >3 134°C +0 >30
(4 impulsy) - ~ _
Wyp_lerame >10 135°C +0 > 130

grawitacyjne

Uwaga:
Nalezy zawsze przestrzegac¢ instrukcji producenta autoklawu i stosowac¢ sie do nich.
Nalezy upewnic¢ sie, ze maksymalne obcigzenie okreslone przez producenta sterylizatora NIE jest przekroczone.

Nalezy upewnié sie, ze minimalny czas suszenia (30 minut) nie zostat przekroczony, poniewaz w przeciwnym
razie moze dojs¢ do nagromadzenia si¢ wilgoci i korozji wiertet.

Przepisy krajowe moga wymagaé, aby wiertta byly pakowane w woreczki do przetwarzania w obu typach
autoklawoéw.

h. PRZECHOWYWANIE
Wiertta powinny by¢ przechowywane w pojemniku sterylizacyjnym (taca na instrumenty, stojak na wiertta lub worek) do
czasu, gdy bedg potrzebne. Pojemniki lub woreczki muszg by¢ suche przed otwarciem, aby unikng¢ ponownego
skazenia zawartosci przez wode. Przechowywanie powinno odbywac sie w suchych, czystych pomieszczeniach w
temperaturze otoczenia.

i. WALIDACJA
Powyzsze procesy zostaty zwalidowane i uznane za odpowiednie oraz skuteczne w kwestii przygotowania
obrotowego wiertta dentystycznego z weglika spiekanego DB Orthodontics (niesterylnego) do ponownego uzycia.
Obowigzkiem podmiotu dokonujgcego przygotowania do ponownego uzycia jest zapewnienie, aby sprzet, materiaty i
pracownicy wykorzystywani do tych celéw osiggali wymagane wyniki. Moze to wymagaé walidacji i monitorowania
catego procesu. Kazde odstepstwo od wymienionych instrukcji powinno by¢ odpowiednio ocenione pod katem
skutecznosci i wszelkich potencjalnie niekorzystnych skutkow.

11. USUWANIE
Wiertta jako narzedzia tngce, niezaleznie od stopnia ich zanieczyszczenia, powinny byé usuwane jako odpady ostre.
Wszystkie odpady ostre sg spalane i dlatego tez ich status skazenia nie ma zastosowania. W kazdym przypadku nalezy
przestrzega¢ lokalnych wytycznych dotyczgcych utylizacji wyrobéw medycznych.
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OBJASNIENIA SYMBOLI
Symbol Objasnienie Symbol Objasnienie

LOT Numer partii Numer katalogowy

Producent & Przestroga

Nalezy zapoznac sie

A Urzgdzenie niesterylne EEJ z instrukcjg

uzytkowania

D

Urzadzenie wytgcznie
do uzytku
profesjonalnego (US
FDA)

Data produkcji Rx ONLY

jezeli opakowanie jest
uszkodzone

@ Nie nalezy uzywag,

KONTAKT
Aby uzyska¢ dalszg pomoc, nalezy skontaktowa¢ sie z nami, podajac 7-cyfrowy numer partii wydrukowany na etykiecie
urzgdzenia:

Telefon: +44 (0) 1535 656 999
Adres e-mail: sales@dbortho.com

DB Orthodontics Ltd.

M Unit 6, Ryefield Way, Silsden
West Yorkshire, United Kingdom,

Zjednoczone Krélestwo

Wersja A16
Data wydania: 26. Lipiec 2023 r.
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