< CODIGO: IN-R-CM-DM-02
ISTEMA DE GESTION DE CALIDAD p
{I dut SIS GESTION DE C VERSION: 2.0
nautitexima . FECHA: 23/03/2019
E E L - CLIENTE .
FICHA TECNICA COMERCIAL - CLIENT PAGINA: 1 de 2
MUESTRA: 876-9 FECHA DE ACTUALIZACION: 19-dic-23
B/ PRO
. . TECNICAS: SUBLIMACION (Cobertura 65%),

ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % |cooconcin viniLo

ESTANDAR 0,90 176 3,16 L:-3 A-4 2,80% SEGMENTO: FEMENINO, MASCULINO E INFANTIL
TOLERANCIA: max: 0,92 - min: 0,88 | Mmax: 185 - min 167 | méx:3,40 - min: 2,94 L:-4 A:-5 5% RAPORT: N/A

HILO: PesCo 24/1 PDO Ne SOLIDEZ 2;5"AVAD°: PILUNG:3/5 | COMPLEMENTO: RIBB ORION 2 Tb

v

i

DESCRIPCION: Jersey Polialgoddn liviano de suave tacto y frescura, ideal para U908 ¥ RECOMENDACIONES

prendas deuso diario. de la base de 110 °C, sin vapor.

Lavar a temperatura maxima de lavado l Planchar a una temperatura maxima

30 °C. Proceso muy moderado.
Planchar con vapor puede causar

No limpieza en seco.
AGUJA: FFG/SES ; 75/11
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12

Es posible el secado en maquina.
Temperatura baja; temperatura
maxima de 60 °C.

, L dano irrev ible.
DATOS TECNICOS DE CONFECCION A o usar pianaueador 1 e




L CODIGO: IN-R-CM-DM-02
m d t SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD VERSION: 2.0
nauitexma . FECHA: 23/03/2019
FICHA TECNICA COMERCIAL - CLIENTE PAGINA: 2 de 2
MUESTRA: 876-35 FECHA DE ACTUALIZACION: 19-dic-23
BASIC PRO JERSEY ORION JASPE TB POLIESTER 65% ALGODON 35%
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % | REVIRADO % | TEC\VICAS: SUBLIMACION (Cobertura 65%),
SERIGRAFIA, VINILO
ESTANDAR 0,90 177 3,14 L-6 A-4 4,44% SEGMENTO: FEMENINO, MASCULINO E INFANTIL
TOLERANCIA: max: 0,92 - min:0,88 | max: 186 - min 168 | max:3,38 - min:2,92 L:-7 A:-5 6% RAPORT: N/A
HILO: PesCo 24/1 PDO MELANGE SOLIDEZ ":/LALAVADQ PILUNG:N/A | COMPLEMENTO: RIBB ORION 2 Tb

. . Lo . USOS Y RECOMENDACIONES
DESCRIPCION: Jersey Polialgoddn liviano de suave tacto y frescura, ideal para

- Lavar a temperatura maxima de lavado Planchar a una temperatura maxima
prendas de uso diario. 30 °C. Proceso muy moderado. =] de 1a base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar

dano irreversible.
3 7 NoO usar blanqueador.
DATOS TECNICOS DE CONFECCION X I o timpieza on seco.
AGUJA: FFG/SES ; 75/11 Es posible el secado en maquina.
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12 G Khaehh iotimibintioar ot e




