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BASIC PRO

TECNICAS: SUBLIMACION (Cobertura 65%) en color claros;

PECIFICACIONE ANCH PE! RENDIMIENT EN IMEINTO ¢ REVIRADO ¢
ESPECIFICACIONES CHO SO 0 COG 0% 0% SERIGRAFIA

ESTANDAR 1,80 185 3,00 L:-6 A:-5 3% SEGMENTO: FEMENINO, MASCULINO E INFANTIL
TOLERANCIA: max: 1,82 - min 1,78 | max:194 - min 176 max: 3,20 - min: 2,83 L:-7 A:-6 5% RAPORT: N/A

SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE

HILO: PesCo 24/1 PDO HUMEDO: 4

PILLING:3/4 COMPLEMENTO: RIBB MAYER Th

S\LENCE WILL SAVE THE SOLUMN
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DESCRIPCION: Jersey Polialgoddn de suave tacto y frescura, ideal para prendas de uso USOS Y RECOMENDACIONES
diario, graciasasu resistencia permite experimentar cualquier técnica de estampacién Lavar a maquina, no exceder los 30 °C. Planchar a una temperatura méaxima
sobreella. == Proceso muy moderado. de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
- - X No usar blanqueador. dano irreversible.
DATOS TECNICOS DE CONFECCION
AGUJA: FFG/SES ; 75/11 /I Secado en tendedero a la sombra. Kg No limpieza en seco-
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12
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R A DRO) » A R JAS AL
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO %
ESTANDAR 1,80 188 2,96 L:-4 A:-4 1,46%

TOLERANCIA: max: 1,82 - min 1,78 [ max: 197 - min 179 7 max: 3,15 min: 2,78 L:-5 A:-5 3%
HILO: PesCo 24/1 PDO Melange SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE PILLING: 4

HUMEDO: N/A

TECNICAS: SUBLIMACION (Cobertura 65%) en colores
claros; SERIGRAFIA

SEGMENTO: FEMENINO, MASCULINO E INFANTIL

RAPORT: N/A

COMPLEMENTO: RIBB MAYER JAS Tb

DESCRIPCION: Jersey Polialgoddn jaspe de suave tacto y frescura, ideal para prendas de
uso diario, gracias a su resistencia permite experimentar cualquier técnica de

estampacion sobreella.

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

AGUIJA: FFG/SES ; 75/11

PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12

USOS Y RECOMENDACIONES

Lavar a maquina, no exceder los 30 °C. Planchar a una temperatura maxima
Proceso muy moderado.

K No usar blanqueador.

de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
dafo irreversible.

ggz No limpieza en seco.

Secado en tendedero a la sombra.




