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nautexma FICHA TECNICA COMERCIAL - CLIENTE FECHA: 23/03/2019
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MUESTRA: 1415-73 FECHA DE ACTUALIZACION: 19-DICIEMBRE-2023
BASIC PRO
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % | TECNICAS: SERIGRAFIA, VINILO
ESTANDAR 1,72 244 2,38 L-7 Al 1% SEGMENTO: MASCULINO, FEMENINO E INFANTIL
TOLERANCIA: méx: 1,74 - min 1,70 | max:256 - min 232 | méx:2,54 - min:2,24 L:-8  A:-2 3% RAPORT: N/A
HILO: PesCo 24/1 PDO + PesCo 15/1 OF o o FROTE PILLING: 3 COMPLEMENTO: Ribb Lycra Zafiro Plus 2 Ab
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< . . . . USOS Y RECOMENDACIONES
DESCRIPCION: Fleece liviano polialgoddn perchado, ideal para el desarrollo de
prendas basicas frescas y resistentes al uso diario. avar.a temperatura maxdma de lavado

L 5 Planchar a una temperatura maxima
30 °C. Proceso muy moderado.

de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
dano irreversible.

No usar blanqueador.
& No limpieza en seco.

Es posible el secado en maquina.
Temperatura baja; temperatura
maxima de 60 °C.

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

AGUJA: FFG/SES ; 80/12
PUNTADA POR PULGADA: 10 a12
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MUESTRA: 1415-39 FECHA DE ACTUALIZACION: 19-DICIEMBRE-2023
BASIC PRO FLEECE ZAFIRO PLUS JAS Ab POLIESTER 60% ALGODON 40%
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % | TECNICAS: SERIGRAFIA, VINILO
ESTANDAR 1,61 231 2,69 L-6 A1 3% SEGMENTO: MASCULINO, FEMENINO E INFANTIL
TOLERANCIA: méx: 1,63 - min 1,59 | max:243 - min 219 | méx:2,82 - min:2,55 L:-7 A:-2 5% RAPORT: N/A
HILO: PesCo 24/1 PDO MELANGE + PesCo 15/1 OF o o FROTE PILLING: 3 COMPLEMENTO: Ribb Lycra Zafiro plus 2 JAS Ab

DESCRIPCION: Fleece liviano polialgoddn perchado, ideal para el desarrollo de USOS Y RECOMENDACIONES
prendas basicas frescas y resistentes al uso diario. Aplicapara colores

Lavar a temperatura maxima de lavado ! Planchar a una temperatura maxima
jaspeados.

30 °C. Proceso muy moderado. de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
dano irreversible.

No usar blanqueador.
@ No limpieza en seco.

Es posible el secado en maquina.
Temperatura baja; temperatura
maxima de 60 °C.

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

AGUJA: FFG/SES ; 80/12
PUNTADA POR PULGADA: 10 a12
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