r SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD EE;S'%?;_'E'DR{M'D W02
Indutexma A TECNICA COMERCIAL - CLENTE FECHA: 23/03/2019
PAGINA: 1 de?2
MUESTRA: 1192-9 FECHA DE ACTUALIZACION: 01-03-2024
BASIC PRO
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % TECNICAS: SERIGR&FEA, BORDADO
ESTANDAR 1,70 290 2,03 L:-6  A-2 2% SEGMENTO: FEMENING, MASCULINO E INFANTIL

TOLERANCIA: max: 1,72 - min: 1,68 | mdx: 305 - min: 276 | mdx:2,16 - min: 1,91 L:-7 A-3 4% RAPORT: N/A

HILO: PesCo 20/1 PDO +Pes 15 /1 (rizo) SOLIDEZ :Eﬁ;l-::u :'- FROTE PILLING: 4 COMPLEMENTO: Ribb Lycra Exportacién Esm Ab

Akt §

Descripcidn: Fleece Polialgoddn perchado esmerilado. Ideal para estampar y
bordar sobreella, su proceso deperchado permite que esta prendaabrigue en
climasfriosy otorgue frescura en templados. De tacto esmerilado, lavuelve
suave al contacto con la piel, permite libertad de movimiento para toda
actividad fisica. Posee excelente solidezdel color.

USOS Y RECOMENDACIONES

E No Planchar.

Lavar a temperatura maxima de lavado

30 °C. Proceso muy moderado.

ﬁ No usar blanqueador.

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

AGUIJA: FFG /SES ; 80/12
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12

@ No limpieza en seco.

Es posible el secado en maquina.
Temperatura baja; temperatura
maxima de 60 °C.
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CODIGO: IN-R-CM-DM-02
m d t SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD VERSION: 2.0
FECHA:23/03/2019
n u exma FICHA TECNICA COMERCIAL - CLIENTE PAGINA: 2 de 2
MUESTRA: 1192-59 FECHA DE ACTUALIZACION: 01-03-2024
BASIC PRO FLEECE EXPORTACION P/ESM JAS Ab POLIESTER 65% ALGODON 35%
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % | TECNICAS: BORDADO, SERIGRAFIA
ESTANDAR 1,70 280 2,10 L-6 A-l 1,0% SEGMENTO: FEMENINO, MASCULINO E INFANTIL
TOLERANCIA: méx: 1,72 - min:1,68 | max: 294 - min: 266 | mdx: 2,24 - min: 1,98 L-7 A-2 3% RAPORT: N/A
HILO: PesCo melange 20/1 PDO + PesCo 15 /1 OF SOLIDEZ DE COLOR ALFROTE PILLING: 4 COMPLEMENTO: Ribb Lycra Exportacién Esm Jas Ab

e

Descripcion: Fleece Polialgoddn con excelentetacto. Ideal para estampar y USO8 ¥ RECOMENDACIONES

bordar sobreella, su proceso de perchado permite que esta prenda abrigue en Lavar a temperatura maxima de lavado g No Planchar.
climas friosy otorguefrescura en templados, ademas de ser cémoday suave al === 30 °C. Proceso muy moderado.
contacto con la piel, permitelibertad de movimiento paratoda actividad fisica.
. No usar blanqueador.
Posee excelente solidezdel color. Aplicapara colores base melange.
No limpieza en seco.

Es posible el secado en maquina.
DATOS TECNICOS DE CONFECCION m Temperatura baja; temperatura
AGUJA: FFG/SES : 80/12 maxima de 60 °C.
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 12




