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1.Product specifications and working environment

Display Color 262K colors Operating temperature “-10°C ~ 60°C”
Dimensions 4.3 inch Storage temperature “20°C~70°C”
Resolution 480%*272
o/ ~ o, :
Operating humidity 10% ~ 90%RH, typical
value of 60% RH
TP Type RTP




2.0ffline Basic Function Introduction

2.1 Home page introduction

The home page is mainly divided into two modules, the Engraving module
(1) and Set up module (2).

T e

Engrave Setting

2.2 Engraving

2.2.1 Clicking on the Engraver button on the home page will take you to
the file selection page

2.2.2 Return to the Home page/Back button

2.2.3 WiFi Name

2.2.4 Previous Page

2.2.5 Next Page

2 4 Back Engraver 12345 3
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2.3 Select any file and click to enter the
pre-engraving page

1) Engraving file name

2) Engraving button

3) Autofocus button

4) Frame: After clicking this button, the laser will perform edge detec-
tion based on the size of the engraving pattern.

5) Move to center point: Click this button to make the laser move to the
center point of the engraving pattern.

6) Set as bottom left: Click this button to set the current location as the
bottom-left point of the pattern.

7) Set as center point: Click this button to set the current location as the
center point of the pattern.

8.9.10.11) Move up, down, left and right respectively.

12) Home: Regardless of the laser's current position, the laser will return
to the machine's original position.

1]] 12345.g¢c
SR
'® Frame 4

Te] Move to center point 5

¢] Set as bottom left 6

[?] Set ascenter point 7




2.0ffline Basic Function Introduction

2.4 Click the engraving button to enter the engraving page

1% 1
1)Display the name of the engraving file and the percentage of completion ’ ‘
2)Pause button 2 3 4 1%

3)Stop engraving button
4)Adjust the step size for power coefficient and speed coefficient m n 5 | Power @ (+)

5)Power coefficient adjustment and display area
6)Speed coefficient adjustment and display area pAUSE || sTop 6 ’ Speed @ O‘

3. System language setting

In the settings page, select system language. This version supports Chinese, English, French, German, Italian, Spanish, and Russian.

System Language & k3L English
@

#, Tilt Detection .
Francais Deutsch

& Flame Detection

@ Autofocus [taliano Espariol

o)) Touch Sound .
&« 5> Pycckuii




4. Tilt Detection

Operation method:

4.1 Click to enable the function. When the machine tilts at an angle between 15° and 20° with the hori-
zontal plane, the function is triggered: the machine automatically stops working, the buzzer sounds, and
if there is a display screen, it displays "Machine tilted". If there is no display screen, an alarm prompts on

The machine is tilted,
the PC end. please place the machine horizontally before use

4.2 There are 3 modes to deactivate the alarm:
4.2.1 No display screen: When the machine returns to a flat position, the alarm automatically deactivated.
4.2.2 With display screen: Click "Close" on the display screen to deactivate the alarm.
4.2.3 APP: Prompts "Machine tilted",Click on the phone to close in the prompt box.

5. Flame Detection

(This function is only available on machines with autofocus accessories)

5.1 Precautions:

5.1.1 When using outdoors, direct sunlight may cause false triggering of the function. It is recommended to use indoors.

5.1.2 To turn on/off the flame detection function, control it through the display screen/APP.

5.1.3 When cutting density boards, the flame detection function needs to be turned off to avoid false alarms.

5.2 Operation method:

5.2.1 Click to enable the function. When a fire occurs directly below the laser, the function is triggered: the laser automatically returns to the origin of the
machine, buzzer sounds, and the display screen shows "Fire". If there is no display screen, an alarm prompts on the PC end and the buzzer keeps sounding. If
using the APP, it prompts "Flame detected".

5.2.2 The machine can be used normally after turning off and restarting.

Flame detected,

please restart the machine after eliminating danger




6. Autofocus

(This function is only available on machines with autofocus accessories)

6.1 Precautions:
6.1.1 When using a chuck or a roller, or when engraving/cutting irregular objects (such as pebbles) or soft materials (such as office paper, kraft paper,

cashmere fabric, denim), it is recommended to use a fixed-focus tool for manual focusing.
6.1.2 After the lower limit autofocus fails, the Z-axis automatically rises a certain distance.

6.2 Operation method:

6.2.1 Manually or using Lightburn to move the Z-axis position (pay attention not to slide the Z-axis slider to the bottom). Refer to the diagram below for

controlling Z-axis movement in Lightburn.
:

Get Positien | X: Wa 7 U:
Move to Positien X 0.00 s ¥ 0.00 s Go
Saved Positions: b Manaze
|2"2"£| Distance 10. 00  [simm
< m" Speed 2000 s nm/m
L&) T-Speed 2000 $lmn/n

6.2.2 After aligning the bottom of the laser with the object to be tested, fix it in place. If there is a prompt indicating that the maximum range has been
exceeded, click "close". If the prompt continues to appear, slightly raise the laser.

The machine exceeds the maximum range of motion

Close




6. Autofocus

6.2.3 Offline mode:
Open the "Autofocus" function on the display screen, then select the program to be engraved, click "Focus" to perform automatic focus.After finding the upper
limit and the lower limit at the current position, the laser automatically lifts to the fixed focal distance.Then click "Start" to start engraving.

12345.9c
System Language . o
@ Frame

#. Tilt Detection —
W Frame
& Flame Detection

a
a
I8 Move to center point
© Autofocus @
"

8] Move to center point

) Touch Sound ¢ Set as bottom left £ Set as bottom left
)) Touch Soun

<« > [#] Set as center point [#] Set as center point

6.2.4 Lightburn Automatic Focus Control:
a) Open Lightburn and locate the console, right-click on "Macro 0"
to open a window.

b) Enter [ESP500] in "Macro Contents" and click OK to
complete the setup.

Console £ Edit Macro - LightBurn 1.3.01  ? X
ok

[VER:V1. 033-0—gf50e035. fug 26 2023:] .

[OFT+HLEW, 1024, 2045] Button Label: Macrod

Target buffer size found Macro contents

[MSG:Using machine:45 FRO ¥2]
[MSG:Mode=5Tk:3SID=:3tatus=Not
connected:TP=0. 0. 0. 0:MAC=45-27-F2-19-51-44]
[MSG:Mode=AF :5SDI=Engraver_ 17489:IF=192. 168. 4. 1:5ta
tionMun=0:MAC=44-27-E2-19-51-44]

ok

Starting stream

Stream completed 1n 0:00

1 [E=P500]

{type commands here) Show all Om

2 | Nacral | Nacrel Nacrol

Nacro3d Nacrod Macrod
Cuts / Layers Nove 1 2 CK Cancel



6. Autofocus

6.2.5 LaserGRBL Automatic Focus Control:

a) In the toolbar below, right-click on a blank area to open the "Add ?) Ent‘er‘ [ESP500] 'h GCode and‘enter the buttofn n.ame ",1 leaptlolrlm and
Custom Button" window. Click on "Add Custom Button". Tooltip" to customize the bu'tton image on the'le t 5|de.'CI|ck Save" to
generate a custom button with the corresponding function.
Custom Button n
Type Button

Caption |Autofoous (:E)
Tool Tip [Mtofocus @

Enabled | Always v
70 ‘Bl #| Add Custom Buttan = Wax dat ax deotasl seperater

e - - Support math expression in square brackets: i.e GO X[left-S5]

s Lock position (click to reorder) ¥ [botton-5)
A = Available variables: left, right, top, bottea, width. height .

| (and more)

~ . \ Export custom buttons - ;

Import custom buttons @

Cancel Create! |
6.2.6 How to use Auto Focus function in Lightburn and LaserGRBL:

Move the focus to the top of the engraving object and click the "Auto Focus" button to start the automatic focus according to the settings.




6. Autofocus

Notes:
1) If automatic focus is not needed, delete the GCode contents.
2) If a dialog box like the one in the image below appears during the automatic focus process, click OK to proceed.

LaserGRBL detected some problem with your board!
y Cause: StopResponding

It would appear that grbl has problems executing this job. Causes
of this situation can be multiple, please read the FAQ for
information on how to resolve this issue

https://laserzrbl. com/faq/

D Do not show again OK

7. Touch Screen Button Sound:

7. Touch Screen Button Sound:
Enabling this function will produce button sounds when operating the control board.

System Language
¥, Tilt Detection
& Flame Detection

6 Autofocus

o)) Touch Sound

S
S

K




8. Power-off Resume Engraving

8.1 Notes:

8.1.1 The power-off resume engraving function is factory default off and cannot be used without a display screen or app.

8.1.2 After enabling the power-off resume engraving function, the motors will be locked, and do not manually force the movement
of the laser module.

8.1.3 Ensure that the engraved object and the engraving machine are not moved after a power outage, otherwise the engraving
effect may be misaligned in the resume engraving progress.

8.1.4 During the recovery engraving process, when parsing the file, please do not insert or unplug the HDMI cable; otherwise, you
need to restart the machine to enable this function.

8.1.5 Make sure that the "Auto Home on Startup” is turned off, otherwise it will affect the normal use of the power-off resume
engraving function.

T+PPLIG I Hk B8 BAaY ©&d S0 D50+

o <% Font | M5 Shell Ilgz 2 Height 26.00 5 HSpace 0.0
. Rotate 0.00 < |mm
0% W Eold (O Italic O Upper Casze @0 Welded ¥Space 0.0
£ Device settings for GRBL - LightBurn 1.1.03 ? X

Basic Settings GCode Additional Settings
orking Size Origin Laser 0ff=et Z Axis Contrel

[ Ensable T axis
(@ Reverse I direction

Height 400.Omm o @0 ¥ 0. 00mm > ¥ 0. 00mm = (@ Relative I moves only
[O® Optimize I moves

Width 400. Omm S [o]e] (M Ensble pointer offset

Secanning Offzet Adjust Other options
[® Ensble Scanming Offset Adjustment Tab Pulse Width {mm) 0.050 |3
. . - Auto—h tart
Speed Line Shift Initial Offset IC. nte OTE on star upl
(W Fast Whitespace Scan

8.2 How to Use Power-off Resume Engraving Function on the Display Screen:

8.2.1 Click "Power-off Resume Engraving" to enable the function, and the laser will automatically return to the machine origin, and
a prompt will show that the motors are locked.

After turning on,

the position of red cross represents the position of laser.
© Autofocus ( @)

Are you sure to tum on?




8. Power-off Resume Engraving

8.2.2 Select the engraving file.

4 Back Engraver 12345

Jjingdu500.9¢

<« >

8.2.3 Use the touch screen controller to move the laser to the desired engraving position, as shown in Figure 1.

8.2.4 Click "Auto Focus", as shown in Figure 2.

8.2.5 Click "Set as Bottom-Left Corner" to set the current position as the initial position, as shown in Figure 3.

8.2.6 Click "Start". After parsing the file, the machine will automatically start the engraving process, as shown in Figure 4.

1
B o

i@ Frame

8] Move to center point

¢] Setasbottomleft 3

[#] Set as center point X V-

8.2.7 In case of a power outage during the engraving process, after powering on, the machine will prompt "Unfinished job present”.
Click "Confirm" and the machine will parse the coordinates and continue engraving the unfinished part.



9. Auxiliary Positioning

9.1 Notes:

9.1.1 Auxiliary positioning can only be calibrated through the offline display screen or APP. It can only be used on the PC and
cannot be calibrated. For precise positioning, calibration must be performed through the display screen/APP first.

9.1.2 If the machine is not moved or the laser module is not disassembled, there is no need to repeat the positioning. If the laser
module is disassembled or the machine is moved, repositioning is required for accuracy.

9.1.3 When exporting a .gc file with Lightburn, the current position needs to be selected as the bottom left corner to ensure accu-
rate positioning.

9.1.3 Enabling this function provides 2 features:

a) Auxiliary material placement;

b) Positioning - when starting engraving, the laser will move to the crosshair position.

200 Ready
ll Fausze . Stop ’ Start
160
E}Frame (:)Frame Save GCode Eun GCode
120 {2} Home Go to Origin Start From:
@ Enable Rotary . Q 0O Q
Job Origin O O
® Cut Selected Graphics O O
30 ™ Use Selection Origin | 'i' Show Last Position ‘

9.1.4 This function is disabled by default for the auxiliary positioning. A6 PRO does not have the auxiliary positioning function,
while other models have it.

9.2 How to Calibrate Auxiliary Positioning on the Display Screen:

9.2.1 Choose "Red Light Positioning" and the laser crosshair light will turn on.

% Resume Engraving
© Positioning mode

Blue light
it Red cross positioning correction p

+ Cross red light always on
<« bod

11



9. Auxiliary Positioning

10.2.2 Click the triangle symbol next to "Red Cross 10.2.3 Observe the error between the marked position
Positioning Calibration" to enter the calibration page, and the crosshair laser. If there is an error, proceed to
as shown in the following figure. Then, click the "Mark the next calibration step.

Current Position" button again, and the laser will start 10.2.4 Click the up, down, left, and right buttons to the

position of the marked position (error value <1mm).
After calibration, click "Confirm".

« »

Mark current position '

engraving the crosshair.

4 Back

10. About

(1) Machine's effective size
(2) Screen version number, mainboard version number

X:365.0, Y:305.0
control board:V1.055

Screen firmware:V1.055

12



ATOMSTACK

Customer service:

For detailed warranty policy, please visit our official website: www.atomstack.com
For technical support and service, please email : support@atomstack.com

Manufacturer:

Shenzhen AtomStack Technologies Co.,Ltd

Address:

17th Floor, Building 3A, Phase Il, Intelligent Park, No. 76, Baohe Avenue,
Baolong Street, Longgang District, Shenzhen, Guangdong, China

Zip code: 518172

Scan QR code:

QR code reader/barcode scanner or any app with a scanner

13
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1.Produktspezifikationen und Arbeitsumgebung

Display-Farbe 262K Farben Betriebstemperatur “-10°C ~ 60°C”
Dimensionen 4,3 Zoll Lagertemperatur “20°C ~70°C”
Auflésung 480*272 10 % ~ 90 % relative
Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit, typischer
bei Betrieb Wert von 60 % relativer
TP-Typ RTP

Luftfeuchtigkeit

16




2.Einfuhrung in die Offline-Grundfunktionen

2.1 Einfiihrung in die Startseite

Die Startseite ist hauptsachlich in zwei Module unterteilt, das Modul Gravur
(1) und das Modul Einrichten (2).

T e

Engrave Setting

2.2 Gravieren

2.2.1 Wenn Sie auf der Startseite auf die Schaltflache Gravierer klicken, gelan-
gen Sie zur Dateiauswahlseite

2.2.2 Zurlick zur Startseite/Zurlick-Taste

2.2.3 WLAN-Name

2.2.4 Vorherige Seite

2.2.5 Nachste Seite

2 4 Back Engraver 12345 3

jingdu500.gc | huaie-M&0xianhuadie
1 jingdu.gc tiger 30000 speed gc
quanjiafu.gc fangge.gc

4 [« []s
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2.3 Wahlen Sie eine beliebige Datei aus und klicken
Sie, um die Seite fiir die Vorgravur aufzurufen

1) Name der Gravurdatei

2) Gravurtaste

3) Autofokus-Taste

4) Rahmen: Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, fiihrt der
Laser eine Kantenerkennung basierend auf der GréBe des Gravurmusters
durch.

5) Zum Mittelpunkt bewegen: Klicken Sie auf diese Schaltflache, um den
Laser zum Mittelpunkt des Gravurmusters zu bewegen.

6) Als unten links festlegen: Klicken Sie auf diese Schaltflache, um die aktu-
elle Position als unteren linken Punkt des Musters festzulegen.

7) Als Mittelpunkt festlegen: Klicken Sie auf diese Schaltflache, um die
aktuelle Position als Mittelpunkt des Musters festzulegen.

8.9.10.11) Nach oben, unten, links bzw. rechts bewegen.

12) Startseite: Unabhangig von der aktuellen Position des Lasers kehrt der
Laser in die urspriingliche Position des Geréts zurtick.

12345.gc

— 4 Focus 3 e

/@ Frame A

Tef Move to center point 5 ¢ o ¢
¢] Set asbottomleft 6 @

[¢] Set ascenter point 7 X: v




2.Einfuhrung in die Offline-Grundfunktionen

2.4 Klicken Sie auf die Schaltflache Gravur, um die Gravurseite
aufzurufen ’

1)Zeigen Sie den Namen der Gravurdatei und den Prozentsatz der Fertigstellung an

2) Pause-Taste 2 3 4 1%

1% ‘1

3) Stopp-Gravur-Taste

4) Passen Sie die Schrittweite fiir Leistungskoeffizient und Geschwindigkeitskoeffizient an m n 5 | Power @ (+)
5) Leistung Koeffizienteneinstellung und Anzeigebereich

6) Einstellung des Geschwindigkeitskoeffizienten und Anzeigebereich pAUSE || sTop 6 ’ Speed @ O‘

3. Einstellung der Systemsprache

Wahlen Sie auf der Einstellungsseite die Systemsprache aus. Diese Version unterstiitzt Chinesisch, Englisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch, Spanisch und Russisch.

System Language & k3L English
@

#, Tilt Detection .
Francais Deutsch

& Flame Detection

@ Autofocus [taliano Espariol

o)) Touch Sound .
&« 5> Pycckuii

18



4. Neigungserkennung

Operationsmethode:

4.1 Klicken Sie hier, um die Funktion zu aktivieren. Wenn sich die Maschine in einem Winkel zwischen 15° und
20° zur horizontalen Ebene neigt, wird die Funktion ausgelost: Die Maschine stoppt automatisch die Arbeit, der
Summer ertént und wenn ein Display angezeigt wird wird "Maschine gekippt" angezeigt. Wenn kein Bildschirm

The machine is tilted,

angezeigt wird, wird auf der PC-Seite ein Alarm ausgelost. olease place the machine horizontally before use
4.2 Es gibt 3 Modi zum Deaktivieren des Alarms:

4.2.1 Kein Bildschirm: Wenn die Maschine in eine flache Position zurlickkehrt, wird der Alarm automatisch
deaktiviert.

4.2.2 Mit Display: Klicken Sie auf dem Display auf "SchlieBen", um den Alarm zu deaktivieren.
4.2.3 APP: Fordert "Maschine gekippt" auf,Klicken Sie auf das Telefon, um das Eingabeaufforderungsfeld zu
schlieBen.

5. Flammenerkennung

(Diese Funktion ist nur bei Geraten mit Autofokus-Zubehor verfiigbar)

5.1 VorsichtsmaBBnahmen:

5.1.1 Bei Verwendung im Freien kann direkte Sonneneinstrahlung zu einer Fehlausldsung der Funktion fiihren. Es wird empfohlen, es in Innenrdumen zu verwenden.
5.1.2 Um die Flammenerkennungsfunktion ein- und auszuschalten, steuern Sie sie liber den Bildschirm/die APP.

5.1.3 Beim Schneiden von Dichteplatten muss die Flammenerkennungsfunktion ausgeschaltet werden, um falsche Alarme.

5.2 Funktionsweise:

5.2.1 Klicken Sie hier, um die Funktion zu aktivieren. Wenn direkt unter dem Laser ein Brand auftritt, wird die Funktion ausgel&st: Der Laser kehrt automatisch zum
Ursprung der Maschine zuriick, der Summer ertdnt und auf dem Display wird "Feuer” angezeigt. Wenn kein Bildschirm angezeigt wird, wird auf der PC-Seite ein Alarm
ausgelost und der Summer ertdnt weiter. Wenn Sie die APP verwenden, wird die Meldung "Flamme erkannt" angezeigt. 5.2.2 Das Ger&t kann nach dem Ausschalten
und Neustart normal verwendet werden.

Flame detected,

please restart the machine after eliminating danger

19



6. Autofokus

(Diese Funktion ist nur bei Geraten mit Autofokus-Zubehor verfiigbar)

6.1 VorsichtsmaBnahmen:
6.1.1 Bei Verwendung eines Spannfutters oder einer Walze oder beim Gravieren/Schneiden von unregelm&Bigen Gegensténden (z. B. Kieselsteinen) oder
weichen Materialien (z. B. Buropapier, Kraftpapier, Kaschmirgewebe, Denim) wird empfohlen, , um ein Werkzeug mit festem Fokus fiir die manuelle

Fokussierung zu verwenden.
6.1.2 Nach dem Ausfall des Autofokus mit der unteren Grenze hebt sich die Z-Achse automatisch um einen bestimmten Abstand an.

6.2 Operationsmethode:
6.2.1 Manuell oder mit Lightburn, um die Position der Z-Achse zu verschieben (achten Sie darauf, den Schieberegler firr die Z-Achse nicht nach unten zu
schieben). Im folgenden Diagramm erfahren Sie, wie Sie die Bewegung der Z-Achse in Lightburn steuern.

Lo

Get Positien | X: Wa 7 U:
Move to Positien X 0.00 s ¥ 0.00 s Go
Saved Positions: b Manaze
|2"2"£| Distance 10. 00  [simm
< m" Speed 2000 s nm/m
L&) T-Speed 2000 $lmn/n

6.2.2 Nachdem Sie die Unterseite des Lasers auf das zu priifende Objekt ausgerichtet haben, fixieren Sie ihn. Wenn eine Eingabeaufforderung angezeigt
wird, die darauf hinweist, dass der maximale Bereich tberschritten wurde, klicken Sie auf "SchlieBen”. Wenn die Aufforderung weiterhin angezeigt wird,
heben Sie den Laser leicht an.

The machine exceeds the maximum range of motion

Close




6.Autofokus

6.2.3 Offline-Modus:
Offnen Sie die Funktion "Autofokus" auf dem Bildschirm, wihlen Sie dann das zu gravierende Programm aus und klicken Sie auf "Fokus", um die automatische
Fokussierung durchzufiihren. Nach dem Ermitteln der oberen und unteren Grenze an der aktuellen Position hebt der Laser automatisch auf die Festbrennweite.

Klicken Sie dann auf "Start", um mit der Gravur zu beginnen.

12345.9c
System Language . -
'@ Frame

#. Tilt Detection -
® Frame
& Flame Detection

"
a
18! Move to center point
© Autofocus @
a

181 Move to center point

¢J Set as bottom left ¢ Set as bottom left

o)) Touch Sound

<« > [#] Set as center point [?] Set as center point

6.2.4 Lightburn Automatische Fokussteuerung:
a) Offnen Sie Lightburn und suchen Sie die Konsole, klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf "Makro 0", um ein Fenster zu 6ffnen.

b) Geben Sie [ESP500] unter "Makroinhalte" ein und klicken Sie auf OK,
um die Einrichtung abzuschlie3en.

Console £ Edit Macro - LightBurn 1.3.01  ? X
ok

[VER:V1. 033-0-gf50=035. dug 26 2023:] .

[OFT+HLEW. 1024, 2045] Button Label: Macrol

Target buffer size found Macro contents

[M5G:Using machine:ad FRO V2]

[MSG :Mode=5T4A : SSID=:Status=Not 1 | [ESP500]

connected:IP=0. 0. 0. 0:MAC=45-27-E2-19-51-44]

[MSG :Mode=AP: 3SDI=Fngraver_17489:IP=192. 168. 4. 1:5ta
tionMum=0:MaC=44-27-E2-19-51-44]

ol

Starting stream

Stream completed in 0:00

{type commands here) Show all Om

2 | Nacrol | Macrol MacroZ

Nacro3 Nacrod Macrod
Cuts / Lavers Nove 1 2 [L] Cancel

21




6. Autofokus

6.2.5 LaserGRBL Automatische Fokussteuerung:

a) Klicken Sie in der Symbolleiste unten mit der rechten Maustaste auf b) Gebgn ?ie [ESESOO] |n GC?de gir: urwd geben Sie den ?chaltﬂf‘:ichen—
einen leeren Bereich, um das Fenster "Benutzerdefinierte Schaltflache namen in "Beschriftung” und "Tooltip” ein, um das Schaltflachenbild auf der
hinzufligen” zu &ffnen. Klicken Sie auf "Benutzerdefinierte Schaltflache linken ,S?'te anzupassen: Klicken Sie auf "Speichern ,'um einen bgnut-
hinzufiigen’ zerdefinierten Button mit der entsprechenden Funktion zu generieren.

Custom Button n

Type Button s

Fa ' T #| Add Custom Button Ensbled | Always v
= Use dot as decimal separator .
H Lock position (click to reorder) ;[i‘;ﬁ:;;-]..eh e e e o A s
S - Available variables: left, right, top, bottom, width height .
e,
i : Export custom buttons
-~ Dlinl. 1 See -
Import custom buttons @

6.2.6 So verwenden Sie die Autofokus-Funktion in Lightburn und LaserGRBL:

Verschieben Sie den Fokus an den oberen Rand des Gravurobjekts und klicken Sie auf die Schaltflache "Autofokus”, um die automatische
Fokussierung gemaf den Einstellungen zu starten.
/é‘ - ”‘

.-’f l.--'_I |

1 B

I
i
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6. Autofokus

Notizen:
1) Wenn der automatische Fokus nicht benétigt wird, 16schen Sie den GCode-Inhalt.
2) Wenn wéhrend des automatischen Fokusvorgangs ein Dialogfeld wie in der Abbildung unten angezeigt wird, klicken Sie auf OK, um fortzufahren.

 LaserGREL detected some problem with your board!
y Cause: StopResponding

It would appear that grbl has problems executing this job. Causes
of this situation can be multiple, please read the FAQ for
information on how to resolve this issue

https://laserzrbl. com/faq/

D Do not show again OK

/. Ton der Touchscreen-Taste:

7. Ton der Touchscreen-Taste:
Wenn Sie diese Funktion aktivieren, werden beim Bedienen der Steuerplatine Tastengerdusche erzeugt.

System Language
¥, Tilt Detection
& Flame Detection

6 Autofocus

o)) Touch Sound

S
S

K
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8. Ausschalten der Gravur "Fortsetzen"

8.1 Notizen:
8.1.1 Die Funktion zum Fortsetzen der Gravur beim Ausschalten ist werkseitig ausgeschaltet und kann nicht ohne Bildschirm oder
App verwendet werden.
8.1.2 Nach dem Aktivieren der Funktion zum Fortsetzen der Gravur beim Ausschalten werden die Motoren gesperrt und erzwingen
die Bewegung des Lasermoduls nicht manuell.
8.1.3 Stellen Sie sicher, dass das gravierte Objekt und die Graviermaschine nach einem Stromausfall nicht bewegt werden, da sonst
der Gravureffekt beim Fortsetzen der Gravur falsch ausgerichtet werden kann.
8.1.4 Stecken Sie wahrend des Wiederherstellungsgravurvorgangs beim Parsen der Datei bitte das HDMI-Kabel nicht ein oder aus.
Andernfalls miissen Sie das Gerat neu starten, um diese Funktion zu aktivieren.
8.1.5 Stellen Sie sicher, dass die Funktion "Auto Home beim Start" ausgeschaltet ist, da dies sonst die normale Verwendung der
Funktion zum Fortsetzen der Gravur beim Ausschalten beeintrachtigt.

T+PLAIe Dok 2L bag © & S0 TE0+

= 1 N Font M3 Shell Ilg 2 Height 26.00 5 HSpace 0.0

N Rotate 0.00 % [mm
0os% O Ecld (OB Ttalic OB Upper Case B0 Welded VSpace 0.0

£ Device settings for GRBL - LightBurn 1.1.03 ? *

Basic Settings GLade Additional Settings
orking Size Origin Laser Offzet I Aniz Control

. (M Enable Z axis
width 400, Omm S o0 (@ Enable pointer offset OB Reverse 7 direction

Height 400.0nm |3 ®O £ 0.00mm + ¥ 0.00mm + [ Relative I moves only
(M Optimize Z moves
Scanning Offzet Adjust Other options
(O Ensble Scanning 0ffset Adjustment Tab Fulse Width (mm) 0050 3

. . I Auto—h. tart
B Line Shife  Tnitiel Offset |

(@ Fast Whitespace Scan

8.2 So verwenden Sie die Funktion "Power-Off Resume Engraving" auf dem Bildschirm:

8.2.1 Klicken Sie auf "Power-off Resume Engraving", um die Funktion zu aktivieren, und der Laser kehrt automatisch zum Ursprung
der Maschine zurlick, und eine Eingabeaufforderung zeigt an, dass die Motoren gesperrt sind.

After turning on,

el the position of red cross represents the position of laser.
© Autofocus a a e

Are you sure to turn on?
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8. Ausschalten der Gravur "Fortsetzen"

8.2.2 Wahlen Sie die Gravurdatei aus.

4 Back Engraver 12345

Jjingdu500.9¢

<« >

8.2.3 Verwenden Sie den Touchscreen-Controller, um den Laser in die gewlinschte Gravurposition zu bewegen, wie in Abbildung 1 dargestellt.
8.2.4 Klicken Sie auf "Autofokus”, wie in Abbildung 2 dargestellt.

8.2.5 Klicken Sie auf "Als linke untere Ecke festlegen”, um die aktuelle Position als Anfangsposition festzulegen, wie in Abbildung 3 dargestellt.
8.2.6 Klicken Sie auf "Start". Nach dem Parsen der Datei startet das Gerat automatisch den Gravurvorgang, wie in Abbildung 4 dargestellt.

1
|

® Frame

18] Move to center point

¢ Set as bottom left 3

[*] Set as center point X Y-

8.2.7 Im Falle eines Stromausfalls wahrend des Gravurvorgangs gibt das Gerat nach dem Einschalten die Meldung "Unvollendeter
Auftrag vorhanden” aus. Klicken Sie auf "Bestatigen” und die Maschine analysiert die Koordinaten und fahrt mit der Gravur des unferti-
gen Teils fort.
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9. Zusatzliche Positionierung

9.1 Notizen:

9.1.1 Die zusatzliche Positionierung kann nur tber den Offline-Bildschirm oder die APP kalibriert werden. Es kann nur am PC ver-
wendet und nicht kalibriert werden. Fir eine prazise Positionierung muss die Kalibrierung zuerst Gber den Bildschirm/die APP
durchgefiihrt werden.

9.1.2 Wenn die Maschine nicht bewegt oder das Lasermodul nicht demontiert wird, muss die Positionierung nicht wiederholt
werden. Wenn das Lasermodul demontiert oder die Maschine bewegt wird, ist eine Neupositionierung erforderlich, um die
Genauigkeit zu gewahrleisten.

9.1.3 Beim Exportieren einer .gc-Datei mit Lightburn muss die aktuelle Position in der unteren linken Ecke ausgewahlt werden, um
eine genaue Positionierung zu gewahrleisten.

9.1.3 Die Aktivierung dieser Funktion bietet 2 Funktionen:

a) Platzierung von Hilfsstoffen;

b) Positionierung - Wenn Sie mit der Gravur beginnen, bewegt sich der Laser in die Fadenkreuzposition.

200 Ready
ll Fause . Stop ’ Start
160
[ Frane £} Frane Save Glode Run GCode
120 12} Hone Go te Origin Start From:
D Frnable Rotary o o O
Jeb Origin O Q
® Cut Selected Graphics O O
S0 ® Use Selection Origin | 'i" Show Last Fositien ‘

9.1.4 Diese Funktion ist fur die Hilfspositionierung standardmaBig deaktiviert. Der A6 PRO verfligt nicht Uber die zusatzliche Posi-

tionierungsfunktion, wahrend andere Modelle sie haben.

% Resume Engraving

9.2 So kalibrieren Sie die Hilfspositionierung auf dem Display:

9.2.1 Wahlen Sie "Rotlichtpositionierung” und das Laser-Fadenkreuzlicht schaltet sich ein. ® Positioning mode
Blue light
it Red cross positioning correction p

+ Cross red light always on
<« bod
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9. Zusatzliche Positionierung

10.2.2 Klicken Sie auf das Dreieckssymbol neben "Position- 10.2.3 Achten Sie auf den Fehler zwischen der markier-
ierungskalibrierung des Roten Kreuzes", um die Kalibrierungs- ten Position und dem Fadenkreuzlaser. Wenn ein Fehler
seite aufzurufen, wie in der folgenden Abbildung dargestellt. auftritt, fahren Sie mit dem nachsten Kalibrierungss-
Klicken Sie dann erneut auf die Schaltflache "Aktuelle Position chritt fort. 10.2.4 Klicken Sie mit den Tasten nach oben,
markieren", und der Laser beginnt mit der Gravur des Fadenk- unten, links und rechts auf die Position der markierten
reuzes. Position (Fehlerwert <1 mm). Klicken Sie nach der

Kalrierung auf ‘Bestétigen.
Unit: mm .
Mark current position

¥

10. Uber

(1) Effektive GroBe des Gerats
(2) Versionsnummer des Bildschirms, Versionsnummer des Mainboards

X:365.0, Y:305.0
control board:V1.055

Screen firmware:V1.055




ATOMSTACK

Kundendienst:

Detaillierte Garantiebestimmungen finden Sie auf unserer offiziellen Website: www.atomstack.com
Fur technischen Support und Service senden Sie bitte eine E-Mail an: support@atomstack.com

Hersteller:

Lieferant:Shenzhen AtomStack Technologies Co.,Ltd

Adresse:

17. Etage, Gebaude 3A, Phase ll, Intelligent Park, Nr. 76, Baohe Avenue,
Baolong Street, Longgang District, Shenzhen, Guangdong, China

Postleitzahl: 518172

QR-Code scannen:

QR-Code-Leser/Barcode-Scanner oder jede App mit Scanner
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ATOMSTACK

A6\ A12\ A24 Manuel d’utilisation
de I’écran d’affichage PRO

F03-0238-0AA1

. T e English

Ay e Deutsch
SHe1g0 | o o e Frangais
. s Remarque : Les images sont a titre indicatif seulement, et le produit réel prévaudra.

Veuillez scanner le code QR pour plus d’informations.
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1.Spécifications du produit et environnement de travail - 31
2. Introduction a la fonction de base hors ligne - 32
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5. Détection de flamme 34
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1.Spécifications du produit et environnement de tra

Couleur

Température de

d’affichage 262K Couleurs fonctionnement -10°C ~ 60°C
Taille 4.3 pouce Température de stockage “20°C~70°C”
Résolution 480%272 Humidits de 10 % ~ 90 % d’humidité
fonctionnement relative, valeur typique de 60 %
TP Type RTP d’humidité relative
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2.Introduction a la fonction de base hors ligne

2.1 Introduction de la page d’accueil

La page d’accueil est principalement divisée en deux modules,
le module Gravure (1) et le module Configurer (2).

T e

Engrave Setting

2.2 Gravure

2.2.1 En cliquant sur le bouton Graveur sur la page d’accueil, vous
accéderez a la page de sélection des fichiers

2.2.2 Retour a la page d’accueil/Bouton Retour

2.2.3 Nom du WiFi

2.2.4 Page précédente

2.2.5 Page suivante

2 4 Back Engraver 12345 3

Jjingdub00.gc huaie-M40xianhuadie
1 jingdu.gc tiger 30000 speed gc
quanjiafu.gc fangge.gc

4 [« [»]s

32

1| 12345.9c

2.3 Sélectionnez n’importe quel fichier et cliquez
pour accéder a la page de prégravure

1) Nom du fichier de gravure

2) Bouton de gravure

3) Bouton de mise au point automatique

4) Cadre : Apres avoir cliqué sur ce bouton, le laser effectuera une détection
des bords en fonction de la taille du motif de gravure.

5) Déplacer vers le point central : Cliquez sur ce bouton pour que le laser se
déplace vers le point central du motif de gravure.

6) Définir en bas a gauche : Cliquez sur ce bouton pour définir 'emplacement
actuel comme point en bas a gauche du motif.

7) Définir comme point central : Cliquez sur ce bouton pour définir I'emplace-
ment actuel comme point central du motif.

8.9.10.11) Déplacez-vous respectivement vers le haut, le bas, la gauche et la
droite.

12) Accueil : Quelle que soit la position actuelle du laser, le laser reviendra &
la position d’origine de la machine.

B o

'® Frame A
Te] Move to center point 5

¢1 Set as bottom left 6

[¢] Set as center point 7




2.Introduction a la fonction de base hors ligne

2.4 Cliquez sur le bouton de gravure pour accéder a la page de

gravure

1) Affichez le nom du fichier de gravure et le pourcentage d’achévement

2) Bouton Pause

3) Bouton d’arrét de la gravure

4) Ajustez la taille de I’étape pour le coefficient de puissance et le coefficient
de vitesse

5) Réglage du coefficient de puissance et zone d’affichage

6) Réglage du coefficient de vitesse et zone d’affichage

3. Réglage de la langue du systeme

1%

PAUSE STOP

5 | Power @ (+)
6 ’ Speed @ O‘

Dans la page des paramétres, sélectionnez la langue du systéme. Cette version prend en charge le chinois, I'anglais, le francais, I'allemand, I'italien,

I'espagnol et le russe.

System Language
4. Tilt Detection

& Flame Detection a
0O Autofocus

o)) Touch Sound
144 >

e 3T

Francais
[taliano

Pycckuii

English
Deutsch

Espaiiol
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4. Détection d’inclinaison

Méthode d’opération :

4.1 Cliquez pour activer la fonction. Lorsque la machine s’incline a un angle compris entre 15° et 20° avec
le plan horizontal, la fonction se déclenche : la machine s’arréte automatiquement de fonctionner, le
buzzer retentit, et s’il y a un écran d’affichage, il affiche « Machine inclinée ». S’il n’y a pas d’écran d’affi-

The machine is tilted,

b . ~ ’
Chage’ une alarme s'affiche du céteé du PC. please place the machine horizontally before use
4.2 |l existe 3 modes pour désactiver I'alarme :
4.2.1 Pas d’écran d’affichage : Lorsque la machine revient a plat, I’'alarme se désactive automatiquement.

4.2.2 Avec écran d’affichage : Cliquez sur « Fermer » sur I’écran d’affichage pour désactiver I'alarme.
4.2.3 APP : Invites « Machine inclinée », cliquez sur le téléphone pour fermer dans la boite d’invite.

5. Détection de flamme

(Cette fonction n’est disponible que sur les machines équipées d’accessoires de mise au point automatique)

5.1 Précautions:

5.1.1 Lors de I'utilisation a I'extérieur, la lumiére directe du soleil peut provoquer un déclenchement intempestif de la fonction. Il est recommandé de Iutiliser
a l'intérieur.

5.1.2 Pour activer/désactiver la fonction de détection de flamme, contrélez-la via I'’écran d’affichage/I’application.

5.1.3 Lors de la découpe de panneaux de densité, la fonction de détection de flamme doit étre désactivée pour éviter les fausses alarmes.

5.2 Méthode d’opération :

5.2.1 Cliquez pour activer la fonction. Lorsqu’un incendie se produit directement sous le laser, la fonction est déclenchée : le laser revient automatiquement a
I'origine de la machine, le buzzer retentit et I'écran d’affichage affiche « Feu ». S’il n’y a pas d’écran d’affichage, une alarme s’affiche du c6té du PC et le
buzzer continue de retentir. Si vous utilisez I'application, il invite « Flamme détectée ».

5.2.2 La machine peut étre utilisée normalement apres I'arrét et le redémarrage.

Flame detected,

please restart the machine after eliminating danger
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6. Mise au point automatique

(Cette fonction n’est disponible que sur les machines équipées d’accessoires de mise au point automatique)

6.1 Précautions:

6.1.1 Lors de I'utilisation d’un mandrin ou d’un rouleau, ou lors de la gravure/découpe d’objets irréguliers (tels que des cailloux) ou de matériaux mous (tels
que du papier de bureau, du papier kraft, du cachemire, du denim), il est recommandé d’utiliser un outil de mise au point fixe pour la mise au point manuelle.
6.1.2 Apres la défaillance de I'autofocus de la limite inférieure, I'axe Z s’éléve automatiquement d’une certaine distance.

6.2 Méthode d’opération :

6.2.1 Manuellement ou a I'aide de Lightburn pour déplacer la position de I'axe Z (veillez a ne pas faire glisser le curseur de I'axe Z vers le bas). Reportez-vous
au schéma ci-dessous pour contréler le mouvement de I'axe Z dans Lightburn.

Lo

Get Positien | X: Wa 7 U:

Move to Positien X 0.00 s ¥ 0.00 s Go
Saved Positions: b Manaze
|2"2"£| | Distance 10. 00  [simm |
< m" Speed 2000 s nm/m
L&) T-Speed 2000 $lmn/n

6.2.2 Apres avoir aligné le bas du laser avec I'objet a tester, fixez-le en place. S’il y a une invite indiquant que la plage maximale a été dépassée, cliquez sur «
fermer ». Si I'invite continue d’apparaitre, soulevez légérement le laser.

The machine exceeds the maximum range of motion

Close
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6. Mise au point automatique

6.2.3 Mode hors ligne :
Ouvrez la fonction « Autofocus » sur I’écran d’affichage, puis sélectionnez le programme a graver, cliquez sur « Focus » pour effectuer la mise au point automa-
tique. Aprés avoir trouvé la limite supérieure et la limite inférieure a la position actuelle, le laser se souléve automatiquement jusqu’a la distance focale fixe.

Cliquez ensuite sur « Démarrer » pour commencer la gravure.

12345.gc
System Language .. .
'® Frame

#. Tilt Detection —
'™ Frame
& Flame Detection

a
a
8] Move to center point
© Autofocus @
O

I8] Move to center point

<) Touch Sound ¢] Set as bottom left £ Set as bottom left
) Touch Soun

[®] Set as center point

<« »” [?] Set as center point

6.2.4 Contréle automatique de la mise au point Lightburn :

a) Ouvrez Lightburn et localisez la console, faites un clic droit sur « Macro 0 » b) Entrez [ESP500] dans « Macro Contents » et cliquez sur OK pour
pour ouvrir une fenétre. terminer la configuration.

Console £ Edit Macro - LightBurn 1301 ? X

ol

[VER:V1.033-0-gf50e035. hug 26 2023:] :

[OPT:HLSV, 1024, 2048] Button Label: Macre0

Target buffer size found Nacro contents

[MS5:Using machine:45 FRO v2]

[MSG :Mode=5T4 : S51D=: Status=Not 1 | [ESPS00]

connected: IP=0. 0. 0. 0:MAC=48-27-FE2-19-51-44]

[M35 :Mode=4P : 35DI=Fngraver_17489:IP=192.168. 4. 1:5ta
tionNum=0:MAC=44—27-E2-19-51—44]

ok

Starting streanm

Stream completed in 0:00

{type commands here) Show all Om

2 | Nacrol | Nacrol Nacro2

Macrel Nacrod Macred
Cuts / Layers Move 1 2 &] Cancel
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6. Mise au point automatique

6.2.5 Contréle automatique de la mise au point LaserGRBL :

a) Dans la barre d’outils ci-dessous, cliquez avec le bouton droit b) Entrez [ESP500] dans « GCode » et entrez le nom du bouton dans «
de la souris sur une zone vide pour ouvrir la fenétre « Ajouter un Légende » et « Infobulle » pour personnaliser I'image du bouton sur le cété
bouton personnalisé ». Cliquez sur « Ajouter un bouton person- gauche. Cliquez sur « Enregistrer » pour générer un bouton personnalisé
nalisé ». avec la fonction correspondante.
Custom Button n
Type Button b
Inage GCode
[ REEED
>
A

Caption |Autofoous <:!;

a7 IF F|| Add Custom Button —— Tool Tip |Autofocus

— . Ll [ v
= Lock position (click to reorder) I T
|

- Support math expression in square brackets: i.e GO X[left-5)
Y[botton—5]
= RN e e sy SHeRG, B e, R i
(and more)

. \ Export custom buttons

Import custom buttons

See 2 -

Cancsl Create!

6.2.6 Comment utiliser la fonction de mise au point automatique dans Lightburn et LaserGRBL :
Déplacez la mise au point vers le haut de I'objet de gravure et cliquez sur le bouton « Mise au point automatique » pour démarrer la mise au point

automatique en fonction des parametres. _L | I 1 .y
|l },J
|

.-""-. l.-'_'\._l |

1 B
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6. Mise au point automatique

Notes:
1) Si la mise au point automatique n’est pas nécessaire, supprimez le contenu du GCode.
2) Si une boite de dialogue comme celle de I'image ci-dessous apparait pendant le processus de mise au point automatique, cliquez sur OK pour continuer.

LaserGRBL detected some problem with your board!
y Cause: StopResponding

It would appear that grbl has problems executing this job. Causes
of this situation can be multiple, please read the FAQ for
information on how to resolve this issue

https://laserzrbl. com/faq/

D Do not show again OK

7. Son du bouton de I’écran tactile :

7. Son du bouton de I’écran tactile :
Lactivation de cette fonction produira des sons de bouton lors de I'utilisation de la carte de commande.

System Language
¥, Tilt Detection
& Flame Detection

6 Autofocus

o)) Touch Sound

S
S

K
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8. Gravure de CV hors tension

8.1 Notes:

8.1.1 La fonction de gravure de reprise hors tension est désactivée par défaut et ne peut pas étre utilisée sans écran d’affichage ou
application.

8.1.2 Aprés avoir activé la fonction de gravure de reprise hors tension, les moteurs seront verrouillés et ne forceront pas manuelle-
ment le mouvement du module laser.

8.1.3 S’assurer que I'objet gravé et la machine a graver ne sont pas déplacés aprés une panne de courant, sinon I'effet de gravure
risque d’étre désaligné dans la progression de la reprise de la gravure.

8.1.4 Pendant le processus de gravure de récupération, lors de I’'analyse du fichier, veuillez ne pas insérer ou débrancher le cable
HDMI ; Sinon, vous devez redémarrer la machine pour activer cette fonction.

8.1.5 Assurez-vous que I'option « Accueil automatique au démarrage » est désactivée, sinon cela affectera I'utilisation normale de
la fonction de gravure de reprise hors tension.

T+PPLA IO I X B8 BAT O Lol S S50+

0 2% Font|M5 Shell Dlg 2 Height 25.00 % HSpase 0.0
. Rotate 0.00 * mm
0 tw OB Eold OB Ttalic @B Upper Case @0 Welded  VSpace 0.0
B Device settings for GRBL - LightBurn 1.1.03 ? X

Basic Settings GCode Additional Settings
;]or ing Size Origzin Laser Offset T xis Contral

(W Enable 2 axis

Width 400, Omm = [@]e] (® Enable pointer offset OB Reverse T direction
Height 400, Onm |2 @0 % 0.00mm 2 ¥ 0.00nm = O Relative I moves only
O Optinize Z moves
Scarning Offset Adjust Other options
W Enshle Scanning Offzet Adjustment Tab Fulze ¥idth {mm} 0050 |3
Auto—h tart
Speed Line Shift  Tnitiel Offset
[O® Fast Whitespace Scan

8.2 Comment utiliser la fonction de gravure de reprise hors tension sur I’écran d’affichage :

8.2.1 Cliquez sur « Eteindre la gravure de reprise » pour activer la fonction, et le laser reviendra automatiquement & I’origine de la
machine, et une invite indiquera que les moteurs sont verrouillés.

After turning on,

the position of red cross represents the position of laser.
© Autofocus (@)

Are you sure to tum on?
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8. Gravure de CV hors tension

8.2.2 Sélectionnez le fichier de gravure.

4 Back Engraver 12345

Jjingdu500.gc

1S4 »

8.2.3 Utilisez le contrdleur a écran tactile pour déplacer le laser jusqu’a la position de gravure souhaitée, comme illustré a la Figure 1.

8.2.4 Cliquez sur « Mise au point automatique », comme illustré a la figure 2.

8.2.5 Cliquez sur « Définir comme coin inférieur gauche » pour définir la position actuelle comme position initiale, comme illustré a la figure
3. 8.2.6 Cliquez sur « Démarrer ». Apres avoir analysé le fichier, la machine démarre automatiquement le processus de gravure, comme

illustré a la figure 4.
1
e

@ Frame

18] Move to center point

’ ¢J Setasbottomleft 3

[*] Set as center point

8.2.7 En cas de panne de courant pendant le processus de gravure, apres la mise sous tension, la machine affichera « Travail inachevé
présent ». Cliquez sur « Confirmer » et la machine analysera les coordonnées et continuera a graver la piéce inachevée.
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9. Positionnement auxiliaire

9.1 Notes:

9.1.1 Le positionnement auxiliaire ne peut étre calibré que via I’écran d’affichage hors ligne ou I'application. Il ne peut étre utilisé
que sur le PC et ne peut pas étre calibré. Pour un positionnement précis, I'étalonnage doit d’abord étre effectué via I'écran d’affi-
chage/I’application.

9.1.2 Si la machine n’est pas déplacée ou si le module laser n'est pas démonté, il n’est pas nécessaire de répéter le positionnement.
Si le module laser est démonté ou si la machine est déplacée, un repositionnement est nécessaire pour plus de précision.

9.1.3 Lors de I'exportation d’un fichier .gc avec Lightburn, la position actuelle doit étre sélectionnée dans le coin inférieur gauche
pour assurer un positionnement précis.

9.1.3 L'activation de cette fonction offre 2 caractéristiques :

a) Placement des matériaux auxiliaires ;

b) Positionnement - lors du démarrage de la gravure, le laser se déplacera vers la position du réticule.

200 Ready
l' Pause . Stop b Start
160
E}Frame (:}Frame Save GCode Run GCode

120 {2} Home Ge te Origin Start From:
&0 Fnable Rotar Q Q O
v Job Origin O O
o o

® Cut Selected Graphics

30 (@ Usze Selection Origin | 'i' Show Last Position ‘

9.1.4 Cette fonction est désactivée par défaut pour le positionnement auxiliaire. L A6 PRO n’a pas de fonction de positionnement
auxiliaire, contrairement aux autres modéles.

9.2 Comment calibrer le positionnement auxiliaire sur I’écran d’affichage :

9.2.1 Choisissez « Positionnement de la lumiéere rouge » et le réticule laser s’allumera. % Resume Engraving
© Positioning mode
Blue light

it Red cross positioning correction »

+ Cross red light always on
<« bod
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9. Positionnement auxiliaire

10.2.2 Cliquez sur le symbole triangulaire a cété de «
Etalonnage du positionnement de la croix rouge » pour
accéder a la page d’étalonnage, comme illustré dans la
figure suivante. Ensuite, cliquez a nouveau sur le
bouton « Marquer la position actuelle » et le laser
commencera a graver le réticule.

Mark current position

10. Environ

10.2.3 Observer I’'erreur entre la position marquée et le laser
en croix. S’il y a une erreur, passez a |'étape d’étalonnage
suivante.

10.2.4 Cliquez sur les boutons haut, bas, gauche et droite a
la position de la position marquée (valeur d’erreur <1 mm).
Aprés I'étalonnage, cliquez sur « Confirmer ».

Unit: mm

(1) Taille effective de la machine
(2) Numéro de version de I’écran, numéro de version de

la carte mére

Screen firmware:V1.055

X:365.0, Y:305.0
control board:V1.055
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ATOMSTACK

Service client:

Pour une politique de garantie détaillée, veuillez visiter notre site officiel : www.atomstack.com
Pour le support technique et le service, veuillez envoyer un e-mail a : support@atomstack.com

Fabricant:

Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd

Adresse:

17e étage, batiment 3A, phase Il, parc intelligent, n° 76, avenue Baohe,

rue Baolong, district de Longgang, Shenzhen, Guangdong, Chine

Code postal : 518172

Scannez le code QR :

Lecteur de code QR/lecteur de codes-barres ou toute application avec un scanner
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