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Lames pour les scies circulaires Metallkraft ‘ ACHIMEX

Code Art. Code Art.

38502310 3653154 0
38502320 3653156 @
38502330 36531580

3853504 @ 365 3254 ©
3853502 @ 3653256 O
3853503 @
38530510 3653504 O

365 3506 @

3653508 @
365 2504 @ 3653510 @
365 2506 @

3653154 0
3652754 O 3653156 O
3652756 @ 3653158 @
36527580

365 3504 @
3653154 O 3653506 O
3653156 @ 365 3508 @
3653158 @ 36535100

3653254 @ 365 4048 @
3653256 @

3628042 @
365 3504 @
365 3506 @ 3628050 @

3653514 @
3653516 @

Pas de la denture (t) Vitesses de coupe et d‘avance

Le respect du pas de la denture est essentiel lors du choix d’une lame. Le choix des vitesses d’avance et de coupe est décisif pour optimiser votre coupe.

Cela conditionne le résultat de coupe. Une régle simple consiste a choisir Les deux vitesses sont étroitement liées. Par exemple si la vitesse de lame est trop

le pas le plus faible garantissant une parfaite évacuation des copeaux. élevée parrapportalavitesse de descente, la piéce sera davantage polie que coupée.
La lame est en surchauffe et la machine n’atteindra pas ses performances de coupe.

Il est nécessaire de connaitre les paramétres suivants pour faire le bon choix :

1. Section de la matiére

2. Type de matiére

3. Usinage selon procédure de coupe

Le tableau suivant inclut les recommandations pour une utilisation correcte des lames de scie circulaire. Ces données sont indicatives.

Tubes / Profilés
Epaisseur

Section
Matiére pleine

Pas de la denture t (mm)

Pas de la denture t (mm)

Pas de la denture t (mm) (mm/min.) pour matériaux pleins/

@ Lame de scie Vitesse en T/min.
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