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1. Lagerung

- Das VWS-Sortiment bietet eine zweijahrige Lagergarantie flir Materialien, sofern sie bei Temperaturen
von +15 °C bis +25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 40 bis 60% aufbewahrt wurden.

«  Vermeiden Sie es, das Vinyl direkt hohen Temperaturen auszusetzen (in der Nahe von beispielsweise
Heizkorpern oder direktem Sonnenlicht).

«  Alle Produkte, die auf Rollen geliefert werden, sollten senkrecht oder waagerecht an Gestellen auf-
gehangt werden. Rollen sollten niemals auf der Seite gelagert werden, da dies zum Auftreten gro3er
matter Bereiche in der gesamten Rolle fiihren kann.

Gelegentlich kommt es vor, dass Rollen in Teilen matt werden. Die Weichheit des Materials fiihrt dazu, dass die
Oberflache der nachstfolgenden Wicklung das Aussehen der Trennfolie annehmen kann. Das ist vollig normal
und umkehrbar. Nach Aufbringen auf das Substrat (Pkw, Lkw usw.) erhalt die VWS-Serie ihr glanzendes Erschei-
nungsbild zurlick. Dabei hangt jedoch die zur Wiedergewinnung des urspriinglichen Finishs bendétigte Zeit von
der Temperatur ab. Im Winter kann sich (iber mehrere Tage hinziehen, was im Sommer nur wenige Stunden
dauert. Bei Einsatz eines HeiBBluftgeblases sind eventuell nur ein paar Sekunden erforderlich.

2. Vorbereitung und Reinigung des Fahrzeugs
Um das beste Ergebnis zu erzielen, ist es notwendig, die Oberflache vor dem Folieren sorgfaltig vorzubereiten.

Es wird empfohlen, die Folie in Innenrdaumen aufzubringen, und zwar in einer sauberen, gut beleuchteten und
staubfreien Umgebung.

Nach dem Hereinbringen des Fahrzeugs aus der Kélte sollten Sie keinesfalls sofort mit dem Folieren beginnen.
Es ist wichtig, dass sich das Auto vor dem Folieren an die Raumtemperatur anpassen kann.

«  Entfernen Sie vor der Anwendung nach Moglichkeit Scheinwerfer, Griffe, Antennen, Verkleidungen und
andere hervorstehende Gegenstande.

«  Autowachs und Politurriickstdande miissen vollstandig beseitigt werden.
« Beineu lackierten Fahrzeugen ist eine Trockenzeit von 3 Wochen einzuhalten.

« Reinigen Sie alle Oberflachen griindlich durch ein vierstufiges Vorbereitungsverfahren: -

(1) Um allen Schmutz zu entfernen, waschen Sie die Oberflache von Hand oder in einer Autowaschanlage
grindlich ab.

(2) Wenn sich das Fahrzeug in einer warmen Werkstattumgebung von 18 °C bis 24 °C befindet, sdubern
Sie es erneut mit einem Waschbenzin-Wassergemisch (etwa 10% Waschbenzin), um jegliche Oberfla-
chenverunreinigungen wie Wachs, Silikon usw. zu entfernen. Achten Sie beim Entfetten und Reinigen
besonders auf Stellen mit Aussparungen.

(3) Reinigen Sie Aussparungen und Falze abschlieBend mit einem Gemisch aus 75% Isopropylalkohol
und 25% Wasser oder Brennspiritus. Wischen Sie die Oberflachen mit einem fusselfreien Tuch trocken,
bevor der Alkohol/Spiritus verdunstet.

(4) Um vor dem Aufbringen die vollstandige Trocknung der Oberflache sicherzustellen, kann ein
Heil3luftfohn verwendet werden. Bei unvollstandiger Trocknung kann unter der Folie eingeschlossene
Feuchtigkeit zu Materialversagen fiihren. Insbesondere um die Gummidichtungen herum, wo Feuchtig-
keit eingeschlossen werden konnte, ist es wichtig, auf die Rander zu achten.

Die Oberflache sollte nun ordnungsgemal fiir die Anwendung vorbereitet sein.

Schneiden Sie ein Stlck Vinyl fiir das zu folierende Blech ab. Reinigen Sie das Blech erneut, bevor Sie mit dem
Folieren beginnen. Durch erneutes Reinigen des Blechs nach dem Zuschneiden des Vinyls fiir jede Sektion stel-
len Sie sicher, dass kein durch das Zuschneiden entstandener Staub auf dem zu folierenden Fahrzeugblech liegt.
Wiederholen Sie dies fiir jedes Blech.
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3. Anwendung
3.1 Trockenverfahren
Das Trockenverfahren ist die bevorzugte Technik und die einzige von KPMF empfohlene und garantierte Methode.

Die Anwendung sollte unter sauberen und trockenen Werkstattbedingungen stattfinden, nachdem die Oberfla-
chen die Umgebungstemperatur von 20 °C angenommen haben. Eine kalte Umgebung kann die Folie sproder
machen, das Aufbringen auf ein kaltes Substrat wirkt sich durch Verringerung der Klebrigkeit nachteilig auf die
Hafteigenschaften aus. Eine zu warme Umgebung beeinflusst den Klebstoff ebenfalls und lasst ihn eventuell
aggressiver werden und anfanglich starker haften.

Benotigte Werkzeuge:
+  Abdeckband
+  Weiche und harte Rakel.
«  Skalpell/Schneidemesser mit einziehbarer Klinge.
«  MaBband.
« HeiBluftfohn.
+  Tucher und Materialien zur Reinigung/Entfettung.
- Grundausstattung (zum Entfernen von Griffen/Verkleidungen).
« Nietenbrste.
«  Baumwoll-Folierhandschuhe
« Magnete
+ Schneidetape

«  Beidreidimensionalen Oberflachen, bei denen das Vinyl um Nietkdpfe, Furchen, geschweif3te Bereiche usw.
geformt werden muss, ist eventuell Warmezufuhr durch einen Heil3luftfohn erforderlich.

- Die Aufbringung der Folie auf ein Fahrzeug wird am besten von zwei Personen durchgefiihrt. Die Gesamt-
zeit fir die Folierung lasst sich reduzieren, wenn eine dritte Person bei Entfernung oder Austausch von
Verkleidungen, Griffen, Lichtern usw. assistiert, und im Falle von groBeren Fahrzeugen bei Dachern und
»schwer zu erreichenden” Stellen hilft.

«  Kleben Sie alle Bereiche ab, die nicht foliert werden, also beispielsweise Verkleidungen, Scheinwerfer und
Turgriffe (sofern sie nicht bereits entfernt wurden). Dies verhindert, dass die Folie wahrend der Anbringung
an diesen Stellen haften bleibt, und erleichtert das Repositionieren.

«  Messen Sie die erste Materialeinheit ab und schneiden Sie sie zu. Beim Umgang mit sehr gro3en Folien-
sticken kann es hilfreich sein, jeweils eine Halfte einzeln anzubringen. Entfernen Sie die Halfte des Liners
mit einem riickseitigen Schlitzmesser und stellen Sie die erste Halfte fertig, bevor Sie zur nachsten Gibergehen.

- Da die meisten Folien gerichtet sind, sollten Sie sich immer vergewissern, dass die Logos auf dem Liner in
die gleiche Richtung ausgerichtet sind. Eine Drehung um 90 Grad verleiht der Folie moglicherweise einen
anderen Farbton.

- Reinigen Sie das Blech wie in Punkt 2 ausgefiihrt. Entfernen Sie die schiitzende Trennfolie erst unmittelbar
vor dem Aufbringen in einem Winkel von etwa 30 bis 40 Grad. Dies stellt sicher, dass das Material nur be-
grenzt Staub aufnimmt.
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Halten Sie das Material straff, indem Sie die beiden oberen Ecken festhalten. Fiihren Sie das Material an

das Blech heran und orientieren Sie sich an der vorherrschenden Sickenlinie, wahrend Sie sich mit einem
Rakel, waagerecht {iber das Blech streichend, horizontal nach unten vorarbeiten. Sobald Sie mit dem Bereich
unter der Sickenlinie fertig sind, arbeiten Sie horizontal nach oben weiter. Wenden Sie beim Aufbringen der
Folie so wenig Spannung wie moglich an.

Verwenden Sie ein weiches Rakel, um mit breiten, (iberlappenden waagerechten Strichen die groBen Mate-
rialbereiche zu fixieren (ignorieren Sie Aussparungen vorerst). Der einzigartige Klebstoff ermoglicht das
einfache Aufldsen von Luftblasen. Sollten gro3e Blasen eingeschlossen werden oder Falten auftreten,
erwarmen Sie die Vinyloberflache, klopfen das Material vom Fahrzeug weg und ziehen es dann erneut per
Rakel ab.

Beim Folieren von Material, das mit Airelease-Liner hergestellt wurde, ist es wesentlich, dass die gesamte
Oberflache wahrend des Aufbringens griindlich per Rakel abgezogen wird, wobei groBe Flachen wie das Dach
und die Motorhaube besonders zu beachten sind. Fur vollstandige Anweisungen zur Anwendung von VWS
mit Airelease-Liner von KPMF siehe Punkt 3.2.

Schlie3en Sie stets die Bearbeitung eines Abschnitts ab, bevor Sie mit dem Folieren des nachsten Abschnitts
beginnen. Wenn Folierungsmaterial unvollstéandig verarbeitet auf Flachen verbleibt, kann dies beim Abschluss
der Arbeiten zu einem spateren Zeitpunkt zu wahrnehmbaren Belastungsspuren auf der fertigen Folierung
fuhren.

Bei Aussparungen und wechselnden Abschnittsabstufungen sollte die Folie unter Zuhilfenahme von so wenig
Spannung wie moglich in diese Abschnitte gelegt oder in diese hinein- bzw. um diese herumgefiihrt werden
(siehe hierzu Punkt 3.3 Anwendung in Aussparungen). Verwenden Sie den Rand eines harten Rakels, um
sicherzustellen, dass das Material gut an den Innenwinkeln/Kanten der Aussparungen haftet. HINWEIS: Falls
Sie mit Warmezufuhr arbeiten, flihren Sie nur die Mindestmenge an Warme (35 °C bis 45 °C) zu, um die Folie
sich erweichen/entspannen zu lassen, und bearbeiten Sie jeweils kleine Stellen, indem Sie das auf den flachen
Bereich aufgebrachte Vinyl strecken.

Erwdrmen Sie die Folie an diesen Stellen abschlieBend erneut auf 80 °C bis 90 °C um sicherzugehen, dass der
Klebstoff vollstandig aktiviert ist und das Vinyl fest sitzt. Dadurch wird in diesen schwierigen Bereichen eine
ultimative Haftung erreicht.

Mehrfachwolbungen und komplexe Mehrfachrundungen, wie z. B. die Rechtecknuten an Transportern, erfor-
dern den Einsatz spezieller Techniken. Dazu wird ein Zuschnitt in die Nut gelegt, dessen Rander dann von der
Folie tiberlappt werden, welche die Seite des Transporters bedeckt. Weitere Informationen finden Sie in
Abschnitt 3.5.

Achtung: Wenn Sie einen HeiB3luftfohn verwenden, halten Sie diesen mindestens 200mm von der Vinyl-
oberflache entfernt und streichen Sie das Vinyl mit ausladenden Bewegungen aus. Setzen Sie stets nur
die minimal erforderliche Wirmemenge ein. Uberhitzung der Folie trigt zum Versagen des Klebstoffs bei.

Bei der Anbringung ist darauf zu achten, dass die Folie nicht tiberdehnt wird. Es sollte mit minimaler Span-
nung gearbeitet werden, und am besten mit einer tiber eine mdglichst groe Flache verteilten Dehnung.

Bei bedruckten Folien wird empfohlen, das Design sorgfaltig zu planen, so dass Dehnungszonen in der Nahe
von Turkanten/Aussparungen sowie das Schneiden und Einpassen in Aussparungen maoglich sind.

Die Folie sollte nicht biindig an Motorhauben-, Tlir-, Kofferraum- oder Blechrandern abgeschnitten werden.
Stattdessen sollte die Folie etwa 6 mm um die Rander eingeschlagen werden, damit so wenige Vinylkanten
wie moglich freiliegen.
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Wenn Gummidichtungen und Verkleidungen vorhanden sind und nicht leicht entfernt werden kénnen, sollte
die Folie nicht an den Randern der Gummiformteile abgeschnitten werden. Es ist wichtig, das Material unter
den Randern einzustecken, um die Gefahr freiliegender Vinylkanten zu vermeiden. Dies kann leicht mit einem
Stiick Abdeckfolie erfolgen, von welchem die Folie entfernt wurde. Falten Sie einfach ein kleines Stiick in zwei
Halften und stecken es zwischen Dichtung und Karosserieblech. Die Abdeckfolie hdlt Dichtung und Folie
getrennt, wenn Sie letztere per Rakel hineindriicken und am Karosserieblech befestigen.

Beschriftungen kénnen nach der Folierung separat aufgebracht werden.
Wie bei Vinyl Gblich, miissen bedruckte Materialien mindestens 24 Stunden lang griindlich trocknen, damit
keine zuriickgebliebenen Losungsmittel die Hafteigenschaften beeintrachtigen. Zur Gewahrleistung der

Kompatibilitat empfehlen wir dringend die Verwendung von ICC-Profilen.

Falls Sie das bedruckte Vinyl iberlaminieren wollen, miissen die Farben vor dem Laminieren mindestens
48 Stunden ausharten.

Die Anbringung auf Materialien wie ABS, PP oder Gummi wird nicht empfohlen. Verwenden Sie VWS nicht mit
diesen Oberflachen, wenn eine langfristig haltbare Dekoration gefragt ist.

Saubern Sie das Vinyl nach dem Aufbringen nicht mit I6sungsmittelhaltigen Reinigern. Greifen Sie stattdessen
auf Ubliche Waschverfahren fir Fahrzeuge zuriick.

Weitere Hinweise zum Gebrauch von Airelease finden Sie im folgenden Abschnitt.

3.2 Anwendung von KPMF AIRELEASE

Dieser Abschnitt zielt speziell auf VWS-Produkte von KPMF ab, die einen Airelease-Liner umfassen.

Die unsichtbar strukturierte Oberflache des Airelease-Liners sorgt fiir eine reduzierte Anfangshaftung und st6-
rungsfreie, miihelose Anwendung. Beim Gebrauch des Airelease-Liners ist es flir eine gleichmaBige Haftung am
Fahrzeug unentbehrlich, dass die gesamte Oberflache wahrend des Aufbringens griindlich per Rakel abgezogen
wird. Bei vollstandigen Fahrzeugfolierungen ist es ratsam, das Dach und die Motorhaube des Fahrzeugs vor allen
anderen Abschnitten zu folieren.

Das Fahrzeug sollte gemal3 den Anweisungen in Abschnitt 2 vorbereitet und gereinigt werden.

Die Anbringung sollte in einer sauberen, trockenen Werkstatt bei einer Umgebungstemperatur von 18 °C bis
24 °C erfolgen. Wichtig hierbei ist, dass das Fahrzeug vor der Anwendung nicht angewarmt ist.

Bei der Verwendung von Material mit Airelease-Liner sollte das Trockenverfahren angewendet werden,
siehe Punkt 3.1.

Die Airelease-Technologie ermdglicht einfache Positionier- und Repositionierbarkeit; diese muss zum Zeit-
punkt der Anwendung vollzogen werden. Eine spatere Repositionierung des Materials kann zu Belastungs-
spuren fiihren.

Es ist unerlasslich, dass wahrend des Aufbringens die gesamte Oberfldche des Fahrzeugs griindlich per Rakel
abgezogen wird. Die Streichbewegungen sollten zundchst leicht sein, und dann nach und nach mit mehr
Druck erfolgen, um so die gesamte Luft unter der Folie zu entfernen. Wird zu viel Druck angewendet, kdnnen
sich die Luftkandle schlief3en, was die Wirkung der Airelease-Technologie verringert. Achten Sie besonders bei
grof3en Flachen wie Motorhaube oder Dach darauf, dass der Klebstoff eine vollstandige Verbindung zur Fahr-
zeugoberflache hat. Werden irgendwelche Teile der Oberflache ausgelassen, bilden sich eventuell Luftein-
schliisse und als Folge daraus Luftblasen.
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Wenn Blasen auftreten, driicken Sie diese nicht per Rakel von den AuBenréandern weg, da dies zu Schrammen
fihren kann.

Beim Aufbringen in Aussparungen unter Zufuhr von Warme sollte beachtet werden, dass Verzégerungen bei
der Warmezufuhr ein Anheben der Folie verursachen kdnnen. Bei extremen Aussparungen kann es erforder-
lich sein, auf das in Punkt 3.5 beschriebene Zuschneideverfahren zurtickzugreifen.

Nach dem Aufbringen sollte das Fahrzeug so lange wie moéglich auf Raumtemperatur gehalten werden. Es ist
wichtig, das Fahrzeug nicht unmittelbar nach dem Aufbringen direktem Sonnenlicht auszusetzen. Dadurch
verringert sich die Wahrscheinlichkeit, dass sich Mikroblasen unter der Oberflache ausdehnen und grof3e Luft-
blasen bilden.

3.3 Anwendung in Aussparungen

HEAT < \[INYL

THIS AREA
. A\

=
VAN

Wenn das Vinyl in einem Bereich durch Erwarmung

~@wmmm—=_ weich und biegsam geworden ist, schieben Sie
diesen Bereich in die Aussparung hinein.
DO NOT HEAT
THIS AREA
~sm \[INYL

Die Aufbringung von Vinyl in Aussparungen sollte so erfolgen, dass Sie das Material zundchst ohne Dehnung
Uber der Aussparung platzieren. Danach erwarmen Sie das Material liber der Aussparung und dehnen es auf dem
flachen/geraden Abschnitt. Flihren Sie dann das Material ohne Dehnung/Belastung dieses Bereichs in die Ausspa-
rung ein. Nach dem Aufbringen sollten Sie den Abschnitt nacherwarmen, damit sich das Vinyl,,setzen” kann.
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3.4 Entspannen des Materials vor der Anwendung
Die grundsatzliche Technik zur Materialentspannung ist das Vordehnen.

Zwar ist es moglich, Vinyl um eine gekriimmte Oberflache wie z. B. einen AuBenspiegel zu strecken. Doch kann die
erforderliche ausgiebige Streckung moglicherweise zu Materialversagen fiihren. Dies ldsst sich durch Vordehnen
vermeiden.

Das Vordehnen erreichen Sie durch Entfernen des Liners von der Folie, Fixieren einer Vinylkante in einer Position,
oder Erwdrmen der Folie und leichte Dehnung von Hand. Halten Sie das Material in gedehntem Zustand und
lassen es abkiihlen. Danach legen Sie das Material auf den AuBBenspiegel und bringen es im Zentrum so weit wie
moglich auf. Erwdrmen Sie das Material nun, wahrend Sie seine Rander vom Fahrzeug fernhalten. Das Material
wird sich zusammenziehen und lasst sich ohne Faltenbildung umbiegen. Auf diese Weise sind die endgiiltigen
Kanten des Materials vollstandig zusammengezogen und nicht gedehnt, wodurch die Mdglichkeit eines Material-
versagens beseitigt ist.

3.5 Anwendung in Aussparungen von Transportern

«  Bringen Sie das VWS Uber dem Blech und der Aussparung auf. Schneiden Sie von der Folie einen Streifen
(Zuschnitt) ab, der ausreichend breit zum Einpassen in die Aussparung ist und an den Innenkanten noch
Material zum Zuschneiden lasst. Entfernen Sie das liberschiissige Material vom Zuschnitt. Ziehen Sie das Vinyl
per Rakel auf den Boden der Aussparung, um die Innenradien herum und bis zu den AuBenkanten der Aus-
sparung hoch. Arbeiten Sie dabei von der Mitte der Aussparung in beide Richtungen nach auf3en.

Entfernen Sie den Ausschuss von den Blechen.
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«  Bringen Sie das VWS auf die flachen Bleche auf und schneiden Sie es so, dass die Réander des Vinyls sich in den
Aussparungen Uberlappen. Erwarmen Sie die Ecken bei Bedarf leicht. Dieses Anwendungsverfahren verbirgt
die Verbindungslinie und gewahrleistet den Verbleib des Vinyls in den Aussparungen.

« lllustration einer vollstiandig bearbeiteten Aussparungsecke. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurde etwas
Material aus der Aussparung entfernt.

WINo: 503
Issue No: 20
Date: 4/4/2018

Work Instruction - VWS Application Guide

Page
90f13




[AP/VF| VWS APPLICATION GUIDE

3.6 Nassverfahren

BITTE BEACHTEN SIE, DASS KPMF DAS NASSVERFAHREN FUR ALLE MIT AIRELEASE-LINER HERGESTELLTEN
PRODUKTE NICHT EMPFIEHLT.

DAS NASSVERFAHREN IST JEDOCH DIE PASSENDE ANWENDUNGSMETHODE FUR LACKSCHUTZFOLIEN (TOP
COATED POLYURETHAN) UND HOCHGLANZPRODUKTE (Z. B. K88025 HIGH GLOSS BLACK) VON KPMF.

«  Warum wird die Nassanwendung im Normalfall nicht empfohlen?

- Dieses Anwendungsverfahren fiihrt in Kombination mit der geringen anfanglichen Haftung des Klebstoffs
zu einer sehr geringen Anfangsklebkraft.

- Eingeschlossenes Wasser beeintrachtigt die Haftung und erschwert es sehr, das Material in Aussparungen
shineinzuarbeiten” bzw. es um komplexe Formen herumzufiihren.

« Insbesondere in kaltem Klima kénnte die Endhaftung beeintrachtigt werden.

«  Fur durch Nassanwendung aufgebrachte Folien konnen wir in Bezug auf die Entfernbarkeit keine Garantie
Ubernehmen.

«  Wenn Sie sich fiir das Nassverfahren entschieden haben, schlagen wir von KPMF vor, eine Mischung aus 2/3
Wasser und 1/3 Isopropanol zu verwenden. Nach dem Aufbringen muss das Fahrzeug 24 Stunden in einer
beheizten Umgebung verbleiben. Danach sollte die gesamte Vinyloberflaiche mit einem Heifluftféhn von
neuem erwarmt und per Rakel fest abgezogen werden. Achten Sie besonders auf Stellen mit Aussparungen
und Sickenlinien.

4. Pflege

Bei lhrer Folierung von KPMF handelt es sich um eine besondere PVC-Folie, die aus speziellen Pigmenten, Harzen
und Weichmachern fiir Fahrzeuge besteht, sowie aus verschiedenen Stabilisatorpaketen, welche eine maximale
Haltbarkeit der Folie gewahrleisten sollen. Die Folie schiitzt die darunter liegende Lackoberflache, ist jedoch nicht
unzerstorbar und profitiert von guter Pflege im Hinblick auf langstmégliche Bewahrung einer guten Optik.

Spriihen Sie nichts auf die Folierung, solange diese heiB3 ist. UbermaRiges oder zu kréftiges Reinigen kann die
Unversehrtheit der Folie durch Auswaschen von Hauptkomponenten ihrer Grundsubstanz beschadigen. Sdubern
Sie das Vinyl daher nach dem Aufbringen nicht mit Losungsmitteln, Reinigungsmitteln auf Losungsmittel- oder
Olbasis oder Scheuermitteln wie Kiichen- oder Badreinigern. Von der Verwendung von Hochdruckreinigern,
Dampfstrahlreinigern und Waschsystemen mit Chemikalien raten wir ab, da diese durch Auslaugen wichtiger
Komponenten den Verschleily von Vinylprodukten beschleunigen kénnen. Falls Sie lhr Fahrzeug dennoch per
Hochdruckreiniger waschen mochten, halten Sie den Druck unter 140 bar (2000 psi) und die Wassertemperatur
unter 60 °C (140 °F). Verwenden Sie eine Spriihdiise mit 40-Grad-Weitwinkelsprihmuster in einem Winkel von 90
Grad zur Oberflache der Folierung und halten Sie einen Mindestabstand von 30 Zentimetern zu den Fahrzeugkan-
ten ein.

Fir optimale Resultate sollten Sie lhr Fahrzeug wochentlich waschen oder, falls es viel Schmutz oder Schadstoffen
ausgesetzt ist, noch 6fter. Verwenden Sie dazu ein mildes, pH-neutrales Autoshampoo. Waschen Sie mit einem
guten Autoschwamm oder einem sauberen, weichen Tuch, und spulen Sie das Fahrzeug nach dem Waschen mit
klarem Wasser ab. Entfernen Sie Restwasser mit einem Fensterleder und minimieren Sie dadurch die Gefahr von
Wasserfleckenbildung. Trocknen Sie zum Schluss alle Oberflachen mit einem sauberen Mikrofasertuch ab. Bei
matten Folierungen sollte das Shampoo frei von Wachs und Glanzverstarker sein. Waschmittel und wachsartige
Produkte kdnnen zu Anhaftungen auf der Oberflache des Vinyls fiihren, wodurch es triibe, fleckig oder uneben er-
scheint. Flir gewohnliche Reinigungen benutzen Sie bitte pH-neutrale Autoshampoos. Die gelegentliche Verwen-
dung eines alkalischen Waschmittels wie Surface Prep Wash kann fiir mattes Vinyl tatsachlich von Vorteil sein, da es
unerwiinschte Wachse und Ole von der Oberflache entfernt.
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Eine birstenlose Autowaschanlage kdnnen Sie zwar verwenden, das Waschen von Hand ist aber sicherer und liefert
bessere Ergebnisse. Autowaschanlagen mit Biirsten sind moglicherweise zu aggressiv, schwachen die Folie und
verursachen Fehler wie Abbldttern und sich abldsende Kanten.

Ebenso wie bei Fahrzeug-Originallackierungen werden Flecken schwieriger zu entfernen, je langer sie unbeach-
tet bleiben, und kénnen die Folierung dauerhaft beschadigen. Entfernen Sie Vogelkot und schwierige Flecken,

die stark atzend sein kénnten, so bald wie moglich, indem Sie die Verunreinigungen, um sie zu I6sen, mit heiem
Seifenwasser einweichen. Spilen Sie anschlieBend griindlich und trocknen mit einem Mikrofasertuch ab. Bei hart-
nackigen Verschmutzungen verwenden Sie eine Mischung von zwei Teilen Isopropylalkohol mit einem Teil Wasser.

Sofern es nicht absolut notwendig ist, vermeiden Sie Reinigung mit starken Losungsmitteln oder I6sungsmittelhal-
tigen Produkten, da sie Verfarbung, Blasenbildung, Risse und andere Probleme verursachen kénnen.

Auf Erddldestillate sollte ebenfalls verzichtet werden - insbesondere auf solche, die in Insektenentfernern, Teer-
entfernern und ahnlichen Reinigern zu finden sind. Denn sie haben das Potenzial, Vinyloberflachen bei minimaler
Einwirkung schnell zu beschddigen. Testen Sie Losungen immer auf einer kleinen, unauffalligen Flache, damit Sie
sichergehen kdnnen, dass der Reiniger die Folierung nicht beschadigt.

Verschuttetes Benzin sofort entfernen und den betroffenen Bereich dann von Hand abwaschen. Wenn das Benzin
zu lange auf der Folierung bleibt, nimmt das Vinyl Schaden.

Die Oberflache einer Glanzfolie kann nach dem Saubern mit herkdémmlichen Autowachs-Produkten poliert/ge-
schiitzt werden. Falls Abriebspuren unbedingt entfernt werden miissen, sollte dies durch sanftes Abreiben mit
T-Cut“-Schneidmittel erfolgen. Der Glanz lasst sich durch erneutes Erwarmen des Vinyls und anschlieBendes
Auftragen einer Wachspolitur zurlickerlangen. Verwenden Sie niemals schwere Schleifmittel wie Schneidpolituren,
Schneidmittel oder dhnliche Produkte, da diese den Glanzgrad einiger Vinyltypen dndern oder andere verfarben
konnen. Dies gilt auch fiir den Gebrauch von Polierwerkzeugen mit Schleifpads.

Fir matte Folierungen lautet das Ziel: Reinigen und so original wie moglich halten. Wachse oder Polituren zu kau-
fen, die Ublicherweise eine glanzende Oberflache erzeugen sollen, ist hier nicht notwendig. Auf mattes Vinyl diirfen
Sie unter keinen Umstdanden Wachse irgendeiner Art auftragen, da das Material sich sonst verfarbt. Traditionelle
Autoshampoos oder Pflegesprays kdnnen geringfligige Mengen an Wachsen, Silikonen und optischen Aufhellern
enthalten, die glanzenden Autos nach der Reinigung héhere Brillanz verleihen. Produkte zu wahlen, die weder
Wachse noch Silikon oder andere Glanzmittel enthalten ist wichtig. Verwenden Sie nur spezielle Mattpflegemittel.

Die Verwendung eines matten Fliissiglack-Versiegelungsmittels schiitzt Oberflachen wirksam vor Fleckenbildung,
Ausbleichen und Atzung. Diese Produktvariante weist alle Eigenschaften von Poly-Versiegelungsmitteln fiir Glanz-
lackierungen auf, aber die resultierenden Oberflachen sind nicht glanzend.

Es hat sich in der Praxis bewdhrt, Oberflachen - und insbesondere matte Folierungsoberflachen - niemals ohne
Reinigungs- oder Schmiermittel abzuwischen. Mit einem schnell wirkenden Pflegespray kénnen Sie weiche Ver-
schmutzungen wie Fingerabdriicke, frischen Vogelkot und Staub entfernen, ohne die Oberflache zu beschadigen.

Im Freien GbermafBig lange dem Sonnenlicht oder anderen Faktoren (Regen, Smog und Schmutz sowie Emissionen
aus vorbeifahrenden Autos) ausgesetzt zu sein, kann auf horizontalen Oberflachen, die quasi ein Magnet fiir Schad-
stoffe sind, die Folierung abbauen. Die Schadstoffwirkung verstarkt sich durch die direkte UV-Strahlung der Sonne
ohne Schutz. Stellen Sie Ihr Auto an sonnigen Orten mdoglichst in einer Garage oder unter einem Vor- oder Schutz-
dach ab. Wenn Sie es fiir langere Zeit im Freien parken missen, suchen Sie nach schattigen Parkplatzen.

Langerer Kontakt mit Saure aus Luftschadstoffen fiihrt letztendlich zur Verfarbung von Folierungen. Dieses Er-
gebnis tritt in der Regel ein, wenn die oben genannten Pflegevorschldge nicht befolgt werden. Wenn Sie auf Ihrer
Folierung braune, verfarbte oder rostfarbene Bereiche bemerken, bedeutet dies, dass in den fraglichen Bereichen
das Vinyl begonnen hat, sich zu zersetzen. Dieser Vorgang ist irreversibel. Bitte entfernen Sie die Folie von dem be-
troffenen Blech, um eine Beschadigung des Lacks darunter zu vermeiden, und folieren Sie es erneut.
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5. Entfernung

Idealerweise sollte das Fahrzeug mindestens 2-3 Stunden in einer warmen Umgebung bei etwa 20 °C gestanden
haben, bevor Sie mit der Entfernung beginnen.

Erwarmen Sie das Vinyl mit einem Heif3luftféhn auf eine Temperatur von +60 °C bis +80 °C.

Beginnen Sie an einer Kante. Ziehen Sie etwa 25 Zentimeter Vinyl vorsichtig vom Rand der Oberflache weg
und schneiden Sie es in Richtung vom Fahrzeug weg ab. Entfernen Sie den 25-Zentimeter-Abschnitt dann
vom Fahrzeug. Dies geschieht am besten in einem Winkel von 90 Grad, um etwaige Ubertragung von
Klebstoff zu verringern. Arbeiten Sie so jedes Blech schrittweise ab, wobei Sie je nach Erfordernis erwarmen
und abziehen. Dieses Verfahren verringert die Gefahr, dass sich Lack vom Fahrzeug l6st. Achtung:

Das Material nicht von der Oberflache wegreiflen! Ohne vorige Erwdarmung nicht versuchen, Bereiche zu
entfernen!

Bei jeglichen Problemen mit der Entfernung UNTERBRECHEN Sie die Arbeit und kontaktieren Sie den VWS-
Lieferanten, um sich zum weiteren Vorgehen beraten zu lassen.

Entfernen Sie die Folie NICHT weiter, es sei denn, der VWS-Lieferant rat lhnen dazu.

Der VWS-Lieferant kann nicht fiir unangemessenes Vorgehen bei der Entfernung oder fiir schlechte
Haftung der Farbe/des Lackes an der Fahrzeugkarosserie haftbar gemacht werden.

KPMF empfiehlt Flexi Prep-Klebstoffentferner als Hilfsmittel, um nach der Entfernung des Vinyls etwaig verbleiben-
de Klebstoffriickstande zu beseitigen.

KPMF rat dazu, Flexi Prep oder andere Klebstoffentferner vor dem Einsatz immer auf einem Versuchsstiick auszu-
probieren.

6. Warnhinweise

Diese Folie eignet sich nicht zur Behandlung von Rost! Es wird empfohlen, sie nur auf Lackierungen in
einwandfreiem Zustand anzubringen.

Die Folie kommt zwar mit den meisten Aussparungen und Sickenlinien zurecht, jedoch kann sie auch
Uberdehnt werden. Sehr tiefe/strukturierte Aussparungen (dhnlich denen auf Transportern wie Mercedes
Sprinter, Vito und anderen) kénnen immer noch Schwierigkeiten bereiten.

Bevor Sie Fahrzeuge mit diesen Arten von Aussparungen folieren, ziehen Sie lhren KPMF-Handler fur
spezifische Anwendungshinweise hinzu.

Wir empfehlen dringend, bedrucktes Vinyl vor dem Aufbringen auf Fahrzeuge mindestens 24 Stunden
grindlich trocknen zu lassen, um das Zurlickbleiben von Losungsmitteln zu verhindern. Losungsmittel-
speicherung beeinflusst die Hafteigenschaften und die Entfernbarkeit der Folie.

Wenn Sie bedrucktes Vinyl laminieren wollen, missen die Farben vor dem Laminieren mindestens
48 Stunden ausharten.

Es ist unbedingt erforderlich, bei der gesamten Applikation ein- und dieselbe Foliencharge zu verwenden.

WI No: 503
Issue No: 20 Work Instruction - VWS Application Guide
Date: 4/4/2018 120f13

Page




[@P/F VWS APPLICATION GUIDE

7. Garantie

Folien von KPMF werden unter sorgfaltiger Qualitatskontrolle hergestellt; wir garantieren, dass sie fiir den Verwen-
dungszweck geeignet und frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Jedes Material, das sich an der Ver-
kaufsstelle nachweislich als fehlerhaft herausstellt, wird kostenlos ersetzt. Die Haftung von Kay Premium Marking
Films Limited gegeniiber dem Kaufer tibersteigt in keinem Fall die Kosten des gelieferten defekten Materials. Fiir
dieses Produkt wird gewahrleistet, dass es unter kontrollierten Bedingungen in einem Zeitraum von bis zu drei
Jahren sauber von verschiedenen Substraten entfernbar ist. Saubere Entfernung wird als gegeben erachtet, wenn
mit Hitze- und chemischen Entfernungsmethoden weniger als 30% Klebstoffriickstand verbleiben. Ausnahmen
von der Entfernungsgarantie gelten fiir Folgendes: vorab vorhandene Grafiken, nicht richtig mit dem Untergrund
verbundene Farbe und kundenspezifische Farbanwendungen. Es gibt keine Garantie fiir: Leichtigkeit oder Schnel-
ligkeit der Entfernung von Grafiken, Entfernung von nicht richtig ausgeharteter Farbe, Entfernung von oxidierten
oder gekalkten Substraten oder von Au3enanwendungen, die horizontal exponiert sind. Aufgrund der Vielzahl der
verfligbaren Lackierungen ist es vor einer Komplett-Anwendung ratsam, insbesondere nach dem Drucken erst ein-
mal kleine Bereiche vollstandig zu begutachten.

8. Materialversorgung

Material, Schulungen und Anwendungshinweise erhalten Sie bei Ihrem 6rtlichen KPMF-Handler. Einzelheiten zu
allen Vertriebspartnern und Produkten von KPMF finden Sie auf unserer Website www.kpmfvehiclewrap.com.

COPYRIGHT

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und Eigentum von Kay Premium Marking Films Ltd. Ohne vorherige schriftliche Zustimmung der Firma
darf es weder ganz noch teilweise kopiert oder auf andere Weise verdffentlicht werden. Diese Legende muss in allen Ausgaben des Dokuments ent-
halten sein: © Kay Premium Marking Films Ltd
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