WICHTIG!

Frasungen mussen am
Beginn jeder Fras-Charge

sowie nach Werkzeugwechsel
uberpruft werden. Das Frasbild ist
dem empfohlenen Spannweg
(H6hendifferenz zwischen Verbinderteil 1 und
Verbinderteil 2 vor Einschlagen von Teil 2. Es N~
darf zwischen den zu fligenden Werkstlicken R_/u =
kein Spalt sein.) von 10-12mm < %
entsprechnd anzupassen.
Werkzeugempfehlung:
Fingerfraser 30mm
!
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