O KOSTER

KS-Weldcontrol
Met ons softwarepakket weldControl kunt u verschillende lasmachines integreren. Het
maakt niet uit of u de lasmachines via Modbus TCP of via digitale 1/O-interface wilt

aansluiten.

Voor de verschillende fabrikanten zijn er verschillende mogelijkheden, van eenvoudig
aan/uit tot de ArcAssistant om de perfecte parameters rechtstreeks op het leerpaneel
van de robot in te stellen.

In combinatie met onze multifunctionele flens kunt u automatisch uw programma's
aanmaken op de UR zonder het teachpaneel van de robot.
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