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Pokyny pro zpracování 

EGGER Lamináty 

 

 

 

 

 
Laminát je mnohostrann

.  s ohledem na 

oblast

a interiérového vybavení, stavba lodí a vozidel. 
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1. Popis materiálu 

Egger Lamináty jsou dekorativní lamináty na bázi é konstrukce a skládají se z 

melaminovou pry o papíru a jednoho nebo více jádrových, 

m a za t Konstrukce laminátu, druhy 

, 

, resp. o oblasti  
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Skladba laminátu na na u EGGER Laminátu 

 

Obrázek 1 

2. Typ laminátu 

u standardu kvality firmy EGGER, 

Lamináty se testují podle EN 438-  

 

 technických listech. 

EGGER Lamináty -  

Typy laminátu  Typ laminátu dle EN 438   

Laminát 
P - 

formovatelné 
0,40 - 0,80 / 1,00 / 1,20  

Laminát s barevným jádrem S  Standard 0,80 Designový laminát 

Laminát PerfectSense 

Topmatt 
S  Standard 0,60 / 0,80  

-  

Povrch s  

Laminát XL S  Standard 0,80 
- laminát se 

synchronizovanou strukturou 

Laminát Flammex F - zpomalující  0,60 / 0,80 
vzplanutí podle  DIN 4102-1:198-05 

3. Doprava, skladování a manipulace 

3.1 Doprava 
  viz. obrázek 2. Paleta je vhodná  

Overlay 

 

Impregnované natronsulfátové papíry 

Uzavírací papír 
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Obrázek 2 

 viz.obrázek 3. 

dle kapitoly 3.2 uskladnit. Jen tak lze zajistit optimální podmínky 
 

 
Obrázek 3 

3.2 Skladování a klimatizování 

 hod. klimatizovat na klimatické podmínky 

, aby mohlo dojít k vyrovnání vlhkosti. Materiál, který je v zpracování 

   

Po vybalení z originálního obalu vodorovných 

 stejného formátu  viz. obrázek 4. 

Krycí deska 

Plastová páska 

Fólie 

Lamináty 

Ochranná deska 

 



 

 

Management kvality ISO 9001 Kódování: VH STS CZ 

 Revize: 04 

  Vydání: 19.12.2019 

 Strana: 4 z 18 

  

 

 
 

interiérový design 

 
Obrázek 4 

Pokud není horizontální skladování, jen nutné lamináty 

 v úhlu  viz. obrázek 5. 
 

 
Obrázek 5 

 

 

 

Ochranná deska 

 

×   
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3.3 Manipulace 

d zpracováním je nutné laminát zkontrolovat z hlediska viditelných vad které 

 nostní 

Je nutno zajistit  ne

ne

stohu je nezbytné zajistit proti sesunutí. 

4. Zpracování 

Jak bylo v kapitole 3.2 
 

4.1 Odsávání 

respirátor. Zpracová Existují ale py prachu.  

 
, ale 

í pomocí deskových nebo stolních kotou

rychlost.  

 : 

 ezná rychlost:   cca   

   c  

 Posuv:   c  

vrubovým  

diamanty. 
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Zub   

Obrázek 6 

spodní strany desky. 

4.3 Protitah 
 

so laminátu na 

výrobu nesymetrických zodpovídá zpracovatel! nabídky EGGER kolekce 

 a je dostupný od jednoho kusu ze skladu dle  

 

 

 

  

    

 Vlhkost materiálu  Lisovací teplota 

správnou manipulaci a vychladnutí zalisovan a typ nosné desky jsou 

podstatnými parametry 

ve stejné jmenovité 
 

i jsou: 

 Velmi tenké nosné desky  

(vý     

 

desky 

Podrobné informace naleznete v technickém listu "EGGER Protitahový laminát" 

4.4 Lepení 
Podle 

é

 bez pnutí je 

(

vzniku trhlin  deformace. 
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zv. , okoume, 

abachi). ní 

neklidnosti na povrchu. Nosný materiál musí být bez pnutí a musí vykazovat rovný/rovinný povrch. Lepení EGGER Laminátu 

 

materiá

 

  -

120. D  

PVAc lepidel. Toto u lisování. 

zpou

u

lepeného spoje závislá na tlaku Aby bylo 
 

lepidla (respektujte p
 

, 
 

 Druhem a kvalitou nosného materiálu 

 Podmínkami zpracování 

 1) 

 

Typy lepidla 

klasifikováno

1)  

EN 204/205 

Teplotní 

stálost [°C] 

Nános lepidla 

[g/m²] doba2) [Min.] 

Lisovací 

tlak [bar] 

 

20 °C 40 °C 60 °C 

Disperzní lepidla 

PVAc lepidla D2 / D3 / D4 -  
90 - 150 na CPL 

 
max.10 

ca. 3 8-30 Min. 4-12 Min. 3-5 Min. 

PVAc lepidla 
D3 / D4 -  ca. 3 zohlednit pokyny výrobce 

 

 
D2 / D3 

-  

90 - 150 na CPL 

 
2 - 20 

ca. 3 - 5 

15-180 

Min. 
5-30 Min. 1-12 Min. 

 
D3 

V závislosti na systému 

vytvrzování 
Fenol-

/resorcinová 

 

D3 / D4 
100 - 180  na 

 
ca. 2 - 15 

Kontaktní lepidla (na bazi: Polychloroprenu) 

bez tvrdidla - -  min. 5 min.  1 minuta  
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Typy lepidla 

klasifikováno

1)  

EN 204/205 

Teplotní 

stálost [°C] 

Nános lepidla 

[g/m²] doba2) [Min.] 

Lisovací 

tlak [bar] 

 

20 °C 40 °C 60 °C 

s tvrdidlem -  
150 - 200 na 

 dotykem3) 

 

Epoxidová, 

nenasycená 

polyesterová a 

polyuretanová 

lepidla  

D3 / D4 -  
150 - 250 na 

 
podle typu 

stohovací 

skladování 

na plocho 

 

závislý na typu a systému 

vytvrzování 

Tavné lepidlo 

EVA 
- 

-  80 - 150 na CPL 

 

krátká 

p em 

na válci 

160 - 220 °C 
PA / PO -  

PUR D3 / D4 -  
60 -100 na  CPL 

 
120 - 160 °C 

1) ní vlhka a vody. 

2) lepidla. 

3)  

 

 
 

 Format-4 www.format-4.com 

 Höfer  www.hoefer-maschinen.com 

 Italpresse www.italpresse.com 

 Joos   www.joos.de 

 Langzauner www.langzauner.at 

 Ott   www.ottpaul.com 

 Wieder  www.wieder-maschinenbau.at 

5. Zpracování: Postformovací proces 

 hranou v rohu

em laminátu z plochy do hrany. 

Následné tvarování P (P  

 chnic

 inátu. Zhotovují se zejména profily ve tvaru konvexních 

rá ení. Konkávní profil

 

 

http://www.format-4.com/
http://www.hoefer-maschinen.com/
https://www.italpresse.com/de
http://www.joos.de/
http://www.langzauner.at/
https://www.ottpaul.com/de/
http://www.wieder-maschinenbau.at/


 

 

Management kvality ISO 9001 Kódování: VH STS CZ 

 Revize: 04 

  Vydání: 19.12.2019 

 Strana: 9 z 18 

  

 

 
 

interiérový design 

Sprá materiálu a 

esení lepidla atd. rozh

í klidný a rovný povrch a homogenní skladbu desky. 

 

na správnou volbu nosné desky. 

 viz. kapitola 3.2 a 4.4

 

5.2 Frézování profilu 
iamanty osazené frézy (u velkosérií). Rozhodující 

t 

 

5.3 Lepení 
kapitole 4.4  

 

 Krok 1:  

 Krok 2: Nalepení v  

pidel (mo Pro lepení v oblasti profilu se 

ální PVAc- ou vytvrzení, aby se eliminovaly vratné síly 

laminátu.  

 

5.4 Stacionární postformingový proces 

ích 
 

 Krok 1  

 Krok 2  

 Krok 3: Nanesení speciálního PVAc-  

desky a profilového 

 viz.obrázek7. Vlastní 

  viz. obrázky 8-10. 
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Obrázek 7           Obrázek 8 

 

 

Obrázek 9           Obrázek 10 

 

 

Obrázek 11 

. 

následujícími faktory: 

  

  

 Rychlost formování 

e 

postformingového 

í s nosnou deskou. Rychlost ování optimální 
 

 

trhlin (prasklin). 

postformovat. EGGER L
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výroba velkých sérií ro výrobu konvexních 

zaoblení. rmování je sice v 

 

jedotlivých sekcích a/nebo on-line.  koncepce 

(viz.kapitola 5.2) a na lepení laminátu na nosný materiál (viz kapitola 5.3) nímu postformování. Oba 

koncepce mají své výhody a nevýhody. 

ového procesu dle EGGER Model - profil): 

1. 

e  viz. obrázek 12. 

2. o 

U tzv. L-

na a  viz.obrázek 13. 

3. Ve druhé sekci se nanese speciální PVAc lepidlo pomocí n

 viz. 

obrázek 14. 

4. 

k formo   viz. obrázek 15. 

5. u 

profilu. V následné tlakové zó ho tvaru, zatím 

deskou  viz. obrázky 16-19. 

6. V páté sekci se poté prove - 

 - ako je 

 uzavírací v  viz. 

obrázky 20. 

 

 

 

Obrázek 12           Obrázek 13 
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Obrázek 14           Obrázek 15 

 

 

Obrázek 16           Obrázek  17 

 

 

Obrázek 18           Obrázek19 

 

 

Obrázek 20 

 

Postformingová hrana Model 300/3 

 

Vrstva UV-uzavíracího laku 

Protitah 
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úzké dílce se mohou vlivem neodborné manipulace 

 

s minimálním rádiusem 5 mm  viz. obrázky  21 a 22. 

To platí speciá  tepla 
 

dius a následn

spodní strany desky tak, aby se zabránilo vytrhávání laminátového povrchu. Je nutné provést finální opracování hran, tzv. 

 ne  

bodová svítidla. 

 

 

 

 

Obrázek 21 

 

 

 

 

Obrázek 22 

 

. . 

x   

x 

. . 
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ch Vlhkost a voda 

vými spárami, rohovými spoji, zadními okraji, 

 

ávislosti podle typu materiálu -  cí. 

 

 ou výrobcem. 

up 2 - 

 viz.obrázek 23. 

 

Obrázek 23 

 

 
 

6.3 Uchycení 
tu 

Vrty musí být o  

viz.obrázky 24 a 25. 

cí hmotou. 
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Obrázek 24       Obrázek 25 

 

7. EGGER Laminát s barveným jádrem 

dekory Uni barev v provedení Laminát s barevným jádrem. Tyto lamináty jsou nazývány jako 

y 

 

7.1 Popis materiálu 
iá

uplatnit hranu laminátu designový prvek. Laminát s barevným jádrem má vícevrstvou konstrukci, skládá se 

 

 

Podle normy EN 438-9 je EGGER Laminát s barevným jádrem klasifikován jako laminát BTS  (Coloured core laminate, thin 

Laminate, standard grade). T
 

 
á

vedení 

zub  viz. obrázek 6. 

 : 

   cca 50  60 ks 

  cca 40 - 60 m/sec 

   cca 3.000  4.000 ot/min. 

 Posuv:   cca 5   
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7.3 Lepení 

 

K docílení zhoto    zcela 

identického produktu (Laminát s barevným jádrem). Také 

lepidla je 120  150 g/m². 

 

8. EGGER Laminát XL 

 

8.1 Manipulace 

m manipulují, b  jako jsou 

átu a z ní vyplyvající hmotnost, by manipulace a 

Je nutno zamezit, aby dekor

  

 

9. EGGER Laminát s ochrannou fólií 

Pro zpracování Laminátu s ochrannou fó

následující specifika.  

9.1 Skladování 
Respektujte prosím pokyny v kapitole 3

-stálost ochranné fólie. Ochranná fó
 

9.2 Zpracování 
Tepelná stálost ochranné fólie je ca. 70 °C. Pro  

  

 lisovací tlak 3,5 kg/cm2 

Vlivem malé tepelné stálosti fó  
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9.3 Recyklace/likvidace 
ochranná fólie je recyklovatelná. Pokud nen lze ochrannou fó

 

10. Tepelné vlastnosti 

 

4 a kapitole 6. 

10.1 Suché teplo 
po dobu 20 

minut. M  tepla 

 

ne
 

10.2 Vodní pára 

 
 

10.3 Chlad 
Velmi suché chla

 

 

Podrobné informace naleznete v dokumentu  

  



 

 

Management kvality ISO 9001 Kódování: VH STS CZ 

 Revize: 04 

  Vydání: 19.12.2019 

 Strana: 18 z 18 

  

 

 
 

interiérový design 

 

 

 Technický list "EGGER Laminát s perlmutovým dekorem" 

 Technický list "EGGER Laminát s ochranou fólií" 

 Technický list "EGGER Laminát s povrchovou strukturou HG HighGloss"  

 Technický list "EGGER Lamináty s povrchovou strukturou ST9 Perfect Matt  

 Laminát  

 Technický list "Odolnost EGGER Laminát  

  pokyny k  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 


