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FIBRAPRINT PRENSA

DONNEES TECHNIQUES-VALEURS MOYENNES
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PROPRIETES TEST DE REFERENCE UNITE EPAISSEURS mm
2/4 >4/6

MASSE VOLUMIQUE (*) EN 323 kg/m3 825 800

COHESION INTERNE EN 319 N/mm2 0,90 0,85

RESISTANCE A LA FLEXION EN 310 N/mm2 38 38

’l\:”LOE[)’(LIJC')-E D'ELASTICITE EN EN 310 N/mm2 - 2700

Icl-i‘/IOIVINEFIIR_SEI’gENNE-)I—A(Sg T_Eziu 24H) EN 317 % 35 28

EONGUEURLARGEDR EN 318 % 04 04

(sETSgg_éTEEU%MENsmNNELLE EN 318 % 10 10

TRACTION SUPERFICIELLE EN 311 N/mm2 >12  >172

HUMIDITE SORTIE USINE EN 322 % 7+-3  7+-3

TAUX DE SILICE ISO 3340 % Du Poids <0,05 <0,05

REACTION AU FEU EN 13501-1 Classe E E

TABLA 8 EN EN 13986:2006+A1:2015

COEFFICIENT D' ABSORPTION EN 13984:2004+A1:2015 a 0.10 0.10

ACOUSTIQUE (A) (250 A 500 HZ)

COEFFICIENT D' ABSORPTION EN 13984:2004+A1:2015 a 0.20 0.20

ACOUSTIQUE (A) (1000 A 2000 HZ)

CONDUCTIVITE THERMIQUE EN 13984:2004+A1:2015 W/ (m-K) 0.16 0.15

ISOLEMENT ACOUSTIQUE AU EN 13986:2004+A1:2015 db NPD NPD

BRUIT AERIEN (R)

FACTEUR DE RESISTANCE ALA  EN 13986:2004+A1:2015 M 33 31

VAPEUR D'EAU COUPELLE SECS

FACTEUR DE RESISTANCE A LA EN 13986:2004+A1:2015 u 22 21

VAPEUR D'EAU COPEAUX

HUMIDES

DURABILITE BIOLOGIQUE EN 335 Classe 1 1

d'utilisation

CONTENU ] EN 13986:2004+A1:2015 ppm <5 <5

PENTACHLOROPHENOL (PCP)

TOLERANCES DIMENSIONNELLES

PROPRIETES TEST DE REFERENCE UNITE EPAISSEURS mm
2/4 >4/6

EPAISSEUR EN 324-1 mm +/-0,20 +/-0,20
+-2 +-2

LONGUEUR / LARGEUR EN-324-1 mm mm/m,  mm/m,

max +/- max +/-
5 mm. 5 mm.

EQUERRAGE EN 324-2 mm/m +/-2 +/-2

RECTITUDE DES BORDS EN-324-2 mm/m +-15  +/-15

REVETEMENT

PROPRIETES TEST DE REFERENCE UNITE EPAISSEURS mm

ESSAI DE QUADRILLAGE EN ISO 2409 Degré 2

(*) INFORMATIONS DONNEES A TITRE INDICATIF.

Ces valeurs physico-mécaniques sont conformes / améliorent les valeurs établies dans la Norme Européenne EN 622-5:2009, tableau 3. - Conditions

requises pour les panneaux utilisés généralement en milieu (type MDF).

Le support MDF utilisé dans la fabrication du FIBRAPRINT PRENSA est conforme aux conditions requises de la Classe E1 (analysé selon EN ISO 12460-5)

définies dans la Norme Européenne EN 622-1:2003.

MDF peint sans finition finale, résistant aux cycles de pressage de 4 minutes a 100°C sans que ses propriétés ne soient altérées.

(SELECT)



https://www.finsa.com/

Ce produit ne présente pas de danger pour la santé. Vous devez utiliser lors de sa manupulation les EPI adéquats et adopter les bonnes postures
érgonomiques. Les poussiéres générées lors des procédés de découpe, de pongage, de percage ou de tout autre procédé d'usinage, doivent étre
extraites du milieu de travail ambiant par les outils d'aspiration compatibles avec les industries de bois et vous devez utiliser les EPl recommandés par

la legislation en vigueur.
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