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DISENO ERGONOMICO

La maravilla de la miniaturizacién ha reducido el tamafio y peso del
nuevo PRESTO SPECTRO dentro de un instrumento preciso de
medicién de color con funciones avanzadas unicas que incrementaran
la velocidad de las mediciones en mas de 300%. LUCES DE
TRAFICO que otorgan al operador un control total sin los inevitables
errores asociados con tener que recordar largas lineas de confusos
numeros.

Pantalla grafica
Tecla “A”

Luces de trafico

~

Tecla “B” ——

Tecla “C”

Tecla “D”
Deslizar el La pantalla
PRESTO continuara
SPECTRO desplegando
hacia adelante informacién
hasta que la aunque esté activa
informacién de la opcion de
la medicion se energia apagada y
despliegue. sin uso de bateria.

Las luces LED parpadearan en VERDE cuando la medicion realizada
esté dentro de tolerancia o en ROJO cuando no lo esté.

Memoriza cualquier color desde multiples fuentes.
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Hay 4 pantallas primarias

e
R
AUTO Mode - Measure BALANCE Made
Paper, Density, Dot Gain Set or Measure
L2 @ [ | p Q »
Densidad automatica Balance
A e
I1|TRAP Lab
TRAP Mode SPECTRO Mocdle - Set,
Measure Overprints Select, Measure Colors
- @ HE Ba »

Atrape 00Ior
PARA
LUCES @ .

EI PRESTO SPECTRO fue disefiado para calibrarse a CERO automatico
sobre el papel y medir DENSIDAD y GANANCIA DE PUNTO sin cambiar
programas.

El LED VERDE parpadeara cuando la medicion realizada esté dentro de
TOLERANCIA, lo que incrementa la velocidad y precision de las
mediciones. Las TOLERANCIAS pueden ser cambiadas acorde con los
requerimienrtos de calidad.

EILED R0OJO le indica al operador que debe mirar la pantalla para realizar
las correcciones pertinentes.

La igualacion de color con CMYK simplemente se realiza en modo de
DENSIDAD AUTOMATICA mediante |a funcion ICM (Igualacion Magica de
Color) o en la exclusiva y nueva BIBLIOTECA DE REFERENCIAS DE
COLOR con Lab Delta E que almacena hasta 32 colores en 4 canales
separados, lo que produce una igualacion de color precisa y
AUTOMATICA, Ideal para Flexo.

Para comenzar, abrir la pantalla de AUTO MODE y calibra a CERO sobre

papel
Medir DENSIDAD, GANANCIA yAREA DE PUNTO.

PulsarlaTECLA D e parairalosotros programas.
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MODO DENSIDAD AUTOMATICA

En este MODO se miden DENSIDAD, GANANCIA y AREA DE PUNTO
La unidad se calibrara automaticamente a CERO sobre papel que tenga
una densidad menor a 0.15D.

c M

AUTO Mode - Measure

Paper, Density, Dot Gain

MoODO DE DENSIDAD RELATIVA Con la MM (Memoria Magica).
CERO a papel, o mantener pulsada la tecla “A” para forzar a
Cero. Medir un sélido de CMYK. [l 1B

@ Para memorizar el color pulsar la tecla “A”. La pantalla mostrara
el mensaje: Target Density Updated. El medir otro parche de
densidad del mismo color producira luz ROJA o VERDE acorde
con los ajustes de TOLERANCIA.
Nota: Los ajustes de TOLERANCIA son cambiables a +/- 5.0 dE.

AREA DE PUNTO - CERO a papel, medir un sélido y en

B seguida, pulsando la tecla “B” medir un area de trama del mismo
color.

u Pulsar la tecla “C” para forzar medida de DENSIDAD y desactivar
temporalmente la deteccion de GANANCIA DE PUNTO Y CERO.

MEDICIONES DE GANANCIA DE PUNTO

25% 50% 75% 100%

+ CERO a papel. C 40% 6%
* Medir un parche sélido. C 80% 8%
+ Medir un parche de ganancia c 1.289
de punto del mismo color. ZERO

g OB oW >

P Seleccionar el modo de siguiente medicion.

Nota: En estado “T, el instrumento PRESTO SPECTRO se
entrega con parches de ganancia de punto en valores de 25%,
50%y 75%.

En estado “E” se entrega ajustado a 25%, 40%, y 80%.

Dichos valores se pueden cambiar en el modo de configuracion.
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BIBLIOTECA DE COLORES DE REFERENCIA

El PrestoSpectro almacenara hasta 32 colores de referencia
organizados en 4 secciones semi permanentes (A,B,C,D), cada uno

con 8 Colores.
Cuando se mide una muestra, el modo AUTO reconoce cada uno de

los 8 colores dentro de una seccion.

*Carpeta A es CMYK mas RGB, balance de grises o color especial.
*Carpeta B es CMYK mas OVV y tinta blanca.
Carpetas C y D son colores aleatorios en un trabajo impreso.

L 61.7 C 0.772

REFERENCE EMPTY a -217 M 0.264
SPECTRO Modle - Set, b -437 Y 0.088
Select, Measure Colors AE 5.0 K 0.507

A XY aooor ([MIBa %R

@ Si la seccion elegida esta vacia, el modo SPECTRO se mostrara
como aqui.

BPulsar la tecla “C” E2A para abrir la biblioteca. Aqui se muestra la
secmon ‘A’ las B, C, y D también son accesibles pulsando la tecla

QEI calibrar a CERO (papel) pulsando la tecla “A” X2 borarra
cualqmer dato AC001. Medir la nueva REFERENCIA para guardar en

AOOT. AE @ 4.0

L 528 AL -05
a 635 Aa 40 KX
b 25 Ab -01

>

[ aAoooz [MBA % @ Ba

@ Pulsar la tecla “B” para avanzar a A0002, medir la nueva
REFERENCIA para guardarla en AO002. Repetir el procedimiento para
las demas referencias A0O003, A0004, etc. Pulsar la tecla “D” 3§ para
guardar la seccion A.

@ Ahora abrira el modo AUTO resaltando en texto invertido la
REFERENCIA reconocida y desplegando el Lab delta E, asi como la
correccion necesaria.

Los LED’s ROJO o VERDE parpadearan para indicar si el color esta o
no dentro de TOLERANCIA y si es ajustable en el programa
TOLERANCIA AE .

Elajuste de fabrica es dE 5.0 y el rango entre dE 1.0 - 7.0

* Valores sugeridos.

L 523 C 0.236
2 67.6 M 1.048
b 2.4 Y 0.625

AE 5.0 K 0.608
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EDITAR GANANCIA DE PUNTO Y TOLERANCIAS
. @ @ rrRESTO

SPECTr=0O [COLORSPACE
1. Abrir la ventana

SN 00063 v02.01 TUL
de reseteo

4
manteniendo
presionada la tecla

2. Pulsar latecla A = para

pulsar la tecla “D”. *

ventana de FORMULA DE PUNTO.
@® Murray Davies 4. Seleccionar Murray Davies para

3. Pulsar la tecla “C” 3X para abrir la

mediciones estandar de ganancia de punto

Q SCTV 15020654
en papel o SCTV para empaque o colores

A v > x® : *%
especiales.

5. Pulsar la tecla “C” para abrir DOT3/4 75% +16% 3%

GANANCIA DE PUNTO MD o SCTV DOT 1/2 50% +20% *3%
si se seleccionod. DOT 1/4 25% +12% *3%

6.Pulsar la tecla “A”. Aparecera el
icono @en 3/4 75%.

Pulsar & paraincrementaro ¥ para
los valores de los parches.

7. Pulsar la tecla “C” para ajustar 8. Pulsar la tecla “C” para ajustar
REF. DE GANANCIA DE PUNTO TOLERANCIA a + o -

Pulsar la tecla “C” para continuar con los ajustes de
GANANCIA DE PUNTO.

*
La ventana de reseteo también puede ser abierta

pulsando el boton de reinicio colocado en la parte inferior
del aparato.

** 8CTV (Spot Color Tone Value) (Valor Tonal de Color
Especial).
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CERTIFICACION Y RESETEO.

CERTIFICATE Seleccionar el modo de

Production: 2016/10/25

calibracion para verificar la fecha
Calibration: 2016/10/25 de calibracion.

Clic en el icono de la fabrica para
resetear todos los ajustes.

rd 3

SELECCIONAR FORMULA DE CALCULO DELTAE

Seleccionar Delta E1976 (no se
recomienda excepto para
compatibilidad).

Seleccionar Delta E2000 (El
estandar internacional actual).

P Seleccionar siguiente configuracion.
¢ Salir.

SELECCIONAR ESPACIO DE COLOR

A Seleccionar espacio de color CIE Lab.

¥ Seleccionar espacio de color CIE LCh.

p Seleccionar siguiente funcion
principal de configuracién.

3¢ Salir.

SELECCIONAR FORMATO DE SALIDA USB

USB OUTPUT
@ PRESTO DX
O ALL

A Y »p X

A Seleccionar el formato de salida DX
C-0.019M 0.087 Y 1.222 K 0.028 L 0.00 & 0.00 b 0.00[13]11[10]
Seleccionar TODQOS los formatos de salida

L 0.9090 a 0.00b 0.00C 0.00Rh 0.00 [13][10]
C-0.022 M 0.084Y 1.219K 0.026 R 0.000G 0.000 B 0.000 [13][10]

P Mover a la siguiente funcién principal de configuracion.
¢ Salir del modo de configuracion.
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BARRAS DE COLOR BETA EYE SCAN

El SISTEMA PERSONALIZADO DE_BARRAS DE COLOR CON
BALANCE DE GRISES BETAEYE @ SCAN fue disefiado para
una puesta a punto mas rapida, un monitoreo preciso de la prensa
y una rapida correccidén usando un densitémetro para realizar
mediciones objetivas, asi como herramientas opticas para una
evaluacion subjetiva. Este sistema de control de MIRAR y MEDIR
es preciso y eficiente en costos que garantiza la maxima calidad en
impresion. El corazéon del sistema es una barra de color
personalizada que se ha disefiado paraigualar el nUmero ytamano
de las llaves de entintado de cada prensa en exacta alineacion
haciendo de este modo que la puesta a punto sea mas rapiday las
correcciones mas precisas.

JA8 238 A

Parches sdlidos de amarillo, magenta, cian, negro, y balance de
grises aparecen en cada zona de entintado para un perfecto
control alolargo de la hoja;

¥ M C K BAL

otros de atrape, ganancia de punto y resolucidon han sido
colocados al centro para que aparezcan en formatos mas
pequerios

YM YIC CIM 25% 50% 75%

PARCHES DE RESOLUCION
CON MICRO PUNTOS de1%, 2%,

3%, y 5% parches de puntos minimos
Impresos que detectan barrido y doble
punto. Puntos maximos impresos de
95%, 97%, 88% y 99% que indican
problemas de barrido y contraste de
impresion y/ o errores de produccién de
planchas.

Llama para mas informacian.
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