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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500 m

Vykonové parametre

. . Mms M10 M12 M1é6 M20 M24 M30
Priemer kotiev [mm] het 60-96 | hyf 60-120 | hyy 70 - 144 | hy 80 - 192 | hy 90 - 240 | he; 96 - 288 | hy 120 - 360
b—32 Zéna I"d!lu ) 43°C°)/60°CY) 4,7 -9,7 6,4-15,3 6,7-18 8,6-25,9
B22832. (popraskany betén C20,/252), T —— - -
e gggls23 het, ¢ 21,5 hef Nprip [kN]2 43°C%)/72°CY) 4,2-8,6 | 56-13,4 | 58-154 | 7,4-22,2
%> §£[Zéna tlaku =C€20/25%) [ 43°C?)/60°CY)| 57-8,6 | 7,1-13,8 | 9,4-19.4 | 13,6-32,6| 147-41 | 16,2-554]22,6-86,6
=259 7| (nepo raskcny beton C20/25?),
a o szgﬁf c21,5 43°C%)/72°C%| 5,1-8,1 6,4-12,7 | 84-17,2 12-28,7 | 13,5-359|16,2-51,7| 22,6-75
Q= = Zéna fahu 43°C%)/60°C4)
g 235 2 (popraskany betén C20/252), P o 11,3-12 | 153-22,3|18,8-34,9|24,1-50,3
T § g5 S c210hg Vprip [kN] | 43°C%)/72°CY)
.65 n-Z| Zéna tlaku =C20/25%) | 43°C%)/60°C*)
.%‘a - (nepopraskany betén C20/257), P o 5,1 8,6 12 22,3 34,9 45,2-50,3 | 63,2-80
a N.& c 210 hg) 43°C%)/72°C4
Pripustny ohybovy moment Mpip [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,1 320 641,7
Parametre
Min. vzdialenost osi Spin LMM] 40 50 60 80 100 120 150
Min. vzdialenost od okrajov Cpmin [Mm] 40 50 60 80 100 120 150
Min. hrobka upevihovaného dielu | h,,,;, [mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2 dg
Rozsah hlbky zasunutia a vit. diery | h ¢ [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96-288 | 120-360
Menovity @ vrtaka do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Priechodna diera
v upevihovanom dieli d; < [mm] ? 12 14 8 22 26 33
Ufahovaci moment pri ukotveni | T; . < [Nm] 10 20 40 80 120 160 200
O distiacej kefy D = [mm] 12 14 16 20 26 30 37

Cistenie vyvitanej diery

= M16: 2x vyfikat, 2x strojovo vykefovaf, 2x vyfikaf
M20 - M30: 2x vyfikaf so st|ac vzduchom (6 bm) 2x strojovo vykefovclt 2x vyfikat so stlac. vzduchom (6 bar)

Cistiaca kefa (ocel’)

Obj.é. bal. [ks] =1

0905 499 001| 0905 499 002| 0905 499 003 | 0905 499 004| 0905 499 005 | 0905 499 008°| [ obigdnar

Upinacia stopka

Obj.2. bal. [ks] =1

Sesthran: obj.&. 0905 499 101  SDS-plus: obj.é. 0905 499 102

Predizenie

Obj.Z. bal. [ks] =1

0905499 111

Kefovacia sabléna

Obj.é. bal. [ks] =1

0905 499 099

Dy tlac. vzduch WITDD: obj.é. 489217
Vyfukovacia pumpa: obj.¢. 0903 990 001 lezanods oé vz UC| }?903
- .~ _ poj yz na stlaceny vzduch so zdvitom:
Vyfukovacia pumpa Obj.¢é. bal. [ks] =1 Redukény néstavec M8 pre vyfukovaciu pumpu: j.¢. 0903 489 291
obj.¢. 0905 499 202 Preu. hodics WITSDD: obj.é. 0699 903 7
Rozmery kotiev
Priemer kotiev M8 M10 M12 M16 M20 M24 | M30
Efektivna hibka ukotvenia h ¢ [mm] -| 80 |- 90 - 110 - 125 -| 170 | -| 210
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Kartusa s maltou WIT-PE 500 Obij.é. Kartusa s maltou 385 ml (spolu s 1 statickym zmieSavagom): obj.é. 0903 480 001 bal. [ks] =1/12

Vytlaéacia pistol'a

Obij.é. bql. [ks] =1

Vytld&acia pistola pre 385 ml kartuiu: obj.é. 0891 009

Staticky zmiesavaé

Obj.&. bal. [ks] = 10

0903 488 101

Predizenie zmiesavaéa
a injektainy adaptér

Obij.é.

0903 488 122 badl. [ks] =
0903488121  bal. [ks] = 20 2 \gmm Lo2m
310 mm. L=2m njektdzny adaptér
¢ pre M20: 0903 488 051 bal. [ks] =10
pre M24: 0903 488 052 bal. [ks] =10

Systémové komponenty Wiirth

') Pri zohladneni bezpecnostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osved&eni, ako aj bezpecnostného koeficientu dielu
pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zafazZenia, pri vplyve okrajov a pri skupinach kotiev
dodrziavaijte prosim technickd spravu EOTA TR029.

2) Betdn je normdlne vystuzeny. Pri vy3sich pevnostiach beténu st mozné vy3sie hodnoty.

3) Maximdlna dlhodobd teplota.

) Maximdlna kratkodobd teplota.

°) Cistiaca kefa bez pripdjacieho zavitu M6.
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