155"
PATRONMONTERAD

ENKELTATNING

MONTERING AV TATNING
Férberedelser B. Kontroll av packboxens framsida forsénkta skruvarna pressar mot
1. Packboxens framsida maste hylsan och har till uppgift att centrera
Undersék om pumpen é&r i god ' vara tillrackligt jamn for att en hylsan pa axeln. Nasta tre skruvar
kondition. . e med skalad &nde gar genom de
ﬂiﬂﬁﬁgﬁgnzg s:;a(l!t;éa,tum) AA storre halen i hylsan. Se till att dessa
A. Kontrollera axeln eller hylsan. 2 M H . &r justerade s& att de gar in i halen
1. Ta bort grader och skarpa hém, 2. Pumpar med delatopumphus har i hylsan men ir;]te sa Iéngt att de
sarskilt dar o-ringen skall glida. |b|anq en ansats pa packngens sticker fram pa hylsans insida.
Tack gangor och kilspar med en gz;;lstaa's%eg:? 2; gtsta]};m;%tgn For 155 stor tatning (storre an
turjln tejp for att sbydda o-ringen mot o o 60 mm [2,5"] axel/hylsa): Skruvarna
skarskadqr. Avstandet frano boxgns pian. med forsankta huvuden (markta med
frams'da .t.'” centrum av sparet f?r 3. Se till att packboxen &r ren och gul farg) haller stoppringen pa plats.
l%r”;g?: a%%rfﬁrg %205”)7”; ((c)jlgtia)‘ fri dver hela sin langd. Dessa skruvar gar genom de mindre
r axlar > ,5"), ar P .
métt 17 mm (0.68"). 4. Om det & majligt, placera halen |"hy|§an. Lossa ej squvarna
indikatorklockan pa axeln och med forsdnkta huvuden nar
2. Axelns ytjgmnhet fér inte vara samre vrid axel och indikatorklocka sakta ?;q?g%e’éﬁgsig’o’;ii as
Egne{:susrréfréé(sg ucgu?)r.nzgnnzzaellln runt och avlas axialkastet mot tapp preyssar mo?%ylsan och har il
r du drar :
p ) , e packboxens framsida. Totalt : o
Gver axeln i dess langdriktning. indikatorutslag far ej dverskrida ngge'g :Ergvegrtr:irfn 22'11%&3 Eﬁ'lre‘
8. Kpntrolleracatt ax_elr_r eller hylsans ?ﬁ?nogvn;%l(g éoc(iigrétgtrgg ber géar genom de storre halen i hylsan.
dlameﬁer haller sig inom 0,05 mm ' Se till att dessa &r justerade sa att
(0,002") av nominell diameter. de gar in i hdlen i hylsan men inte
Exempel: En axel som har diametern Montering sé langt att de sticker fram pa
50 mm (1,75") far ej vara storre &n . . hylsans insida.
50,05 mm (1,752") och inte mindre 1. Kontrollera mot den kem|ska listan 3. VARNING: Om tétning 155 arbetar
o #9,% mm {17457 "denna taining Gér at amvéinca med et packboxtryck som
4. Any and eln |nd|k_at|irkloo|§a for at}” tillsammans med det medium som gysggﬁrgﬁﬂa{gog ﬁslﬁ) dee”z're
maita axelns radialkast pa dst stalle skall avtatas. Om det ar nddvandigt ’ . .
dar tatningen skall monteras. Det . . . stopp-skruvarna av rostfritt stal
. PO . att byta till o-ringar av annat material 316 som gér genom de stérre
totala radialkastet fa( ej 6verskrida skall tatningen demonteras enligt o e e Farrde
0,001 mm/mm axeldiameter anvisningarna och o-ringarna erséttas pa s
(0,001"/tum). ; ) stoppskruvarna som medféljer
med o-ringar av passande material. tétningen
5. Placera métspetsen pé indikator- En reservdelssats innehéllande ) T _
klockan mot axelanden, forskjut axeln o-ringar av etylenpropylen . Fér155 I|ter_1 tatning (25 mm till )
fram och tillbaka i dess langdriktning medfdljer tatningen. GI?brr&mE 'E; tl:ll 2,5"] axel/hylsal): Sdatt
for att mata axialspelet. Om lagren 5 Fér 155 liten tatning (25 mm till tillbaka 478 eller nagon annan glan
ar i god kondition skall det totala ' 60 mm [1'..%?' 2 5r']'l]na?xfel /hylsa):l eller sétt tillbaka monteringsklackarna.
a><|alsp"elet inte Gverstiga 0,13 mm Skruvarna med forsankta huvuden A. Vid anvandning av 478 eller
(0,005%). (mérkta med gul farg) haller négon annan gland istéllet for
6. Skydda hylsans o-ring genom att stoppringen pa plats. Dessa skruvar monterings-klackarna, ta bort

smorja axeln med ett rent silikon-
baserat smérjmedel. En tillrécklig
mangd medfdljer tatningen.

gar genom de mindre halen i

hylsan. Lossa ej skruvarna med
férsdnkta huvuden ndr tdtningen
positioneras. De tre stoppskruvarna
med skalad &nde narmast de

monterings-klackarna genom att
avlagsna stoppringen och pressa
klackarna mot glandens centrum
och lyft sedan ut dem. Skjut 478
eller ndgon annan gland Gver

tatningsglanden tills den bottnar.



MONTERING AV TATNING

B. Om monteringsklackarna behdver
atermonteras:

¢ Placera tatningen pa en plan

yta med stoppringssidan uppat.

e Placera en liten mangd
silikonfett pa fiadern innan den
placeras i monteringsklacken.
Detta haller fiadern pé plats
i héalet. En monteringsklack
monteras genom att denna
pressas mot tatningen till
dess att den bottnar mot
glanden. Placera 6nskat antal
monterings-klackar parvis i
Onskat lage. Minsta antal som
skall anvandas ar tva par. Nar
tatning 155 arbetar med ett
packboxtryck dverstigande
20 bar (300 psig) kravs fyra par
monteringsklackar.

e Montera lasringen i sparet pa
glanden. Lasringen forhindrar
monteringsklackarna fran att
ramla 16s, men kan tas bort néar
som helst utan att tatningens
egenskaper paverkas. Se till att
Oppningen pa lasringen ar mitt
for slitsen for centreringsbandet.

5. Skjut tatningen péa axeln, genom att

trycka mot stoppringen.

10.Tatningen ar konstruerad for att

centrera sig pa hylsan eller axeln.
Genom att folja nedanstaende
anvisningar erhalls maximal
sjalvcentrering.

Fo6r 155 liten tatning (25 mm till
60 mm [1" till 2,5"] axel/hylsa):
Dra de tre stoppskruvarna med
skélad spets jamnt, som &r narmast
de forsénkta skruvarna. Om det ar
nodvandigt, dra de tre forsankta
skruvarna med medféljande
insexnyckel. Dra sedan de tre
stoppskruvarna med skalad spets
jamnt som &r placerade langst bort
fran de forsankta skruvarna. Sedan
dessa tre skruvar har dragits med
insexnyckel skall de dras ytterligare
med ett moment av 5,7-6,8 Nm
(50-60 ft-Ibs). Dra ut centrerings-
bandet och spara detta. Om bandet
tappas bort efter monteringen kan
ett vanligt buntband med tjockleken
1,37 mm och bredden 4,75 mm
(0,054" och bredden 0,187")
anvandas.

Fo6r 155 stor tatning (stbrre an

60 mm [2,5"] axel/hylsa): Dra de
tre stoppskruvarna med skélad
spets jamnt. Om det ar nddvandigt,
dra de tre forsankta skruvarna med
medfdljande insexnyckel. Dra sedan

11.VIKTIGT: Det ar viktigt att forsékra

sig om att glanden &r korrekt centrerad
Over hylsan. For att gora detta, vrid
axeln runt for hand for att kontrollera
att tatningen roterar fritt. Om du hor
ljud inne i tatningen som tyder pa
metall- mot metallkontakt, &r den
felaktigt centrerad

For tatning 155:

e Placera centreringsbandet i slitsen
péa glanden.

e | ossa glandskruvarna.

e | ossa stoppskruvarna. (Lossa inte
de férsédnkta skruvarna eftersom
dessa haller fast stoppringen).

e Skjut in bandet sa langt att det gar
runt hela tatningen. Bandet styrs
upp av gland, tatningshylsa och
stoppring.

e Dra fast glandskruvarna.
e Dra fast stoppskruvarna.
e Ta bort centreringsbandet.

Om ljud som tyder pa metall- mot
metallkontakt fortfarande hors,
kontrollera packboxens centrering.

Vidta samtliga sakerhetsatgarder och
folj normala sékerhetsrutiner innan
utrustningen startas.

6. Montera ihop pumpen och gor
nddvandiga axeluppriktingar och
pumphjulsjusteringar.

7. Vrid anslutningarna for spolning
till dnskat lage. Anslutningarna &r
pluggade fore leverans. For att
avlagsna pluggen kravs ett moment
pa 33,9 Nm (25 ft-Ibs).

8. Anslutning av rér skall ej géras innan
glandens skruvar ar dragna.

9. Drag glandens muttrar jamnt.
VIKTIGT: glandens muttrar maste
dras innan stoppskruvarna dras
fast pa axeln.

de tre stoppskruvarna med skalad
spets jamnt. Sedan dessa tre skruvar
har dragits med insexnyckel skall
de dras ytterligare med ett moment
av 5,7-6,8 Nm (50-60 ft-Ibs). Dra

ut centrerings-bandet och spara
detta. Om bandet tappas bort efter
monteringen kan ett vanligt buntband
med tjockleken 1,73 mm och
bredden 7,62 mm anvandas (0,068"
och bredden 0,300").

VARNING:

Dessa anvisningar ar allmanna. Det forutsatts att montdren ar bekant med tatningar

och inférstadd med foretagets krav for att anvandningen av mekaniska tatningar skall bli
framgangsrik. Vid tveksamhet begar hjalp fran ndgon inom féretaget som kan tatningar
eller vanta med monteringen till dess att hjalp kan erhallas fran en tatningsrepresentant.
All nédvandig kringutrustning maste anvéandas (varmning, kylning, spolning), saval som
sakerhetsanordningar for att erhalla ett framgangsrikt resultat. Dessa beslut maste tas av
anvandaren. Foérteckningen 6ver kemikalier ar avsedd att vara en allméan referens enbart
for denna tatning. Beslutet att anvanda denna tétning eller annan Chestertontatning i en
sarskild tillampning faller p& kundens ansvar.

&» CHESTERTON.

Globaf Solutions, Local Service.



DEMONTERING (1-6) -LITEN (25 mm - 60 mm [1"- 2,5"] axel/hylsa)

For tatning 155, ta bort monterings- n
klackarna eller 478 eller annan gland
innan tatningen demonteras. Ta bort
monterings-klackarna genom att
avladgsna lasringen och pressa klackarna
mot glandens centrum och dra sedan

ut dem. For att ta bort 478 eller annan
gland, dra bara bort glanden fran
tatningshuset.

Du behover anvanda insexnycklarna som Placera tatningen med stoppringssidan
medfdljer tatningen och en o-ringsurtagare uppat pa en plan yta. Skruva ut alla skruvar
eller ett gem for att demontera tatningen. sd att de gar fria fran hylsan. Ta bort

stoppringen. Ta bort centreringsbandet.

Hall ihop hylsan och glanden medan du Placera rotorn och hylsan utmed glanden. Lyft ut statorn och ta bort den
vander pé hela tatningen och lyft ut rotorn dynamiska o-ringen.

och hylsan, séra pa den stationara och

den roterande tatningsytan foér hand.

Vrid tétningsytorna mot varandra om

det ar svart att skilja dem ét.

Ta bort stédbrickan och statorns
antirotationsring med fjadrar. Ta bort
fiddrarna fran antirotationsringen.

Ta bort rotorns o-ring och axelns
o-ring fran hylsan.

&® CHESTERTON. 3

Global Solutions, Locaf Service.



MONTERING (7-14) - LITEN (25 mm - 60 mm [1'- 2,5"] axel/hylsa)

Smoérj hylsans invandiga o-ring med
silikonfettet som medfdlier och montera
o-ringen i sparet pa hylsans insida. Smor;
rotorns o-ring och montera den i det
utvandiga sparet pa hylsan.

Skjut rotorn péa hylsan, passa in driv-
klackarna mot slitsarna i rotorn. Skjut
rotorn dver o-ringen tills rotorn bottnar.
Kontrollera att drivklackarna ér i korrekt

ingrepp.

Placera en fiader i varje hal i statorringen.
En liten mangd silikonfett kan laggas

pé varje fiader. Detta hjélper till att halla
fiddrarna pé plats under monteringen.

Placera tatningsglanden med packnings-
sidan uppat pa en plan yta. Passa in
sparen i statorringen mitt for klackarna i
glanden. Skjut in statorringen sa langt att
fiadrarna bertr botten pa glanden. Placera
stodbrickan i glanden. Brickan far vila

pa statorns antirotationsring till dess att
tatningen pressas ihop.

Torka de stationéra och de roterande
tatningsytorna rena med en luggfri trasa.
Placera glanden pa en plan yta med
den monterade statorn uppéat. Placera
packboxens planpackning pa glanden.
Skjut ned hylsan, med den monterade
rotorn, i glanden. Ta upp glanden och
hylsan och fortséatt att trycka ihop dessa
till dess att tatningsytorna kommer i
kontakt med varandra.

Smorj den dynamiska o-ringen till statorn
och skjut in den i det invandiga spéaret pa
adaptern. Skjut in den stationara tatningen
i glanden till dess att den kommer i kontakt
med statorns medbringare. Se till att
medbringarklackarna kommer i ingrepp
med sparen i statorn.

Vand tatningen med stoppringssidan
uppat och placera den pa en plan yta.
Placera stoppringen dver hylsan, rikta in de
forsénkta skruvarna mot de mindre hélen
och stoppskruvarna mot de storre halen.
Pressa ned stoppringen och dra &t de
forsankta skruvarna samt stoppskruvarna.
Kontrollera att hylsan inte deformeras nar
stoppskruvarna dras. Se till att skruvarna
inte nar ut pa insidan av hylsan.

Pressa ner glanden och skjut in centrerings-
bandet genom slitsen i glanden. Skjut

in bandet till dess att det gar runt hela
tatningshylsan. Bandet kommer att styras
upp av glanden, tatningshylsan och
stoppringen.

€ CHESTERTON.

Globaf Solutions, Local Service.



DEMONTERING (1-8) -STOR (stérre &n 60 mm [2,5"] axel/hylsa)

==

Du behover anvanda insexnycklarna som
medfdljer tatningen och en o-ringsurtagare
eller ett gem for att demontera tatningen.

For tatning 155, ta bort monteringsklackarna
eller 478 eller annan gland innan t&tningen
demonteras. Ta bort monteringsklackarna
genom att avidgsna lasringen och pressa
klackarna mot glandens centrum och dra
sedan ut dem. For att ta bort 478 eller
annan gland, dra bara bort glanden fran
tatningshuset.

Placera tatningen med stoppringssidan
uppat pa en plan yta. Skruva ut alla skruvar
sa att de gar fria fran hylsan. Ta bort
stoppringen. Ta bort centreringsbandet.

Hall ihop hylsan och glanden medan du
vander pa hela tatningen och lyft ut rotorn
och hylsan, séra pa den stationéra och den
roterande tatningsytan fér hand.

Placera rotorn och hylsan utmed glanden.

Ta bort den stationéra tatningsytan med
adapter. Skilj dem &t och ta bort den
dynamiska o-ringen.

Ta bort statorns antirotationsring med
fiadrar. Ta bort den statiska o-ringen
fran insidan av tatningsglanden. Ta bort
figdrarna frén antirotationsringen.

Ta bort rotorn, rotorns o-ring och axelns
o-ring fran hylsan.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Locaf Service.



MONTERING (9-19) - STOR (storre &n 60 mm [2,5"] axel/hylsa)

Smoérj hylsans invandiga o-ring med
silikonfettet som medfdlier och montera
o-ringen i sparet pa hylsans insida. Smor;
rotorns o-ring och montera den i det
utvandiga sparet pa hylsan.

Skjut rotorn pa hylsan, passa in drivklackarna
mot slitsarna i rotorn. Skjut rotorn dver
o-ringen tills rotorn bottnar. Kontrollera att
drivklackarna &r i korrekt ingrepp.

Placera en fjader i varje hal i statorringen.
En liten mangd silikonfett kan laggas

pa varje figder. Detta hjélper till att halla
fiddrarna pé plats under monteringen.

Placera tatningsglanden med packnings-
sidan uppét pa en plan yta. Smorj den
statiska o-ringen och montera den

i tatningsglanden. Passa in spéaren i
statorringen mitt for klackarna i glanden.
Skjut in statorringen sa langt att fiadrarna
berdr botten pa glanden. Placera
stdédbrickan i glanden.

Smorj den dynamiska o-ringen till statorn
och skjut in den i det invéndiga spéaret
péa adaptern. Placera den stationara
tatningsytan pa en plan yta och pressa
ihop adapter och tatningsyta.

Skjut in den stationara tatningsytan
med adapter i tétningsglanden till dess
den kommer i ingrepp med statorns
antirotationsring. Se till att klackarna
passas in i slitsarna.

€ CHESTERTON.

Globaf Solutions, Local Service.



MONTERING (9-19) - STOR (storre &n 60 mm [2,5"] axel/hylsa)

Torka de station&ra och de roterande
tatningsytorna rena med en luggfri trasa.
Placera glanden pa en plan yta med
den monterade statorn uppéat. Placera
packboxens planpackning pa glanden.

Skjut ned hylsan, med den monterade
rotorn, i glanden. Ta upp glanden och
hylsan och fortséatt att trycka ihop dessa
till dess att tatningsytorna kommer i
kontakt med varandra.

Vand tatningen med stoppringssidan
uppat och placera den pa en plan yta.
Placera stoppringen éver hylsan, rikta in de
forsénkta skruvarna och stoppskruvarna
mot de mindre halen. Rikta aven in
stopps-kruvarna med skalad spets mot
de storre halen. Pressa ned stoppringen
och dra &t de forsankta skruvarna samt
stopps-kruvarna. Kontrollera att hylsan
inte deformeras nar stoppskruvarna dras.
Se till att skruvarna inte nér ut pa

insidan av hylsan.

Satt tillbaka monteringsklackarna pa
tétningsglanden och skjut in dem. Montera
tillbaka lasringen. Monteringen &r nu Klar.

Pressa ned tatningsglanden och skjut in
centreringsbandet genom slitsen i glanden.
Skjut in bandet s& langt att det gar runt
hela hylsan. Det styrs upp av tatnings-
glanden, tatningshylsan och stoppringen.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Locaf Service.



MATTUPPGIFTER (RITNINGAR) - LITEN
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MATTUPPGIFTER (TUM) - LITEN

IPACKBOX INVANDIG GMIN GMIN
wEL | Baax DIAMETER MONT. KLACKAR 478 -
DIAM. | STOR- | MONT. | BMAX | C [ E 38 | 12" | s/t | 3t | 1/t 5/g" 478 | DIMENS|
A LEK [KLACKAR| 478 | MIN | MAX | D MIN F | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | H J K L [} N P R s T U |GAND [ v
1.000| 8 |[4.65|4.24|1.75|200|1.69|0.63|1.89| 288 |3.01|3.13 | 2.90 - - 10441093037 |1.76 158 | 0.47|225| 245|120 | 124 | 126 9 1/8"
1.125( 9 |4.69|4.24(1.88|2.03[1.82(0.63(1.89|292|3.05|3.17 |2.90 = - 1044(093|0.37|1.89|1.58|0.47(225|248| 122 | 126 | 128 9 [ 1/8"
1.2501 10 [4.90|4.49|2.00| 226|194 |0.63|1.89| 3.13 | 3.26 | 3.38 | 3.21 - - 1044|1093|037|2.01[158|0.47|2.43|270| 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
1.375( 11 |5.04[4.99(213|2.42(2.07 (0.63[1.89 | 3.27 | 3.40 | 3.52 | 3.52 = - 1044(1093|0.37|214 (158 0.47|2.75|2.84| 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
1.600| 12 [5.23|4.99|225|262|2.19|0.63|1.89|3.46 | 3.59 | 38.71 | 3.52 - - 1044|1093|037|226(158|0.47|2.75|3.03| 128 | 132 | 134 | 12 1/8"
1.625( 13 [5.29(4.99(238|2.68(232(0.63(1.89| 352|365 |3.77 [3.51 | 3.63 - 1058[093|0.37(|239(1.58(0.47|2.87|3.08| 130 | 134 | 136 | 13 [ 1/8"
1.750| 14 |[5.41|5.49|250| 280|244 |0.63|1.89|3.64 |3.77 |3.89 | 3.74 | 3.86 - 1058093037251 [158|0.47|3.12| 321|132 | 136 | 138 | 14 1/8"
1.875( 15 |5.53[5.49(2.63|2.93(257(0.63(1.89|3.76 | 3.89 |4.01 [ 3.90 | 4.02 - 1058[093|0.37|264[158(0.47|3.25|3.33| 134 | 138 | 140 | 15 [ 1/8"
2.000| 16 |5.74 (599 |2.75|3.18|2.69|0.63|1.89 | 3.97 | 410 | 4.22 | 415 | 4.27 - 1058093037 |276|158|0.47|3.50| 3.54| 136 | 140 | 142 | 16 1/8"
2.125| 17 |6.04|5.99|2.88|3.43|2.82|0.63|1.89|4.27 | 440 [4.52 | 453 [4.66 | 4.78 | 0.69| 0.93| 0.37 | 2.89 | 1.58 | 0.47 [3.75| 3.84| 138 | 142 | 144 | 18 | 1/8"
22501 18 |6.14[6.24 | 3.00(3.55|2.94|0.63|1.89 | 4.38 | 4.51 | 4.63 | 4.56 |4.69 | 4.81 | 0.69| 0.93| 0.37|3.01 | 1.58 | 0.47 | 3.87 | 3.94| 140 | 144 | 146 | 19 1/8"
2.375| 19 |6.29|6.24|3.13|3.59|3.07 | 0.63 | 1.89 | 452 | 4.65 [ 4.77 | 4.56 [4.69 | 481 | 0.69| 0.93| 0.37 | 3.14 | 1.58 | 0.47 [3.90| 4.08| 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"
2500 20 |6.41(6.49|3.25(3.80|3.19|0.63|1.89|4.65|4.78 |4.90 | 4.79 | 492 | 5.04 | 0.69| 0.93| 0.37(3.26 | 1.58 | 0.47 | 4.12| 4.21| 144 | 148 | 150 | 20 1/8"
o
MATTUPPGIFTER (METRISKA) - LITEN
PACKBOX INVANDIG GMIN GMIN
e | Bax DIAMETER MONTERINGSKLACKAR 478 -
DIAM. | MONT. | BMAX [ C E 8mm | 10mm | 12mm | 8mm | 10mm | 12mm 478 | DIMENS.
A |KLACKAR| 478 | MIN | MAX | D MIN F | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | H J K L M N P R s T U [GaND [ v
25 118 | 108 | 44 51 43 16 48 70 72 74 71 73 - 11 24 9 44 40 12 57 62 120 | 124 | 126 9 1/8"
28 | 118 | 108 | 47 52 | 46 16 48 70 72 74 71 73 = 11 24 €) 47 40 12 57 62 [ 121 | 126 | 128 9 | 1/8"
30 124 | 111 49 57 48 16 48 76 78 80 7 79 - 1 24 9 49 40 12 60 68 123 | 127 | 129 10 1/8"
32 (124 | 114 | 51 58 | 50 16 48 7 79 81 78 80 = 11 24 €) 51 40 12 62 69 | 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
33 124 | 114 | 52 59 51 16 48 76 78 80 78 80 - 1 24 9 52 40 12 62 69 125 | 129 | 131 11 1/8"
35 (128 | 127 | 54 62 | 52 16 48 80 82 84 86 88 = 11 24 €) 54 40 12 70 72 | 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
38 133 | 127 | &7 67 56 16 48 85 87 89 86 88 - 1 24 9 57 40 12 70 77 128 | 132 | 134 12 1/8"
40 | 134 | 127 | 59 68 | 58 16 48 86 88 90 86 88 90 15 24 €) &Y 40 12 73 78 | 129 | 134 [ 135 | 13 [ 1/8"
43 134 | 127 | 62 69 61 16 48 86 88 90 86 88 90 15 24 9 62 40 12 73 78 131 | 135 | 137 13 1/8"
45 [ 140 | 139 | 64 73 | 63 16 48 92 94 96 92 94 96 15 24 €) 64 40 12 79 84 | 132 | 136 | 138 | 14 | 1/8"
48 139 | 1839 | 67 74 66 16 48 91 93 95 92 94 96 15 24 9 67 40 12 79 84 134 | 139 | 140 14 1/8"
50 [ 145 | 139 | 69 78 | 68 16 48 97 99 | 101 96 98 [ 100 | 15 24 €) 69 40 12 82 89 | 136 | 140 | 142 | 15 | 1/8"
55 150 | 168 | 74 83 73 16 48 102 | 104 | 106 | 112 | 114 | 116 17 24 9 74 40 12 94 94 139 | 143 | 145 18 1/8"
60 [ 160 | 158 | 79 91 78 16 48 | 112 | 114 [ 116 | 113 | 1156 | 117 17 24 € 80 40 12 99 | 104 [ 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"
FORKLARING (ritningar och tabeller)
A — Axeldiameter
B — Max diameter gland
C — Packbox, invandig diameter
D - Tétningens diameter i packboxen
E — Minsta packboxdjup
F — Tatningens utvandiga langd
G — Minsta delningsdiameter fér monteringsskruvar
H — Slitsbredd
J - Tatningsglandens flansbredd
K — Monteringsklackarnas héjd
L - Stoppringens diameter
M- Avstand fran packboxens framsida till stoppskruvar
N — Avstand fran packboxens framsida till axelns o-ring
P - Tatningsglandens diameter vid lasringen
R — Tatningsglandens diameter
S — Axelns o-ring
T - Rotorns o-ring
U — Statorns o-ring
V — NPT dimension
9
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MATTUPPGIFTER (RITNINGAR) - STOR & OVERDIMENSION

STOR MONTERINGSKLACKAR
* E F
MIN
e W
0 = aK
C D—Qp—"————"—"—- -A L R
«N M ‘
|
4 . 3/32" Fjaderspel
(typiskt)
S T U Vv
o J —>
o K —>
OVERDIMENSION - LITEN OVERDIMENSION - STOR
(1,13"-2,50" axel/hylsa) (2,63"-4,75" axel/hylsa)

— E > F

F
EMIN| ]
g

\\’\k JF 1/16" fiaderspel
| (typiskt) \\.\\__ «— 3,32" fjaderspel

(typiskt)

~— K"
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MATTUPPGIFTER (TUM) - STOR

PACKBOX INVANDIG
MEL DIAMETER GMIN 0-RINGAR NPT
DIAM. | STOR- B c c E 12" 5/8" 3/ DIMENS.
A LEK MAX MIN MAX MIN F SKRUV | SKRUV | SKRUV J K L M N R S T u v w
2.625 21 7.63 3.63 4.00 3.54 0.88 2.50 535 | 5.48 5.60 1.08 1.33 3.49 2.22 0.68 4.79 231 234 236 239 174"
2.750 22 7.76 3.75 413 3.67 0.88 2.50 5.48 | 5.60 5.73 1.08 1.33 3.61 2.22 0.68 | 4.92 232 235 237 240 1/4"
2.875 23 7.88 3.88 4.25 3.79 0.88 2.50 5.60 | 56.73 5.85 1.08 1.33 3.74 2.22 0.68 5.04 233 236 238 241 174"
3.000 24 8.01 4.00 4.44 3.92 0.88 2.50 573 | 5.85 598 | 1.08 1.33 | 3.86 2.22 0.68 | 5.17 234 237 239 242 1/4"
3.125 25 8.13 413 4.55 4.04 0.88 2.50 5.85 | 5.98 6.10 1.08 1.33 3.99 2.22 0.68 5.29 235 238 240 243 174"
3.250 26 8.26 4.25 4.69 417 0.88 2.50 598 | 6.10 6.23 1.08 1.33 411 2.22 0.68 5.42 236 239 241 244 1/4
3.375 27 8.38 4.38 4.80 4.29 0.88 2.50 6.10 | 6.23 6.35 1.08 1.33 4.24 2.22 0.68 5.54 237 240 242 245 174"
3.500 28 8.51 4.50 4.94 4.42 0.88 2.50 6.23 | 6.35 6.48 1.08 1.33 4.36 2.22 0.68 5.67 238 241 243 246 1/4"
3.625 29 8.63 4.63 5.05 4.54 0.88 2.50 6.35 | 6.48 6.60 1.08 1.33 4.49 2.22 0.68 5.79 239 242 244 247 174"
3.750 30 8.76 4.75 5.14 4.67 0.88 2.50 6.48 | 6.60 6.73 1.08 1.33 4.61 2.22 0.68 5.92 240 243 245 248 1/4"
3.875 31 8.88 4.88 5.26 4.79 0.88 2.50 6.60 | 6.73 6.85 1.08 1.33 4.74 2.22 0.68 6.04 241 244 246 249 174"
4.000 32 9.01 5.00 5.44 4.92 0.88 2.50 6.73 | 6.85 6.98 1.08 1.33 4.86 2.22 0.68 6.17 242 245 247 250 1/4"
4.125 33 9.13 5.13 5.55 5.04 0.88 2.50 6.85 | 6.98 7.10 1.08 1.33 4.99 2.22 0.68 6.29 243 246 248 251 174"
4.250 34 9.18 5.25 5.69 517 0.88 2.50 6.89 | 7.02 714 1.08 1.33 5.1 2.22 0.68 6.33 244 247 249 252 1/4"
4.375 35 9.30 5.38 5.81 5.29 0.88 2.50 7.02 | 714 7.27 1.08 1.33 5.24 2.22 0.68 6.46 245 248 250 253 174"
4.500 36 9.43 5.50 5.94 5.42 0.88 2.50 714 | 7.27 7.39 1.08 1.33 5.36 2.22 0.68 6.58 246 249 251 254 1/4"
4.625 37 9.56 5.63 6.06 5.54 0.88 2.50 7.27 | 7.39 7.52 1.08 1.33 5.49 2.22 0.68 6.71 247 250 252 255 174"
4.750 38 9.76 5.75 6.22 5.67 0.88 2.50 7.47 | 7.60 7.72 1.08 1.33 5.61 2.22 0.68 6.91 248 251 253 256 1/4"
o
MATTUPPGIFTER (METRISKA) - STOR
PACKBOX INVANDIG
AXEL- DIAMETER G MIN 0-RINGAR NPT
DIAM. B c [H E 10 mm 12 mm 16 mm DIMENS.
A MAX MIN MAX D MIN F SKRUV | SKRUV | SKRUV J K L M N R S T u v w
65 194 92 102 90 22 64 132 134 138 27 34 89 56 17 122 231 234 236 239 174"
70 197 95 105 93 22 64 135 137 141 27 34 92 56 17 125 232 235 237 240 1/4"
75 203 100 113 99 22 64 141 143 147 27 34 98 56 17 131 234 237 239 242 174"
80 207 105 116 103 22 64 144 146 150 27 34 102 56 17 134 236 238 240 243 1/4"
85 213 110 122 109 22 64 151 158 157 27 34 108 56 17 141 237 240 242 245 174"
90 216 115 125 113 22 64 154 156 160 27 34 112 56 17 144 239 241 243 246 1/4"
95 222 120 131 118 22 64 160 162 166 27 34 117 56 17 150 240 243 245 248 1/4"
100 229 127 138 125 22 64 167 169 173 27 34 123 56 17 157 242 245 247 250 1/4"
110 236 136 148 134 22 64 174 176 180 27 34 133 56 17 164 245 248 250 253 1/4"
120 248 145 158 144 22 64 186 188 192 27 34 142 56 17 176 248 251 253 256 1/4"
o .
MATTUPPGIFTER (TUM) - OVERDIMENSION
PACKBOX INVANDIG
AEL DIAMETER GMIN 0-RINGAR NPT
DIAM. | STOR- B [ [ E 3/8" 172" 58" | 34" /8" DIMENS.
A LEK MAX MIN MAX D MIN F SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV | SKRUV J K L ] N R S T u v w
1.125 9 529 | 250 | 275 | 1.82 | 0.63 | 1.89 | 359 | 3.72 | 3.84 - - 093 | 1.18 | 1.89 | 1568 | 047 | 315 | 122 | 126 128 - 1/4"
1.375( 11 557 | 268 | 3.00 | 2.07 | 0.63 | 1.89 | 3.86 | 3.99 | 4.11 = = 093 | 1.18 | 214 | 1.68 | 0.47 | 343 | 126 | 130 132 = 1/4"
1.750 | 14 6.64 | 3.37 | 375 | 244 | 0.63 | 1.89 | 493 | 5.06 | 5.18 - - 093 | 1.18 | 251 | 168 | 047 | 449 | 132 | 136 138 - 1/4"
1.875| 15 6.58 | 3.42 | 3.81 | 257 | 063 | 1.89 | 4.88 | 5.01 5.13 = = 093 | 1.18 | 264 | 1.58 | 0.47 | 444 | 134 | 138 140 = 1/4"
2125| 17 731 | 8375 | 425 | 282 | 0.63 | 1.89 | 660 | 573 | 5.85 - - 093 | 1.18 | 289 | 1.68 | 047 | 517 | 138 | 142 144 - 1/4"
2,500 20 814 | 437 | 475 | 319 | 063 | 1.89 | 6.43 | 6.56 | 6.68 = = 093 | 1.18 | 3.26 | 1.68 | 0.47 | 6.00 | 144 | 148 150 = 1/4"
2.625| 21 8.04 | 438 | 478 | 3.54 | 0.88 | 2.50 - 583 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 349 | 222 | 068 | 527 | 231 | 234 236 239 | 1/4"
2750 | 22 8.04 | 428 | 478 | 3.67 | 0.88 | 2.50 = 5.83 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 3.61 | 222 | 0.68 | 527 | 232 | 235 237 240 | 1/4"
3.000| 24 8.65 | 475 | 539 | 3.92 | 0.88 | 2.50 - 6.44 | 657 | 669 | 6.82 | 1.08 | 1.33 | 3.86 | 222 | 0.68 | 588 | 234 | 237 239 242 | 1/4"
3375 27 854 | 478 | 527 | 429 | 0.88 | 2.50 = 6.33 | 6.46 | 6.58 | 6.71 1.08 | 1.33 | 424 | 222 | 0.68 | 5.77 | 237 | 240 242 245 | 1/4"
3.750| 30 9.63 | 5.78 | 6.40 | 4.67 | 0.88 | 2.50 - 741 | 754 | 766 | 7.79 | 1.08 | 1.33 | 461 | 222 | 0.68 | 6.86 | 240 | 243 245 248 | 1/4"
4.125| 33 954 | 578 | 6.27 | 5.04 | 0.88 | 2.50 = 733 | 746 | 7.58 | 7.71 1.08 | 1.33 | 499 | 222 | 0.68 | 6.77 | 243 | 246 248 251 1/4"
4.750| 38 | 11.25| 7.08 | 7.65 | 6.67 | 0.88 | 2.50 - 9.04 | 917 1929 | 942 | 1.08 | 1.33 | 561 | 2.22 | 0.68 | 848 | 248 | 251 253 256 | 1/4"
FORKLARING (ritningar och tabeller)
A — Axeldiameter M- Avstand fran packboxens framsida till stoppskruvar
B — Max diameter gland N - Avstand fran packboxens framsida till axelns o-ring
C — Packbox, invandig diameter R — Tatningsglandens diameter
D - Tétningens diameter i packboxen S — Axelns o-ring
E - Minsta packboxdjup T - Rotorns o-ring
F — Tatningens utvandiga langd U — Statorns o-ring
G - Minsta delningsdiameter fér monteringsskruvar V — Glandens o-ring (anvénds bara till stor dimension
J - Tatningsglandens flansbredd och till stor, 6verdimensionerad tatning)
K — Monteringsklackarnas hojd W- NPT dimension
L — Stoppringens diameter
i
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SAMMANSTALLNINGSRITNINGAR

LITEN STOR
(25 mm - 60 mm (1"-2,5") axel/hylsa) (stérre &n 60 mm (2,5") axel/hylsa

ah~rbhboOnN-=
aR~rboON=

6

7

4

8

4
FORKLARING FORKLARING
1 — Monteringsklack 10 - Statorns antirotationsring 1 = Monteringsklack 11 — Centreringsband
2 — Anslutningsplugg 11 — Centreringsband 2 — Anslutningsplugg 12 — Forsénkta skruvar
3 — Roterande tatningsyta 12 — Stoppskruvar med skélad spets 3 — Roterande tatningsyta 13 — Méarkning
4 — o-fing 13 - Stoppring 4 - o-ring 14 — Stoppring
5 — Hylsa 14 — Markning 5 — Hylsa 15 — Stoppskruvar med skélad spets
6 - Packning 15 — Forsénkta skruvar 6 — Statorns tatningsring 1/4" stoppskruvar med tapp
7 — Tatningsgland 16 — Lasring 7 — Packning (ej pa bild)
8 — Statorns tétningsring 17 — Fjader 8 — Téatningsgland 16 — Fjader
9 — Stodbricka 18 — Fjader till monteringsklack 9 — Adapter 17 — Lasring

10 — Statorns antirotationsring 18 — Fjader till monteringsklack
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