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1.0 ATT TANKA PA

Dessa anvisningar ar allméant hallna. Installatéren maste ha
goda kunskaper om tétningar och dessutom kanna till vilka krav
som géller fér anvandning av mekaniska tatningar i den egna
anlaggningen. Om du inte ar saker pa hur man ska géra bor du
l&ta nagon pa platsen med erfarenhet av téatningar hjélpa till eller
vanta med installationen tills servicepersonal for tatningar finns
pa platsen. All utrustning som krévs for driften (uppvarmning,
kylning, spolning) och sékerhetsutrustning ska anvandas. Alla
sadana beslut fattas av anvandaren. Kunden ansvarar for alla
beslut om hur denna eller andra tatningar fran Chesterton ska
anvandas i en viss tilldmpning.

2.0 TRANSPORT OCH FORVARING

Den mekaniska tatningen far under inga omstandigheter
vidroras nér den &r i drift. Drivenheten maste lasas eller kopplas
bort innan tatningen vidrdrs. Vidror aldrig den mekaniska
tatningen nér den ar i kontakt med varma eller kalla vatskor.
Kontrollera att alla mekaniska tatningsmaterial &r kompatibla
med processvatskan. Det eliminerar risken for personskador.

Transportera och férvara tatningarna i originalférpackningarna.
Mekaniska tatningar innehéller komponenter som aldras

och kan bli féremal for forandringar. Darfor ar det viktigt att
observera foljande forvaringsanvisningar:

3.0 BESKRIVNING

e Dammfri miljé
Méattlig ventilation vid rumstemperatur
Undvik att exponera dem for direkt solljus och varme

For elastomerer bor férvaringsanvisningarna enligt
ISO 2230 foljas.

3.1 Komponentbeskrivning
3.1.1

NYCKEL
1 - Hylsenhet
2 - Axelns O-ring
3 - Roterande packning
4 - Roterande O-ring
5 - Roterande tatningsring
6 - Glandpackning
7 - Stationér tatningsring
8 - O-ring for gland
9 - Pusher
10 - Fjader
11 - Bussning
12 - Inre glandenhet
13 - Yttre gland
14 - Skruv till centreringsclips
15 - Centreringsclips
16 - Lasring
17 - Stationar O-ring
18 - Stoppskruv med spets
19 - Stoppskruv med skal
20 - Insexskruv
21 - Insexplugg

Tétningsstorlekar: 25 mm till 43 mm (1,000 tum till 1,625 tum) - figur 1
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3.0 BESKRIVNING (forts.)

3.1 Komponentbeskrivning
3.1.2 Tétningsstorlekar: 1,125 tum och 1,375 tum EXTRA STOR - figur 2

NYCKEL

1 - Hylsenhet

2 - Axelns O-ring

3 - Roterande packning

4 - Roterande O-ring

5 - Roterande tatningsring
6 - Glandpackning(ar)**

7 - Roterande tatningsring
8 - Adapterenhet

9 - Stationar O-ring

10 - Pusher plate

11 - Fjader

12 - Snappring*

13 - Distansbricka*

14 - Vagdfiaderx

15 - Bussning for gasreglage*
16 - Gland

17 - Skruv till centreringsclips
18 - Centreringsclips

19 - Lasring

20 - O-ring(ar) till adapter™
21 - Stoppskruv med spets
22 - Stoppskruv med skal
283 - Insexplugg

*Tillval

**EXTRA STOR utformning
anvander 1 O-ring (20) och
2 packningar (6)

6

5
4
1
2
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3.1.3 Tatningsstorlekar: 45 mm till 120 mm (1,750 tum till 4,750 tum) - figur 3
— 4 20
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NYCKEL
1 - Hylsenhet 4 15

2 - Axelns O-ring
3 - Roterande packning
4 - Roterande O-ring
5 - Roterande tatningsring
6 - Glandpackning
7 - Stationar tatningsring
8 - Adapterenhet
9 - Pusher
10 - Fjader
11 - Bussning
12 - Gland
13 - O-ringar till adapter
14 - Skruv till centreringsclips
15 - Centreringsclips
16 - Lasring
17 - Stationar O-ring
18 - Stoppskruv med spets
19 - Stoppskruv med skal
20 - Insexplugg
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23
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17
18
21
19

22
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3.0 BESKRIVNING (forts.)

3.2 Driftparametrar*

Tryckgranser:

Alla 180- och 180H-t&tningar kan motsta drifttryck fran
fullstdndigt vakuum (710 mm Hg /28 tum) till de maximala tryck
som anges for de forhallanden som beskrivs.

25 till 60 mm (1,000 tum till 2,500 tum)
Upp till 26 bar g (600 psig)*

65 till 120 mm (2,625 tum till 4,750 tum)
20 bar g till 26 bar g (300 till 600 psig) *

Tatningstrycket beror pa en kombination mellan den tétade vétskan, temperatur,
hastighet och tétningsyta.

Standardmaterial**:

Alla metalldelar: 316 SS / EN 1.4401

Fjadrar: Legering C276 / EN 2.4819

Roterande yta: kol; kiselkarbid; volframkarbid
Stationar yta: kiselkarbid; volframkarbid
Elastomerer: FKM, FEPM eller EPDM har installerats

** Andra material ér tillgéngliga pa begéran.

Hastighetsgranser:
Upp till 25 m/s (5 000 fpm)

Temperaturgranser:

Elastomerer

Till 150 °C (300 °F) EPDM

Till 205 °C (400 °F) FEPM, FKM

Till 260 °C (500 °F) perfluorelastomer

* Kontakta Chesterton Mechanical Seal Application Engineering fér svara
driftférhallanden.

3.3 Avsedd anvédndning

Den mekaniska tatningen &r speciellt utvecklad f6r den avsedda
tillimpningen och ska anvandas inom angivna driftparametrar.
Kontakta Chesterton Mechanical Seal Application och bekréafta
att den mekaniska tatningen ar lamplig innan den anvands till
andra tilldmpningar och/eller utanfér angivna driftparametrar.
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3.0 BESKRIVNING (forts.)

3.4.1 Dimensioner - tdtningsstorlekar: 25 mm till 43 mm (1,000 tum till 1,625 tum)

METERMATT - Millimeter

AXEL | GLAND | PACKNINGSLADA | _IB- s8 | OB HALCIRKEL EFTER sPAR | GLAND O-RINGAR
STORLEK| YD HAL TATD’I“'\"G DJUP | LANGD BULTSTORLEK BREDD | BREDD| AXEL | ROTERANDE | STATIONAR |  GLAND
A B c c D E F G MIN H J v w X Y
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX [10mm [12mm [16 mm MAX
25 | 104 | 41 51 39 6 54 73 11 41 120 126 127 033
28 | 104 | 44 52 42 6 54 73 11 41 122 128 129 034
3 | 104 | 46 57 44 6 54 78 11 41 123 129 130 035
32 | 104 | 48 58 46 6 54 80 11 41 124 130 131 035
33 | 113 49 59 47 6 54 81 83 14 41 125 131 132 036
3 | 111 51 59 49 6 54 80 82" 14 41 126 132 133 036
38 | 114 54 61 52 6 54 85 87 14 41 128 134 135 037
40 | 127 | 56 68 54 6 54 90 92 13 41 129 135 136 038
42 | 127 | 58 66 56 6 54 88 90 13 41 130 136 137 039
43 | 127 | 59 69 57 6 54 91 93 13 41 131 137 138 039
*Kréver SHCS eller D-formade distanser.
TUM
) ) O-RINGAR
DASH | AXEL | GLAND | PACKNINGSLADA | .1B- | sB | OB | HALCIRKELEFTER | gspim | GLAND
N, |STORLEK| YD HAL TATNG| DaUP | LNGD |  BULTSTORLEK | gRepp | BREDD | AXEL | ROTERANDE | STATIONAR | GLAND
A B c c D E F GMIN H J v w X Y
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX [3/8" [ 1/2" | 5/8" MAX
-8 | 1,000 | 411 | 163 | 201 | 1,55 | 022 | 211 |288 044 | 162 120 126 127 033
-9 1125 | 411 | 175 | 204 | 167 | 022 | 211 |288 044 | 1,62 122 128 129 034
0 | 1250 | 411 | 1,88 | 227 | 1,80 | 022 | 211 |34 044 | 162 124 130 131 035
1 | 1,375 | 436 | 200 | 233 | 192 | 022 | 211 |313 (325" 057 | 162 126 132 133 036
A2 | 1,500 | 449 | 2,13 | 244 | 205 | 022 | 211 |333|345 057 | 162 128 134 135 037
13 [ 1625 | 499 | 225 | 269 | 247 | 022 | 211 |352|365 057 | 162 130 136 137 038
*Kraver SHCS eller D-formade distanser.
e BMAX /l;z
MIN

T & |

TOM

Tétningsstorlekar 25 mm till 43 mm (1,000 tum till 1,625 tum) - NPT-STORLEKAR

DASH NR. AXELMATT SPOLNINGSOPPNING KYL AV/TOM OPPNINGAR
-8 till -13 1,000 tum till 1,625 tum
1/4 - 18 1/4 -18
- 25 mm till 43 mm
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3.0

BESKRIVNING (forts.)

3.4.2 Dimensioner - tdtningsstorlekar: 1,125 tum till 1,375 tum med EXTRA STOR gland

DASH | AXEL | GLAND | PACKNINGSLADA Tl'\':'?l-ING SB | OB | HALCIRKELEFTER | gpiR | GLAND O-RINGAR -
NR. |STORLEK| YD HAL DIA DJUP | LANGD BULTSTORLEK BREDD | BREDD AXEL ROTERANDE| STATIONAR | ADAPTER
A B c c D E F G MIN H J v w X Y
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 3/8"| 1/2"| 5/8" MAX
-90S | 1,125 | 448 | 250 | 275 | 1,82 | 040 | 193 371 044 | 144 122 128 129 150
-1108 | 1,375 | 540 | 2,68 | 300 | 207 | 040 | 193 | 4,08 044 | 144 126 132 133 151

TOM

3.4.3

(ENDAST -11)

4,25

Tétningsstorlekar: 1,125 tum och 1,375 tum EXTRA STOR GLAND - NPT-

STORLEKAR
DASH NR. AXELMATT SPOLNINGSOPPNING KYL AV/TOM OPPNINGAR
-9 0S 1,125 1/8 - 27
1/4 - 18
-11 0OS 1,375 1/4 -18

Dimensioner - tdtningsstorlekar: 45 mm till 120 mm (1,750 tum till 4,750 tum)

l«———— BMAX ————»

k—>ﬂ

Tétningsstorlekar: 45 mm till 120 mm (1,750 tum till 4,750 tum) - NPT-STORLEKAR

DASH NR. AXELMATT SPOLNINGSOPPNING | KYL AV/TOM OPPNINGAR
-14 till -20 1,750 tum till 2,500 tum
3/8 - 18 3/8-18
- 45 mm till 60 mm
-21 till -38 2,625 tum till 4,750 tum
1/2 - 14 1/2 -14

65 mm till 120 mm

&® CHESTERTON.
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3.0 BESKRIVNING (forts.)
METERMATT (millimeter)
. IB- 0O-RINGAR
AXEL | GLAND | PACKNINGSLADA |TATNING | SB 0B HALCIRKEL EFTER SPAR | GLAND

STORLEK | YD HAL DIA DJUP | LANGD BULTSTORLEK BREDD | BREDD AXEL  |ROTERANDE | STATIONAR | ADAPTER

A B C C D E F G MIN H J \ w X Y
MAX MIN MAX | MAX MIN MAX |10 mm | 12mm | 16 mm MAX
45 139 64 73 63 18 49 95 97 13 43 133 139 140 150
48 139 67 73 66 18 49 95* 97* 13 43 134 141 142 151
50 139 69 78 68 18 49 100 102 13 43 136 142 143 151
53 152 73 87 72 18 49 109 111 115 17 43 137 144 145 153
55 152 74 83 73 18 49 105 107 1M 17 43 139 145 146 152
58 152 80 91 78 18 49 114 116 120 17 43 140 148 149 153
60 152 80 91 78 18 49 114 116 120 17 43 142 148 149 153
12mm | 16 mm | 20 mm

65 164 92 103 90 22 64 127 131 17 45 231 235 236 242
70 196 96 111 93 22 64 137 141 17 45 232 236 237 245
75 202 102 119 100 22 64 143 147 17 45 234 238 239 247
80 203 106 122 103 22 64 150 154 17 45 236 239 240 248
85 21 111 128 109 22 64 152 156 161 20 45 237 241 242 250
90 214 116 132 113 22 64 160 164 168 20 45 239 242 243 251
95 221 121 137 119 22 64 161 165 170 20 45 240 244 245 253
100 228 127 144 125 22 64 168 172 177 20 45 242 246 247 255
110 237 137 154 134 22 64 178 182 186 20 45 245 249 250 258
120 266 146 164 144 22 64 187 191 195 20 45 248 252 253 259

*Kréver SHCS eller D-formade distanser.

TUM
IB- O-RINGAR
DASH AXEL | GLAND PACKNID!GSLIT\DA TATNING| SB 0B HALCIRKEL EFTER SPAR | GLAND .
NR. |STORLEK| YD HAL DIA DJUP | LANGD BULTSTORLEK BREDD | BREDD AXEL ROTERANDE | STATIONAR | ADAPTER
A B C C D E F G MIN H J Vv w X Y
MAX MIN MAX | MAX MIN MAX | 3/8" | 1/2" | 5/8" MAX
-14 1,750 | 5,49 2,50 2,81 2,44 0,69 1,91 | 3,62 | 3,75* 0,57 1,27 132 138 139 150
=1 1,875 | 5,49 2,63 2,94 2,57 0,69 1,91 | 3,75 | 3,87* 0,57 1,27 134 140 141 151
-16 2,000 | 5,49 2,75 3,19 2,69 0,69 1,91 | 4,00 | 4,13 0,57 1,27 136 142 143 152
-17 2,125 | 5,99 2,88 3,44 2,82 0,69 191 | 425|438 | 450 | 0,69 1,27 138 144 145 153
-18 2,250 | 5,99 3,00 3,56 2,94 0,69 1,91 437|450 4,62 | 0,69 1,27 140 146 147 153
=ile] 2,375 | 5,99 3,13 3,59 3,07 0,69 1,91 | 4,43 | 456 | 468 | 0,69 1,27 142 148 149 153
-20 2,500 | 6,49 3,25 3,81 3,19 0,69 1,91 [462|475]487| 0,69 1,27 144 150 151 154
1/2" | 5/8" | 3/4"

-21 2,625 | 6,45 3,63 4,04 3,54 0,88 2,50 | 5,02 | 5,15 0,69 1,77 231 236 237 242
-22 2,750 | 770 3,75 4,38 3,67 0,88 2,50 | 542 | 555 0,69 1,77 232 236 237 245
-23 2,875 | 783 3,88 4,50 3,79 0,88 2,50 | 5,50 | 5,62 0,69 1,77 233 237 238 246
-24 3,000 | 794 4,00 4,69 3,92 0,88 2,50 | 5,65 | 577 0,69 1,77 234 238 239 247
-25 3,125 799 4,13 4,81 4,04 0,88 2,50 | 5,80 | 5,92 0,69 1,77 235 239 240 248
-26 3,250 | 8,19 4,25 4,94 4,17 0,88 2,50 | 5,93 | 6,05 0,69 1,77 236 240 241 249
-27 3,375 | 8,30 4,38 5,06 4,29 0,88 2,50 | 6,02 6,14 | 6,27 | 0,81 1,77 237 241 242 250
-28 3,500 | 8,44 4,50 5,19 4,42 0,88 2,50 | 6,18 | 6,31 | 6,43 | 0,81 1,77 238 242 243 251
-29 3,625 | 8,49 4,63 5,31 4,54 0,88 2,50 | 6,31 |6,44 | 6,56 | 0,81 1,77 239 243 244 252
-30 3,750 | 8,71 4,75 5,39 4,67 0,88 2,50 | 6,38 | 651|663 0,81 1,77 240 244 245 253
-31 3,875 | 8,84 4,88 5,51 4,79 0,88 2,50 | 6,52 |6,64|8677| 0,81 1,77 241 245 246 254
-32 4,000 | 8,96 5,00 5,69 4,92 0,88 2,50 | 6,66 | 6,78 | 6,91 | 0,81 1,77 242 246 247 255
-33 4,125 | 8,99 5,13 5,81 5,04 0,88 2,50 | 6,79 | 6,90 | 7,03 | 0,81 1,77 243 247 248 256
-34 4,250 | 8,99 5,25 5,94 5,17 0,88 250 | 691 | 704 | 716 | 0,81 1,77 244 248 249 257
-35 4,375 | 9,33 5,38 6,06 5,29 0,88 2,50 | 703 | 715 | 728 | 0,81 1,77 245 249 250 258
-36 4,500 | 9,49 5,50 6,19 5,42 0,88 2,50 | 718 | 730 | 7,43 | 0,81 1,77 246 250 251 258
-37 4,625 | 9,49 5,63 6,31 5,54 0,88 2,50 | 728 | 740 | 753 | 0,81 1,77 247 251 252 259
-38 4,750 | 10,49 | 5,75 6,47 5,67 0,88 2,50 | 740 | 753 | 765 | 0,81 1,77 248 252 253 259

*Kraver SHCS eller D-formade distanser.
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3.0 BESKRIVNING (forts.)
3.4.4 Dimensioner - tadtningsstorlekar: 1,750 tum till 4,750 tum med EXTRA STOR gland
O-RINGAR
DASH | AXEL |GLAND | PACKNINGSLADA | .1B- | sg | 0B | HALCRKELEFTER | spir | gLaND
NR. [STORLEK| YD TATNNG| pjup | LANGD | BULTSTORLEK | ppepp | BREDD | AXEL | ROTERANDE| STATIONAR | ADAPTER
A B c c D E F GMIN H J v w X Y
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 3/8"] 1/2"] 5/8" MAX
408 [ 1,750 | 6,64 | 350 | 3,75 | 2,44 | 0,60 | 101 | 521|533 |546| 057 | 1,44 132 138 139 151
1505 | 1,875 | 599 | 356 | 381 | 257 | 069 | 1,91 5,00 057 | 144 134 140 141 152
A70S | 2125 | 699 | 388 | 425 | 282 | 069 | 1,91 595| 069 | 144 138 144 145 153
190S | 2375 | 840 | 413 | 450 | 307 | 069 | 1,91 700 | 069 | 1,44 142 148 149 154
2008 | 2,500 | 777 | 450 | 475 | 319 | 069 | 191 6,75| 069 | 144 144 150 151 154
5/8" | 3/4" | 7/8"

2108 | 2,625 | 6,98 | 455 | 478 | 354 | 088 | 250 | 6,00 069 | 1,77 | 231 235 236 242
2208 | 2,750 | 789 | 445 | 478 | 367 | 088 | 250 6,38 081 | 177 | 232 236 237 243
2408|3000 | 864 | 493 | 539 | 392 | 088 | 250 | 700|713 |725| 094 | 1,77 | 234 238 239 246
2708|3375 | 839 | 495 | 527 | 429 | 088 | 250 6,88 082 | 177 | 237 241 242 248
-300S [ 3,750 | 9,76 | 508 | 640 | 467 | 088 | 250 |825 082 | 1,77 | 240 244 245 252
3305 | 4125 | 976 | 595 | 627 | 504 | 088 | 250 800| 08 | 177 | 243 247 248 255
-360S | 4500 | 12,49 | 6,75 | 749 | 542 | 088 | 250 10,76 088 | 1,77 | 246 250 251 258
-380S | 4,750 | 11,39 | 720 | 765 | 567 | 088 | 250 | 9881000 082 | 177 | 248 252 253 259

4 E »le— F —»p
MIN < J —»

«— 00—

NYCKEL (ritningar och tabeller)

A — Axelmatt
B - Max glanddiameter

C - Packboxens inre diameter
D - Tatningens invandiga diameter
E - Nodvéandigt packladedjup
F — Tatningens utvandiga langd
G- Minsta hélcirkel efter bultstorlek

H - Spérbredd
J — Glandbredd

V — O-ring for axeln
W - Roterande tatning,

X — Stationér tatning,

Y - Gland (eller adapter),

O-ring
O-ring

O-Ring

Tétningsstorlekar: 1,750 tum till 4,750 tum EXTRA STOR GLAND -

NPT-STORLEKAR
DASH NR. | AXELMATT | SPOLNINGSOPPNING KYL AV/TOM
OPPNINGAR
140stil | 1,750 tum till
20 0S 2,500 tum 3/8-18 3/8-18
210Stil | 2,625 tum il
-380S 4,750 tum 1/2-14 1/2-14

&®» CHESTERTON.
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4.0 INSTALLATIONSFORBEREDELSER

4.1 Utrustning

>
0,005 tum
— 0,183 mm

\

A

=L 1)

125 p" Ev T
1]
3,2 um V (%]

Placera om mdjligt matklockans spets
mot axelhylsans &nde eller mot en av
axelns avsatser for att mata axialspelet.
Alternativt kan du trycka och dra vaxelvis
i axeln i 1angdriktningen. Om lagren &r i
gott skick far axialspelet inte Overstiga
0,13 mm (0,005 tum).

Placera om mdjligt en métklocka mot
axeln och rotera langsamt métklockan
och axeln medan axialkastet mot
packboxens framsida avidses. Det
totala indikatorutslaget for felinriktningen
mellan packboxens framsida i
forhallande till axeln far inte dverstiga
0,005 mm per mm (0,005 tum per tum)
av axelns diameter.

Packboxens framsida maéste vara plan
och tillréckligt slat for att tata glanden.
Ytjamnheten ska vara maximalt

3,2 mikrometer (125 mikrotum) Ra foér
planpackningar och 0,8 mikrometer
(82 mikrotum) Ra fér O-ringar. Avsatser
mellan halvorna for pumpar med delat
pumphus maste bearbetas sa att ytan
blir plan. Kontrollera att packboxen ar
ren och fri &ver hela dess 1angd.

=

? . 0,002 tum
@ ~0,05mm

Q
S 1000

€

S

7

Q—>»

Avldgsna alla vassa kanter, grader och
repor fran axeln, i synnerhet i omraden
dar O-ringen ska glida och polera den vid
behov till en ytjamnhet pa 0,8 mikrometer
(82 mikrotum) Ra. Kontrollera att axeln
eller hylsan har en diameter som inte
avviker mer &n 0,05 mm (0,002 tum) fran
nominell diameter.

Anvand en matklocka for att

mata axelspelet i det omrade dar
tatningen ska installeras. Det totala
indikatorutslaget for felinriktningen far
inte Overstiga 0,005 mm per mm
(0,005 tum per tum).

4.2 Mekanisk tétning

1.Kontrollera kemikalieférteckningen
for att avgdra om o-ringarna i denna
tatning ar kompatibla med den vatska
som tatas.

2.FORSIKTIGHET: Om tatningen
arbetar med ett tryck i packningsladan
som &verskrider 20 bar (300 psig)
for storlekar 25 till 60 mm (1 tum till
2 1/2 tum) eller 16 bar (250 psig) for
storlekar 65 till 120 mm (2 5/8 tum till
4 3/4 tum) eller om axeln ar ythardad,
ska stoppskruvarna av 316 rostfritt
stal bytas ut mot stoppskruvarna av
hérdat stal som folier med tatningen.
Stoppskruvarna med spets
(1/4 tum) passar in i de sma halen
i hylsan. Lossa inte dessa skruvar
fran hylsan nar tatningen placeras.
Stoppskruvarna med skal passar in
i de storre halen i hylsan. Kontrollera
att alla skruvar sitter i hylsan utan
att sticka ut i den inre haldiametern.
Kontrollera aven att centreringsclipsen
och insexskruvarna sitter pa nér
tatningen flyttas eller tas bort.

3. Centreringsclipsen har forinstallts
pa fabriken. Om du av nagon
anledning lossar eller avlagsnar
centreringsclipsets insexskruv ska du
dra &t den pa nytt enligt féljiande innan
tatningen installeras i utrustningen:
Dra at insexskruvarna med fingerkraft.
Anvand darefter en insexnyckel for att
dra &t insexskruven ytterligare 1/8 varv.
Detta kommer att motsvara ungefar
det vridmoment pa 3,4 Nm (30 in-Ibs)
for storlekarna 45 till 60 mm
(1,75 tum till 2 1/2 tum) och 4,5 Nm
(40 in-lbs) for 65 till 120 mm
(2 5/8 tum till 4 3/4 tim) som stéllts
in pa fabriken. For storlekarna 25 till
43 mm (1 tum till 1,625 tum) ska de
kullerférsénkta skruvarna dras at till
ett vridmoment pa 2,3 Nm (20 in-lbs).

&®» CHESTERTON.
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5.0 INSTALLATION AV TATNINGEN

Kontrollera att glandens
ytpackning eller O-ring sitter
fast i spéret fér glandens
packning (eller fér O-ringen).
FORSIKTIGHET: Vissa
glandpackningar levereras som
I6sa féremal utan lim. Kontrollera
att packningen sitter kvar under
installationen.

Néavéndiga verktyg vid
installation: Insexnycklar och
smérjmedel (tillhandahélls med
tatningen); skruvnyckel eller
hylsnyckel (storlek beroende pa
monteringsbultens storlek).

Rikta in spolningsanslutningen
(markerad med F) mot den
placering som krédvs. Oppningen
tépps till fore frakt.

Dra at glandbultarna jamnt.
VIKTIGT: Glandbultarna maste
dras &t innan stoppskruvarna
dras &t pa axeln. VIKTIGT:
Réranslutningarna ska inte géras
innan glandbultarna dras &t.

Dra &t tre stoppskruvar med

skal (2) jamnt med medféljande
insexskruv. VIKTIGT: Nér alla
stoppskruvar har dragits at fér
hand, ska de dras at igen med en
momentnyckel:

Storlekar 25 till 60 mm

(1 tum till 2 1/2 tum) till 5,6 till
6,8 Nm (50 till 60 in-lbs)
Storlekar 65 till 1720 mm

(2 5/8 tum till 4 3/4) 7,3 till 8,5 Nm
(65 till 75 in-1bs)

Avldgsna och spara alla
centreringsclips for framtida
justeringar av pumphjulet.

L&gg ett tunt skikt fett pa axelns
O-ring och skjut tdtningen

pé axeln genom att trycka pd
lasringen. FORSIKTIGHET:
Kontrollera att alla stoppskruvar
sitter fast genom hylsan utan att
sticka ut i den inre héldiametern.

Montera ihop pumpen igen och
g6r nédvéndiga inriktningar

av axeln och justeringar av
pumphjulet. Pumphjulet

kan nollstéllas ndr som

helst under férutséttning att
centreringsclipsen sitter i och
att tatningens stoppskruvar har
lossats medan axeln flyttas.

)

€& ¢
Dra &t tre 1/4 stoppskruvar med

spets (1) jgmnt med medféljande
insexskruv.

VIKTIGT: 1/4 stoppskruvar med
spets (1) maste dras at FORST
och stoppskruvar med skal (2)
méste dras &t sist.

VIKTIGT: Sékerstéll att glanden sitter korrekt centrerad éver

hylsan genom att vrida axeln fér hand och kontrollera att tdtningen
vrids obehindrat. Om du hér att metall kommer i kontakt med

metall inuti tdtningen sitter den inte korrekt centrerad. Sétt fast
centreringsclipsen igen med fingerkraft. Lossa glandbultarna. Dra at
clipsen helt och héllet. Lossa stoppskruvarna. Dra at glandbultarna
igen. Dra &t stoppskruvarna igen. Ta bort clipsen. Om det fortfarande
uppstar kontakt metall-mot-metall ska du kontrollera packboxens
centrering.

10
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6.0

DRIFTSATTNING/START AV UTRUSTNINGEN

Anslut SPOLNING: Ta bort
rérpluggen fran glanden sa
att spolningskopplingarna kan
anslutas.

Kontrollera att den éppning som
anvénds fér spolanslutningen
ar den som har markerats

med "F". Redo att installera
spolning. FORSIKTIGHET:
Kyl- och témningséppningarna
har markerats med "Q/D" och
kommer att tdppas till med
plastlock eller rérpluggar och
kommer é&ven att téckas éver
med ett varningsmaérke.

Nédvéndigt vridmoment for att
avldgsna pluggen:

Storlekar 25 till 60 mm (1 tum till
2 1/2 tum) 67 Nm (50 in-1bs).
Storlekar 65 till 120 mm

(2 5/8 tum till 4 3/4 tum)

108 Nm (80 in-Ibs).

Installera spolningsledning och
andra ror efter behov.

7 e Y N

Vidta alla nédvéndiga
forsiktighetsatgérder och félj de
normala sékerhetsrutinerna nér
utrustningen startas.

Vénligen kontakta Chesterton Mechanical
Seal Application Engineering for hjdlp med
dubbla tdtningar.

7.0 AVSTALLNING/AVSTANGNING AV UTRUSTNINGEN

Kontrollera att utrustningen &r elektriskt isolerad. Kontrollera
ocksa att utrustningen &r korrekt dekontaminerad och séker
att anvanda innan arbetet paborjas, om den har anvants med
giftiga eller farliga vatskor. Se till att pumpen &r isolerad och
kontrollera att packboxen har tdmts pa vatska samt att den

8.0 RESERVDELAR

ar fri fran tryck. Demontera tatningen och avidgsna den fran
utrustningen genom att félja installationsanvisningarna i omvand
ordning. F&lj alltid gallande bestdmmelser och féreskrifter for
kassering och atervinning av de olika komponenterna i tatningen.

Anvand endast originalreservdelar frdn Chesterton. Anvandning
av andra reservdelar an original medfor risk for haveri, fara for
maéanniskor och egendom samt upphdaver produktgarantin.

9.0

En reservdelssats kan kopas fran Chesterton, med hanvisning
till den information om tatningen som antecknats enligt
anvisningarna pa forsta sidan.

UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN

9.1 Underhall av tétningen

En mekanisk tatning som installerats och anvands korrekt
kréaver inte mycket underhall. Vi rekommenderar att tatningen
regelbundet kontrolleras for lAckage. Komponenter som utsétts
for slitage i en mekanisk tatning, t.ex. tétningsytor, O-ringar och
liknande maste bytas ut efter en tid. Underhall &r inte mojligt
medan en tatning &ar installerad och i drift. Vi rekomnmenderar
déarfor att en reservtatning eller en reservdelssats hélls i lager sa
att en reparation kan utféras snabbt.

Kontrollera komponenternas skick, inklusive elastomerytor och
glandfiadrar. Analysera orsaken till felet och atgarda om mojligt
problemet innan tatningen installeras igen.

Rengor alla elastomer- och packningsytor med
rengoringsldsning.

&» CHESTERTON.
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.1  Standardtéitning - tdtningsstorlekar: 25 mm till 43 mm (1,000 tum till 1,625 tum)

12 §® CHESTERTON.



9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.1  Standardtéitning - tdtningsstorlekar: 25 mm till 43 mm (1,000 tum till 1,625 tum) (forts.)
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.2 EXTRA STOR Glandtitningsenhet - tédtningsstorlekar: 1,125 tum och 1,375 tum

14 §® CHESTERTON.



9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.2 EXTRA STOR Glandtitningsenhet - tédtningsstorlekar: 1,125 tum och 1,375 tum (forts.)
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.3 Tatningsenhet - tdtningsstorlekar: 45 mm till 120 mm (1,750 tum till 4,750 tum)

16 §# CHESTERTON.



9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN (forts.)

9.1.3 Tétningsenhet - tdtningsstorlekar: 45 mm till 120 mm (1,750 tum till 4,750 tum) (forts.)

9.2 Retur av tétningar fér reparation och krav avseende riskinformation

Alla mekaniska tatningar som returneras till Chesterton och har varit i drift
maste uppfylla vara krav avseende riskinformation. Ga till var hemsida pa
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns for att hamta

den information som krévs for att returnera tatningar fér reparation eller
tatningsanalys.

@R CHESTERTON.
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10.0 180H TATNING

10.1 180H tétning, éversikt

180H-tatningen &r en enkel patrontétning av standardtyp som
anvander en roterande tatningsyta med avancerad hydropad
geometri, som foérbattrar filmbildning mellan de mekaniska
ytorna i tatningen och avsevart forbattrar ytans smaorjning.

Hydropad-designen utmarkt vid hogtrycksapplikationer

dar trycket har en tendens att forvrénga tatningens

ytor, hdghastighetsapplikationer dar ytans hastighet

Okar varmebildningen och i tatningsvatskor med déliga
smaorjningsegenskaper. Kombinationer av tryck och hastighet
som 6verskrider granserna for vanliga 180-tatningsytor skulle
ocksé vara potentiella omraden fér hydropad-anvandning.

10.2 180H miljésystembeaktanden

Pa grund av de sarskilda driftsforhallanden som 180H &r
utformat for, krdver tatningen som regel tva miljosystem for att
tatningen ska vara tillforlitlig.

Vid anvandning i hett vatten, t.ex. kondensatreturpumpar,
kommer en Plan 21 kyld utloppsrecirkulation for kylning

att minska temperaturen pa det vatten som bearbetas, vilket
staller ytterligare energikrav for att hdja vattentemperaturen. Nar
kylning av packlddan inte &r acceptabelt for processen finns
det tillfallen da miljiosystemen inte anvands eller da en Plan 11
utloppsrecirkulation har anvants for att forbattra villkoren inuti
packningsboxen utan kylning eller utspadning.

Chesterton Application Engineering kan hjélpa dig att specificera
korrekt tatningsrekommendation for slutanvandaren, inklusive
alternativ for miljiosystem. De tva diagrammen nedan visar de
vanligaste planer som anvands tillsammans med 180H enkel
patrontatning.

18
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10.0 180H TATNING (forts.)
10.2  180H miljésystembeaktanden (forts.)
PI 1 1 PUMPUTLOPP
an T
Utloppsrecirkulation 5
Vad Utlopp recirkuleras genom en dppning till tatningens
spolningséppning. Oppningen anvands for att styra
utloppstrycket till tatningskammaren. En mindre
Oppning maojliggor for lagre tryck till tatningskammaren.
. MYNNINGSANSLUT-
Varfor For att hoja trycket i packningsboxen for att forhindra NINGAR, TILLVAL
flammor vid tatningens ytor; for att sdnka temperaturen
vid tétningsytorna genom att anvanda produkten for att
avlagsna varme fran tatningens ytor.
Nar Med rena processvatskor. Processvéatskor som FUNTSIE
innehaller partiklar kan orsaka forslitningar. —
VARMEVAXLARE E KYLM—FDEL
Plan 21 i L
—
Kyld utloppsrecirkulation — KYLMEDEL IN
Vad Utloppscirkulation genom en 6ppning och en || =
vérmevéxlare till tatningens spolningsdppning. En & T
temperaturindikator kan installeras om detta anges. PUMPUTLOPP = .
Varfér For att hoja trycket i packningsboxen for att férhindra ! PRODUKT UT l PRODUKT IN
flammor vid tatningens ytor; for att sénka temperaturen —
vid tatningsytorna genom att anvanda den kylda
produkten for att avidgsna varme fran tatningens ytor. — g FL%E\WI\ESIAI\I%
(TILLVAL)
Nar Anvand med rena vatskor Fasta @mnen med hog

hastighet kan orsaka slitningar i tatningen och repa

tatningsytorna om de passerar via spolningsdppningen.

PUMPSUG
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10.0 180H TATNING (forts.)

10.2.1 180H anslutning fér spolningséppning

Spolningséppning
Anslut har

Endast 6ppning
fér kylning och tdmning —>
ANSLUT INTE har I

; S Endast 6ppning
k <—  {6r kylning och témning
- i ANSLUT INTE héar

Avldgsna rorpluggen fran spolningsdppningen. Anslut utloppsrecirkulationen till
spolningsGppningen.

ANSLUT INTE UTLOPPSRECIRKULATIONEN TILL NAGON AV
OPPNINGARNA SOM MARKERATS MED ETIKETTEN ® EFTERSOM
LACKAGE KOMMER ATT UPPSTA.
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