ROTERANDE
TATNING 891

1SO 9001 CERTIFIED

MONTERING AV TATNING
Férberedelser B. Packbox eller tdtningshus Montering
e , 1. Packboxens framsida maste vara e ) . .

Ta bort gammal ‘I[atmngsutrustmng som tillrackligt plan och jamn fér att tata 1. Bestarn tatnlngensolnstalIat!pnslangd

packnmg, paqkrjmgsgland eller mekanlgk mot stator/gland. Typiska varden &r rped hjalp av d”e mat_t som &r givna

monioting, o dmngen et maximalt 3,2 um (125 ptum) for Erminingama, for montering 2y statom
packningar och 0,8 ym (32 turn) for for den sérskida CHESTERTON-stator

A. Axel eller hylsa gar. sted pa som skall anvandas tillsammans med

delade pumpar skall bearbetas bort ) .

1. Ta bort alla skarpa hoérn, grader och s& att ytan blir plan. CHESTERTON deqna rotor. Installayonslangden
repor pa axeln, sérskilt pa det stalle dar Metallrenoveringssystem kan anvandas varierar beroende pa §tator och
o-ringen skall glida, polera om det &r for att renovera en skadad eller utrustning som skall tatas.
nt’)dvéndigt(fbr att uppna en ytjgmnhet korroderad framsida pa packboxen. 2. Gor ett marke pa axeln som visar
P& 0,8 um (0,8 ptum) AA. Den skall o o installationsmattet (beraknat fran den
kénnas slat nar du drar med nageln 2. O det gar, placera en indikatorklocka stationara tétnings;tan till packboxens
Over axeln i dess langdriktning pa axeln med matspetsen mot i 4

: packboxens framsida och vrid axel med framsida), anvand packboxens

2. Kontrollera att axeln eller hylsans indikatorklocka langsamt runt for att framsida som referenspunkt.
diameter héller sig inom 0,05 mm av kontrollera att packboxens framsida &r 3. Tack gangor och kilspar med en tunn
nominell diameter. Exempel: En axel vinkelrat mot axeln. Riktningsfelet tejp for att forhindra skarskador pa
som har diametern 50 mm (1,75") fér gj mellan packboxens framsida och axeln o-ringen. Smorj tatningshylsans o-ring
vara storre dn 50,05 mm (1,752") och far ej dverstiga tillverkarens och axel med ett rent, silikonbaserat
inte mindre an 49,95 mm (1,748"). specifikationer. Typiska varden ar 0,003 fett. En tillracklig mangd smorjmedel

3. Anvand en indikatorklocka for att méata per mm axeldiameter (0,003 tum/tum. medfdljer tatningen.
axelns radialkast omedelbart utanfor 3. Demontera pumpen enligt tillverkarens 4. Skjut rotorn péa axeln sa att den
packboxen. Det totala radialkastet far anvisningar. kommer mitt for markeringen. Dra at
ej 6verskrida 0,001 mm/mm . . tatningens stoppskruvar mot axeln.
axeldiameter (0,001"/tum). C. O-ringarnas anvéndbarhet ) )

) ) ) o 5. Montera ihop utrustningen (med den

4. Om det &r mojligt, placera Kontrollera i den kemiska listan i haftet "Hur

indikatorklockans matspets mot &nden
péa axelhylsan eller mot en ansats pa
axeln (hylsan) for att méata axialspelet.
Forskjut axeln fram och tillbaka i dess
langdriktning for att mata axialspelet.
Om lagren &r i god kondition skall det
totala axialspelet inte 6verstiga 0,13
mm (0,005").

VARNING

man anvander den kemiska listan" som
medfdljer tatningen for att kontrollera om
de monterade standard o-ringarna gér att
anvanda tillsammans med den vatska som
skall avtatas. En reservsats med o-ringar
av etylenpropylen medfdljer tatningen.

Dessa anvisningar &r allménna. Det forutsatts att montdren ar bekant med tatningar och inférstadd
med de krav som stélls for att anvandningen av mekaniska tatningar skall bli framgangsrik. Vid
tveksamhet begar hjalp frdn ndgon inom foretaget som kan tatningar eller vanta med monteringen
till dess att hjalp kan erhallas fran en tatningsrepresentant. All nédvandig kringutrustning maste
anvandas (varmning, kylning, spolning), saval som sakerhetsanordningar for att erhalla ett
framgangsrikt resultat. Dessa beslut méaste tas av anvandaren. Foérteckningen 6ver kemikalier ar
avsedd att vara en allmén referens enbart for denna tatning. Beslutet att anvédnda denna tatning eller
annan Chestertontéatning i en sérskild tillampning faller pa kundens ansvar.

stator och gland som krévs fér den
speciella utrustningen). Korrekt
montering av rotorn och statorn
kommer att ge 891 ratt 1angd med
lagom anséttning av tatningen.

6. Vrid axeln runt fér hand. Tatningen skall

rotera fritt utan nagot stérre motstand.

Du &r nu Klar att starta utrustningen.
Félj normala sdkerhetsatgérder nér
utrustningen startas.



SKA DATA MATTUPPGIFTER
Typ ‘ c ‘ c
Enkel, invandigt monterad. H:I%}_ ] ’_!U_i
- 1 ] —
Material - =
Metallkomponenter: b
Rostfritt stél 316. (Kan specialbestallas i Boia
legering 20, titan, Monel*, Nickel eller <D
** * K
Hastelloy B** eller C**) B on
Fjédrar: Hastelloy C. Abia Ao 10 L
DIA H—
Tillgéngliga tétningsytor: |
Kol, kvalitet P658RC. ,‘
Reaktionsbunden kiselkarbid. © &
Homogen volframkarbid med i
nickelbindemedel. By
. r ]
O-ringar: L. W
O-ringar av fluorelastomer &r monterade. ( % "~ —a
O-ringar av etylenpropylen medfélier som ‘ { /
reservdel. Chemraz*** eller Kalrez**** kan D
erhéllas p& begaran. Figur 1 D E Figur 2
Storlekar 16 mm till 100 mm och 0,750" Storlekar 120 mm till 200 mm och 4,750"
Tryck till 4,500" till 8,000"
Beroende pa axelstorlek och hastighet, TUM METRISKA
undertryck pa 711 mm (28") Hg
. AXEL A B C D E AXEL A B C D E
Storlek 18 mm till 30 mm, 21 bar 750 754 | 1.323 | 1.375 | 116 122 16 | 16,10 | 30,45 | 3500 | 115 120
n H H . . . . 3y i) E)
(3/4" till 11/4)(300 psi) 875 | 879 | 1448 | 1375 | 118 | 124 18 | 1811 | 32128 | 3500 | 116 | 121
. 1.000 | 1.004 | 1.573 | 1.375 | 120 126 20 | 20,11 | 3429 | 3500 | 117 122
Storlek 40 mm till 110 mm, 42 bar 1125 | 1.129 | 1698 | 1.375 | 122 | 128 22 | 2211 | 36,30 | 3500 | 118 | 123
(13/8" till 4 1/2")(600 psi) 1.250 | 1.254 | 1.823 | 1.750 | 124 130 24 | 24,11 | 3830 | 3500 | 119 125
. 1375 | 1.379 | 1.948 | 1.750 | 126 132 25 | 2511 | 39,29 | 3500 | 120 125
Storlek 120 mm till 200 mm, 28 bar 1.500 | 1.504 | 2.143 | 1.750 | 128 134 28 28,11 | 42,29 | 3500 | 122 127
W qu : 1625 | 1.629 | 2.268 | 1.750 | 130 136 30 | 30,11 | 44,30 | 3500 | 123 128
(4 3/4" 1ill 8")(400 psi) 1.750 | 1.754 | 2.393 | 1.750 | 132 138 32 | 32,11 | 46,30 | 44,45 | 124 130
1.875 | 1.879 | 2518 | 1.750 | 134 140 33 | 33,11 | 47,90 | 44,45 | 125 131
Temperatur 2.000 | 2.004 | 2643 | 1.750 | 136 | 142 35 | 3511 | 49,48 | 4445 | 126 | 132
: o ° 2125 | 2129 | 2768 | 1.750 | 138 144 38 | 38,11 | 54,28 | 44,45 | 128 134
Upp t!" 2050 C (40(()) F) med fluorelastomer. 2.250 | 2.254 | 2.893 | 1.750 | 140 146 40 | 40,11 | 56,08 | 44,45 | 129 135
Upp till 150°C (300°F) med etylenpropylen. 2.375 | 2.379 | 3.018 | 1.750 | 142 | 148 43 | 4311 | 59,08 | 44,45 | 131 137
-18°C (0°F) till 260°C (500°F) med Kalrez. 2500 | 2.504 | 3.143 | 1.750 | 144 150 45 | 4511 | 61,09 | 44,45 | 133 139
° oL 41 o o 2625 | 2629 | 3.268 | 1.750 | 146 151 48 | 4811 | 64,11 | 44,45 | 134 141
-30°C (-20°F) till 230°C (450°F) med 2.750 | 2.754 | 3.625 | 2.000 | 232 236 50 | 50,11 | 66,09 | 44,45 | 136 142
Chemraz. 2.875 | 2.879 | 3.750 | 2.000 | 233 237 55 | 5511 | 71,07 | 44,45 | 139 145
3.000 | 3.004 | 3.875 | 2.000 | 234 238 60 | 60,11 | 77,14 | 44,45 | 142 148
* Av Inco family of Companies registrerat varumérke 3.125 | 3.129 | 4.000 | 2.000 | 235 239 65 | 6511 | 83,01 | 44,45 | 145 151
Ay Haynes Int.. Inc. registrerat varumérke. 3250 | 3254 | 4.125 | 2000 | 236 | 240 70 | 7011 | 86,08 | 4445 | 148 | 152
o Av Greene Tweed & Co registrerat varumérke 3375 | 3.379 | 4.250 | 2.000 | 237 241 75 | 7511 | 9843 | 50,80 | 234 238
*ex Ay DuPont registrerat varumérke 3.500 | 3.504 | 4.375 | 2.000 | 238 242 80 | 80,11 | 104,78 | 50,80 | 236 240
3.625 | 3.629 | 4.500 | 2.000 | 239 243 85 | 8511 | 107,95 | 50,80 | 237 241
3.750 | 3.754 | 4.625 | 2.000 | 240 244 90 | 90,11 | 114,30 | 50,80 | 239 243
3.875 | 3.879 | 4.750 | 2.000 | 241 245 95 | 9511 | 117,48 | 50,80 | 240 244
4.000 | 4.004 | 4875 | 2.000 | 242 246 100 | 100,11 | 123,83 | 50,80 | 242 246
4125 | 4129 | 5000 | 2.000 | 243 247 110 | 110,11 | 133,35 | 50,80 | 246 249
4250 | 4.254 | 5125 | 2.000 | 244 248
4375 | 4379 | 5250 | 2.000 | 245 249 120 | 120,19 | 152,40 | 92,07 | 351 356
4500 | 4.504 | 5375 | 2.000 | 246 250 125 | 125,19 | 158,75 | 92,07 | 353 358
130 | 130,19 | 165,10 | 92,07 | 354 360
4750 | 4.758 | 6.000 | 3.625 | 351 356 135 | 135,19 | 171,45 | 92,07 | 356 362
5.000 | 5.008 | 6.250 | 3.625 | 353 358 140 | 140,19 | 171,45 | 92,07 | 357 362
5.250 | 5.258 | 6.500 | 3.625 | 355 360 145 | 145,19 | 177,80 | 92,07 | 359 363
5500 | 5.508 | 6.750 | 3.625 | 357 362 150 | 150,19 | 184,15 | 92,07 | 361 364
FORKLARING 5.750 | 5.758 | 7.000 | 3.625 | 359 363 155 | 155,19 | 190,50 | 92,07 | 361 365
A — Innerdiameter 6.000 | 6.008 | 7.250 | 3.625 | 361 364 160 | 160,19 | 196,85 | 92,07 | 363 366
B - Yiterdiameter 6.250 | 6.258 | 7.500 | 3.625 | 362 365 165 | 165,19 | 196,85 | 92,07 | 363 366
C - Arbetsianad 6.500 | 6.508 | 7.750 | 3.625 | 363 366 170 | 170,19 | 203,20 | 92,07 | 364 367
D_ Statisk 9 6.750 | 6.758 | 8.000 | 3.625 | 364 367 175 | 175,19 | 209,55 | 92,07 | 365 368
- Statisk o-fing 7.000 | 7.008 | 8.250 | 3.625 | 365 368 180 | 180,19 | 215,90 | 92,07 | 366 369
E — Dynamisk o-ring 7.250 | 7.258 | 8500 | 3.625 | 366 369 185 | 185,19 | 215,90 | 92,07 | 366 369
7.500 | 7.508 | 8.750 | 3.625 | 367 370 190 | 190,19 | 222,25 | 92,07 | 367 370
891 #r ett av AW, Chesterton Company 7.750 | 7.758 | 9.000 | 3.625 | 368 371 195 | 195,19 | 228,60 | 92,07 | 368 371
registrerat varumérke. 8.000 | 8.008 | 9.250 | 3.625 | 369 372 200 | 200,19 | 234,95 | 92,07 | 369 372
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