CHESTERTON.

280 Extra kraftig patronmonterad
dubbeltatning

Patenterad

.

&

Den enda Trivs i viskOsa, Exklusiv, oinskrankt
sjalvcentrerande, klibbande och dubbelbalanserad for
sjdlvuppriktande polymeriserande okad tillforlitlighet
dubbeltatningen med vatskeapplikationer dar  aven vid férhojda tryck.
vibrationsisolerade det uppstar fel eller

tatningsytor. forkortad livslangd pa

andra tatningar.

ISO 9001
CERTIFIED

Kompakt, koncentrisk
uppriktning som ger
idealisk ansattning av
tatningsytorna.
Forhindrar bojning
eller radialkast som kan
forkorta tatningens
livslangd.



CHESTERTON.
280 Extra kraftig patronmonterad

dubbeltatning

1] Samtliga O-ringar ar
placerade pa utsidan av
tatningsringarna for att
forhindra att tatningsringarna
hanger sig pa grund av
O-ringarnas komprimering vid
forhojda temperaturer.
Samtliga O-ringar ror sig pa
rena mikropolerade ytor for
att minska hysteresen.

En invandig hylsa skyddar
tdtningsytorna och utgor
samtidigt en slat yta for
O-ringarnas rorelser.

ST

Invandiga roterande och
stationdra tatningsytor. Smala
roterande tatningsytor som ar
avlastade mot dynamiska
spanningar, konstruerade for
att forhindra intréngning av
fororeningar.

B sparrvatskekanal med
inbyggd vatskeavledare som
ger 6kad pumpverkan och
okad flodesomsattning.

Stora anslutningar for
sparrvatskan ger hog
kylkapacitet.

A Okat radiell spel ger
effektivt sparrvatskeflode och
effektiv varmeavledning.

Yttre stationdra och
roterande tatningsytor, identiska
med den inre tatningssatsen
forenklar monteringen och
minskar lagerhallningen.

Avfjadrad drivning férhindrar
skador pa tatningsytorna vid
uppstart orsakade av viskdsa
skjuvkrafter och stora moment
vid uppstart.

Centreringsklips som
centrerar de stationdra
tatningsytorna direkt pa axeln
med korrekt centrerad tatning.
Ingen risk for att axelhylsan
kommer i kontakt med de
stationdra tatningsdetaljerna.

-G

M patenterad sjdlvcentrerande
lasring™ laser tatning 280 pa
axeln och ger automatisk
uppriktning av tatningsytorna
mot axeln.

Oinskrankt, dubbelbalanserad.
Balansering 75% som dubbel
eller tandemtatning med
sparrvdtska. Klarar momentana
tryckéndringar vid uppstart
utan att tdtningsytorna dppnas.

Dubbeltdtning 280 dr ett
idealiskt val fér anvédndning
till svartlut, monomerer,
VCM, akrylonitril och
polykarbonater.



280 Mattuppgifter

Tatningsstorlek
Tum

1.000 1.125 1.250 1.375 1.500 1.625 1.750 1.875 2.000 2.125 2.250 2.375 2.500 2.625 2.750 2.875 3.000 3.125 3.250 3.375 3.500 3.625 3.750 3.875 4.000 4.125 4.250 4.375 4.500 4.625 4.750

A-MAX 411 1411 411 436 449 499 549 549 549 599 599 599 649 644 770 783 794 7.99 819 830 844 849 871 884 896 899 899 933 949 949 10.49
B -MIN 1.75 1.88 200 213 225238 250 263 275 288 3.00 313 325 363 375 3.88 400 413 425 438 450 463 475 488 500 513 525 538 550 563 575
B - MAX 201 /204 227 233 244 269 281 294 319 344 356 362 3.81 393 444 456 469 481 494 506 519 531 544 556 569 581 594 6.06 6.19 6.31 6.44
C-MIN 194 194 194 194 194 194 194 194 194 194 194 194 194 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254 254
E - MAX 213 1213 213 213 213 213 213 213 213 213 213 213 213 250 250 250 2.50 250 2.50 250 250 250 250 250 250 250 2.50 250 2.50 250 2.50

F-MIN 3/8" 289 289 3.14 3.14 333 353 365 378 4.03 428 440 446 465 - - = - B - = - = - = - = - = - = -

F-MIN  1/2" - = - 1326 346 366 378 391 416 441 453 459 478 502 542 550 565 580 593 6.02 6.18 6.31 6.38 652 6.66 679 6.91 7.03 7.18 7.28 7.40
F-MN 5/8" - = - = - = - = - (453 465 471 490 515 555 562 577 592 6.05 6.14 6.31 644 651 664 6.78 6.90 7.04 7.15 7.30 7.40 7.53
F-MIN  3/4" - = - = - = - = - = - = - = - = - = - 1627 643 6.56 6.63 6.77 691 7.03 7.16 728 7.43 753 7.75
FORKLARING:

A — Glanddiameter B — Packboxens invdndiga diameter G — Minsta packboxdjup E — Tétningens utvéndiga langd F — Minsta delningsdiameter fér en given skruvdimension

o q
280 Mattuppgifter
B —— Standardmaterial**
Ing Samtliga metalldetaljer: 316 SS.
Metriska =, "
R Fjddrar: Hastelloy C*.
0-ringar: Monterad med fluorkol, AFLAST
eller EPR.
Roterande tdtningsyta: Duplex Carbide™, kol,
B-MIN 4 47 49 |51 52 54 57 59 62 64 67 69 74 79 92 |96 102 106 111 116 121 127 137 146 kiselkarbid, volframkarbid.
Stationdr tdtningsyta: Kiselkarbid, volframkarbid.
B - MAX 51 52 57 58 59 59 62 68 69 73 74 78 8 |92 100 113 119 122 129 (132 138 | 144 154 | 163
Temperatur
C—MIN 49 49 49 |49 49 49 49 49 49 49 49 49 49 49 64 (64 64 64 64 64 64 64 64 64 Upp till 150°C etylenpropylen.
Upp till 205°C fluorkol, AFLAS.
E - MAX 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63 Upp till 260°C perfluorelastomer.
F-MN 10mm 73 73 78 8 81 8 8 9 91 |95 9 100 105 114 - - - - - - - - - | - Has_tnghet
Upp till 20 m/s.
F-MN 12mm - - - - 8 |8 87 |9 93 97 98 102 107 116 127 137 143 150 152 160 161 168 178 187 Tryck

Upp till 40 bar, inre tatning.
Upp till 17 bar, yttre tatning.

F-MIN 20 mm - - - - - - - - - - - = - = - = - — 161 | 168 170 177 186 195 * Haynes international, Inc. Registrerat varumarke.
** Andra material kan erhdllas pa begdran.

T Asahi Glass Company Ltd. Registrerat varumrke.

F-MIN 16 mm - = - = - = - = - = - - 111 120 131 141 147 154 156 164 165 | 172 182 191

FORKLARING:
A - Glanddiameter B — Packboxens invdndiga diameter G — Minsta packboxdjup E — Tétningens utvéndiga langd F — Minsta delningsdiameter fér en given skruvdimension



280 som blandartétning ger Va |fr|

hog tillforlitlighet vid rorelser i

Deg hoéga tillfégrligheten ialla Rorelsetollerant
detaljer medverkar till att 280

standardtatning 280 far hog Blandartétning
tillforlitlighet dven vid svéra

driftsforhallanden tack vare sin

Okade férmaga att klara rorelser.

1/4

Radiell rorlighet:

® Smadimensioner 1,50 mm TIR

m Stora dimensioner 5,00 mm TIR

m  Extra stora dimensioner 6,00 mm TIR

Axiell rérlighet:

= Smadimensioner +1,50 mm

m Stora dimensioner +1,90 mm

m  Extra stora dimensioner £3,00 mm

Dessutom, tack vare férmagan hos

den dubbelbalanserade tatning 280

att klara tryckvaxlingar, elimineras

tatningsbekymmer orsakade av

tryckvariationer som uppkommer Klarar radiella och axiella

vid tryckséttning och avluftning. rb‘:;f:;:::°d':'£|;:;?:igaa —

pumpar, vertikala
turbinpumpar och annan
roterande utrustning.

Féljande varumarken tillhér A.W.CHESTERTON COMPANY:
280, Sjalvjusterande lasring och Duplex Carbide.

A.W. CHESTERTON CO. DISTRIBUERAS AV:

Middlesex Industrial Park, 225 Fallon Road
Stoneham, Massachusetts 02180-9101 USA
Telefon:617-438-7000

Telex:94-9417 « Fax:617-438-2930

Cable: Chesterton Stoneham, Mass.

© A.W.CHESTERTON CO., 1997. Eftertryck férbjudet.

® Registrerat varumarke, gt och licensierat av
A.W.CHESTERTON i USA och andra lander. FORM NO.W70520 280 SEAL - SWEDISH PRINTED IN USA 1/97




