995

SLAPPMEDEL

Beskrivning

Chestertone 995 Slappmedel ar
ett hogeffektivt slappmedel utan
innehall av klorerade l6sningsmedel.
Miljidanpassat utan att ge avkall pa de
goda egenskaperna. Chesterton 995
Slappmedel ger maximal slappning utan
fastklibbning, repor eller marken.

Chesterton 995 &r utvecklat for
anvandning i alla gjutningsapplikationer,
fran sandkarneoperationer och
precisionsgjutning till gjutningsprocedurer
med polyuretan, gummi, fyllda
termoplaster och kompositer som &r
besvarliga betraffande formslappning.

Chesterton 995 Slappmedel underlattar
produktion av rena produkter med hog
glans. Det ger omedelbar slappning utan
deformation. 995 férhindrar fastklibbning
pa plana ytor eller rivning av tunna
sektioner. Apelsinskal och blasor kommer
att praktiskt taget elimineras.

Chesterton 995 &r koncentrerat.
Flera sl&ppningar & mojliga med en
enda applicering vid tryckgjutning eller
injektionsgjutning av aluminium, stal etc.
Produktionshastigheten och Idnsamheten
maximeras eftersom farre appliceringar
kravs.

Effektiviteten hos Chesterton 995
j@mfért med andra formslappmedel
kan latt observeras av anvandaren.
Oberoende laboratorieresultat visade
att Chesterton 995 Slappmedel gav
ca 20 % fler slappningar per applicering
an andra kdnda slappmedel samt visade
en lagre grad av uppbyggnad i formarna
som anvandes vid testet.

Sammansiitining

| Chesterton 995 ingér ett Gverlagset
komplext silikonslappmedel. Tack
vare dess renhet halls formarna renare
och kan anvandas langre. Produkten
kommer inte att oxidera eller karbonisera.
Eftersom formarnas anvandningstid blir
langre minskar produktionskostnaderna.

Typiska fysiska egenskaper
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Form Vatska
Farg Klar, fargldés
Utseende Tunn film
Densitet 0,74kg/l

Aktiv komponent

Komplext silikonslappmedel

Chesterton 995 tillverkas utan nagra
klorerade I6sningsmedel, freoner eller
halogenbaserade komponenter. Eftersom
I6sningsmedlet i 995 &r mycket sakrare
an klorerade kolvaten ar halsoriskerna
minimerade.

Chesterton 995 har ett hdgre
innehall av aktiva ingredienser for varje
applicering &n andra sldppmedel. De
gjutna detaljernas dimensioner bibehalls
eftersom endast ett mycket tunt skikt
av slappmedlet behdvs for att ge
basta resultat.

Limpliga anvéindningsomraden
Gjutmetoder
Sandkarneoperationer
Precisionsgjutning
Injektionsgjutning
Gjutning av hardplaster
Gjutning av termoplaster
Aluminiumformgjutning
Zinkformgjutning
Gjutmaterial
Akryl
Cellulosa
Polystyren
Polyester
Polyuretan
Gummi

Egenskaper
B Overlagsen silikonbas

B Inga klorerade 16sningsmedel, freoner
eller halogenbaserade komponenter

B Hogkoncentrerat
B Efterlamnar inga rester

Férdelar
B Ger produkter med hog glans

B Flerfaldiga slappningar
m Ger renare formar

B Farre kassationer

W Finare detaljer

m Kortare cykeltid

W L att att applicera



Anvisningar
Nya formar

Ta bort allt gammalt skyddsmedel,
olja eller vax, med ett lampligt
rengoringsmedel. Nya formar skall
“konditioneras” med ett skikt 995

Slappmedel som arbetas in i formens yta.

Gamla formar

Ta bort allt gammalt slappmedel
med ett [ampligt rengdringsmedel.
Kolavlagringar skall tas bort med ett fint
slipmedel. Applicera 995 Slappmedel
efter behov for att bibehalla god
slappning och ytjamnhet. Detaljer som
skall lackeras eller sammanfogas skall
rengoras med ett lampligt rengdrings-
eller I6sningsmedel.

Rengoring

995 Slappmedel kan tas bort fran
utrustning, gjutna komponenter, formar
etc. genom att ytorna avtorkas med
Chestertone 274 Industriavfettning,
Avfettning 292 eller 801 Industri &
Marin. Radgor med din lokala
Chestertonspecialist for exakta uppgifter.

Lagring

995 Slappmedel bor lagras vid
temperaturer mellan 10°C och 49°C.
Produkten kommer inte att frysa, men

viskositeten kan dka vid lagre temperatur.

For basta resultat, forvara produkten vid
rumstemperatur fére anvandning.

Séikerhet

Som vid alla produkter baserade pa
organiska l6sningsmedel ska forsiktighet
vidtas for att undvika inandning av
angor. Detta ar sarskilt viktigt i slutna
utrymmen eller i utrymmen med dalig
ventilation. Forsiktighet ska vidtas sa
att man undviker langvarig hudkontakt
med denna produkt. Tillfallig kontakt
med huden bor inte utgdra nagon risk
men upprepad eller langvarig kontakt
kan avfetta huden och majligen orsaka
dermatit. Innan denna produkt anvands,
ta del av sdkerhetsféreskrifterna som
géller inom ditt omrade.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmapna egenskaper. AW. CHESTERTON COMPANY FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR
DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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