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Enkeltatnmg 155" och Dubbeltitning
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Globalt accepterade over hela vdrlden av ndjda kunder inom industrin
Exklusiv tatningskonstruktion med 6verldagsna varden betrédffande emissioner
Stabil, sdker tdtning under varierande driftsférhallanden

Patenterad konstruktion sakerstdller precisionsuppriktning redan fran uppstart
Mangsidiga och kostnadseffektiva
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CHESTERTON.

155" Enkeltdtning

i patronutforande

Konstruktionsdetaljer

Samtliga o-ringar dr antingen statiska eller
rorliga mot korrosionsfria ickemetalliska ytor.

Precisionstillverkad hallare for tétningsytan.

Integrerade medbringarklackar som inte kan
ramla bort.

Hydrauliskt balanserade tatningsytor ger lag
friktionsvarme.

Spolanslutningen kan roteras 360° for att
underlatta anslutning.

Statorns fjadrar ar isolerade fran vatskan for
att férhindra igensattning.

]

Patenterad justerbar gland (Adjustable
Gland™) som passar de vanligaste
skruvarrangemang utan modifiering.

Sjalvcentrerande lasring (Self-Centering Lock
Ring™) ger éverldagsen koncentricitet.

Centreringsband for enkel installation.

Self-Centering Lock Ring™ garanterar
tiliforlitlighet

Den patenterade sjalvcentrerande lasringen gor att
installationen blir exakt med ratt ansattning av
tatningsytorna och bibehallen tatningsférmaga.
3-punktskontakt garanterar koncentricitet pa axeln.
Tatningsytorna ar och forblir vinkelrdta mot axeln och
forhindrar dérigenom intrdngning av féroreningar och
nétande partiklar. Dessutom reducerar vinkelrdta
tatningsytor risken for vatskeldackage och ojamnt slitage.

Overligsen tillforlitlighet under varierande
driftsforhallanden

Tryckstotar vid uppstart och avstangning

kan skapa tatningsproblem.Tdtning
155 klarar av tryckstotar som ar

50 - 100% storre an vad konven-
tionella tatningar klarar och ger
ddrigenom en sakerhetsmarginal
vid normala 6verbelastningar.

CHESTERTON Tdtning 155
Konventionell tétning

Dynamiskt spanningsavlastade tatningsytor haller
tatningsytorna stangda

Variationer i temperatur och tryck, fasandringar hos
vatskan eller vattenhammring kan ge dynamiska
spanningsvariationer hos tatningsytorna. Geometrier hos
vanliga tatningsytor forandras under dessa betingelser
och ger ett drastiskt 6kat slitage. Chestertons geometri
pa tatningsytorna kompenserar fér spanningar i
tatningsringen.

Utbytbart material i titningsytorna
Med tédtning 155 gar det snabbt
och latt att byta ut tatningsytorna
med bibehallen funktion och
tillforlitlighet.
Standardmaterialen hos
tatningsytorna ar kiselkarbid
eller kol.Tatningsytan av kol kan
bytas ut mot kiselkarbid, volframkarbid

eller Duplex Carbid™ vilket medger anvandning av tva
hdrda ytor med lag varmealstring. Samma tatningsytor
anvands ocksa i dubbeltdtningarna 225 och 255.



CHESTERTON.

255" Dubbeltidtning

i patronutforande

Konstruktionsdetaljer

1] Samtliga o-ringar dr antingen statiska eller rorliga
mot korrosionsfria ickemetalliska ytor.

EX precisionstillverkad hallare for
tatningsytan bibehaller
uppriktningen vid rotation.

Inre roterande och stationara tatningsytor.
Dynamiskt spanningsavlastade
tatningsytor med smalt tvdrsnitt
som ger lag varmealstring.

B3 Pprofilerad hylsa forbattrar pumpningen av
sparrvatskan.

B ratenterad inbyggd véatskefordelare som gor att
glandens uppriktningsfel inte overfors till
tatningsytorna. Den fungerar ocksa som
antirotationsring for de stationdra tatningsytorna.

Spadrrvétskeportarna medger hog kyleffekt.

~ o

Universalgland som passar de flesta pumpar.Kan
erhdllas med gland for pumpar av typ ANSI
overdimension och API.

B3 Vttre stationara och roterande tatningsytor, identiska
med den inre satsen for att férenkla montering och
minska lagerhallningen av reservdelar.

B} inre och yttre integrerade medbringarklackar som
inte kan lossna eller ramla bort.

Patenterad sjdlvcentrerande lasring ger 6verlagsen
koncentricitet.

B Revolutionerande uppriktningsssytem (Unified Seal
Alignment™) for tatningsytorna som kraver endast
en sats med fjadrar for att ge konstant ansattning av
alla fyra tatningsytorna. Fjadrarna ar isolerade fran
saval process- som sparrvatska.

Byggd for framtida krav betrédffande emissioner
Chestertons tatning 255 ar konstruerad for att klara
miljobestammelserna med avseende pa emissioner.

Avancerad teknologi for flexibel anvandning

Den exklusiva konstruktionen hos 255 gor det mojligt
att anvénda den som dubbeltatning (sparrvatsketrycket
hogre an packboxtrycket) eller som tandemtatning
(sparrvatsketrycket lagre an packboxtrycket).

Forblir kall under drift och tryck

Tatning 255 klarar 50 - 100% hégre tryck an typiska
tatningar och ger anvandaren en sakerhetsmarginal vid
uppstart och avstangning nar tryckstotar ofta upptrader.
Tatning 255 ar forsedd med ett inbyggt pumpsystem
med stora kanaler for sparrvatskan som effektivt leder
bort varmen.Tatning 255 jamfordes vid ett test med en
vanligt anvdnd jamférbar dubbeltdtning under identiska
forhdllanden med upprepade avstangningar.
Testforhdllanden: axeldiameter 48 mm, vatten med
rumstemperatur som sparrvatska, 1750 rpm, slutet
konvektionssystem. Resultat: Tatning 255 arbetade kall
med jamn gang medan den konventionella tatningen
blev 6verhettad och arbetade ojamnt.



CHESTERTON.

155 STANDARD - Mattuppgifter/Tum

C C F G/MIN
MIN MAX 3/8” 1/2" 5/8” 3/4"
1,75 1,89 -

1,000 4,65 2,00 0,63 2,88 3,01 3,13
1,125 4,69 1,88 2,03 0,63 1,89 2,92 3,05 3,17 =
1,125%% 469 1,88 2,03 0,63 1,89 2,92 3,05 3,17 -
1,250 4,90 2,00 2,26 0,63 1,89 3,13 3,26 3,38 =
1,375 5,04 2,13 2,42 0,63 1,89 327 3,40 3,52 -
1,375%* 504 2,00 2,42 0,63 1,89 327 3,40 3,52 -
1,500 523 2,25 2,62 0,63 1,89 3,46 3,59 371 -
1,625 5,29 2,38 2,68 0,63 1,89 3,52 3,65 3,77 =
1,750 541 2,50 2,80 0,63 1,89 3,64 3,77 3,89 -
1,875 5,53 2,63 2,93 0,63 1,89 3,76 3,89 4,01 =
2,000 5,74 2,75 3,18 0,63 1,89 3,97 4,10 4,22 -
2,125 6,04 2,88 3,43 0,63 1,89 4,27 4,40 4,53 =
2,250 6,14 3,00 3,55 0,63 1,89 438 4,51 4,63 -
2,375 6,29 3,13 3,59 0,63 1,89 4,52 4,65 4,77 - 155 - Standardversion
2,500 6,41 3,25 3,80 0,63 1,89 4,65 4,78 4,90 -
2,625 7,63 3,63 4,00 0,88 2,50 = 535 548 5,60
2,750 7,76 3,75 413 0,88 2,50 - 548 5,60 573
2,875 7,88 3,88 4,25 0,88 2,50 - 5,60 573 5,85
3,000 8,01 4,00 4,44 0,88 2,50 - 573 5,85 5,98
3,125 8,13 4,13 4,55 0,88 2,50 = 5,85 5,98 6,10
3,250 8,26 4,25 4,69 0,88 2,50 - 598 6,10 6,23
3,375 8,38 438 4,80 0,88 2,50 = 6,10 6,23 6,35
3,500 8,51 4,50 4,94 0,88 2,50 - 6,23 6,35 6,48
3,625 8,63 4,63 5,05 0,88 2,50 = 6,35 6,48 6,60
3,750 8,76 4,75 5,14 0,88 2,50 - 6,48 6,60 6,73
3,875 8,88 4,88 5,26 0,88 2,50 = 6,60 6,73 6,85
4,000 9,01 5,00 5,44 0,88 2,50 - 6,73 6,85 6,98
4,125 9,13 513 5,55 0,88 2,50 = 6,85 6,98 7,10
4,250 9,18 5,25 5,69 0,88 2,50 - 6,89 7,02 7,14
4,375 9,30 5,38 5,81 0,88 2,50 = 7,02 7,14 7,27
4,500 9,43 5,50 5,94 0,88 2,50 - 7,14 7,27 7,39
4,625 9,56 5,63 6,06 0,88 2,50 = 7,27 7,39 7,52
4,750 9,76 5,75 6,22 0,88 2,50 - 7,47 7,60 7,72 STANDARDMATERIAL**
Roterande tdtningsytor:
155 STANDARD - Mattuppgifter/Metriska Kiselkarbid .
Volframkarbid
Stationdra tatningsytor:
Duplex Carbide™
MAX MIN MAX 8 mm 10mm  12mm  16mm Kiselkarbid
25 118 44 51 16 48 70 72 74 Volframkarbid
28 118 47 52 16 48 70 72 74 _ Samtliga metalldelar:
30 124 49 57 16 48 76 78 80 - ,,.3 552
32 124 51 58 16 48 77 79 81 - Fjadrar:
Hastelloy C*
33 124 52 59 16 48 76 78 80 - O-rinaar:
35 128 54 62 16 48 80 82 84 - FIl?ork‘ol TR
38 133 57 67 16 48 85 87 89 - EPR medfoljer
40 134 59 68 16 48 86 88 90 - AFLAST monterade;
43 134 62 69 16 48 86 88 90 - Inga extra
45 140 64 73 16 48 92 94 9% = DRIFTSGRANSER
48 139 67 74 16 48 91 93 95 - Hastighet:
50 145 69 78 16 48 97 99 101 = Upp till 20 m/s
55 150 74 83 16 48 102 104 106 - Temperatur:
60 160 79 91 16 48 112 114 116 = Upp till 150°C
65 194 92 102 22 64 - 132 134 138 Etylenpropylen
70 197 95 105 22 64 = 135 137 141 Upp till 205°C
75 203 100 113 22 64 - 141 143 147 ﬂ“or'?ﬁl'zégl-és
80 207 105 116 2 64 - 144 146 150 Pepr%alorel i
85 213 110 122 2 64 - 151 153 157 Tryck:
90 216 115 125 22 64 = 154 156 160 Upp till 40 bar vertryck
95 222 120 131 22 64 - 160 162 166 A
100 229 127 138 22 64 - 167 169 173 registrerat varumarke
110 236 136 148 22 64 - 174 176 180 xun Uriga material levereras pé begéran
120 248 145 158 2 64 = 186 188 192 1 Av Asahi Glass Company Inc

registrerat varumarke



155 CAST - Mattuppgifter/Tum

B C C E F G/MIN
MAX MIN MAX MIN 3/8" 1/2"
1,000 4,13 1,75 2,00 0,47 1,98 2,88 3,01
1,125 413 1,88 2,03 0,47 1,98 3,01 3,13
1,250 4,13 2,00 2,26 0,47 1,98 313 3,26
1,500 5,01 2,25 2,62 0,47 1,98 3,38 3,51
1,625 5,01 2,38 2,66 0,47 1,98 3,51 3,64
1,750 5,51 2,50 2,80 047 1,98 3,63 3,76
1,875 5,51 2,63 2,93 0,47 1,98 3,76 3,88
2,000 5,51 2,75 3,18 0,47 1,98 4,01 4,13
2,125 6,01 2,88 3,28 0,47 1,98 4,26 4,38
2,250 6,01 3,00 3,55 0,47 1,98 4,38 4,51
2,375 6,01 3,13 3,59 0,47 1,98 4,42 4,55
2,500 6,52 3,25 3,80 0,47 1,98 4,64 4,76
155 CAST - Mattuppgifter/Metriska 155 - Gjuten version
MAX MIN MAX 8 mm 10 mm 12 mm
25 105 44 51 12 50
28 105 47 52 12 50 75 77 79
30 105 49 57 12 50 76 78 80
32 105 51 58 12 50 78 80 82
33 114 52 59 12 50 79 81 83
38 127 57 67 12 50 84 86 88
40 127 59 68 12 50 86 88 20
43 127 62 69 12 50 89 91 93
45 140 64 73 12 50 920 92 94
48 140 67 74 12 50 93 95 97
50 140 69 78 12 50 95 97 29
55 153 74 83 12 50 100 102 104
60 153 79 91 12 50 111 113 115

155 OVERDIMENSION - Mattuppgifter/Tum

B C C G/MIN
MAX MIN MAX 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 7/8”

1125 529 2,50 2,75 0,63 1,89 3,59 3,72 3,84
1375 557 2,68 3,00 0,63 1,89 3,86 3,99 411 - -

1750 664 3,37 3,75 0,63 1,89 4,93 5,06 518 - -

1875 658 342 3,81 0,63 1,89 4,88 5,01 513 - -

2125 731 375 425 0,63 1,89 5,60 5,73 5,85 - -

2500 814 437 4,75 0,63 1,89 643 6,56 6,68 - -

2625 804 4,38 4,78 0,88 2,50 - 5,83 5,96 6,08 6,21

2750 804 4,28 4,78 0,88 2,50 - 5,83 5,96 6,08 6,21

3000 865 4,75 539 0,88 2,50 - 6,44 6,57 6,69 6,82

3375 854 4,78 5,27 0,88 2,50 - 633 6,46 6,58 6,71

3750 9,63 5,78 6,40 0,88 2,50 - 7,41 7,54 7,66 7,79

4125 954 578 6,27 0,88 2,50 - 7,33 7,46 7,58 7,71 155 — Averdimensionerad version
4750 1125 7,03 7,65 0,88 2,50 - 9,04 917 9,29 9,42

KONFIGURATIONER FOR ATT PASSA DINA APPLIKATIONSBEHOV

E" H 155T:
o

= f 3 . Samtliga egenskaper hos 155 i ett kompakt : = :
i . : ! ] utforande passande till Duriron Mark Il
W N / Grupp 1, Goulds 319ST och liknande pumpar.
{ pu ) ' 155V
L . Specialkonstruerad for att passa
CPI-Gland: ANSI Overdimensionerad  155A API: Vikingpumpar.

Kyl och dréneringsportar samt ~ gland: 155 med fabriksinstallerad gland

flytande strypbussningien  Patenterad justerbar gland med styrning, kylning, drénering 155P: . .

slitsad universalgland. for stora tatningshus. och flytande strypbussning av kol. SPecialkonstruerad for spolningsfri tétning
Uppfyller kraven enligt API 610, 3V Pappersmassa upp till 3%.



CHESTERTON.

255 STANDARD - Mattuppgifter/Tum

C C G/MIN
MIN MAX 3/8” 1/2"
1,75 1,81

1,000 4,12 1,36 2,16 2,81 2,94
1,125 4,12 1,88 1,94 1,36 2,16 2,95 3,08
1,250 4,12 2,00 2,06 1,36 2,16 3,08 3,21
1,375 437 2,13 2,31 1,36 2,16 3,21 3,34
1,500 4,50 2,25 2,44 1,36 2,16 3,33 3,46
1,625 5,00 2,38 2,56 1,36 2,16 3,45 3,58
1,750 5,50 2,50 2,81 1,36 2,16 3,66 3,79
1,875 5,50 2,63 2,94 1,36 2,16 3,78 3,91
2,000 5,50 2,75 3,19 1,36 2,16 4,03 4,16
2,125 6,01 2,88 3,44 1,36 2,16 4,29 4,42
2,250 6,01 3,00 3,56 1,36 2,16 441 4,54
2,375 6,01 313 3,59 1,36 2,16 4,44 4,57
2,500 6,51 3,25 3,81 1,36 2,16 4,66 4,79

255 STANDARD - Mattuppgifter/Metriska

B C C G/MIN
MAX MIN MAX 8 mm 10 mm
25 44 46 35 55 70 72

105
28 105 47 49 35 55 73 75
30 105 49 51 35 55 76 78
32 105 51 52 35 55 77 79
33 114 54 58 35 55 78 80
35 111 54 59 35 55 80 82
38 114 57 62 35 55 83 85
40 127 59 61 35 55 86 88
43 127 64 69 35 55 89 91
45 140 64 66 35 55 93 95
48 140 69 74 35 55 94 96
50 140 69 71 35 55 98 100
55 153 74 76 35 55 - 103
60 153 79 85 35 55 = 13

255 ADAPTERVERSION - Mattuppgifter/Tum

B C C F G/MIN
MAX MIN MAX 3/8” 1/2"

1,000 4,12 1,75 1,81 1,18 2,35 2,81 294
1,125 4,12 1,88 1,94 1,18 2,35 2,95 3,08
1,250 4,12 2,00 2,06 1,18 2,35 3,08 3,21
1,375 4,37 2,13 2,31 1,18 2,35 3,21 3,34
1,500 4,50 2,25 2,44 1,18 2,35 3,33 3,46
1,625 5,00 2,38 2,56 1,18 2,35 3,45 3,58
1,750 5,50 2,50 2,81 1,18 2,35 3,66 3,79
1,875 5,50 2,63 294 1,18 2,35 3,78 3,91
2,000 5,50 2,75 3,19 1,18 2,35 4,03 4,16
2,125 6,01 2,88 3,44 1,18 2,35 4,29 4,42
2,250 6,01 3,00 3,56 1,18 2,35 441 4,54
2,375 6,01 3,13 3,59 1,18 2,35 4,44 4,57

2,500 6,51 3,25 3,81 1,18 2,35 4,66 4,79

5/8"

12 mm

77
80
81
82
84
87
90
93
97
98
102
105
115




255 STOR - Mattuppgifter/Tum

2,625
2,750
2,875
3,000
3,125
3,250
3,375
3,500
3,625
3,750
3,875
4,000
4,125
4,250
4,375
4,500
4,625
4,750

6,45
7,71
7,83
794
7,99
8,19
8,31
8,44
8,49
8,72
8,84
8,96
8,99
8,99
9,34
9,49
9,49
10,49

C C
MIN MAX
3,63 3,69

3,75
3,88
4,00
4,13
4,25
4,38
4,50
4,63
4,75
4,88
5,00
513
5,25
538
5,50
5,63
575

4,19
4,32
4,44
4,57
4,69
4,82
4,94
5,07
5,19
5,32
5,44
5,57
5,69
5,82
5,94
6,07
6,19

1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52
1,64 2,52

255 STOR - Mattuppgifter/Metriska

65

70
75
80
85
920
95
100
110
120

164
196
202
203
211
214
221
228
237
266

95
102
105
AN
114
121
127
137
146

105
112
115
121
124
131
137
147
156

B C C G/MIN
MAX MIN MAX 12mm 16 mm 20 mm
92 93 42 64 -

42 64
42 64
42 64
42 64
42 64
42 64
42 64
42 64
42 64

255 OVERDIMENSION - Mattuppgifter/Tum

B
MAX M

1,125
1,375
1,750
1,875
2,125
2,500

4,49
5,40
6,64
5,99
6,99
7,77

C C
IN MAX
2,63 2,94 1,48 1,98

2,82
3,51
3,57
3,89
4,51

2,99
3,74
3,80
424
4,74

1,48 1,98
1,30 2,16
1,30 2,16
1,30 2,16
1,30 2,16
STANDARDMATERIAL**

Roterande tdtningsytor:
Kiselkarbid
Volframkarbid

Stationdra tatningsytor:
Duplex Carbide™
Kol
Kiselkarbid
Volframkarbid

Samtliga metalldelar:
316SS

Fjadrar:

Hastelloy C*

O-ringar:

Fluorkol monterade;
EPR medfdljer
AFLAST monterade;
Inga extra

G/MIN
3/8" 1/2" 5/8"

~ CHESTERTON.

5,02 5,15

5,42 5,55 -
5,50 5,63 -
5,65 578 -
5,80 5,93 -
5,93 6,06 -
6,00 6,13 6,26
6,16 6,29 6,42
6,29 6,42 6,55
6,36 6,49 6,62
6,50 6,63 6,76
6,64 6,77 6,90
6,76 6,89 7,02
6,89 7,02 715 255 — Stor version
7,01 7,14 7,27
7,16 7,29 7,42
7,26 7,39 7,52
7,38 7,51 7,64

127 131
137 141 -
143 147 -
147 151 -
152 156 160
156 160 164
161 165 169
168 172 176
177 181 185
187 191 195
G/MIN
3/8” 1/2" 5/8”"
3,77
4,02 - -
521 534 5,46
- 4,94 -
- - 5,89
- - 6,70
DRIFTSGRANSER
Hastighet:
Upp till 20 m/s
Temperatur:

Upp till 150°C Etylenpropylen
Upp till 205°C Fluorkol, AFLAS
Upp till 260°C
Perfluorelastomer

Tryck:
Upp till 40 bar dvertryck,
inre tatning

Upp till 17 bar 6vertryck,
yttre tatning

Av Haynes International Inc
registrerat varumarke

Ovriga material levereras pa begéran
*** Storlek 155T

Av Asahi Glass Company Inc
registrerat varumarke

*

*%
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CHESTERTON.

Enkeltatning 155”” och Dubbeltdtning
255" i patronutforande

155 Kringutrustning
H 69 effektiv Supportsystem
emissionskontroll for tdtningar

D_en aovancerad(oe kor.\.str.uktlonen hos 155 och Effektiva mekaniska supportsystem
férmagan att halla tatningsytorna plana och e . N i
vinkelrita mot axeln garanterar en for tatningar ar helt avgorande for

Overldgsen avtdtning mot vatskesmorjda mekaniska dubbel-
odnskade emissioner. Tatning tatningar. Genom att anvdnda ett
155 har provats i oberoende specialanpassat smorjsystem opti-

tester och visat sig uppfylla . s
eller bvertraffa de strangaste meras den mekaniska tatningens

kraven i USA betriffande egenskaper. Medan andra, mindre
S emissioner. For total effektiva system, istallet forsamrar
f begransning av emissioner eller tatningens prestanda och tillfor-

vid avtdtning av farliga vatskor ska

Chestertons dubbeltitningar av IitIighet.ASME sektion VIII, DIV.1
den nya generationen anvandas. och sektion IX. PED 97/23/EG.

Reglering av
sparrvditskeflode
Chesterton DualFlow™ &r en avan-
cerad regulator for dubbeltatning-
ar med sparrvatskearrangemang.
Exklusiv, underhallsfri, tvavagsflo-
desmatare som inte sdtts igen
och darfor okar tillforlitligheten.
Idealisk for att minska onddig
vattenforbrukning i system med
genomfléde av sparrvatska.

Kontakta din lokala CHESTERTON- Oy
tatningsspecialist for exakta { f 3 \ d a
rekommendationer av system Q ﬂ

Lat oss hjalpa dig att identifiera mojligheterna \ (YLU\'V 3 \
till kostnadsbesparingar och storre effektivitet 7
vid ditt foretag. Du hittar vara distributorer pa var

webbsida (www.chesterton.com).

Foljande varumaérken tillhér A.W. Chesterton Company: 155, 255, Self-Centering Lock Ring, Adjustable Gland, Duplex Carbide, Unified Seal Alignment och DualFlow.

CHESTERTON R
®

.~ MECHANICAL SEAL DIVISION

Middlesex Industrial Park, 225 Fallon Road

Stoneham, Massachusetts 02180-9101 USA
Telefon: 978-469-6446 Fax: 978-469-6789
www.chesterton.com
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