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MONTERING AV TATNING
Forberedelse B. Kontrollera packboxens framsida. ooh°6|(°) mm) ég i ingrekpp i hylosahn |men
. . g sa langt att de sticker ut pa hylsans
. 1. Packboxens framsida maste vara o - " . 9
fonci;r_?llera att pumpen &r i god tillrckligt jamn fér att en 'tr;‘fﬁﬁgevéda(ifggsr?géoﬁggig ri";r] nar
ondition. ; Ata- ;
plr?]n/ng(I?ggg ,[i kril)l tata; Maximalt 3,2 dessutom vara séker pa att de tre

A. Kontrollera axeln eller hylsan. H H ’ centreringsklipsen samt

1. Avlagsna alla grader och skarpa 2. T)Lﬁmgar med cielatopumigus har stoppskruvarna &r i ingrepp.
kanter, sarskilt dar O- ringen skall :‘ra?w:si dee? %T;?g ggsgig mggtzns . Centreringsklipsen ar monterade vid
glida. Tack gangor och kilspar med bearbetas sA att framsidan blir olan fabriken. Om du av ndgon anledning
en tunn tejp sa att O-ringen inte pan. lossar eller tar bort skruvarna till
skadas. Avstandet fran boxens 3. Se till att packboxen ar ren och fri centreringsklipsen, dra at dessa
framsida till centrum av spéret for Over hela sin langd. enligt féljande anvisningar innan
O-ringen &r cirka 28,5 mm (1,12"). 4. Om det & méjligt, placera tatningen installeras pa din

2. Axelns ytjdmnhet far inte vara sémre indikatorklockan pa axeln och vrid gar:;gr;% dggair?gi\r/wa?f err? ror;inéjr, a
an 0,8 pm AA (32 ptum). Den skall axel och indikatorklocka sakta runt ; y

. . ) X skruvarna ytterligare 1/8 varv. Detta
ka&nnas slat om du drar en nagel och avlas axialkastet mot o . o

X : ger ett atdragningsmoment pa cirka
langs efter axeln. packboxens framsida. Totalt 3,4 Nm (30 los-in), samma som vid

3. Kontrollera att axeln eller hylsan indikatorutsiag J‘ar €] Overskrida leverans. Se till att ansatsen pa

har rétt diametertolerans (ej stérre 0,13 mm (:005" TIR) per mm av centreringsklipsen gar in i det

. - W axelns diameter. Trots att 255 klarar L 2 3
avvikelse dn = 0,05 mm (0,002") o invandiga sparet pa glanden.
fran nominell diameter) ett uppriktningsfel av 0,64 mm
’ (0.025") &r det dnskvéart att . VARNING: Om tétning 255 arbetar

Exempel: En axel med diametern uppriktningen blir s bra som mojligt med ett packboxtryck som

45,45 mm (1,750") far ej vara storre dé detta okar tatningens livslangd. éverstiger 20 bar (300 psig) eller
an 44,50 mm (1,752") eller mindre an om axeln &r hdrdad, byt ut de tre
44,40mm (1,748") , (sex for storlekar stérre dn 2,50”

Montering ’

4. Anvand en indikatorklocka for att (rjcfsg‘f?l ?t’:{gl) ; ;%p g) il;rug?rn:ni%
mata axelns radialkast dar tatningen 1. Kontrollera mot forteckningen Gver de stérre halen pé h [% angmo t de
skall monteras. Det totala kemikalier for att bestdmma om de - pba ny!

. . . a hérdade stoppskruvarna som
radialkastet far ej vara stérre dn monterade O-ringarna av Fluorkol &r g
" 9 medféljer tdtningen.
0,025 mm per mm (0,007") lampliga att anvéanda till den vatska
axeldiameter. som skall avtatas. Om det ar . Skjut tatningen pa axeln, se till att de

5 Placera indikatorklockan for nodvandigt att byta O-ringsmaterial, j/4 stoppskruy_arpa med tapp ar i
axelanden och forskjut axeln fram demor)tera tatmnﬁen e.,.rtwtllgt g ingrepp med tatningshylsan.
och tillbaka i axiell riktning for att anvisningarna och ersatt me . Montera ihop pumpen och gor
méata axialspelet. Om lagren ar bra Iamphga.O—rlngar. En reservdelssats nddvandiga axeluppriktingar och
skall det totala axialspelet € ’ megfpl.' rmtgl?r av etylenpropylen pumphjulsjusteringar. Pumphjulet kan
overskrida 0,13 mm (.005") TIR. medioyer tatningen. séttas tillbaka nar som helst medan

2. De 1/4 stoppskruvarna gar genom de centreringsklipsen &r pa plats och

Skydda hylsans O-ring genom att
smorja axeln med ett rent
silikonbaserat smérjmedel. En
tillrécklig mangd medfdlier tatningen.

mindre hélen péa hylsan. Lossa inte
de 1/4 stoppskruvarna fran hylsan
nér tatningen positioneras. De tre
(sex for storlekar storre an 2,50" och
60 mm) stoppskruvarna med skalad
spets gar genom de storre halen pa
hylsan. Se till att alla sex skruvarmna
(nio skruvar for storlekar mer an 2,50”

tatningens stoppskruvar ar lossade
medan axeln forflyttas.

. Vrid anslutningarna for spérrvatskan

till bnskat lage. Anslutningarna ar
pluggade fore leverans. For att
avlagsna pluggen kravs ett moment
pa 34 Nm (25 lbs-ft).



MONTERING AV TATNING

15.ANSLUTNINGAR FOR
SPARRVATSKA:
Anslutningarna fér sparrvatskan ar:

8. Ansluting av rér skall ej gbras
innan glandens skruvar &r dragna.

9. Drag glandens muttrar jamnt. Viktigt:
glandens muttrar maste dras innan e 1/4"NPT for 25 mm till och med
stoppskruvarna dras fast pa axeln. 38 mm axeldiameter och 1,00"

till och med 1,50”.
10.Dra glandens alla sex skruvar jamnt
(tre stoppskruvar med skalformig e 3/8" NPT fér 40 mm till och med
spets och tre 1/4 stoppskruvar med 60 mm axeldiameter och 1,625”
tapp) med den medfdljande till och med 2,50”.
insexnyckeln. Sedan de har blivit " . .
atdragna med insexnyckeln, efterdra * 1/220 anquof;: 256%? ;[illlll ggg meeg
dem med ett vridmoment pa (50-60 3750 ’
Ibs-in) 5,7-6,8 Nm. Anmarkning: For ’ )
storlekar storre &n 2,50” och 60 mm Denna tatning ar férsedd med
en pumpenhet som cirkulerar

ar det totalt 9 stoppskruvar (sex

stoppskruvar med skalformig spets sparrvatskan. Anslutningarnas in-

och tre 1/4 stoppskruvar med tapp). och utlopp &r beroende pa axelns
rotationsriktning: Nar man betraktar

tatningen fran lasringssidan galler

foljiande (nér anslutningarna &r i lage

kl. 12.00).

A. MEDURS rotation pa axeln

e Kylvatskan leds in i tatningen
genom den hogra anslutningen.

11.Ta bort centreringsklipsen och
skruvarna och spara dessa.

12.Kontrollera fjaderspelet mellan rotor
och lasring. Kontrollera att detta ar
cirka 1,6 mm runtom. Om
fiaderspelet ar 1,6 mm runtom ar
detta ett tecken pé att packboxen &r
vinkelrat mot axeln.

13.VIKTIGT: Det ar viktigt att forsakra
sig om att glanden &r korrekt
centrerad 6ver hylsan. For att gbra
detta, vrid axeln runt fér hand for att
kontrollera att tatningen roterar fritt.
Om du hér ljud inne i tatningen som
tyder pa metall mot metallkontakt, ar
den felaktigt centrerad. Satt tillbaka
centreringsklipsen och drag fast dem
for hand, lossa glandskruvarna, drag
fast klipsen, drag at glandskruvarna
och ta sedan bort klipsen. Om metall
mot metallkontakt fortfarande
forekommer, kontrollera packboxens
centrering. e Tillsatt vatska, normalt
etylenglykol och vatten i
forhallandet 50/50 eller AWC
Syntetisk olja 610, till
konvektionstanken.

e Den uppvarmda vatskan lamnar
tatningen genom den vanstra
anslutningen och leds till
konvektionstankens &vre del.

B. MOTURS rotation pé axeln

o Kylvatskan fran botten pa
konvektionstanken leds in i
tatningen genom den vanstra
anslutningen.

® Den uppvarmda véatskan lamnar
tatningen genom den hdgra
anslutningen och leds till tankens
Ovre del.

14.Anslutning av rérledningar skall ]
gbras innan glandmuttrarna ar
atdragna.

VARNING:

FORCERAD CIRKULATION
(Nar anslutningarna ar i l1age K.
12.00)

. MEDURS rotation pa axeln

e Kylvatskan leds in i tatningen
genom den hogra porten.

e Den uppvarmda vatskan lamnar
tatningen genom den vanstra
anslutningen.

. MOTURS rotation pa axeln

e Kylvatskan leds in i tatningen
genom den vanstra anslutningen.

e Den uppvarmda vatskan lamnar
tatningen genom den hogra
anslutningen.

Vid arrangemang med dubbeltatning,
skall sparrvéatskan ha ett tryck pa
cirka 1-1,5 bar (15-20 psig) dver
packboxtrycket. Vid arrangemang
med tandemtéatning, skall
sparrvatskan ha ett tryck som ligger
mellan 1 bar (15 psig) och halva
packboxtrycket. Ta nédvandig
hansyn till, och f6lj normala
sékerhetsforeskrifter innan
utrustningen startas.

Dessa instruktioner &r allmant hallna. Det forutsatts att den som installerar &r fortrogen
med tétningar och ar helt inforstadd med de bestammelser som géller for foretaget for
att erhdlla fullgott resultat vid anvandning av mekaniska tatningar.

Vid tveksamhet, begér hjalp fran ndgon inom féretaget med kunskaper om mekaniska
tatningar, eller om det ar nddvandigt, avvakta med installationen till dess att en
tatningsrepresentant kan komma. Saval all nodvandig kringutrustning som behovs for
att uppna ett gott resultat (t ex varmning, kylning, spolning), som sakerhetsutrustning
maéste installeras. Dessa beslut maste fattas av anvandaren. Den kemiska listan ar for
denna tatning endast avsedd som allman vagledning. Beslutet att anvanda denna
eller ndgon annan Chestertontéatning for ett speciellt andamal faller pa kundens ansvar.



DEMONTERING (1-10)

Du behover insexnycklarna som medfdljer Placera tatningen med lasringssidan uppat Hall Iasringen nedpressad medan samtliga
tatningen samt en O-ringsurtagare eller ett pé en plan yta. Ta bort centreringsklipsen. stoppskruvar lossas sa mycket att de
gem for att demontera tatningen. 16sgors fran hylsan.

Lyft forsiktigt ut lasringen och rotorenheten Skilj péa rotor och lasring.
genom att hélla i bade rotor och lasring.

Detta kommer att hindra rotorn fran att

ramla ur. Lagg lasringsenheten med

rotorsidan uppat.

Kontrollera mot listan éver kemikalier om O-ringarna &r lampliga att anvanda till vatskan som skall avtatas. Tatning 255 levereras monterad med O-ringar av Fluorkol. Om det ar
nodvandigt, ersétt Fluorkol med de medféliande O-ringarna av etylenpropylen. Om Fluorkol och etylenpropylen inte gér att anvanda, kan du erhélla O-ringar av Buna-N, Neoprene,
Chesterton 76, Chemraz** eller Kalrez* fran din Chesterton distributor.

*av DuPont Registrerat varumarke.

**av Green, Tweed & Co Registrerat varumarke.



DEMONTERING (1-10)

Ta bort figdrarna och O-ringarna fran Stall glanden pé hogkant och dra ut hylsan Ta bort rotorn och de tva O-ringarna frén
l&sringen. och den inre rotorenheten. hylsan.

-

Ta bort de tva stationara tatningsytorna Ta bort spolringen fran glanden samt
fran glanden och ta bort O-ringarna. antirotationsklacken. Spolringen kan
endast tas ur fran en sida.




MONTERING (11-21)

Sortera O-ringarna i
storleksordning.

O-ringarnas placering (i stigande storlek) &r:

Minsta O-ring (1) Hylsa invandigt
Nast minsta O-ring (1) Lasring invandigt

Nast stdrsta O-ringar (2) Roterande
tatningsytor

Storsta O-ringar (2) Gland

Smorj hylsans invandiga O-ring med
medféljande silikonfett och montera den i
hylsans invandiga spéar. Smorj rotorns O-
ring och montera den i hylsans utvandiga
spar. Skjut den roterande tatningsytan pa
hylsan, passa in hylsans drivklackar mot
rotorns slitsar och skjut in rotorn tills den
bottnar.

Om de inte redan ar monterade, montera
de tva antirotationsklipsen i sparen pa
spolringen. Anméarkning: Det ar fyra klips
for storlekar Gver 60 mm och 2,50”.

Smorj en av glandens O-ringar med
medfoéljande silikonfett och montera den i
det ena O-ringssparet pa glanden. Placera
antirotationsringen i glanden med den
rektanguléra sidan nedét. De fyrkantiga
klackarna skall vara vanda uppat. Placera
glanden pé hogkant och skjut in spolringen
forbi det andra O-ringssparet, passa in
spolringens spar mot antirotationsklacken.
Smarj den andra O-ringen till glanden med
medféljande silikonfett och montera den i
det andra O-ringsspéret pa glanden.

Lagg glanden med utsidan uppat
(packningssidan nedat). Skjut in en av de
stationdra tatningsytorna i glanden,
passera forsiktigt O-ringen till dess att
statorn kommer i kontakt med Kklipsen pa
spolringen. Kontrollera att klipsen passar in
i statorns spar.

Vand glanden upp och ner. Tryck in den
andra stationdra tatningsytan i glanden,
passera forsiktigt O-ringen till dess att
statorn kommer i kontakt med Klipsen pa
spolringen. Kontrollera att klipsen passar in
i statorns spar. Den monterade enheten
skall vara latt forskjutbar i axiell riktning.



MONTERING (11-21)

Smorj O-ringarna till lasringen och placera
dem i lasringens spar. Kontrollera att ratta
skruvar sitter i lasringen. Det skall vara tre
stoppskruvar med skalformad spets och
tre stoppskruvar med tapp placerade
varannan i de storre hélen pa lasringen.
(For storlekar éver 60 mm och 2,50”
anvands 6 stoppskruvar med skalad
spets). Placera en fjader i varje hal i
lasringen. Lagg pa en liten mangd
silikonfett i botten pa varje fiader. Detta
hjalper till att halla fiadrarna pa plats.

Skjut den yttre rotorn Gver lasringen till
dess den &r 6ver O-ringen, passa in
drivklackarna i rotorns spér. Pressa ned
rotorn sa att fijadrarna pressas ihop for att
se att rotorn kan réra sig fritt. Torka den
stationdra och roterande tatningsytan ren
med en luggfri duk.

Placera hylsenheten med l&sringssidan

uppéat. Lyft glandenheten och skjut den

over hylsan, se till att glandens utsida &r
vand mot hylsans lasringssida.

Ta forsiktigt upp lasringen med rotorsatsen
genom att hélla i bade rotor och lasring.
Detta forhindrar rotorn fran att falla 16s. Se
till att drivklackarna fortfarande &r i ingrepp
med slitsarna pa rotorn. Skjut lasringen
over hylsan, vrid lasringen sa att de 1/4
stoppkruvarna med tapp passar in i de
mindre halen och de skalformade
stoppskruvarna passar in i de storre halen.
Hall fast i rotorn medan lasringen forsiktigt
pressas ned tills rotorytan kommer i
kontakt med statorytan.

Pressa ned lasringen och skruva in
samtliga stoppskruvar. Kontrollera att
hylsan inte deformeras néar stoppskruvarna
dras. Kontrollera att skruvarna inte sticker
ut p& hylsans insida. Montera och dra fast
centreringsklipsen enligt fljande: Dra
skruvarna for hand, anvand sedan
insexnyckeln, dra skruvarna ytterligare 1/8
varv. Se till att ansatsen pa
centreringsklipsen gar in i sparet pa
glanden. Monteringen &r nu fardig.



MATTUPPGIFTER (RITNINGAR) - LITEN




255 MATTUPPGIFTER (TUM) -LITEN

Storlek A B C C D E F G MIN

NR MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/8" 172" 5/8" H w X Y Z

8 1.000 412 1.75 1.81 1.73 1.36 2.16 2.81 2.94 0.57 120 124 126 121
9 1.125 412 1.88 1.94 1.85 1.36 2.16 2.95 3.08 0.57 122 126 128 124
10 1.250 4.12 2.00 2.06 1.98 1.36 2.16 3.08 3.21 0.57 124 128 130 126
11 1.375 4.37 213 2.31 2.10 1.36 2.16 3.21 3.34 0.57 126 130 132 128
12 1.500 4.50 2.25 2.44 2.23 1.36 2.16 3.33 3.46 0.57 128 132 134 130
13 1.625 5.00 2.38 2.56 2.35 1.36 2.16 3.45 3.58 0.56 130 134 136 132
14 1.750 5.50 2.50 2.81 2.48 1.36 2.16 3.66 3.79 0.56 132 136 138 134
15 1.875 5.50 2.63 2.94 2.60 1.36 2.16 3.78 3.91 0.56 134 138 140 136
16 2.000 5.50 2.75 3.19 2.73 1.36 2.16 4.08 4.16 0.56 136 140 142 138
17 2.125 6.01 2.88 3.44 2.85 1.36 2.16 4.29 4.42 4.54 0.68 138 142 144 140
18 2.250 6.01 3.00 3.56 2.98 1.36 2.16 4.41 4.54 4.66 0.68 140 144 146 142
1S 2.375 6.01 3.13 3.59 3.10 1.36 2.16 4.44 4.57 4.69 0.68 142 146 148 144
20 2.500 6.51 3.25 3.81 3.23 1.36 2.16 4.66 4.79 4.91 0.68 144 148 150 146

255 MATTUPPGIFTER (METRISKA) - LITEN
A B C C D E F G MIN
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 8mm | 10mm | 12mm H W X Y z

25 106 44 46 43 35 55 70 72 74 14 120 124 126 121
28 105 47 49 46 35 55 73 75 7 14 121 126 128 123
30 105 49 51 48 35 55 76 78 80 14 123 127 129 125
32 105 51 52 50 35 55 7 79 81 14 124 128 131 126
33 114 54 58 53 35 55 78 80 82 14 125 129 131 127
35 111 54 59 53 35 55 80 82 84 14 126 130 132 128
38 114 57 62 57 35 55 83 85 87 14 128 132 134 130
40 127 59 61 58 35 55 86 88 90 14 129 134 136 131
43 127 64 69 63 35 55 89 91 93 14 131 135 137 133
45 140 64 66 63 35 55 93 95 97 14 132 137 139 134
48 140 69 74 68 35 55 94 96 98 14 134 139 141 136
50 140 69 71 68 35 55 98 100 102 14 136 140 142 137
55 153 74 76 73 35 55 103 106 17 139 143 145 140
60 153 79 85 79 35 55 113 115 17 142 146 148 144

FORKLARING (ritningar och tabeller)

A — Axeldiameter

B - Max diameter gland

C - Packbox, invandig diameter

D - Téatningens diameter i packboxen
E — Minsta packboxdjup

F — Tatningens utvandiga langd

G- Minsta delningsdiameter for monteringsskruvar
H - Slitsbredd

W —Axelns O-ring

X — Rotorns O-ring (2)

Y — Statorns O-ring (2)

Z — Hylsans O-ring
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255 MATTUPPGIFTER (TUM) - STOR

Storlek | A B c c D E F G MIN
NR MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 1/2* | s5/8" | 3/4" H w X Y z
21 2625 | 645 | 363 | 369 | 360 | 164 | 252 | 502 | 515 068 | 231 234 236 233
20 | 2750 | 771 | 375 | 419 | 372 | 164 | 252 | 542 | 555 068 | 232 235 237 234
23 | 2875 | 7.83 | 388 | 432 | 385 | 164 | 252 | 550 | 5683 068 | 233 236 238 235
24 | 3000 | 7.94 | 400 | 444 | 397 | 164 | 252 | 565 | 578 068 | 234 237 239 236
25 | 3125 | 7.99 | 413 | 457 | 410 | 164 | 252 | 580 | 593 068 | 235 238 240 237
26 | 3250 | 819 | 425 | 469 | 422 | 164 | 252 | 593 | 6.06 0.68 | 236 239 241 238
27 | 3375 | 831 | 438 | 482 | 435 | 164 | 252 | 600 | 613 | 626 | 081 237 240 242 239
28 | 3500 | 844 | 450 | 494 | 447 | 164 | 252 | 616 | 629 | 642 | 081 238 241 243 240
29 | 3625 | 849 | 463 | 507 | 460 | 164 | 252 | 629 | 642 | 655 | 081 239 242 244 241
30 | 3750 | 872 | 475 | 519 | 472 | 164 | 252 | 636 | 649 | 662 | 081 240 243 245 242
31 3875 | 884 | 488 | 532 | 485 | 164 | 252 | 650 | 663 | 6.76 | 0.81 241 244 246 243
32 | 4000 | 896 | 500 | 544 | 497 | 164 | 252 | 664 | 677 | 690 | 0.81 242 245 247 244
33 | 4125 | 899 | 513 | 557 | 510 | 164 | 252 | 676 | 6589 | 7.02 | 0.81 243 246 248 245
34 | 4250 | 899 | 525 | 569 | 522 | 164 | 252 | 689 | 7.02 | 715 | 081 244 247 249 246
35 | 4375 | 934 | 538 | 582 | 535 | 164 | 252 | 701 | 714 | 727 | 081 245 248 250 247
36 | 4500 | 949 | 550 | 594 | 547 | 164 | 252 | 716 | 729 | 742 | 081 246 249 251 248
37 | 4625 | 949 | 563 | 607 | 560 | 164 | 252 | 726 | 7.39 | 752 | 0.81 247 250 252 249
38 | 4750 | 1049 | 575 | 619 | 572 | 164 | 252 | 738 | 751 | 7.64 | 0.81 248 251 253 250
255 MATTUPPGIFTER (METRISKA) - STOR
A B c c D E F G MIN
MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | 12mm | 16 mm | 20 mm H w X Y z
65 164 92 93 91 42 64 127 131 17 231 234 236 232
70 196 95 105 95 42 64 137 141 17 232 235 237 234
75 202 102 112 101 42 64 143 147 17 234 237 239 235
80 203 105 115 104 42 64 147 151 17 235 238 240 237
85 211 111 121 110 42 64 152 156 160 21 237 240 242 238
90 214 114 124 114 42 64 156 160 164 21 238 241 243 240
95 221 121 131 120 42 64 161 165 169 21 240 243 245 241
100 228 127 137 126 42 64 168 172 176 21 242 245 247 243
110 237 137 147 136 42 64 177 181 185 21 245 248 250 246
120 266 146 156 145 42 64 187 191 195 21 248 251 253 249

FORKLARING (ritningar och tabeller)

A - Axeldiameter

B - Max diameter gland

C - Packbox, invandig diameter

D - Tatningens diameter i packboxen
E — Minsta packboxdjup

F — Téatningens utvandiga langd

G- Minsta delningsdiameter for monteringsskruvar
H - Slitsbredd

W —Axelns O-ring

X — Rotorns O-ring (2)

Y — Statorns O-ring (2)

Z — Hylsans O-ring

10




255 MATTUPPGIFTER (OVERDIMENSION)

Storlek A B C C D E F G MIN
NR MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/8" 172" 5/8" H w X Y z
9 1.125 4.49 2.63 2.94 2.62 1.48 1.98 3.77 0.44 122 126 128 124
11 1.375 5.40 2.82 2.99 2.80 1.48 1.98 4.02 0.44 126 130 132 128
14 1.750 6.64 3.51 3.74 3.48 1.30 2.16 5.21 5.34 5.46 0.75 132 136 138 134
15 1.875 5.99 3.57 3.80 3.54 1.30 2.16 4.94 0.63 134 138 140 136
17 2.125 6.99 3.89 4.24 3.87 1.30 2.16 5.89 0.75 138 142 144 140
20 2.500 777 4.51 4.74 4.49 1.30 2.16 6.70 0.75 144 148 150 146
255 MATTUPPGIFTER (ADAPTERVERSION)
Storlek A B C C D E F G MIN
NR MAX MIN MAX | MAX MIN MAX | 3/8" 172" 5/8" H Vv w X Y 4
8 1.000 | 4.12 1.75 1.81 1.73 1.18 2.35 2.81 2.94 0.57 133 120 124 126 121
9 1125 | 412 1.88 1.94 1.85 1.18 2.35 2.95 3.08 0.57 135 122 126 128 124
10 1.250 | 4.12 2.00 2.06 1.98 1.18 2.35 3.08 3.21 0.57 137 124 128 130 126
11 1.375 | 4.37 213 2.31 210 1.18 2.35 3.21 3.34 0.57 139 126 130 132 128
12 1.600 | 4.50 2.25 2.44 2.23 1.18 2.35 3.33 3.46 0.57 141 128 132 134 130
13 1.625 | 5.00 2.38 2.56 2.35 1.18 2.35 3.45 3.58 0.56 143 130 134 136 132
14 1.750 | 5.50 2.50 2.81 2.48 1.18 2.35 3.66 3.79 0.56 145 132 136 138 134
15 1.875 | 5.50 2.63 2.94 2.60 1.18 2.35 3.78 3.91 0.56 147 134 138 140 136
16 2.000 | 5.50 2.75 3.19 2.73 1.18 2.35 4.08 4.16 0.56 149 136 140 142 138
17 2125 | 6.01 2.88 3.44 2.85 1.18 2.35 4.29 4.42 4.55 0.68 150 138 142 144 140
18 2.250 | 6.01 3.00 3.56 2.98 1.18 2.35 4.41 4.54 4.67 0.68 151 140 144 146 142
19 2.375 | 6.01 3.13 3.59 3.10 1.18 2.35 4.44 4.57 4.70 0.68 151 142 146 148 144
20 2,500 | 6.51 3.25 3.81 3.23 1.18 2.35 4.66 4.79 4.92 0.68 162 144 148 150 146
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FORKLARINGAR 10 - Gland (Visas med gjuten
1 — Planpackning gland)
2 — Antirotationsring 11 — Lasring
3 — Stationar tatningsyta 12 — Fjader
4 — Roterande tatningsyta 13 — 1/4 stoppskruv med tapp
5 — Hylsa 14 — Stoppskruv med skélad
6 — O-ringar spets
7 — Anitrotaitonsklips 15 — Centreringsklips
8 — Spolring 16 - Insexskruv
9 — Skyddsplugg
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