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SVETSARBETSPLATSEN

Pa nastan all tillverkande industri finns nagon form av svetsarbetsplats. P4 manga
industrier utgor svetsarbetet en del av karnverksamheten och ar en stor del av det
dagliga arbetet. Vare sig foretaget &r litet eller stort s& har vi pa Gigant modellen

for hur du forbattrar din svetsarbetsplats.

FORETAGET

Svetsarbetsplatser kan se valdigt olika ut beroende pé hur
stor del av verksamheten de utgdr, men gemensamt for alla
svetsarbetsplatser ar de sékerhetskrav som finns, men ock-
s& att en god arbetsmiljo forbéattrar trivseln och arbetet.

P& industrier dar svetsning &r en central del finns ofta svets-
robotar som pa ett effektivt satt och med mycket hog pre-
cision och kvalitet utfor svetsarbetet. P4 mindre industrier,
industrier med krav pa hdog flexibilitet eller som komplement
till svetsrobotarna, utfors svetsarbetena manuellt. Oavsett

vilken typ av svetsarbetsplats féretaget har, ar det viktigt
att skapa en séker miljé dar medarbetarna mar bra och déar
svetsarbetet utférs med hog kvalitet och effektivitet.

UTMANINGEN

Ute pé svetsarbetsplatserna far man ofta hora kommentarer
s& som att belysningen ar dalig, att det ar alldeles for hog
ljudniva, svéart att fa plats, att man far sté pa nagot for att
komma &t att svetsa vissa omraden och vinklar, att det ar
svart att fasta fixturer, utsuget fungerar inte som det ska, det



ar svart att komma &t att stdda ordentligt under bordet med
mera. Det har ar utmaningar som i stort sett alla industrier
stélls infér, och som &r viktiga att komma till ratta med for att
optimera arbetsmiljon.

UNIK HELHETSLOSNING

| det har materialet visar Gigant hur man kan komma till ratta
med dessa utmaningar och behov pé arbetsplatsen, hur en
riktigt bra svetsarbetsplats for bade foretaget och fér medar-
betaren kan se ut. P& Gigant arbetar vi med helhetslosningar
unika for enskilda arbetsplatsers behov. Dessa l6sningar nar
vi genom Gigantmodellen, som innefattar Analys, Ldsning
och Driftsattning. Manga ganger arbetar Gigant ocksa med
utgangspunkt i Arbetsmiljdverkets AFS:ar.
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Med 20 ars erfarenhet vet vi pa Gigant vad som gor en bra arbetsplats
annu béttre. Vi har kunskapen och utrustningen som gor

arbetsmiljon sékrare, jobbet effektivare och dig som arbetsgivare
mer attraktiv — for bade medarbetare och kunder. Den sjélvklara
experten pa morgondagens industriarbetsplats.

KONTAKTA 0SS FOR MER INF‘]N: GIGANT@GIGANT.SE

Sixten Blomgren
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AGERA INNAN SKADAN AR SKEDD

Med var metod sékerstaller du att investeringen hamnar rétt. Vi utgar frén anvandaren, arbetet

LYSEN: RISKBEDOMNING OCH
FORUTSATTNINGAR

Vi borjar med att kartlagga arbetsplatsen och arbets-
uppgifterna i en grundlig behovsanalys. Detta gor vi for att fa
en helhetsbild och hitta riskmomenten s& att vi kan foresla ratt
atgéarder.

| den fortsatta analysen gar vi igenom vilka anvandarna &r, vi
undersoker arbetets art och tittar pa arbetsstallningar. Sta-
ende eller sittande? Dynamisk eller statisk belastning? Vi tar
fram ett underlag med béde harda och mjuka varden for att
hitta ratt [6sning.

LOSNINGEN: ENLIGT STANDARD OCH KUNDANPASSAT

Alla I16sningar borjar och slutar med anvandaren och var
behovsanalys. Vem ar det som jobbar héar, vilka krav stélls, hur
ser miljién ut och vad sager lagen?

Med analysen som grund ritar vi upp en lésning i vart eget

“och ambitionen. Vi arbetar systematiskt och hela vagen fran analys till driftsattning.

visualiseringsverktyg Gigant 3D. Zon for zon skapar vi

en ergonomianpassad arbetsstation med bord, férvaring,
lyfthjalpomedel, stol, matta och belysning. Arbetsuppgifterna
bestammer, i manga fall rekommenderar vi en hoj- och sank-
bar 16sning for arbetsstationen. Det ar skonsammast for den
enskilda medarbetaren och kan anpassas till rotations- och
skiftarbete. For 16sningen anvander vi produkter ur vart breda
och kvalitetssakrade sortiment. Om det behdvs kan vi ockséa
konstruera och tillverka kundunika lI6sningar med samma
hoga kvalitet.

DRIFTSATTNING: INKORNING OCH UPPFOLJNING

L&sningen ar bara borjan, arbetet med att skapa en bra
arbetsmiljo pagér hela tiden. En riktig installation och intro-
duktion ar en forutsattning for att I6sningen ska gdra jobbet
enklare och en sjalvklar del i vart erbjudande.

For att skapa kontinuitet kravs kunskap, rutiner och regel-
bundna uppfoliningar. Vi hjdlper er att f& in svetsarbetsplatsen
som en del i det systematiska arbetsmiljidarbetet.

TYPARBETSPLATS SVETS



BELASTNINGSERGONOM|

Ergonomi ar viktigt pa alla arbetsplatser, och sa dven pa svetsarbetsplatsen.
Har ar det inte ovanligt med arbete i konstiga arbetsstallningar for att komma at

att svetsa i olika hojder och vinklar.

UTMANINGEN: UNDVIKA BELASTNINGSSKADOR

P& en svetsarbetsplats kan man stéta pa objekt som kraver
arbetsstallningar som inte &r helt bekvama. Statisk belastning,
dvs nar muskler pa kroppen under lang tid utsétts for oféran-
derlig péafrestning, &r vanligt. Till folid av detta ar belastnings-
skador pa armar, axlar, och rygg vanligt hos svetsare, men
aven andra kroppsdelar som inte paverkas direkt av svetsar-
betet kan ta skada som en folid av den statiska belastningen.
N&r man under en l&ngre tid utséatts for denna belastning kan
det resultera i bade samre utforda arbetsuppgifter med lagre
kvalitet och langre produktionstid séval som dkade antal sjuk-
skrivningar som foljd.

LOSNINGEN: FLEXIBEL ARBETSSTALLNING

Arbetsmiljiéverket rekommenderar i AFS 1992:9 att svetsning
och skarning ska ordnas sa att langvarig statisk eller pa annat
satt olamplig arbetsbelastning undviks och hanvisar dar vidare
till féreskriften om arbetsstéllningar och arbetsrorelser (AFS
1983:6). Att anvanda justerbara svetsbord ar en av de rekom-
mendationer som gdrs, garna i kombination med varierade
arbetsuppgifter. Foljande 16sningar kan hjélpa till att skapa en
mer ergonomisk svetsarbetsplats:

Vinklingsbart - ett bra hjalpmedel om det ar svart att komma
&t i vissa vinklar, men dven for att battre komma at vissa delar
i mitten av en storre produkt och pa sé vis komma narmre.

H6j- och sankbart — flexibelt s& att arbetsplatsen passar olika
manniskor oberoende av 1angd och som enkelt kan justeras.
Genom att kunna reglera hdjden dkar aven mojligheten till att
kunna jobba med olika produkter oberoende av storlek och
anda kunna behalla en ergonomiskt bra arbetsstalining.

Fixturer — for att arbetet ska utforas sa effektivt som majligt
samt med hdg kvalitet &r det viktigt att kunna sétta fast objektet
som ska svetsas med fixturer. Gigant erbjuder ett svetsbord
med en skiva med en mangd hal i for att dari enkelt kunna
séatta fixturer.

Pelare - en enkel och flexibel I6sning for att
gora arbetsplatsen hoj- och sankbar. Genom
att anvanda en eller flera pelare i kombination
med bordsskiva, lagesstéllare alternativt tillbe-
hor f6r rotation och vinkling av objektet skapas
*, snabbt en ergonomisk arbetsstation.

Lagesstallare — motordrivna, mdjlighet till
forinstaliningar, snabba att stélla in, mojlighet
att vrida och vinkla.
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Fotpedal - for att reglera t.ex. héjd pa bordet ar det viktigt stolen ar gjord av ett material som tal svetsloppor
med en fotpedal. Nar man svetsar har man i regel pa sig stora
otympliga svetshandskar vilket gor det omgjligt att hantera sma
knappar.

Arbetsmilioverket rekommenderar att det finns en stol pa svets-
arbetsplatsen for att motverka den statiska belastningen.

Stad & rengbring - da det snabbt blir valdigt smutsigt &r det
viktigt att enkelt kunna stada arbetsplatsen. Att anvanda tva
lyftpelare under bordet istéllet for ett traditionellt bordsunderre-
de underlattar betydligt nér det galler att komma &t.

Stabilitet — Overdimensionera hellre bordets kapacitet for att
né béasta stabilitet.

Utsugsbord - fordelen med ett utsugsbord &r att svetsrok och
damm sugs bort omgéaende och underifran, vilket leder till att
man aldrig behdver dra dra roken och dammet forbi nasan pa
den som svetsar.

Saxlyftbord — enkelt att hoja och sanka efter behov. Ett stabilt
men flexibelt bord som enkelt gér att flytta. Ett bra alternativ nar
det handlar om att kunna hantera storre vikter. MATTA

Brandklassad - for att tala svetsloppor och vara saker.

Talig — péa svetsarbetsplatsen utfors ett grovt arbete dér svets-
ST“I. loppor, metallspan etc ar en del av det, har géller det att vélja
Arbetsstillning - for att vara en véldigt talig matta.
sé& flexibel som majligt och fa ratt
kraft i de arbetsuppgifter som gors

rekommenderas att vélja en stol
utan ryggstod. Staende arbete — nar man stér stora delar av arbetsdagen ar

det viktigt att mattan ger bra avlastning och ékar blodcirkula-
tionen

Stad & rengdring — Anvand en slat matta for att snabbare
kunna stada.

Hjul - valj harda hjul som tal span
och annat som hamnar pé golvet.

Rérlig — da arbetet innefattar varie-
rade uppgifter och vinklar maste
man na ner till golvet for att hela ti-

den enkelt kunna férflytta sig, vilket lAs MER OM BELASTNINGS /

darmed ockséa innebér att det inte

ska vara nagon fotring pa stolen. ERGUNUMI Pﬂ GIGANTSE "/
& /

Flamskyddat material — se till att

//




LJUS

Det &r oerhort viktigt att man har tillrackligt med ljus pa sin svetsarbetsplats. For att den som arbe-
tar dar ska ma bra och for att man ska undvika produktionsfel &r det &ven mycket viktigt att place-
ringen av belysningen ar korrekt sa att ljuset inte blandar eller att reflexer uppstar.

UTM ANINGEN BB A PI.ACEHING - Armaturer som pendlas ner fran taket med hjalp av skensys-

tem.
Att fa tillrackligt med ljus pa svetsarbetsplatsen ar inte alltid
helt enkelt pga all utrustning som férekommer i samband med
denna typ av arbetsplats. Pga att det ofta finns traverser eller
skensystem i taket kan det dessutom vara svart att hitta en bra Vidare &r det vanligt att anvanda en utsugsarm utrustad med
placering av belysningen. Fér allméanljus behdvs en ljusstyrka en punktbelysning, vilkken kompletterar 6vrig belysning. Ytter-
pa minst 300 lux. ligare ett belysningshjalpmedel kan vara en pannlampa som

fasts pé hjalmen.

For att syna en svetsfog behdvs 500lux (toleranser under
0,01mm) — se "Svetsa ratt” IVL Svenska miljdinstitutet.

LOSNINGEN: MOBIL
BELYSNING OCH MANGA
VARIANTER

For att fa tillracklig belysning
finns fyra alternativ, beroende
pa behov och forutsattningar.
De kan anvandas var och en for
sig eller i kombination for att na
basta resultat.

- Vanlig alménbelysning i taket
(forutsatter att det inte ar ndgon
travers i vagen).

- Stralkastare ifrén taket i
kombination med riktat ljus fast
i aluminiumlisten i de bullerdam-
pande vaggarna.

- Mobil belysning som fasts i
ett pabyggnadssystem péa en
montdrvagn som sedan enkelt
kan flyttas efter behov.

TIPS :
Eftersom det snabbt blir valdigt smutsigt pa en PA GIGANTSE

svetsarbetsplats &r det viktigt att enkelt kunna ren-
gora linsen pa armaturen. Eftersom LED-dioder inte

ISHEROMLIUS o™ 457——

genererar nagon varme sa branner inte smutsen fast
pa linsen och den blir 14tt att torka bort. Valjer man
en armatur med IP54 sa kan véatska anvandas for att
rengora.
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LYFT

Pa en svetsarbetsplats hanteras ofta lite tyngre stalkonstruktioner som skall
svetsas. Da kravs bra hjalpmedel och metoder for att hantera dessa Iyft.

UTM ANINGEN‘ EFFEK"VISEH A I.YFTEN utféras och aven vilken lyfthdjd som ar lamplig.

Det maste ga att Iyfta tillrackligt hogt, samtidigt

Dé det inte &r alls ovanligt med tyngre lyft pé en som kranen inte f&r g& upp i taket och hansyn
svetsarbetsplats, s& bér man se till att kunna ef- méste tas till eventuella nedhangande armaturer,
fektivisera dessa lyft. T.ex. &r det bra om man kan ledningar eller ventilationstrummor som kan vara i
undvika att behéva invanta ledigt lyfthjalpmedel till végen. Det ar givetvis &ven avgbrande att bedoma
varje lyft och varje nytt moment. vilken lyftkapacitet som behdvs.

Nar riktigt stora och tunga objekt ska svetsas kan
. det &ven behdvas traverser i taket. Traverserna
I.USNINGEN I.YFT“THUSTNING ar dock inte s& flexibla eller enkla att arbeta med,
Vid varje svetsarbetsplats bor det istéllet finnas s& om de inte behdvs rekommenderas lyftkranen
tilgang till en egen lyftutrustning. Det enklaste ar istallet.
att montera en pelarsvangkran i svetsbéset. Vik-
tigt att tnka pa ar vid vilken arbetsyta arbetet ska

LAS MER OM LYFT
TIPS PA GIGANT.SE

Utmaningen i svetsarbetsplatsen ar att hitta plats for
alla hjalomedel utan att for den skull behdva ge avkall
pa nagonting. Nar en lyftkran kombineras med en

svangarm kan de séattas péa tva olika sidor i svetsar-
betsplatsen samt att de &ven monteras pa tva olika
hojder.
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AVSKARMNING

En svetsarbetsplats bor skarmas av ordentligt for att ge skydd at de som arbetar
inne pa svetsarbetsplatsen, men ocksa at de som arbetar runt omkring den.

UTMANINGEN: BRA SKYDD

Det finns méanga anledningar till att en svetsarbetsplats bor
skarmas av. Har finns en ljusbage som ger ifran sig ett mycket
kraftigt ljus, sa farligt att till och med reflexen av ljusbagen kan
skada ¢gonen. Det bildas ocksa en skadlig svetsrok och det
uppkommer snabbt en hel del smuts vid svetsning. Brandris-
ken &r stor och en svetsloppa kan, flera meter utanfor svets-
arbetsplatsen, fortfarande ha tillréacklig temperatur for att starta
en brand. Man bér rakna med att risken f6r antandning finns
pé en 10 meters radie utanfor svetsarbetsplatsen.

LOSNINGEN: OLIKA SLAGS AVSKARMNINGAR

Till alla dessa utmaningar har Gigant I6sningar som gor din
arbetsplats sékrare.

Effektivaste séattet att skydda medarbetare som vistas utanfor
svetsarbetsplatsen fran skadligt UV-ljus samt det bl& ljuset, ar att
skérma av arbetsplatsen med hjélp av vaggar och/eller draperier.
Anvands draperier bor de vara godkanda enligt EN1598. For
basta tdnkbara skydd rekommenderas ett blatt matt transparent
draperi som &r godkant enligt EU-normen och som aven filtrerar
bort en del IR-ljus.

Nar arbetsplatsen skérmas av begransas spridning av
eventuell skadlig svetsrok da den halls kvar inom det avgréan-
sade utrymmet. Det bildas ett undertryck som far utsuget att
fungera mycket battre och som da effektivt suger bort roken.
En val avskérmad arbetsplats gor ocksa att smutsen stannar
kvar dar och inte sprider sig i lokalen. Avskarmningen minskar
ocksa risken avsevart for att en svetsloppa letar sig ut. Bade
Gigants bullerdédmpande vaggar och svetsdraperier &r brand-
klassade.

VIKTIGT ATT TANKA PA TIPS

P4 svetsarbetsplatsen arbetar man ofta sjélv. D& &r det viktigt
att medarbetare utanfor enkelt kan se in pa arbetsplatsen for
att kunna upptéacka eventuella olyckor. For att skapa siktrutor
kan ett fonster enkelt sattas in i vdggarna kring svetsarbets-
platsen, och vid val av draperier b&r en transparent farg val- * Brandrisk
jas, garna en fargad matt transparent del nertill och en ljusare
transparent del upptill.

e Skadligt ljus

e Svetsrok
e Smuts

Avskarmning ger framfor allt skydd mot:
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BULLER

Likt manga andra delar av en industri kan hdga ljudnivaer forekomma pa en svetsarbetsplats.
Har finns flera Idsningar for att skapa en battre och tystare arbetsmiljé for de som arbetar pa svets-
arbetsplatsen, men aven for de som arbetar utanfor och i nara anslutning till denna.

B == = |
UTMANINGEN: BEHAGLIG LJUDNIVA I . P

En stor del av de arbetsuppgifter som utfors pa en
svetsarbetsplats later valdigt mycket, t.ex. nar man
arbetar med slagghackan eller slipmaskinen. Arbe-
tar man med plasmaskéarning ger detta en mycket
hog bullerniva, dar nivaer pa 100 dB eller mer inte ar
ovanligt.

LOSNINGEN: VAGGAR

Samma vaggar som anvands for att avskarma arbets-
platsen &r ocksa bullerddmpande. Ar arbetsplatsen
utmed en ordinarie vagg kan med fordel en buller-
démpande panel sattas upp. Savél vaggarna som
panelerna absorberar och stoppar hdga ljud, men tar
aven bort det dova bullret.

Vid hdg ljudniva kan aven taket behtva ses Gver. Ett
hart tak gor sa att ljudstudsar uppstar vilket leder till
att bullret dkar, nagot som enkelt undviks med hjélp
av ljudabsorbenter i taket.

Kontakta din Gigantsaljare for ett forslag pa hur taket
pé basta satt bullerdampas.

LS MER OM BULLER

P GIGANTSE -

En utmaning pa en svetsarbetsplats ar hur man
bl.a. faster utsug, Iuft och ljus pa ett ergonomiskt

och smart satt eftersom det i taket ofta finns en
travers eller en svangarm. Overst p& Gigants buller-
dampande vaggar sitter en aluminiumprofil dar man
enkelt kan fasta utrustning till arbetsplatsen.

11
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bS

5S handlar om ordning och reda pa arbetsplatsen. Enligt AFS 1992:9 ska en svetsarbetsplats hal-
las stddad och fri fran frammande féremal. Det ar oerhdrt viktigt ur brandsynpunkt att inte ha nagot
brannbart material i narheten av en svetsarbetsplats.

UTMANINGEN: ORDNING OCH SAKERHET

Att hélla arbetsplatsen stéddad och ren ar till stor del en fraga
om sakerhet. Manga brander pé svetsarbetsplatser har
orsakats av att svetsloppor har antant damm som legat pa
utrustning, balkar osv, vilket innebér att det ar av stérsta vikt att
komma &t och stada ordentligt. Om det finns nagot brannbart
material som av nagon anledning inte gér att flytta undan, mas-
te detta skiljas ifrén svetsarbetsplatsen med hjélp av avskarm-
ning alternativt tdckas dver med ett tatt och icke brannbart
material.

LOSNINGEN: ORGANISERANDE HJALPMEDEL

Allting pé& arbetsplatsen maste ha sin plats och inget mer &n
det som verkligen anvands boér ligga framme. Pa det viset &r
det enkelt att stada och halla rent och det ar inget som ligger i
végen pa bordet. Det ar aven viktigt att fa bort s& mycket som
majligt ifrdn golvet, bade for att enklare kunna halla rent, men
ocksa for att ha sa lite som majligt i vagen.

For battre ordning finns olika hjalpmedel:

Svangarm - ett enkelt satt att flytta med exempelvis svetstrad
och belysning dit man stér, utan att det nagonsin ar i vagen.
Forutom att det skapar ordning och reda, ar det ocksa en
[6sning som bidrar till en mycket val ergonomiskt utformad
arbetsplats.

Montérvagn — for forvaring av svetspinnar behévs en mon-
térvagn som klarar en stor vikt. Tack vare att den ar enkel att
flytta runt kan den som arbetar alltid ha materialet néra sig och
mobiliteten underlattar &ven stadningen. Valj en vagn som ar
lite hdgre for att &ven kunna anvanda den till att fasta eventuell
belysning pa samt en verktygspanel.

Verktygspanel — fast panelen pa en vagn for mobil méjlighet
till férvaring eller utnyttja de bullerddmpande vaggarna for att i
aluminiumramen hanga upp en verktygspanel. Férse den med
en dekalsats sé att det &r enkelt att se var verktygen ska hanga
samt att det blir tydligt om négot saknas.

Hurts — anvands fér att férvara det som inte anvands hela
tiden. Hurtsen bor inredas sa att allting far sin plats och ladorna
bor mérkas upp med vad de ska innehalla sa att alla som an-
vander arbetsplatsen enkelt hittar. Gar att forse med lyftvagns-
sockel eller hjul for storre flexibilitet.
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Verkstadsskap —
férvaring for storre
produkter som
anvands mindre
frekvent.

att sortera och slanga
skrap for att skapa ordning
pé arbetsplatsen. For att
minimera brandrisken &r
det oerhért viktigt att inget
brannbart ligger framme
och att ett lock finns pa
soptunnan.

Uppmarkning — var
ska de olika vagnarna
och verktygen sta?
Mérk upp tydligt med
tejp pa golvet.

Grenstall — anvands for att
skapa ordning pa materi-
alet till svetsarbetsplatsen
dar ldanggodsmaterial hittar
sin plats.

Magnetfickor —
enkelt att fasta pa
exempelvis de buller-
dampande vaggarna
med instruktioner och
rutiner m.m.

Soptunna - se till ; -

TIPS

Fast en verktygstavia pa det mobila hylistéllet. Da

har du alltid rétt verktyg ndra dig och kan dven enkelt )

hénga undan dem efter anvéandandet. I'AS MER UM Ss
PA GIGANT.SE

LACKAGE

Gastuberna som anvands péa svetsarbetsplatsen maste forvaras

i ett miljiosékrat gasskap (for inomhusbruk) eller i ett brandklassat
skép. Det finns méanga olika féreskrifter att ta

hansyn till nar det galler brandfarliga och explosiva varor (SIND-FS
1981:2, SAIFS 1989:1, 7989:3, 1989:12 och 1991:2), brandfarlig
gas (SAIFS 1989:7) och explosiva varor (SFS 1988:868 och SFS
1988:1145).

TIPS

Ta hjélp av en gastubskarra

fér en ergonomisk hanteringen
av gastuberna.

13
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FLEXIBEL ARBETSPLATS

Nar variationen ar stor mellan objekten som ska svetsas kan den
basta Idsningen vara en flexibel arbetsplats.

UTM ANINGEN‘ ENKEI. ANPASSNING Saxlyftbord - vill man enkelt kunna variera antalet svetsar-

betsplatser och skapa yta utan att ndgonting &r i vagen, &r ett

P& manga svetsarbetsplatser kan objekten som ska svetsas se i golvniva nedsankt lyftbord en smart I16sning. Behovs arbets-
valdigt olika ut - ibland &r det mindre objekt och ibland stdrre. platsen hojs bordet upp och en hdj- och sénkbar arbetsplats
Det kan ocksé réra sig om hoga och langa objekt som ska som tél hdg belastning finns att tillga.

svetsas. Darfor ar det ofta viktigt att arbetsplatsen ar valdigt
flexibel och att den pa ett snabbt och enkelt satt kan anpassas.

Montoérvagn - att forvara insatsmaterial och verktyg mm
pa for att alltid ha det néra platsen dar arbetet utfors.

LGSNINGEN: MOBIL
UTRUSTNING SOM
MGJLIGGGR VARIATION

Skapa en flexibel arbetsplats som
snabbt och enkelt kan anpassas
efter dina férutsattningar.

Draperi - skérma av tva arbetsplatser
med hjalp av ett draperi, for att vid
behov enkelt kunna skjuta undan det
och skapa storre arbetsyta.

Motordrivet rulldraperi - for snabb
avskarmning som styrs med strémbry-
tare eller fijarrkontroll dar flera draperier
kan styras samtidigt.

Vaggar och draperiskarmar pa hjul
- for den riktigt flexibla svetsarbets-

platsen. Dessa kan aven med fordel

anvandas om en hogst tillfallig arbets-
plats behdver skapas ute i industrilokalen,
i de fall exempelvis en reparation eller ett
underhall ska genomforas.

Draperiskarm/roll-up - enkel att
snabbt dra upp och stélla dar behov
finns, aven denna brandklassad.
Forvaras exempelvis i servicevag-
nen.

Belysning - fast belysningen pa en mobil vagg eller en
mobil vagn for att enkelt flytta med efter behov.



TYPARBETSPLATS SVETS

SVETSROBOT

Nar svetsarbetet ar en aterkommmande del av produktionsprocessen anvands ofta en svetsro-
bot istéllet for att arbetet gérs manuellt. Runt en svetsrobot &r det viktigt med avskarmningen

for att skydda medarbetarna. Arbetsmiljdverket rekommenderar att ett morkt blatt transparent
draperi anvands.




P& alla arbetsplatser ar det viktigt att ha en férsta
forbandutrustning latt tillganglig och s& &ven hér.
P& svetsarbetsplatsen bdr &ven dgondusch finnas.

AEEERRERRERRERE]

Da brandrisken ar pataglig &r det av stor vikt att se
Over och beddma behovet av slackutrustning och att
den finns tillganglig. Brandslackare och brandfilt ar ex-
empel pa utrustning som kan vara bra att ha tillganglig
i anslutning till arbetsplatsen.

Cejn Multi-Link for att skapa sékra och flexibla luftfor-
delningssystem, kan med hjélp av ett pelar-

faste enkelt fastas vid arbetsplatsen och hjélpa till

att skapa bra ergonomi.

Personlig skyddsutrustning - det ar viktigt att 22l A 1
anvanda utrustning som skyddar 6gonen mot optisk bl ; -
stralning, anvanda horselskydd och ha en tackande / :
kladsel for att undvika hudskador.

Slangrullar - or el, luft och vatten till verktyg m.m. kan smEEEE S  smmEan mmmE=E " T : o
enkelt fastas upp i bullervaggens aluminiumlist. Pa sa mmmEEE amEEE . Ram=®E :
vis skapas en bra ergonomisk l6sning samtidigt som -
golvet hélls rent. =

ganaaun

Svetsrok - Det finns tydliga rekommendationer ifran - =
Arbetsmilioverket géllande Iuften pa en svetsarbets-
plats. Till att bérja med ska svets- och skérarbeten
planeras och utforas sa att exponeringen for svetsrok
blir s& lag som maojligt. For att sedan ta bort svetsroken e ; 2 ot . 2 :
som bildas &r ett bra och effektivt utsug placerat intill e
dér man svetsar mycket viktigt. amTE L amriisali=siieziun? a

indsnAuupEAnAAEARNAEAEN

iiaananannan

TEERREN]

Luft - Arbetsgivaren &r skyldig att kontinuerligt un-
dersoka Iuftkvaliteten. | mindre och tranga utrymmen
finns en risk att det uppstar syrebrist och att ventila-
tionen och tillfdrseln av frisk luft ar for délig och méste
forbattras.
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VAR KAN
JAG LSA MER?

Pa arbetsmiljoverkets
hemsida, www.av.se,

eller kontakta oss.

AFS:AR

VILKA FINNS?

Allmanna regler som giller de allra flesta féretag och som ar viktiga ocksa for svetsféretag
AFS 2001:1 Systematiskt arbetsmiljdarbete

AFS 2009:2 Arbetsplatsens utformning

AFS 2012:2 Belastningsergonomi

AFS 2006:4 Anvandning av arbetsutrustning

AFS 2001:3 Anvandning av personlig skyddsutrustning

AFS 2005:16  Buller

AFS 2005:15  Vibrationer. Om man utséatts for vibrationer finns ocksa krav
pa medicinska kontroller enligt AFS 2005:6 Medicinska kontroller

AFS 1994:1 Arbetsanpassning och rehabilitering

AFS 2015:4 Organisatorisk och social arbetsmiljo

AFS 1992:9 En foreskrift galler for stralning fran ljusbagen
2009:7 Artificiell optisk strélning

Regler som géller hantering av gaser och gasflaskor
AFS 2001:4 Gasflaskor

AFS 1997:7 Gaser

AFS 2002:.1 Anvandning av trycksatta anordningar

Regler som géller kemiska risker i arbetsmiljon, t ex svetsrok eller kemiska produkter
AFS 2014:43  Kemiska arbetsmiljorisker

AFS 2011:18  Hygieniska gransvarden och atgérder mot luftfororeningar

Om svetsare arbetar med hardplaster (epoxi, polyuretan, akrylater eller cyanoakrylater)
galler ocksa krav pa medicinska kontroller enligt

AFS 2005:6 Medicinska kontroller
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