KUNDREFERENS: LYFT & LASTSAKRING

ATLAS COPCO, SURFACE AND
EXPLORATION DRILLING, OREBRO




"JI SER REDAN RESULTATEN. JOBBET FLYTER PA EFFEKTIVARE OCH
FRAMFORALLT SAKRARE UTE | PRODUKTIONEN.”

Tove Hedengren, Atlas Copco

IGANT HJALPER ATLAS COPCO

LYFTA SAKERT

Avdelningen ”Surface and Exploration Drilling” hos Atlas
Copco i Orebro behdvde ett sitt att halla ordning pa sina
olika rundsling (ett lyftverktyg i slitstark polyester). Tillsam-
mans med Gigant startade de upp ett pilotprojekt dar man
inte bara anvander Gigants lyftverktyg utan aven markt
dem med en RFID-tag. Darmed kan varje rundsling enkelt
scannas av och foras in i en databas. En I6sning som har
resulterat i 6kad sdkerhet, hogre effektivitet och lagre
materialkostnader.

— Maskinerna vi bygger vager alla runt 20 ton. Komponenterna ar
bade tunga och stora sa sjalvklart blir det ménga lyft med travers,
beréattar Tove Hedengren som tillsammans med Gigant varit med
och tagit fram RFID-I6sningen hos Atlas Copco.

Hos Atlas Copco finns ett ledord som séager "Safety first” och detta
ar nédgot som lever i hela organisationen. Varje lyftredskap ska besik-
tigas en gang per &r (forutom en visuell kontroll infor varje anvand-
ning). Forr skottes denna manuellt och da bokférdes rundslingan
med hjélp av ett ID-nummer, skrivet pa en fastsydd lapp. Problemet
var att lappen oftast var obrukbar innan sjalva rundslingen var det.

— Det rackte med att lappen var svér att lasa sa var vi tvungna att
kassera en i 6vrigt funktionell rundsling. Dessutom téckte vart gamla
system ingen information var rundslingen hérde hemma. Det ledde
till att man ”lanade” rundsling mellan stationerna vilket kunde skapa
oreda, menar Tove Hedengren.

For att I6sa uppdraget tog hon kontakt med Gigant som precis hade
utvecklat Gigant Inspector — en 18sning for just den typ av utmaningar
Atlas Copco stod infor. Tillsammans startades ett pilotprojekt upp.

Gigant Inspector ar ett system dar varje rundsling marks med en
RFID-tag. Denna kan enkelt lasas av i en dator dar testresultat,
senaste kontroll och tillhérighet dokumenteras och férs ini en
databas. Genom att enkelt scanna av rundslingen finns all viktig
information kring redskapet lagrat i en databas. | samband med
den nya tekniken inférdes aven tydliga platser dar redskapen skulle
forvaras da de inte anvands.

— Vi ser pa en gang att varje station har ratt antal sling, i ratt varianter
och nér de senast kontrollerades. Operatdrerna ar njda Gver att
alltid ha ratt rundsling pa ratt plats. Det sparar ju tid for dem att



Bergborrmaskiner &r inga latta maskiner. Hos Atlas Copco krdvs manga olika rundsling for att géra jobbet sékert och effektivt.

slippa leta och de kan vara sékra pa att rundslingen de anvander &r
godkéand, berattar Tove Hedengren.

Aven antalet kassationer har minskat. En insydd RFID-tag utsétts inte
for lika mycket slitage och héller béattre &n den pasydda id-lappen.
Forut var man tvungen att kassera alla rundsling utan lapp (denna
typ av felorsak stod for Gver 50 % av alla kassationer) men med
RFID-taggen s& undviks detta.

— Vi har aven kunnat minska antalet rundsling ute i produktion efter-
som vi nu ser exakt hur manga som behdvs. Nar vi borjade projektet
hade vi dver 200 ute i produktionen. Den siffran ar nastan halverad
idag. Allting ar optimerat for varje station och det sparar vi pengar
p4, séager Tove Hedengren.

En annan fordel &r att Atlas Copco nu kan se vid vilka stationer som
forbrukningen av rundsling ar storst. P4 sé vis kan de utreda orsaken
— och komma med I6sningar.

— Det har ar ett pilotprojekt men vi ser redan resultaten. Jobbet flyter
pa effektivare och framforallt sékrare ute i produktionen. Folk fran
andra avdelningar pa Atlas Copco har redan varit har for att sjalva
studera skillnaden, avslutar Tove Hedengren.

FAKTA: Atlas Copco Surface and Exploration Drilling

Avdelningen ligger i Orebro och arbetar med att slut-
montera bergborrmaskiner som ska anvandas ovan jord.
Atlas Copco finns dver hela varlden och har totalt cirka
14 000 anstéllda.

Med en insydd RFID-tag som scannas gér det snabbt och enkelt
att se om en rundsling &r séker att anvénda.

Via Gigant Inspector registreras varje rundsling i en databas online
- snabbt, enkelt och framfdrallt sékert.
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UPPDRAG an

Skapa en sékrare och effektivare hantering av
kontroll och registrering av rundsling.

’ I .
LOSNING

Ett pilotprojekt med nya tjansten Gigant
Inspector och rundsling som enkelt scannas
av via RFID-tags.

RESULTAT

Med hjdlp av Gigant Inspector har hanteringen av
rundsling blivit sékrare. Administration och kontroll
ar mer effektiv tack vare det enkla séattet att scanna
och anvanda Inspector. Man klarar sig med farre
antal rundsling ute i produktion och kassationen av
rundsling har minskat med cirka 50 %.




