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Al’tl ine Two_ component epoxy resin
. A Artline Extra Honey Epoxy.
Epoxy Resin a@ . .
O Instruction.

Transparent and solid. Perfectly imitating glass

i =:  The lifetime of the compound from the moment of mixing
+ Absolutely safe and harmless after curing — ) . o
. . =z the components - up to 20-30 minutes. During this time

+ Low viscosity, allows bubbles to escape completely o )

= < all compound is liquid and changes can be made. After this
+ Curing time: dry to the touch - 4 hours, f— ) ) .

p time the compound will start to harden rapidly, and no

completely - 15-20 hours

. i (O changes can be made. Pour layer by layer, number of layers
+ Maximum pour thickness per layer up to 15 mm o .

. . . are not important. Allow to wet out at least 12 hours
(when pouring less than 40 gr at a time, the thickness =
; - == between layers.
of layer is unlimited)
Store the ingredients in a tightly closed container. Protect
g Casting of decorative objects, countertops .. from cold, fire, moisture and direct sunlight. Store
g + Decorations, jewelry 81 component "A" (resin) above 20-35°C (to prevent clouding
o Wood stabilization (priming) E and to prevent the sediment). Hardener "B" - at 15-20°C to
ey Casting volumetric fillings (layer by layer) 8 delay oxidation (yellowing) as much as possible. Yellowing
g‘ Creating lacquer effects (thin coating) of the hardener is not a defect but a result of the oxidation
process and does not affect its qualities and properties.
Method Always use gloves!

1. Pour 2 parts of component "A" and 1 part of component "B" into clean and dry container (For example, 100 g of resin and 50 g
of hardener). Important! The above proportions are for weight (not volumel), use scales to measure. Densities of "A" and "B"
components are different. Volume mix will have different proportions.

Important!!! The more compound (A+B) you mix in | container, the faster the chemical reaction with the release of heat, the faster
the resin will cure. Keep eye on this process, start pouring BEFORE the compound reaches 50°C, otherwise the resin may overheat
and harden right in the mixing tank.

2.Pour the two components together and stir well 3-5 min, even in the corners of container, do not hurry up. Undermixed epoxy
is the number one reason for sticky resin. Do not mix to fast to avoid bubbles. Add colour drop at a time until you obtain the
desired shade. To obtain homogeneous mixture and balanced curing, pour the liquid from one container to another and stir one
more time.

3. Pouring the mixture onto the surface or silicone form. Use silicone lubricant Artline Wax Separator to prevent resin from the
sticking.

4, Air bubbles may appear on the surface. If in 10-30 minutes bubbles have not disappeared, use a torch or blow dryer. A film
may also form on the surface during the curing process. Once the resin has hardened, a sticky film may form on the surface, it will
disappear once the resin has hardened completely. For castings less than 5 mm thick (max. 200 g in 1 container) we recommend
heating the resin in hot water (max. 60°C) before use or heating the already poured resin with a torch or blow dryer. Otherwise the
resin can remain soft for 3 days or longer. CAUTION! Please do not use more than 10 kg at once. Avoid a large amount of epoxy
resin overheating.

5. Leave to cure for 24 hours at 23°C, protected from dust. |deal humidity is below 50%. In order to ensure a strong bond, it is very
important to keep certain humidity. To prevent bubbles on porous surfaces such as wood, concrete formation it is necessary to use
thin layer of primer. After a priming process you can complete the pouring. Without a primer bubbles will stay and the ruining the
product aesthetic.
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» The sediment at the bottom of the bottle of component
“A” is - NOT a defect!

If epoxy resin is stored or transported for a long time, it can acquire a cloudy shade (especially in cold weather)
and you can see white flakes in the sediment at the bottom of the bottle. Do not worry, it is not a defect, this is
crystallization process and determines the purity of a component. Before you start to work with epoxy resin it is
necessary to bring the epoxy resin to a homogeneous and transparent consistency.

To turn the cloudy resin to its original transparency, you need to put a bottle in a container with hot water (the
water temperature should be 70-80° C) for 20-40 minutes until the turbidity disappears completely. You can stir
the epoxy resin occasionally.

Caution! Do not work with overheated epoxy resin. Allow component “A” to cool enough before it can be mixed
with hardener.

» Incomplete bottles/canisters are ==> NOT underfilling!

Some epoxy resin bottles are not fully filled. This doesn’t mean you have been cheated or the bottles were
underfilled. If you weigh all components, you will get the total weight which is stated on the website. Epoxy resin
is sold by weight, not by volume.

For example: 1 kg of Artline Crystal consists of component “A” (650 g) and component “B” (350 g).

» Weigh components “A” and “B” strictly by weight.

Proportions given in the instructions for each resin are mixed by weight, not by volume (because components A
and B have different densities). The most common mistake is to mix by eye or use measuring cup. Use a scale.

» Mix all the components very thoroughly. Stir all components
for 5 minutes!

Then pour the liquid from one container to another and stir for another 5 minutes. The top layer of epoxy sitting
on the surface of the container needs to be blended into the rest of the mixture. If not mixed sufficiently, the
resin may not harden.




§ . = Zweikomponenten - Epoxidharz
;:_Artl;ene = Artline Extra Honey Epoxy.
poxy lkesin "'ov-, Gebrauchsanweisung.

Glasklar und widerstandsfihig, Glasimitation Die Verarbeitungszeit des Harzes betrdagt nach der Vermengung von
+ Nach der Aushirtung absolut sicher und gesundheitsunschidlich —.  Komponenten bis zu 20-30 Minuten. Innerhalb dieser Zeit ist das
Niedrigviskos, ermaglicht vollstindiges Entweichen von Lufthlasen g Harz fliissig und kann gegossen und verarbeitet werden. Danach
Aushartezeit: oberflachlich — 3 Stunden, vollstandig — 15-20 Stunden = hartet es sehr schnell aus und lasst sich nicht mehr verarbeiten,
Maximale Dicke der pro GieRvorgang auftragbaren Schicht: bis zu E Schichten nacheinander giefen, die Anzahl von Schichten ist nicht
15 mm (bei einem Guss bis maximal 40 Gramm in einem GieRvorgang g wichtig. Wartezeit zwischen den Schichten sollte mindestens
ist die Schichtdicke nicht beschrénko) 12 Stunden betragen.
Komponenten in gut verschlossenen Behaltern lagern. Von Kalte,
215 Feuer, Feuchte und direktem Sonnenlicht fernhalten. Die optimalen
§ . Zum GieRen von Dekorationselementen und Tischplatten o Temperaturen bei der Lagerung der A-Komponente durfen nicht
8 Herstellung von Schmuckstiicken g unter 20-35°C liegen (um Trubungen zu vermeiden und die Bildung
8 Holzstabilisierung (Grundanstrich) (TJ eines Bodensatzes zu verzogern). Der Harter B sollte bei 15-20°C
E Groke GieRmengen (schichtweise) gﬁ gelagert werden, um seine Vergilbung moglichst zu verzogern, Die
g Lackierung (diinne GieRschicht) — Vergilbung des Harters ist kein Zeichen von schlechter Qualitat,
E sondern das Ergebnis eines Oxydationsprozesses, der die Funktion
- und Eigenschaften des Harters nicht beeinflusst.
Anleitu ng Es sollte nur mit Handschuhen gearbeitet werden!

1. Vermengen Sie in einem sauberen, trockenen Behilter den Inhalt des Harzes (A) mit dem Inhalt des Harters (B) im Mischungsverhaltnis 2:1

(z.B.: 100 Gramm Harz und 50 Gramm Harter). Achtung! Die bendtigten Mengen sind fiir das Gewicht (nicht fir Volumen) angegeben, messen Sie mittels
einer Waage ab. Komponenten ,A" und ,B" unterscheiden sich beziiglich ihrer Dichte; keinesfalls nach Volumen mischen, da dies zu einem fehlerhaften
Ergebnis fiithren kann. Achtung!! Je mehr die Mischungsmenge (A+B) in einem Behdlter ist, desto schneller setzt eine warmeerzeugende Reaktion ein und
desto schneller hartet das Harz aus. Halten Sie den Prozess unter Kontrolle. Gielien Sie, BEVOR sich die Mischung bis 50°C erwarmt hat, sonst kann das
Harz wegen der Uberhitzung schon im Mischbehdlter aushirten.

2. Riihren Sie die beiden Komponenten einschlieRlich der Behalterwande und des Bodens fiir 3-5 Minuten griindlich um. Bei einer unzureichenden
Vermengung kann das Harz nicht ausharten. Und durch zu schnelles Mischen kannen Blasen verursacht werden. Geben Sie Farbstoffe beim Vermengen
tropfenweise hinzu, um die Farbintensitit individuell anzupassen. Fiillen Sie idealerweise die Mischung in ein anderes Behaltnis um und mischen Sie erneut,
um eine vollstandige Vermengung von Komponenten und eine optimale Durchhartung zu erzielen.

3. Gieben Sie das Gemisch auf die Oberfliche oder in die jeweilige Form aus Silikon. Damit das Harz nicht an der Form haften bleibt, verwenden Sie ein
Trennspray Artline Wax Separator.

4. Auf der Oberflache konnen sich Luftblasen bilden. Wenn sie nach 10-30 Minuten nicht verschwunden sind, benutzen Sie einen Heikluftfon oder einen
Brenner. Wdhrend der Aushartezeit kann sich auf der Oberflache eine Haut bilden, Machen Sie sich keine Sorgen, die Haut verschwindet, nachdem das Harz
endfest geworden ist. Bei GieBhohen bis 5 mm (und bis zu 200 Gramm in einem Behadlter!) empfehlen wir das Harz vor der Verarbeitung in einem heien
Wasserbad (bis 60°C) oder das bereits gegossene Harz mit einem Brenner oder HeiBluftféhn zu erwdrmen. Sonst kann das Harz innerhalb von 3 Tagen oder
mehr weich bleiben. Achtung! Grokere Ansatzmengen von mehr als 10 kg in einem Verguss sind nicht empfohlen. Groke Harzmengen durfen nicht
uberhitzt werden!

5. Lassen Sie das Harz fur 24 Stunden bei Raumtemperatur 23°C trocknen, schitzen Sie dabei das Werkstuck vor Staub.

Die Luftfeuchtigkeit sollte 50% nicht aberschreiten! Das ist sehr wichtig, sonst kann das Harz nicht ausharten. Wenn Sie mit porésen Oberflachen wie Holz,
Beton und andere arbeiten, ist es notwendig, diese vorab mit einer dunnen Schicht Epoxidarz zu versehen, um Luftblasen zu vermeiden. Erst danach

konnen Sie das Harz vollstandig giefen. Ohne vorherige Beschichtung bleiben die Luftblasen tief im Harz und das Werkstick ist verdorben!
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» Bodensatz im Behadlter mit Komponent ,A“ ==> ist KEIN Defekt!
Bei einer langfristigen Lagerung oder wahrend des Transports (besonders auf Grund der
niedrigen Temperaturen) kann es zum Kristallisieren des Epoxidharzes kommen. Anzeichen
fur eine Kristallisation zeigen sich in Form von Tribungen, weillen Kristallmassen oder
Bodensatz. Ein kristallisiertes Harz ist kein Indiz dafir, dass es schlecht oder unbrauchbar ist,
es ist im Gegenteil ein Zeichen von hoher Reinheit des Materials.

Vor der Verwendung des Epoxidharzes sollte man es in seinen klaren flussigen Zustand
zuruckversetzen. Dazu eignet sich am besten ein warmes Wasserbad bei 70-80°C fur ca.
20-40 Minuten, bis alle Anzeichen der weilen grieseligen Kristalle verschwunden sind. Nach
dem Erwarmen das Material im Kanister ab und zu anrihren.

Achtung! Die A-Komponente muss unbedingt wieder auf die Verarbeitungstemperatur
abkuhlen. Erst dann konnte es mit dem Harter vermischt werden.

» Behdlter/ Kanister nicht vollgefiillt ==> ist KEINE Unterfiillung

Einige unserer Behalter sind nicht vollgefullt: das bedeutet aber nicht, dass es ein Fehler oder
eine Unterflllung ist. Wenn die Komponente abgewogen werden, ergibt es das Gewicht, das
auf unserer Web-Seite angegeben ist. Harz wird nach Gewicht verkauft, nicht nach Volumen.
Zum Beispiel: 1 Kilo Artline Crystal besteht aus einer Komponente "A" (650 Gramm) und
einer Komponente "B" (350 Gramm).

» Messen Sie Harz und Harter (Komponenten "A" und "B") nur
mit einer Waage ab

Das Mischungsverhaltnis, das in der Anleitung fur jeden Typ von Epoxidharzsystem
angegeben wird, wird fiir die Vermischung genau nach Gewicht, nicht nach Volumen
berechnet (weil sich Komponenten "A" und "B" beziglich ihrer Dichte unterscheiden). Die
Faustregel bei der Anwendung: mischen Sie nicht nach AugenmaR oder nach Volumen!
Messen Sie mittels einer Waage ab.

» Komponenten griindlich vermischen. Innerhalb von 5 Minuten!

Danach wird die bereits vermengte Masse in ein zweites Mischgefdss uberfihrt und nochmals
fur 5 Minuten verrihrt. Rihren Sie das Harz einschlieBlich der Behdlterwande grindlich um.
Bei einer unzureichenden Vermengung kann das Harz nicht ausharten.




Resina epoxi bicomponente

Al"tllne o s Artline Extra Honey Epoxy
Epoxy Resin s '
0 Instrucciones

=

El tiempo de vida dtil del compuesta desde el momento en que

«  Cristalina, de alta transparencia, resistente, imita perfectamente al vidrio.

5 ; Gpesl o se hace la mezcla de todos los componentes es de 20-30 minutos.
+  Completamente segura e inofensiva después de la solidificacion.

T ; o . . Durante este periodo de tiempo, el compuesto esta en estado liquido,
+  Baja viscosidad para eliminar las burbujas de aire. ; o B 4

or lo que se puede verter y modificar. jDespués del tiempo
+ Tiempo de endurecimiento: superficial 3 horas, completo 15-20 horas. p a P Y 1oesp P

e i I i especificado, el producto comenzara a endurecerse rapidamente y
- Altura maxima para aplicaciones individuales: hasta 15 mm (al verter

= trabajar con él ya no sera posible! Tenga en cuenta que debera aplicar
una sola vez menos de 40 g, no hay limite en cuanto al grosor de la

el compuesto por capas; la cantidad de capas no es relevante, El

IMPORTANTE

capa se refiere).

intervalo entre cada aplicacion debe de ser de al menos 12 horas.

Los componentes deben almacenarse en recipientes cerrados

+ Fundicién de resina para la fabricacién de objetas decorativos, herméticamente y mantenerse alejados del frio, el fuego, la humedad

-

y conservacion

encimeras. y la luz solar directa. El componente "A” (resina) debe almacenarse a

« Creacion de joyas y bisuteria, una temperatura de 20-35 °C, no inferior (esto evitara su
Bricolaje con madera (imprimatura). oscurecimiento y retrasara la formacién de sedimentos tanto como
+  Revestimientos gruesos (capa por capa). sea posible). £l endurecedor "B” debe conservarse a una temperatura

- Lacados (aplicando una capa fina de resina). de 15-20 °C, para reducir al maximo su oxidacion (amarillamiento).

Modos de uso

El amarillamiento del endurecedor no es un defecto, sino el resultado

Almacenamiento

de un proceso oxidativo que no afecta su funcion y propiedades.

Instrucciones de uso iEs obligatorio el uso de guantes!

1. En un recipiente limpio y seco, vierta el doble del componente “A”, por cada unidad del componente "B". (Por ejemplo: 100 g de resina equivalen a 50 g
de endurecedor) jimportante! Las proporciones especificadas se calculan por peso (jno por valumen!), use una balanza para hacer las medidas. Las
densidades de los componentes "A" y "B" son diferentes, por lo que las proporciones también lo seran en caso de que se muda la mezcla teniendo en cuenta
su volumen. jlmportante! Cuanto mayor sea el volumen del compuesto (A + B) que mezcle en |1 recipiente — mas rapida sera la reaccion guimica con
respecto a la liberacion de calor — y mas rapida sera la polimerizacion de la resina. Para controlar este proceso, comience a verter ANTES de que el
compuesto se caliente y alcance una temperatura de 50 °C, de lo contrario, la resina podria sobrecalentarse y endurecerse directamente en el recipiente
de mezcla.,

2. Revuelva bien los dos componentes dentro de un periodo de 3-5 minutos, sin olvidarse de las esquinas del recipiente. Revolver de manera insuficiente
la mezcla no garantiza su endurecimiento, y mezclar de manera brusca conducira a la formacion de burbujas, Al mezclar agreqgue el tinte de manera pausada,
es decir, una gota a la vez hasta obtener el tono deseado. Para obtener una mezcla homogénea y un endurecimiento 6ptimo, vierta el contenido en otro
recipiente y vuelva a mezclar.,

3. Vierta la mezcla resultante sobre una superficie o un molde de silicona. Para ewvitar que la resina se adhiera a cualquier superficie, use el agente
desmoldante en aerosol Artline Wax Separator.

4. Es posible que se formen burbujas de aire en la superficie. Si estas no desaparecen después de 10-30 minutos, use un encendedor o una pistola de
calor. Asimismo, durante el proceso de solidificacion, se puede formar una pelicula sobre la superficie. No necesita prestarle mucha atencion a este
fenomeno, ya que dicha pelicula desaparecera cuando la pieza este completamente curada, Antes de usar piezas fundidas con un espesor inferior a 5 mm
{jsin superar los 200 g en 1 recipientel), recomendamos calentar la resina en agua caliente (que no supere los 60 “C) o con la ayuda de un encendedor o
una pistola de calor, De lo contrario, la resina puede conservar su consistencia blanda durante 3 dias 0 mas. jAtencién! No se recomienda aplicar mas de
10 kg de resina a la vez. |Es imposible sobrecalentar una gran cantidad de resina!

5. Deje enfriar la pieza durante 24 horas a una temperatura de 23 "C, protegiéndola siempre del polvo. jSe recomienda mantener un nivel de humedad
inferior al 50%! Esto es muy importante, ya que si no se hace, la resina puede no endurecerse adecuadamente. Cuando vierta la mezcla en superficies
porosas como madera, hormigon y otras, primero tendra imprnimar el material con una fina capa de resina para evitar la formacion de burbujas de aire.
Después de completar este proceso, podra cubrir completamente el material.

iSi se salta el proceso de imprimacién, las burbujas permaneceran y el producto se echara a perder!
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» El sedimento del componente “A” en el fondo del
recipiente --> NO es un defecto

Durante el almacenamiento o transporte prolongado, las resinas pueden volverse opacas (especialmente en las
temporadas de bajas temperaturas), se pueden formar manchas blancas o sedimentos. Este es un proceso natural
Ilamado cristalizacion, no un defecto, todo lo contrario: jes un indicador de la pureza del componente! Antes de
comenzar a trabajar con la resina epoxi, es necesario llevar la resina a un estado homogéneo y transparente.

Para eliminar la cristalizacion, recomendamos verter el contenido del recipiente con resina en el que se haya
formado el sedimento blanco en un recipiente con agua caliente (la temperatura del agua debe ser de 70—80 °C)
y dejarlo hasta que todas las manchas blancas visibles desaparezcan por completo (durante aproximadamente
20-40 minutos); en algunas ocasiones se tendra que revolver el contenido del recipiente.

jAtencidn! Si se sobrecalienta la resina, sera imposible trabajar con ella. Es necesario dejar que el componente “A”
se enfrie para poder mezclarlo con el endurecedor.

» Botellas / tarros con una cantidad insuficiente --> NO
estan incompletos

En algunos envases de nuestras resinas, las botellas/tarros no estan llenos por completo. Esto no significa que usted
ha sido enganado o que las botellas/tarros no han sido rellenados en su totalidad. Si pesa los componentes obtendra
los mismo datos que se indican en el sitio web. La resina se vende por peso, no por volumen. Por ejemplo: 1 kg de
Artline Crystal consta de un componente “A” (650 gr) y de un componente “B" (350 gr).

» Obtenga la cantidad de los componentes “A” y “B”
basandose estrictamente en el peso.

Las proporciones especificadas en las instrucciones para la mezcla de cada resina se calculan de manera precisa
teniendo en cuenta su peso, no su volumen (esto se debe a que el componente “A” y “B” tienen diferentes densidades).
Este es el error mas comun entre los clientes cuando trabajan con resina; jno mezcle “a 0jo” o basandose en el
volumen! Utilice una bascula.

» Mezcle los ingredientes cuidadosamente jDurante
5 minutos!

A continuacion, vierta la mezcla en otro contenedor y vuelva a mezclar durante otros 5 minutos. Retire la mezcla de
las paredes del contenedor. Tenga en cuenta que, si la cantidad de la mezcla no es suficiente, la resina podria ho
endurecerse.
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Al’tl ine = Two_ component epoxy resin
E . 5ol = Artline Extra Honey Epoxy.
poxy Resin a@ . :
O Instruction.

Transparent and solid. Perfectly imitating glass s o
The lifetime of the compound from the moment of mixing

+ Absolutely safe and harmless after curing I_— ) . o
) . =z the components - up to 20-30 minutes, During this time

+ Low viscosity, allows bubbles to escape completely o )

= < all compound is liquid and changes can be made. After this
+ Curing time: dry to the touch - 4 hours, f— ) ) .

p time the compound will start to harden rapidly, and no

completely - 15-20 hours

. i (O changes can be made. Pour layer by layer, number of layers
+ Maximum pour thickness per layer up to 15 mm o .

. . . are not important. Allow to wet out at least 12 hours
(when pouring less than 40 gr at a time, the thickness =
; - == between layers.
of layer is unlimited)
Store the ingredients in a tightly closed container. Protect
g Casting of decorative objects, countertops .. from cold, fire, moisture and direct sunlight. Store
g + Decorations, jewelry % component "A" (resin) above 20-35°C (to prevent clouding
o Wood stabilization (priming) E and to prevent the sediment). Hardener "B" - at 15-20°C to
ey Casting volumetric fillings (layer by layer) 8 delay oxidation (yellowing) as much as possible. Yellowing
a2 Creating lacquer effects (thin coating) of the hardener is not a defect but a result of the oxidation
<
process and does not affect its qualities and properties.
Method Always use gloves!

1. Pour 2 parts of component "A" and 1 part of component "B" into clean and dry container (For example, 100 g of resin and 50 g
of hardener). Important! The above proportions are for weight (not volumel), use scales to measure. Densities of "A" and "B"
components are different. Volume mix will have different proportions.

Important!!! The more compound (A+B) you mix in | container, the faster the chemical reaction with the release of heat, the faster
the resin will cure. Keep eye on this process, start pouring BEFORE the compound reaches 50°C, otherwise the resin may overheat
and harden right in the mixing tank.

2.Pour the two components together and stir well 3-5 min, even in the corners of container, do not hurry up. Undermixed epoxy
is the number one reason for sticky resin. Do not mix to fast to avoid bubbles. Add colour drop at a time until you obtain the
desired shade. To obtain homogeneous mixture and balanced curing, pour the liquid from one container to another and stir one
more time.

3. Pouring the mixture onto the surface or silicone form. Use silicone lubricant Artline Wax Separator to prevent resin from the
sticking.

4, Air bubbles may appear on the surface. If in 10-30 minutes bubbles have not disappeared, use a torch or blow dryer. A film
may also form on the surface during the curing process. Once the resin has hardened, a sticky film may form on the surface, it will
disappear once the resin has hardened completely. For castings less than 5 mm thick (max. 200 g in 1 container) we recommend
heating the resin in hot water (max. 60°C) before use or heating the already poured resin with a torch or blow dryer. Otherwise the
resin can remain soft for 3 days or longer. CAUTION! Please do not use more than 10 kg at once. Avoid a large amount of epoxy
resin overheating.

5. Leave to cure for 24 hours at 23°C, protected from dust. |deal humidity is below 50%. In order to ensure a strong bond, it is very
important to keep certain humidity. To prevent bubbles on porous surfaces such as wood, concrete formation it is necessary to use
thin layer of primer. After a priming process you can complete the pouring. Without a primer bubbles will stay and the ruining the
product aesthetic.
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» Il sedimento sul fondo del contenitore della componente "A"
-=> NON e un difetto

Se la resina viene conservata o trasportata per lungo tempo, possono verificarsi torbidita (soprattutto nella stagione
fredda), formazione di scaglie bianche o sedimenti. Questa & cristallizzazione, e non & un difetto, ma al contrario: un
indicatore della purezza del componente! Prima di lavorare con la resina epossidica, & necessario portare la resina in
uno stato omogeneo e trasparente.

Per eliminare la cristallizzazione, si consiglia di posizionare un contenitore di resina in cui si & formato un sedimento
bianco in un contenitore con acqua calda (la temperatura dell'acqua dovrebbe essere 70-80 ° C) e lasciarlo fiho alla
completa eliminazione dei sedimenti bianchi visibili (per circa 20-40 minuti), mescolando occasionalmente il
contenuto del contenitore.

Attenzione! Non si puo lavorare con una resina molto calda. E' necessario lasciare raffreddare il componente "A" e
solo successivamente puo essere miscelato con l'induritore.

» Bottiglie/contenitori riempiti parzialmente =--> NON riempite
completamente

In alcuni nostri contenitori di resine non sono completamente riempiti: questo non significa che sei stato ingannato
non ricaricandoli completamente. Se pesi i componenti, nella bilancia ottieni il peso indicato sul sito. La resina viene
venduta a peso, non a volume. Ad esempio: 1 kg di Artline Crystal & composto dal componente "A" (650 gr) e dal
componente "B" (350 gr).

» Pesare i componenti "A" e "B" rigorosamente sulla bilancia

Le proporzioni indicate nelle istruzioni per ogni resina sono calcolate per la miscelazione in peso, non in volume
(poiché i componenti "A" e "B" hanno densita diverse). Questo ¢ I'errore pit comune che i clienti commettono quando
lavorano con la resina: non mescolare "a occhio” o a volume! Usa la bilancia.

» Mescolare i componenti molto accuratamente. Entro 5 minuti!

Successivamente, versare da un contenitore all'altro, mescolare per altri 5 minuti. Rimuovere la miscela dalle pareti.
Se non miscelata correttamente, la resina potrebbe non indurirsi.




Artline =i Dvokomponentna epoksidna smola
Epoxy Resin e = Artline Extra Honey Epoxy. Uputstvo.
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i i ey . . Vreme predvideno za rad sa smolom od trenutka premesanja
« Kristalno providna i izdrZljiva, savrieno oponasa staklo

. Apsolutno bezbedan i bezopasan nakon ofviScavanja komponenti do njenog stvrdnjavanja je 20-30 minuta. Prije trenutka

i jenog stvrdnjavanja a ted je, slobe 7e se
. Ova smola ima poveéan viskozitet njenog stvrdnjavanja smesa ima tecno stanje, slobodno moze s

o : i 5 @ sipati i menjati sastojci | proporcije. Nakon toga ce poceli da se brzo
+ Vreme odvrscavanja: povrSano - 3 sata, potpuno citav obim - 15-20 sata P J IS PrOporcy °9 P

. Maksimaina pojedinaéna visina sloja livenja: do 15 fmm stvrdne i rad sa njim nece uspeti! Potrebno je da staviti epoksidnu

VAZNO!

(kada se'stavi manje od 40 grama istovremero, debljina smolu u slojevima, broj slojeva nije bitan. Razmak izmedu stavljanja

s ; svakog sloja smole mora biti najmanje 12 sati.
sloja nije ograniena)

Cuvajte komponente u dobro zatvorenim kontejnerima. Treba da

saCuvate dalje od hladnoce, vatre, vlage, od direktnih suncanih

o — livenje ukrasnih predmeta, table za sto .y., ]

— . ; . @ = zrakova. Komponentu "A" (smolu) treba cuvati na temperaturi ne
'O — izrada nakita, bizuterije @ ©

o 4= 0 niZoj od 20-35°C, kako se ne bi zamutilo i 3to je vite mogucde
Y — stabilizacija drveta (prajmer) W

e ; o @ odloFilo stvaranje sedimenta. Uévricivad "B" treba uvati na
_— - livenje na zapremine (u slojevima) = g

o i temperaturi 15-20°C da se 3to vide uspori njegova oksidacija
S - stvaranje efekta laka (stavljanje tankog sloja) o E
(7] (kad postane zut/pozuti). Ako ucévricivac postane Zut, - to nije

kvar proizvoda, smanenje njegova kvaliteta, to je samo rezultat

oksidativnog procesa i ne utice na njegovu funkciju i svojstva.

Procedura rada. Obaveznokoristite rukavice!

1. U &istu i suvu Cinjiju sipajte dva djela komponente ,A® srazmerno jednom djelu komponente ,B". (Na primer: 100 g smole 1 50 g u¢vricivaca). Vazno!
Navedene proporcije su izraCunate za tezinu (ne za zapreminul). Za odmenvanje koristite vagu. Gustine komponenti "A" 1 "B" su razlicite, tako da ce za
spremanje sastava po zapremini proporcije biti razlicite. Vaznol! Sto je veca kolicina jedinjenja (A + B) koju me3ate u jednoj ciniji — brze ce dodi do
hemijske reakcije sa oslobodanjem toplote — brze ce se smola polimerizovati.

Kontrolisite ovo. Podinajte da sipate pre nego ito jedinjenje dostigne 50°C, inace se smola moze pregrejati i stvrdnuti direktno u ¢iniji za mesanje.

2. BnZljivo preme3ajte dve komponente u uglovima <iniji 3-5 minuta. Nedovoljno mesanje ne garantuje ofvricavanje, a snazno mesanje ¢e izazvat stvaranje
mehurica. Boja se dodaje kada se masa kap po kap dok se ne dobije Zelena nijanca. Da biste obezbedili homogenu smesu | optimalno odvricavanje,
presipajte sadrzaj u drugu Ciniju | ponovo promesajle.

3. Dobijenu smesu sipajte na neku povrsinu ili u silikonsku formu na vas izbor. Koristite mazivo u spreju koje se zove Artline Wax Separator kao sredstvo za
razdvajanje da sprecite lepljenje smole za bilo koju povrsinu.

4. Na povriini se mogu formirati mehuriéi vazduha. Ako nakon 10-30 minuta mehuriéi nece nestati, onda koristite brener (specifiéni gorionik) ili tehnicki fen
za vreli vazduh. Takode, tokom procesa oeévricavanja, na povriini se mozZe da formira opnica. Nije potrebno obracati paZznju na to, nestace je kada se
potpuno stvrdnuti, Prilikom livenja proizvoda debljinom manje od 5 mm (i ne vise od 200 g u Cinijif) prije upotrebe savetujemo zagrevanje smole u vruco)
vodi (ne vise od 60°C) ili uradite zagrevanje iniji, koja ved napunjena smolom, brenerom ili tehnickim fenom za vreli vazduh, U suprotnom, smola moze
ostati mekana 3 dana ili vise. PaZnja! Ne savetujemo da zalite smolu preko 10 kg odjednom. Zabranjeno da suvise pregrejate veliku kolicinu smole!

5. Ostavite da se stvrdne tokom 24 sata na temperaturi 23°C, Stetici od pragine. VlaZznost mora da bude ispod 50%! Ovo je veoma vaZno, u protivhom se smola
moZda nece styrdnuti, Kada radite sa poroznim povriinama, kao sto su drva, beton, itd., obavezno ih prvo premazite tankim slojem smole da biste sprecili

stvaranje vazduénih mehurica. Nakon toga, moZete da napravite kompletno livenje. Bez prethodnog prajmera, mehurici ¢e ostati u izlivenoj masi i to ¢e bit

kvar proizvadal
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» Talog na dnu kontejnera komponente "A" ==> nije kvar
materiaja, to nije otpad.

Smole mogu postati zamuceni (narocito u hladne dobe), formirajuci bele pahuljice ili sediment zbog dugoro¢nog
cuvanja ili transportovanja. Ovo je kristalizacija, i to nije kvar materiaja. To je dokaz cistoce komponente! Pre pocetka
rada sa epoksidnom smolom potrebno je dovesti smolu u homogeno i providno stanje.

Da bi se eliminisala kristalizacija, savetujemo da se kanister sa smolom gde se formirao beli talog stavite u posudu
sa vrelom vodom (temperatura vode mora da bude 70-80°C), ponekad meS3ajuci sadrzaj kanistera, ostavite dok se
vidljivi beli talog potpuno ne eliminiSe. To Ce trajati oko 20-40 minuta.

PaZnja! Nemojte raditi sa veoma vrucom smolom. Potrebno je ostaviti da se komponenta ,A* ohladi i tek tada se
mozZe mesati sa ucvrscivacem.

» Nije napunjene do kraja boce/kanistere To =-=> NISU
nedovoljno punjene, nije greska proizvodaca.
Ako u nekom od naSih pakovanja, smola nije potpuno napunjena: to ne znaci da ste prevareni i da nismo dopunili
bocu/kanister do kraja. Ako izmerite komponente, ukupno dobijate tu tezinu koja je navedena na sajtu. Epoksidna

smola se prodaje po teZini, ne po zapremini. Na primer: 1 kilo Artline Cristal-a se sastoji od komponente "A" (650 gr)
i komponente "B" (350 gr).

» Komponenate ,A“ i ,B“ precizno izmerite vagom

Proporcije, koje su navedene u uputstvima za svaku vrstu smole, izraCunate su za mesanje po tezini, a ne po
zapremini (jer komponente "A" i "B" imaju razlicite gustine). Ovo je najcesca greska koju klijenti prave kada rade za
stolom. Nemojte mesati ,nasumice ili na skali zapremine! Koristite vagu.

» Veoma brizljivo mesajte sastojke u toku 5 minuta!

Zatim prelijte iz jedne Cinjije u drugu, pa mesajte joS 5 minuta. Uklonite smeSu sa unutraSne povrsine taj Cinjije. Sa
nedovoljnim mesanjem, smola se mozda nece stvrdnuti.
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Epoxy Resin a @

Dvokomponentna epoksi smola
Artline Extra Honey Epoxy.
Navodilo.

- Prozorna in trdna. Popolna imitacija stekla. E) iivljenjska doba spojine od trenutka mesanja komponent
+ Po strjevanju popolnoma varna in neskodljiva. E je 20-30 minut. V tem casu je spojina tekoca. Po tem casu
+ Nizka viskoznost omogoca, da se mehurcki popolnoma E se bo masa zacela hitro strjevati in sprememb ne bo vec
porazgubijo. = mogoce narediti. Nalivamo plast za plastjo, Stevilo plasti
+ Cas susenja: suha na dotik 3 ure, popolnoma suha 15-20 ur. 8 ni pomembno. Pustite, da se suii vsaj 12 ur med sloji.
+ Maksimalna debelina nanosa na sloj je do 15 mm (pri vlivanju
manj kot 40 gramov naenkrat je debelina sloja neomejena) Sestavine shranjujte v tesno zaprti posodi. Zas€itite pred
mrazom, ognhjem, vlago in neposredno sonéno svetlobo.
Komponento "A" (smolo) shranjujte pri temperaturi
2 20-35°C (da preprecite motnost in usedlino). Komponento
..~ Ulivanje okrasnih predmetov, pultov % "B" (trdilec) pa pri 15-20°C, da ¢im bolj upoéasnimo
_r-r: - Okraski, nakit _g_J\ oksidacijo (porumenelost). Porumenelost trdilca ni napaka,
B - Stabilizacija lesa E temvec posledica oksidacijskega procesa in ne vpliva na
% - Vlivanje volumetricnih zalivk (plast za plastjo) = njegovo kvaliteto in lastnosti. Shranjujte v tesno zaprti

- Ustvarjanje lak efektov (tanek nanos) posodi v temnem in suhem prostoru izven dosega otrok in

zivali. Temperatura skladiscenja: 18°C do 27°C. Ne
priblizujte se ognju.

Postopek:

1.V cisto in suho posodo nalijte komponento “A” in komponento “B” v razmerju 2:1 (Npr. 100 g smole in 50 g trdilca).

Vedno uporabljajte rokavice!

Pomembno! Zgornja razmerja veljajo za maso (ne prostorninol), za merjenje uporabite tehtnico. Gostote komponent "A" in "B" so
razli¢cne. Volumenska mesanica bo imela razli¢na razmerja. Pomembno!! Ve€ spojine (komponenti A+B) kot zmeSate v 1 posodi,
hitrejSa je kemicna reakcija s sproScanjem toplote, hitreje se bo smola strdila. Spremljajte ta proces, zacnite vlivati, PREDEN zmes
doseze 50°C, sicer se lahko smola pregreje in strdi kar v me3alni posodi.

2, Zlijte obe komponenti skupaj in dobro premesajte, tudi v kotih posode, ne hitite. Premalo zmegan epoksid je glavni razlog za
lepljivo smolo. Ne me3ajte prehitro, da se izognete mehuré¢kom. Dodajajte barvne kapljice, dokler ne dobite Zelenega odtenka. Za
doseganje homogene zmesi in uravnoteZenega strjevanja tekocino prelijte iz ene posode v drugo in Se enkrat premesajte.

3. Zmes vlijemo na povrsino ali v silikonski kalup. Uporabite silikonski lubrikant Artline Wax Separator, da prepreite sprijemanje
smole.

4. Na povriini se lahko pojavijo zraéni mehuréki. Ce v 10-30 minutah mehurcki ne izginejo, uporabite svetilko ali sugilnik za lase.
Med postopkom strjevanja se na povrsini lahko tvori tudi film. Ko se smola strdi, lahko na povrsini nastane lepljiv film, ki bo
izginil, ko se smola popolnoma strdi. Za odlitke debeline manj kot 5 mm (max. 200 g v 1 posodi) priporocamo, da smolo pred
uporabo segrejete v vroci vodi (max. 60°C) ali ze vlito smolo segrejete z gorilnikom ali fenom. V nasprotnem primeru lahko smola
ostane mehka 3 dni ali ve¢. POZOR! Prosimo, ne uporabite veé kot 10 kg naenkrat. Izogibajte se pregrevanju velike koli¢ine
epoksi smole.

5. Pustite stati 24 ur pri 23°C, za3¢iteno pred prahom. Idealna vlaznost je pod 50%. Da bi zagotovili mocno vez, je zelo
pomembno vzdrzevati doloceno vlaznost. Za preprecitev nastajanja mehurckov na poroznih povrsinah, kot je les, beton, je
potrebno uporabiti tanek sloj temeljnega premaza. Po postopku premazovanja lahko dokoncate vlivanje. Brez primerja bodo
mehurcki ostali in pokvarili estetiko izdelka.
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» Usedlina na dnu steklenice komponente “A” --> ni napakal

Ce epoksidno smolo skladis¢imo dlje casa, lahko dobi moten odtenek (zlasti v hladnem vremenu), v usedlini na dnu
pa lahko vidite bele koScke. Brez skrbi, ne gre za napako, gre za proces kristalizacije.

Preden zacnete delati z epoksidno smolo, jo je potrebno spraviti v prvotno prosojnost. Ce Zelite spremeniti motno
smolo v prvotno prosojnost, steklenico postavite v posodo z vroco vodo (temperatura vode naj bo 70-80°C) za 20-40
minut, dokler motnost popolnoma ne izgine. Epoksidno smolo lahko obcasno premesate.

Pozor! Ne delajte s prevroco epoksi smolo. Pustite, da se komponenta “A” dovolj ohladi, preden jo lahko zme3ate s
trdilcem.

» Nepopolno napolnjene steklenice --» niso napakal

Nekatere steklenice epoksi smole niso popolnoma napolnjene. To ne pomeni, da ste bili ogoljufani ali da so bile
steklenice premalo napolnjene. Ce stehtate vse komponente, dobite skupno maso, ki je navedena na spletni strani.
Epoksi smola se prodaja po masi, ne po prostornini. Na primer, 1 kg Artline Crystal je sestavljen iz komponente "A"
(650 g) in komponente "B" (350 g).

» Komponenti "A" in "B" stehtajte s tehtnico.

Delezi, navedeni v navodilih za posamezno smolo, so podani glede na maso, ne glede na prostornino (ker imata
komponenti A in B razlicno gostoto). Najpogostejsa napaka je mesanje na oko ali uporaba merilne skodelice.
Uporabite tehtnico.

» Vse sestavine dobro premesajte. Vse sestavine meSamo
5 minut!

Nato tekocino prelijemo iz ene posode v drugo in mesamo Se 5 minut. Zgornji sloj epoksida, ki se nahaja na povrsini
posode, je potrebno zme3ati s preostalo mesanico. Ce se smola ne zmesa dovolj, se morda ne bo strdila.




i - . Résine époxy bi-composante
?gfl:egi e Artline Extra Honey Epoxy.
B O Mode d’emploi.

La durée de vie du composé a partir du moment ot les
composants sont mélangés est de 20 a 30 minutes.
Pendant ce temps, il est & |'état liquide et peut &tre versé
et modifié. Ensuite, il commence a durcir rapidement et

+ Transparente et solide, imite parfaitement le verre

- Complétement siire et inoffensive apres le durcissement

+ Faible viscosité, laisse les bulles d'air s'échapper complétement

+ Temps de polymérisation : durcissement de la surface - 3

heures, durcissement complet - 15-20 heures

- Epaisseur maximale recommandée pour une coulée est

jusqu'a 15 mm (lorsque I'on verse moins de 40 g a la fois, il n'y a Conservez les ingrédients dans un récipient

pas de limite a I'épaisseur de la couche) hermétiguement fermé. Protégez du froid, du feu, de
I'humidité et de la lumiére directe du soleil. La meilleure
température de stockage du composant "A" (résine) est de

IMPORTANT!

vous ne pourrez plus travailler avec lui.

U 5pn_ace sy \ ;

= +« Moulage d’'objets décoratifs, des plateaux de table g 20-35°C, pas plus bas (pfaur éviter | O?E\CIﬂcatI’OI"! et
o o o s retarder autant que possible la formation de sédiments).
‘= + Création de bijoux U ) 4 Kage d "8* (durci
‘g . Stabilisation du bois (apprét) U% - t:mperatu:e :s;oc agedu Tlom;;osimt . ( _urusseur)
‘G . Coulage des piéces volumineuses (par couches successives) i a nae rfatar‘ er foxydation (ja:umssement}
o e y 7 : autant que possible. Le jaunissement du durcisseur n'est
< + Création de I'effet laqué (couche mince) _ : : ;

pas un defaut mais le résultat du processus d'oxydation et

n'affecte pas sa fonction et ses propriétés.
Resine epoxy mode d’em ploi Les gants sont indispensables pour travailler avec de I'époxy.

1. Versez dans un récipient propre et sec deux doses de composant "A" et une dose de composant "B" (par exemple: 100 g de
résine et 50 g de durcisseur). Attention: le dosage d'un mélange ne peut se faire que de fagon pondérale (pas volumique). Pour
réaliser un mélange pondéral utiliser une balance électronique. Etant donné que les densités des composants A et B sont
différentes, les proportions de mélange de facon volumique seront différentes. Important!! Plus vous mélangez de composés
(A+B) dans un méme récipient - plus la réaction exothermique est accélérée - plus rapidement durcit la résine. Pour contréler le
processus, commencez a verser AVANT que le composé n'atteigne 50°C, sinon la résine risque de surchauffer et de solidifier
directement dans le récipient de mélange.

2. Mélangez soigneusement les deux composants pendant environ 3-5 minutes. Le mélange doit s'effectuer lentement en raclant
les bords et le fond du récipient. Une agitation insuffisante ne garantit pas le durcissement, tandis qu'une agitation forte
provoquera la formation de bulles. Ajoutez des gouttes de colorant tout en mélangeant jusqu'a I'obtention de la teinte désirée.
Pour assurer un mélange homogéne et un durcissement optimal, versez le contenu dans un autre récipient et remuez a nouveau.

3. Versez le mélange sur la surface ou dans un moule en silicone de votre choix. Utilisez I'agent de démoulage en spray Artline
Wax Separator pour empécher la résine de coller a toute surface.

4. Des bulles d'air peuvent se former a la surface. Si elles ne disparaissent pas au bout de 10-30 minutes, utilisez une torche ou
un séche-cheveux technique. Un film peut également se former sur la surface pendant le processus de durcissement. N'y faites
pas attention, il disparaitra avec un durcissement complet. Pour les coulages d’'une épaisseur inférieure a 5 mm (max. 200g dans
un récipient), nous recommandons de chauffer la résine dans de I'eau chaude (max. 60°C) avant l'utilisation ou de chauffer la
résine déja versée a |'aide d'une torche ou d'un séche-cheveux technique. Sinon, la résine peut rester molle pendant 3 jours ou
plus. Attention: il n'est pas recommandé de verser plus de 10 kg & la fois et de surchauffer de grandes quantités de résine.

5. Laissez durcir pendant 24 heures a 23°C, protégez des éventuelles poussiéres. Maintenez I'humidité en dessous de 50%. C'est

trés important, sinon.la résine risque de ne pas durcir. Lorsque vous apprétez des surfaces poreuses, telles que le bois, le béton,
etc., veillez a les appréter d'abord avec une fine couche de résine pour éviter la formation de bulles d'air. Aprés cela, vous pouvez
faire un apprét complet. Sans apprét préalable, des bulles resteront dans la masse versée et le produit sera gaté!
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» Le sédiment déposé au fond du récipient du composant «A»
--> n'est pas un défaut.

Si la résine est stockée ou transportée pendant une longue période, I'opacification (en particulier pendant la saison
froide) et la formation de flocons blancs ou de sédiments sont possibles. Cette cristallisation n'est pas un défaut, mais
plutdt un signe de la pureté du composant. Avant de travailler avec la résine époxy, il faut la rendre homogéne et
transparente.

Pour éliminer la cristallisation, nous recommandons de placer le bidon de résine dans laquelle un sédiment blanc
s'est formé dans un récipient rempli d'eau chaude (la température de I'eau doit étre de 70-80°C) et de le laisser
jusqu'a ce que les particules blanches visibles soient complétement éliminées (environ 20-40 minutes), en remuant
de temps en temps le contenu du bidon.

Attention! Travailler avec la résine trop chauffée est interdit. Laissez le composant «A» refroidir avant de le mélanger
au durcisseur.

» Bouteilles / bidons incomplets ==> ne signifie pas le
sous-remplissage.
Certains de nos bidons de résine ne sont pas complétement remplis : cela ne signifie pas que vous avez été trompé.
Si vous pesez les composants, le poids total correspond au poids indiqué sur le site web. La résine est vendue en
poids et hon pas en volume. Par exemple: 1kg d'Artline Crystal contient le composant "A" (650 g) et le composant
"B" (350 g).

» La balance a haute précision doit étre utilisée pour peser les
composants « A» et « B »
Les proportions indiquées dans le mode d'emploi de chaque résine sont a mélanger de facon pondérale (pas
volumique !), car les composants "A" et "B" ont des densités différentes, C'est I'erreur la plus courante que font les
clients lorsqu'ils travaillent avec des résines : ne faites pas le mélange a I'ceil ou a I'échelle de volume ! Utilisez
toujours une balance a haute précision.

» Mélanger minutieusement les composants. Mélangez pendant
5 minutes!

Versez le contenu dans un autre récipient et continuez a mélanger encore 5 minutes. Raclez les cotés de votre
récipient. Si le mélange n’est pas effectué correctement, votre résine ne durcira pas.




