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 الرزين   استخدام دليل  
   High Wax -شمعية عالية  •

 

 

 

 

 

 

 

 إعدادات الطباعة  
 

 

 

 تنويه 
ــة   ELEGOO MARS 3تم اختبـار الإعـدادات المـذكورة أعلاه على طـابعـة ثلاثيـة الأبعـاد نوع   • ــاشـــــ أحـاديـة اللون   LCD(شـــــ

ــة، وكثـافـة الضـــــــوء   6.6مقـاس  ثلاثيـة    فقـاً لنوع الطـابعـةولـذلـك يجـب تعـديـل الإعـدادات )،  4500μw/㎝²~3500بوصـــــ

 كما هي.الافتراضية نموذج الطباعة، ويمكن الاحتفاظ بمعظم الإعدادات  وشكل ةالمستخدمالأبعاد 

 

 

 نوع الرزين 
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ارتفاع  
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وقت التعرض  

 وقت التعرض  للطبقات الأولية

مسافة 

 الاستراحة فترة   سرعة الرفع  الرفع 

(mm) (s) (s) (mm) mm/min mm/sec (s) 

 High Wax      0.1 40 ~ 50 8 ~ 10 6 80 1 2 ~ 3 -شمعية عالية 
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 الإعدادات  قيةب
، على  1ارتفاع الطبقة +  مقسوم على قاعدة النموذج= سمك )  Bottom Layer Count( السفلية اتعدد الطبق .1

 : إذا  ،50umملم، ارتفاع الطبقة  0.4  قاعدة النموذجسمك   ،سبيل المثال

 طبقات. 9=  1مم +   0.05مم /   0.4السفلية =  اتعدد الطبق 

 وفقًا للطاقة الضوئية للطابعة وسمك الطبقة وهيكل النموذج. لو )Exposure Time(  يجب تعديل وقت التعرض .2

 ثانية.  0.5وقت التعرض لكل طبقة حوالي   تقليل فيفضلمم،  0.05ارتفاع الطبقة أقل من كان 

 . الضوئي لتعرضا وقت زيادةإذا أصبحت الطاقة الضوئية للطابعة ضعيفة وتسببت في فشلها، فلا تنس   .3

بها على النحو    الموصي  )Rising Height( العادي، تكون مسافة الرفع )FEP/NFEP(عند الطباعة باستخدام فيلم  .4

 التالي: 

 مم؛ حجم الشاشة  6مسافة الرفع:  :بوصات  7حجم الشاشة أقل من  •

 مم  10-8بوصات، مسافة الرفع:   7-10 •

 مم؛  11بوصة، مسافة الرفع:  10.1حجم الشاشة   •

 مم  14بوصة، مسافة الرفع:   13.3حجم الشاشة   •

 ملم  15بوصة، مسافة الرفع:   15حجم الشاشة   •

على سبيل  ، %50-30)، يمكن تقليل مسافة الرفع بنسبة  ACFأثناء الطباعة باستخدام فيلم الطباعة السريعة ( .5

(مم/دقيقة) عند  60- 40(مم/دقيقة) في الفيلم العادي، ويمكنك ضبطها إلى   80المثال كانت سرعة الرفع 

 )، ACF(  استخدام فيلم الطباعة السريعة
 

 جيدًا قبل الاستخدام.  بوة العملاحظة: رج 

 المواصفات التقنية 

 

 

 

 

 

 

 معايير الاختبار    High Wax المعامل 

 Tensile strength (MPa) 21.02 ±10% ASTM D638 ) لميغا باسكاقوة الشد (

 Tensile modulus (MPa) 209.35 ±10% ASTM D638 (MPa)الشد معامل 

 Elongation at yield point (%) 7.69 ±10% ASTM D638 )٪(  الاستطالة عند نقطة الخضوع

 Flexural modulus (MPa) 425.80 ±10% ASTM D790 (MPa)الانثناء معامل 

 Flexural strength (MPa) 16.50 ±10% ASTM D790 (MPa)الانثناء قوة 

 Notched impact strength (J/m) 86.7 ±10% ASTM D256 (J/m)المحززة قوة التأثير 

 Maximum pulling force (N) 874.75 ±10% ASTM D638 (N)سحب أقصى قوة 

 أقصى نقطة قوة للتشوه (مم)
Maximum force point of deformation 

(mm) 
12.02 ±10% ASTM D638 

 Elongation at break (%) 21.25 ±10% ASTM D638 )٪( استطالة عند الكسر

 Hardness (Shore D) 60-70 ASTM D2240 الصلابة 

 Viscosity (MPa.S) 150-230 GB/T 4472 (MPa.S)اللزوجة 

 Density (g/cm³) 1.05-1.25 GB/T 22235 ) ³الكثافة (جم/سم 
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 الاستخدام تعليمات 

 
مــن   أزل .1 الــطــبــع  مــنصــــــــــة 

 الطابعة.

%) 95>  مـــــركـــــز  (كـــــحـــــول  رش .2

بـــقــــايــــا   عـــلـــى   الـــرزيـــنلـــتـــنـــظـــيـــف 

ــوعــــات ــمــطــب ــح  ال امســــــ ــرزيــن،    ال

 على المنصة. بالقماش

رش الكحول مرة أخرى،   .3

ــدس الهواء،   جففـه بمســـــ

كرر عـدة مرات حتى لا يبقى 

 على السطح. رزين

بــــإزالــــة .4   الـمــطــبــوعـــات   قـم 

بعناية من المنصـة باسـتخدام  

 مكشطة.

 
  المطبوعاتيوصـــى بوضـــع   .5

في حــاويــة مغطــاة بــالكــامــل  

 .بالكحول

الموجات  بواسطة جهاز    هنظف .6

إذا لم يتوفر جهاز    .ةصــــــوتيالفوق  

، استخدام  ةصوتيالفوق  الموجات  

 ـــل  ةصوتيالفوق  الموجات    عصا  5 ــ

 دقائق.

ــرج   .7 ــاتأخــ ــوعــ ــبــ ــمــــطــ   الــ

الـــفـــور    اوجـــفـــفـــهـ ـــ عـــلـــى 

 بمسدس هواء أو منفاخ.

قم بــإعــداد وعــاء بــه كحول   .8

جــديــد، ثم ضـــــــع المطبوعــات  

ــه وكرر الخطوتين   إذا   7و  6فيـ

ــف   الــتــنــظــي بــعــــد  الأمــر.  لــزم 

الشــــــــامـل، أخرج المطبوعـات  

وجففها على الفور باســتخدام  

 مسدس هوائي أو منفاخ.

 
التصليب التالي في الماء، ويعتمد وقت التصليب  أن يكون  قترح  ن .9

 .المطبوعاتوسمك  UVعلى قوة الضوء لجهاز التصليب بالـ 

ثـانيـة، التصـــــــليـب كلا    60-30بـه عـادةً:   الموصـــــــي(وقـت التصـــــــليـب 

  الجانبين).

 أخرج المطبوعات وجففها. .10

ملاحظـة: إذا كـانـت هنـاك نقـاط بيضـــــــاء على المطبوعـات،  

تؤثر على نتيجة الصــب، أو يمكنك نفخها    نفقط تجاهلها، ل

ــاخن حتى تختفي، أو    بالهواء ــع النموذجالســـ في الفرن    وضـــ

 دقائق. 10درجة مئوية لمدة  160على حرارة 
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 تحذير 
 عند لمس الرزين. اغسل اليد والوجه جيدًا  .1

 .الرزينقم بارتداء القفازات الواقية/القناع/الملابس الواقية عند استخدام  .2

ا بكمية كبيرة من الماء لمدة  .3 اطلب   .دقيقة على الأقل 15قد تسبب ملامسة العين تهيجًا، اغسل العين فورً

 .المشورة الطبية فورًا إذا لزم الأمر

 .يجب التخلص من المياه العادمة/النفايات وفقًا للوائح البيئية المحلية .4

 الخزن 
 .يرجى إغلاق المنتج وتخزينه في غرفة جافة وجيدة التهوية بدون غاز مسبب للتآكل .1

 .درجة مئوية 30~   25 يخزن في جو بدرجة حرارة .2

 .لأشعة الشمستعريضه عن الرطوبة وتجنب وإبعاده عن مصدر الحرارة،   يجب إبعاد المنتج .3

ا.  18مدة الصلاحية  .4  شهرً
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