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QUALITY-APPs Applikationen fiir das Qualititsmanagement

Prufplanung

Standardisierte Priifplane erstellen und verwalten

Autor:
Jurgen P. Blasing

Das Ergebnis der Priifplanung ist der Prifplan. Im Prifplan wird festgelegt, welche Verfahren eingesetzt werden sollen, um die spezifizierten Eigenschaften eines Produktes oder eines
Prozesses nachzuweisen. Damit ist der Prifplan ein wichtiges Dokument und eine Arbeitsvorgabe. Priifen selbst bedeutet in der Regel keine Wertschdpfung, flihrt aber zu Kosten. Es gilt
deshalb, die richtige Balance zwischen dem Aufwand fir das Prifen und dem Wert der dadurch gelieferten Informationen zu finden und im betrieblichen Ablauf sicherzustellen. Diese
Aufgabe Ubernimmt der Prifplaner. Er ist sowohl Spezialist fiir Priifverfahren, wie auch fir technologische und wirtschaftliche Fragen. Seine Erfahrung und seine Kenntnisse fiir die
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Im Priifplan ist festgelegt, welche Produkte und Aktivitdten in welchem Zustand wann, von wem und womit zu prifen sind. Orientiert an den Gegebenheiten wird entweder ein fir alle
Prifungen in einer Artikel- oder Prozessfamilie verbindlicher Priifplan erstellt oder es erfolgt eine zweckmaRige Individualisierung in mehrere Priifplane. Es bietet sich die Moglichkeit an,
Prifplane oder Teile daraus zu standardisieren und mehrfach zu ve wenden. So enstehen Priifplanvariante auf der Basis vorentw tkelter Standards. Dies beschleunigt die
Planungsarbeiten und fiihrt zu ein, 'yk h n, ‘g 1 ss l" s ‘}« . Die Sl fng st nd =il or Af ek JE faht Ing = | et flwiss g s 1~= rs ab. Sie missen standig aktualisiert werden.

In diesem QUALITY APP wird das Vorgehen der Priifplanung auf der Basis vun standardisierbaren Grundelementen reansiert. Fiir Priifmerkmale, Prifumfange, Prifmittel oder Priiforte
kénnen individuell erstellte Kataloge eingesetzt und im Plan Gbernommen werden. Um Variantenprifpldne zu erstellen, kénnen bestehende Prifpldane ibernommen und erganzt werden.

In den Priifplanausdruck konnen Bilder oder Skizzen eingefligt werden.

Diese Applikation bietet einen Rahmen, um bis zu 100 Prifpldane mit je bis zu 10 Prifaufgaben zu erstellen und zu verwalten. Die Kataloge bieten die Méglichkeit jeweils bis zu 50 Kriterien
zu formulieren und im Planungsfall standardisiert einzusetzen. Flexible Filtermdglichkeiten bieten umfangreiche Unterstiitzung bei der Pflege der gespeicherten Priifplane.

Dieses QUALITY APP unterstitzt Priifplaner bei der Erstellung und Verwaltung eines liberschaubaren Priifplanbestandes. Es gibt zahlreiche Anregungen fiir CAQ Losungen. Die Applikation
ist im Excel-Format und kann sofort eingesetzt werden. Individuelle Veranderungen sind méglich.

TQU Verlag, Magirus-Deutz-StraRe 18, 89077 Ulm Deutschland, Telefon 0731/14660200, verlag@tqu-group.com, www.tqu-verlag.de
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QUALITY APPs Applikationen fiir das Qualitatsmanagement

Lizenzvereinbarung

Dieses Produkt "Priifplanung" wurde von uns mit groBem Aufwand und groBer Sorgfalt hergestellt.
Dieses Werk ist urheberrechtlich geschiitzt (©). Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Weitergabe, der Ubersetzung, des Kopierens, der Entnahme von Teilen

oder der Speicherung bleiben vorbehalten.
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Sie erklaren sich damit einverstanden, dieses Produkt nur fir lhre eigene Arbeit und fir die Information innerhalb Ihres Unternehmens zu verwenden. Sollten Sie es in anderer
Form, insbesondere in Schulungs- und InformationsmaRnahmen b¢ Janderen Unternehmen (Beratung, Sch' lungseinrichtung etc.) zrwenden wollen, setzen Sie sich unbedingt
vorher mit uns wegen einer entspl 'c/ , s ar Vr 3ir o2 u, \ir Merbi du/ v s rel roduk \v Ar &n o ¢inu erfich p te intwi Ke) B £~ yelden Sie sich, wenn Sie ein Update

e

winschen.

Wir wiinschen viel SpaR und Erfolg mit dieser Applikation

TQU Verlag, Magirus-Deutz-Strae 18, 89077 Ulm Deutschland, Telefon 0731/14660200, verlag@tqu-group.com, www.tqu-verlag.de



QUALITY-APPs Applikationen fiir das Qualitdtsmanagement

Prifplanung

Standardisierte Prifpldane erstellen und verwalten

Hintergrund

Das Ergebnis der Prifplanung ist der Priifplan. Im Prifplan wird festgelegt, welche Verfahren eingesetzt werden sollen, um die spezifizierten Eigenschaften eines Produktes oder eines Prozesses nachzuweisen. Damit ist der
Prifplan ein wichtiges Dokument und eine Arbeitsvorgabe. Priifen selbst bedeutet in der Regel keine Wertschopfung, fiihrt aber zu Kosten. Es gilt deshalb, die richtige Balance zwischen dem Aufwand fuir das Prifen und dem
Wert der dadurch gelieferten Informationen zu finden und im betrieblichen Ablauf sicherzustellen. Diese Aufgabe tibernimmt der Priifplaner. Er ist sowohl Spezialist fiir Prifverfahren, wie auch fir technologische und
wirtschaftliche Fragen. Seine Erfahrung und seine Kenntnisse fiir die Realitdten des betrieblichen Alltags bestimmen das MaR der Risiken, das ein Unternehmen in der Herausforderung zwischen Qualitat und Kosten einzugehen
bereit ist. Sein Wissen konzentriert sich im Prifplan. Durch entsprechende CAQ Lésungen wird der Priifplaner bei seiner wichtigen Arbeit unterstitzt. Bei Uberschaubaren Planungsaufgaben bietet sich eine Losung auf Excel-Basis
an.

Darstellungsmaoglichkeiten

Im Prifplan ist festgelegt, welche Produkte und Aktivitaten in welchem Zustand wann, von wem und womit zu prifen sind. Orientiert an den Gegebenheiten wird entweder ein fir alle Prifungen in einer Artikel- oder
Prozessfamilie verbindlicher Prifplan erstellt oder es erfolgt eine zweckmaRige Individualisierung in mehrere Prifpldne. Es bietet sich die Moglichkeit an, Priifplane oder Teile daraus zu standardisieren und mehrfach zu
verwenden. So enstehen Prifplanvarianten auf der Basis vorentwickelter Standards. Dies beschleunigt die Planungsarbeiten und fihrt zu einer hohen Planungssicherheit. Die Planungsstandards bilden hierbei Erfahrung und
Detailwissen des Planers ab. Sie missen stdndig aktualisiert werden. In diesem QUALITY APP wird das Vorgehen der Priifplanung auf der Basis von standardisierbaren Grundelementen realisiert. Fiir Prifmerkmale, Prifumféange,
Prifmittel oder Priiforte konnen individuell erstellte Kataloge eingesetzt und im Plan Gbernommen werden. Um Variantenprifpldne zu erstellen, konnen bestehende Prifplane Gbernommen und ergédnzt werden. In den
Prifplanausdruck konnen Bilder oder Skizzen eingefiigt werden.

Umsetzung

Datenbank
Im Blatt "Daten" ist eine Datenbank angelegt, in der alle zu einem Priifplan geh6érenden Daten gespeichert sind. Ordnungskriterium ist die Prifplannummer und der zugehérende Index. Durch ein Makro (Makro1) wird diese

Datenbank aktualisiert. Neue Priifplane werden jeweils oben in die Datenbank eingefiigt. Es kdnnen bis zu 100 Priifplane gespeichert werden. Die Datenpflege wird direkt in der Datenbank vorgenommen. Die Excel-
Filterfunktionen unterstiitzen den Priifplaner dabei. Es kann eine Sicherungskopie der Datenbank im Blatt "Datensicherung" angelegt werden.

Priifpldne abrufen und ausdrucken

Im Blatt "Priifplan” werden die jeweils bestehenden Priifpline nach ihrer Nummer und dem Index aus der Datenbank abgerufen. Bei notwendigen Anderungen fiihrt ein Link direkt in die Datenbank. Anderungen in der Datenbank
werden sofort iibe /6m, ‘el Im latt A ‘tucl rorla e"V Fde \f /ufplar a uck ihy d fge te' Erka=n --b Abbildun &n/ otos Sk izen itc.)t 'gar t1 grder [Av th extlict 4 Srgé Zungen sind méglich, die jedoch nicht
gespeichert werde | Esvy rc 2mp db “~* Yie ertig n P1 fplan (als pd/ ©" \in zwreig wies P\ olant Ig rer eic niszu dei¢ lern. in ints| fecher ¢ /Nz pensy i “hlz [(Ide *~ mi lers ndex & Bezeichnung) wird gemacht.

Neue Priifpldane erstellen und speichern

Im Blatt "Arbeitsblatt" werden neue Prifplane erstellt. Das kann auch auf der Basis eines bereits bestehenden Plans als Variantenpriifplan geschehen. Der Basisplan wird im Arbeitsblatt "Prifplan" aufgerufen, die Daten werden
nach Aufforderung Gbernommen (Makro3). Identnummer ind Index missen neui <tgelegt warden. Die Einpgaben werdan jurch Klannmenues m | der ieweiligen Katalogvorgaben unterstitzt. Dies unterstitzt die
Standardisierung. Alle Eingaben kénnen individuel, Yarke 1,' A ar ivr |V srden Ne EP if lan v d b A i i fde ine = i © lenb: fk i e =" Jmen.

Kataloge pflegen " ‘ ' A

Im Blatt "Kataloge" sind die Standards fir Prifmerkmale, Priifmittel, Prifumfang etc. festgelegt. Es konnen jeweils bis zu 50 StandarasTormuliert werden. Die Pflege dieser Daten ist eine wichtige Voraussetzung der

standardisierte rechnerunterstitzte Prifplanung.



Prifplanung

Standardisierte Prifplane erstellen und verwalten

Bilderbestand aufbauen und pflegen

Ein Bild, eine Skizze, sagen oft mehr "als 1000 Worte". Dies gilt ganz besonders fiir einen Prifplan. Im Blatt "Bilder" wird beispielhaft gezeigt, wie eine geeignete Bildersammlung aufgebaut sein kann. Aufgrund der Excel
spezifischen nicht vorhandenen Speicher- und Zuordnungsméglichkeiten fiir Grafiken mit Texten erfordert die dringend empfohlene Visualisierung von Priifpldnen im Blatt "Druckvorlage" manuelle Ubernahmeaktivitdten. Um die
Quialitat der Prifplane zu steigern, sollte der Bilderbestand stets aktuell und ausgepragt gepflegt und erweitert werden.

Datensicherung

Es wird dringend empfohlen, die Datenbank regelméaRig zu sichern. Innerhalb dieses APP besteht die Mdglichkeit, eine Datensicherung im Blatt "Datensicherung" vorzunehmen. Zusatzlich wird eine externe Datensicherung
empfohlen.

Makros einsetzen

Wichtige Funktionen des APPs werden durch Makros realisiert. Zu Beginn einer Sitzung mussen diese Makros durch den Benutzer freigegeben werden. ErfahrungsgemaR kénnen diese Makros ihren Dienst versagen. Um den
urspringlichen Zustand wieder herzustellen sind im Blatt "Makros" die Texte festgehalten. Durch Kopieren kénnen diese im Bedarfsfall in die Makros Gbernommen werden.

Anwendung

Dieses QUALITY APP unterstltzt Prifplaner bei der Erstellung und Verwaltung eines Giberschaubaren Prifplanbestandes. Es gibt zahlreiche Anregungen fir CAQ Losungen. Die Applikation ist im Excel-Format und kann sofort
eingesetzt werden. Individuelle Verdanderungen sind moglich. Diese Applikation bietet einen Rahmen, um bis zu 100 Priifpldne mit je bis zu 10 Priifaufgaben zu erstellen und zu verwalten. Die Kataloge bieten die Moglichkeit
jeweils bis zu 50 Kriterien zu formulieren und im Planungsfall standardisiert einzusetzen. Flexible Filtermaglichkeiten bieten umfangreiche Unterstiitzung bei der Pflege der gespeicherten Prifplane.

Schutz

Dieses APP ist lauffdhig unter Excel 2007 und aufwarts. Es enthalt Makros, die vom Benutzer zu Beginn einer Sitzung frei gegeben werden missen. Bei den eingetragenen Daten handelt es sich um Test- und Simulationsdaten. Die
Mappe ist insgesamt geschitzt. Der Schutz kann nicht aufgehoben werden. Die einzelnen Blatter der Mappe sind durch einfachen Excel-Schutz geschiitzt. Dieser Schutz kann vom Anwender in eigener Verantwortung gedffnet
werden und der Inhalt seinen Bedirfnissen angepasst werden. Werden vom Anwender die eingerichteten Schutzmanahmen aufgehoben, lehnt der Autor und der Verlag alle weiteren Verpflichtungen ab. Einzelne Blatter oder
Zeilen wie Spalten kdnnen ausgeblendet sein.

Ergebnisse
Alle Ergebnisse basieren auf den vom Autor eingesetzten Formeln und missen vom Anwender sorgfaltig gepriift werden. Die berechneten Ergebnisse sind als Hinweise und Anregungen zu verstehen.

TQU Verlag, Magirus-Deutz-StraBe 18, 89077 Ulm Deutschland, Telefon 0731/14660200, verlag@tqu-group.com, www.tqu-verlag.com



Prufpla n Index: neuer Priifplan Information: Es sind 55 Priifplane im Bestand
Prifobjekt:
Datum: 25.11.2013 Bearbeiter: Gustav
Aufg Prifmerkmal MaR uT oT Dimension |Prifart Prifmittel Prifumfang Prifort Anmerkungen

1|Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorrichtung 5 pro Stunde |Quality Gate

2 |Vollstandigkeit 3 Stiick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht |Fertigung

3|Lénge 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde |Maschinenibergabe
4|Schaftdurchme fer A 2 6.9 Aot v n -~ D et - [Tv &sch b r lro € [m.e Ferti b 'g

10




Prufpla n 26-009 Index Auswahl 26-009a ausgewahlter Prifplan ist 1 mal vorhanden
Prufobjekt Getriebegehéuse Information: Es sind 55 Priifpldne im Bestand
Datum: 25.11.2013 Bearbeiter: Gustav
Aufgabe |Prifmerkmal MaR utT oT Dimension  |Prifart Prifmittel Prifumfang |Prifort Anmerkungen
1|Parallelitat 0,03 0,03|mm Messen Messvorrichtung |5 pro Stunde |Quality Gate Bild vorhanden
2 |Vollstandigkeit 3 Stlick Sichtprifung |Auge 1 pro Schicht |Fertigung
3|Lange 45 45 45,2|mm Messen Messchieber 5 pro Stunde |Maschinenibergabe
41 man, \ut hme iser , 1 ‘0,01, , o 1| m Messen NMre jcnif ser lprc Stunt y |F /i gung A
5|Zynndn._tat 0,0z 0,03|mm Vlessen Messvorricntu{.b 1 pro Serie Pritiabor nach Pruranweisung
6|Gewicht 200 2Gramm Wiegen Waage 1 pro Schicht |Endpriifung
v UAY VAV _'________l__'___l_'____
Y k¢ | 1) .
7|Beschadigung «sichtprindng — «dpe " rpy ) bdunuet - Ferwgdng nach Grenzmuster (Kunde)
8
9
10




Prifplan

Getriebegehduse

26-009a

25.11.2013

Bearbeiter: Gustav

Sicherung
beachten

Di
Prifmerkmal MaR |UT oT Sig:en Prifart Prifmittel Prifumfang Prifort Anmerkungen
1 |Parallelitat 0,03 0,03|mm Messen Messvorrichtung 5 pro Stunde  |Quality Gate Bild vorhanden
2 |Vollstandigkeit 3 Stiick |Sichtpriifung Auge 1 pro Schicht |Fertigung
3 |Lange ' 4t 1 =, \m V, 'sen  Messchieler 5 pro nf'fr\ Mz chir intb\ ‘gab / I D)

— A A—FE— (L—L—F/—r/—'\—tff{— —H _'Lﬂ—_n/_F[_l\"—C‘
4 Schaftdurb.\fferf\_/ [ i), ,01| 1m MNess_n M. uchiel ar | 1pro tum.;_,%err _,/ — 1/ W
5 |Zylindrizitat 0,02 0,03|mm Messen Messvorrichtung 1 pro Serie Priflabor nach Prifanweisung

| |
6 |Gewicht 2000 \V,VAGYAVLY/ T ) /X @i w2 W kne O |2
ewic MVL\L, xﬁg/ r q aas O\ —..0 [chi (rn‘._/ ung. —
o iy Sy SEL gy & gy SNy I Gy L A _ - ot o Tt .
7 |Beschadigung Sichtpriifung Lupe 5 pro Stunde Ferfigifng nach Grenzmuster (Kunde)
8
9
10

Priifplan in eigenes Verzeichnis als pdf speichern:

empfohlener Dateinamen:

26-009aGetriebegehduse

TQU Verlag, Magirus-Deutz-StraRe 18, 89077 Ulm Deutschland, Telefon 0731/14660200, verlag@tqu-group.com, www.tqu-verlag.de



Prifplan

Bildervorrat in Beispielen

Empfohlene Bildhohe: 6 cm

Bilder auswahlen, kopieren und in Druckvorlage einfiigen

Urheberrechte beachten!

25-005h

25-001e

4
1
4

26-002¢

26-002¢




Prifplan Kataloge einrichten und pflegen

Prifmerkmal Dimension Priifart Prifmittel Prifumfang Prifort Bearbeiter Anmerkungen
Beschadigung mm Messen Auge Vollprifung bei Maschinenubergabe Alexander nach Priifanweisung
Bohrung mym Lehren Grenzlehrdorn Stichprobe Endpriifung Bieri Normen beachten
Breite kg Vergleichen Grenzmuster 1 pro Stunde Fertigung Cdsar Prifausnahmen beachten
Dichtung Gramm Wiegen Lehre 5 pro Stunde Lager Daniel Spezifikation gedndert
Durchmesser Stiick Sichtprifung Lineal 10 pro Stunde Montage Eddi nur fur diese Serie
Ebenheit Vergleich Lupe 1 pro Schicht Priiflabor Felix Prifprotokoll
Gewicht Erstmusterpriifung Messchieber 10 pro Schicht Quality Gate Gustav Daten dokumentieren
Hohe Abnahmepriifung Messgerdt 1 pro Auftrag Wareneingang Hans Bild vorhanden
Lidnge Messuhr 1 pro Serie Igor nach Grenzmuster (Kunde)
Oberfldche Messvorrichtung Jurgen
Parallelitat Mikroskop Karl
Rundheit Muster
Vollstédndigkeit Tastschnittgerat
Zylindrizitat Waage

Wasserwaage

TQU Verlag, Magirus-Deutz-StraRe 18, 89077 Ulm Deutschland, Telefon 0731/14660200, verlag@tqu-group.com, www.tqu-verlag.de



Prifplan Datenbestand pflegen
26.11.2013 Aktueller Priifplan 26-009a sind Sie sicher?
ausgewahlter Priifplan ist 1 mal vorhanden Daten gesichert?
Aufgab: Priifmerkmal MaR ut oT Dimension  Priifart Priifmittel Prifumfang Priifort Anmerkungel Bearbeiter: Datum Nr. Priifplan

Gehduse 28-004 X 28-004x 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Gustav 25.11.2013 1 28-004x
Gehduse 28-004 X 28-004x 2 Vollstandigkeit 3 Stuick Sichtprufung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013 2 28-004g
Gehduse 28-004 X 28-004x 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschinentb Gustav 25.11.2013 3 28-004f
Gehduse 28-004 X 28-004x 4 Schaftdurchmesser 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Gustav 25.11.2013 4 28-004e
Gehduse 28-004 X 28-004x 5 Bohrung 10 0 0,02 mm Lehren Grenzlehrdor 10 pro Schich Fertigung Prifausnahm Gustav 25.11.2013 5 28-004a
Gehduse 28-004 X 28-004x 6 Gustav 25.11.2013 6 28-001c
Gehduse 28-004 X 28-004x 7 Gustav 25.11.2013 7 26-009c
Gehduse 28-004 X 28-004x 8 Gustav 25.11.2013 8 26-009b
Gehduse 28-004 x  28-004x 9 Gustav 25.11.2013 9 26-009a
Gehduse 28-004 X 28-004x 10 Gustav 25.11.2013 10 26-007e
Gehdause 28-004 g  28-004g 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Gustav 25.11.2013 11 26-007d
Gehdause 28-004 g  28-004g 2 Vollstandigkeit 3 Stiick Sichtprufung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013 12 26-007c
Gehduse 28-004 A i I A3 L nge 17 : A DB 452 pm 1TV gsse N 3ssch be /5 jro St jne | I aschir ¢ \ib Gustav 25.11.2013 13 26-007b
Gehdause 28-004 7)) oS naftc arck nesse 2~ T (01 nn N\ =sser N sschiv 'y / 1 yro'St m™= | irtigs Pl | Gustav 25.11.2013 14 26-007a
Gehiuse 28-004 g Obmg” -~/ 5 Bonrdhg =0 b 6,02-mn. Letmen.. afenzlehtwor loprd Sehity berugdng '~ Prusadsnahm Gustav 25.11.2013 15 28-001a
Gehéause 28-004 g  28-004g 6 Gustav 25.11.2013 16 28-001b
Gehause 28-004 g  28-004g 7 Gustav 25.11.2013 17 25-005h
Gehéause 28-004 g  28-004g 8 - : v . - : : Gustav 25.11.2013 18 25-005g
Gehsuse 28-004 g 28-004g 9 VaVAVAVAVAY/S T /] ( 2100 (O ](¢ Gustav 25.11.2013 19[25-001g
Gehéause 28-004 g  28-004g 10 / / / 4 “ o P “ Gustav 25.11.2013 20|26-006b
Gehause 28-004 f 28-004f 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Hans 25.11.2013 21|26-006a
Gehéause 28-004 f 28-004f 2 Vollstandigkeit 3 Stlick Sichtprufung Auge 1 pro Schicht Fertigung Hans 25.11.2013 22|26-005d
Gehause 28-004 f  28-004f 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschineniib Hans 25.11.2013 23|26-005¢
Gehause 28-004 f  28-004f 4 Schaftdurchmesser 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Hans 25.11.2013 24|26-005b
Gehause 28-004 f  28-004f 5 Bohrung 10 0 0,02 mm Lehren Grenzlehrdor 10 pro Schich Fertigung Prufausnahm Hans 25.11.2013 25|26-005a
Gehéduse 28-004 f  28-004f 6 Hans 25.11.2013 26|26-003a
Gehéduse 28-004 f  28-004f 7 Hans 25.11.2013 27|26-003b
Gehéduse 28-004 f  28-004f 8 Hans 25.11.2013 2826-003c
Gehause 28-004 f 28-004f 9 Hans 25.11.2013 29|26-003d
Gehause 28-004 f 28-004f 10 Hans 25.11.2013 30(26-003e
Gehéause 28-004 e  28-004e 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Priiflabor Gustav 25.11.2013 31|26-003f
Gehause 28-004 e  28-004e 2 Vollstandigkeit 3 Stuick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013 32|26-003g
Gehause 28-004 e  28-004e 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschineniib Gustav 25.11.2013 33|26-003h
Gehause 28-004 e  28-004e 4 Schaftdurchmesser 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Gustav 25.11.2013 34|26-003i
Gehause 28-004 e 28-004e 5 Gustav 25.11.2013 35|26-003j
Gehéuse 28-004 e 28-004e 6 Gustav 25.11.2013 36(26-003k
Gehéuse 28-004 e 28-004e 7 Gustav 25.11.2013 37|25-001f
Gehéuse 28-004 e 28-004e 8 Gustav 25.11.2013 38(26-003e
Gehéuse 28-004 e 28-004e 9 Gustav 25.11.2013 39|26-002d
Gehéuse 28-004 e 28-004e 10 Gustav 25.11.2013 4026-002f
Gehduse 28-004 a 28-004a 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Gustav 25.11.2013 41126-002e
Gehéuse 28-004 a  28-004a 2 Vollstandigkeit 3 Stiick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013 4226-002c
Gehéuse 28-004 a  28-004a 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschinenib Gustav 25.11.2013 43126-002b




Prifplan Datensicherung

letzte Datensicherung vom 26.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 X 28-004x 2 Vollstandigke 3 Stiick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschinenibk Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 X 28-004x 4 Schaftdurchn 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 5 Bohrung 10 0 0,02 mm Lehren Grenzlehrdor 10 pro Schich Fertigung Priifausnahm Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 6 Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 7 Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 8 Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 9 Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 X 28-004x 10 Gustav 25.11.2013
Gehdause 28-004 g 28-004g 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 g 28-004g 2 Vollstandigke 3 Stiick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehdause 28-004 g 28-004g 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschinenib Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 g 28-004g 4 Schaftdurchn 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehdause 28-004 g 28-004g 5 Bohrung 10 0 0,02 mm Lehren Grenzlehrdor 10 pro Schich Fertigung Prifausnahm Gustav 25.11.2013
Gehéause 28-004 g 28-004g 6 Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 g 28-004g 7 Gustav 25.11.2013
Gehéause 28-004 g 28 104¢ — Gustav 25.11.2013
Gehsuse 28-004 g 28 )00 / 9 A ! - Gustav 25.11.2013
Gehéause 28-004 g 22 )0 g 0 ! ) Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Quality Gate Hans 25.11.2013
Gehéause 28-004 f 28-004f 2 Vollstandigke 3 Stiick Sichtprufung Auge 1 pro Schicht Fertigung Hans 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen [ Jesschieber 5 pro Stunde Maschineniib Hans 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f v th td p hr ) -0n Fponn o N es en _ ler joo,"eber 1 pro Stunde Fertigung Hans 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f VAV e e g AV 10 0 0Znn L awen ! re zlehrdor 10 pro Schich Fertigung Prifausnahm Hans 25.11.2013
Gehéduse 28-004 f 28-004f 6 . Hans 25.11.2013
Gehéduse 28-004 f 28-004f 7 Hans 25.11.2013
Gehéduse 28-004 f 28-004f 8 Hans 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f 9 Hans 25.11.2013
Gehause 28-004 f 28-004f 10 Hans 25.11.2013
Gehéause 28-004 e 28-004e 1 Parallelitat 0,03 0,03 mm Messen Messvorricht 5 pro Stunde Priiflabor Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 e 28-004e 2 Vollstandigke 3 Stuick Sichtprifung Auge 1 pro Schicht Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 e 28-004e 3 Lange 45 45 45,2 mm Messen Messchieber 5 pro Stunde Maschineniib Gustav 25.11.2013
Gehause 28-004 e 28-004e 4 Schaftdurchn 12 -0,01 0,01 mm Messen Messchieber 1 pro Stunde Fertigung Gustav 25.11.2013
Gehéduse 28-004 e 28-004e 5 Gustav 25.11.2013
Gehéuse 28-004 e 28-004e 6 Gustav 25.11.2013
Gehéuse 28-004 e 28-004e 7 Gustav 25.11.2013
Gehéuse 28-004 e 28-004e 8 Gustav 25.11.2013
Gehéuse 28-004 e 28-004e 9 Gustav 25.11.2013
Gehduse 28-004 e 28-004e 10 Gustav 25.11.2013
Gehaduse 28-004 a 28-004a 1|Parallelitat 0,03 0,03|mm Messen Messvorricht|5 pro Stunde ‘Quality Gate Gustav 25.11.2013




Prifplan Makros

Sub Makro1() Sub Makro2() Sub Makro3() Sub Makro5() Sub Makro7()
' Neuen Priifplan abspeichern ' Loschen des Datenbestandes ' Ubernahme von Daten eines Priifplans ' '

' Makrol Makro

' Tastenkombination: Strg+x

Sheets("Daten").Select
ActiveWindow.SmallScroll Down:=-24
Range("A5:Q1014").Select

Selection.Cut Destination:=Range("A15:Q1024")
Range("A15:Q1024").Select
ActiveWindow.SmallScroll Down:=-180

Sheets("Arbeitsblatt").Select
Range("A7:Q16").Select
Selection.Copy
Sheets("Daten").Select
Range("A5").Select P
Selection.PasteSpecial F §t
:=False, Transpose:=F, se
Range("D5").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S5").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D15").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S6").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D25").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S7").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D35").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S8").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D45").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S9").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D55").Select
Application.CutCopyMode = False
Selection.Copy
Range("S10").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D65").Select

A
:=x| ist /alue Opf at n:= Vone, <ipBl iks_

' Makro2 Makro

' Tastenkombination: Strg+y

Range("A5:P1074").Select
Selection.ClearContents
End Sub

Sub Makro4()

' Neuer Priifplan, alle Daten I6schen

' Makro4 Makro
' Tastenkombination: Strg+a
A - -

Rang /['I. ').Se ct
Acti
Sel_ction.C..a\ ontente.
Range("G1:G3").Select
ActiveCell.FormulaR1C1
Selection.ClearContents
Range("F7:016").Sele t

\
V jeley ¥ p. V arConter s

~Ranger'N2v).Serect -~
End Sub

ort praR1Cl ™

£t 2C | Fo pulaRl I'=" /7

' Makro3 Makro

' Tastenkombination: Strg+z
Range("G1").Select
ActiveCell.FormulaR1C1 =""
Range("G2").Select
ActiveCell.FormulaR1C1 =""
Range("G3").Select
ActiveCell.FormulaR1C1 =""
Range("I1").Select
ActiveCell.FormulaR1C1 =""
Sheets("Priifplan").Select
Range("f7:016").Select

~<lection.Copy — —

ne oy e blatt").Se ict
an "F ). ect

_2le_lion..'ast_pecial P__te:=xXIrw___ ‘€5, __cation:=xIN_.&, Ski,.._..

:=False, Transpose:=False
End Sub

Sub Makro6()

atensic, yu' 4 £ ,
! hakro6 \ v jo

4

' Tastenkombination: Strg+b

Range("A2").Select
Selection.Copy

Sheets("Datensicherung").Select

Range("E3").Select

Selection.PasteSpecial Paste:=xIPasteValues, Operation:=xINone, SkipBlanks _

:=False, Transpose:=False

Application.CutCopyMode = False
Selection.NumberFormat = "m/d/yyyy"

Sheets("Daten").Select
Range("A5:Q1020").Select
Selection.Copy

Sheets("Datensicherung").Select

Range("A5").Select

Selection.PasteSpecial Paste:=xIPasteValues, Operation:=xINone, SkipBlanks _

:=False, Transpose:=False
Sheets("Daten").Select
End Sub

' Makro5 Makro
' Datenbank aktualisieren
' Tastenkombination: Strg+c

Range("D5").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S5").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D15").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S6").Select
ActiveSh  *.Pastr —
Range(” /2. ').S¢ ict

Applic — 4t 'oyM¢ e =False

Range("S7").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D35").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S8").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D45").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S9").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D55").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S10").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D65").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S11").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D75").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy
Range("S12").Select
ActiveSheet.Paste
Range("D85").Select

Application.CutCopyMode = False

Selection.Copy

' Makro7 Makro
' Im Datenbestand Kataloge verwenden
' Tastenkombination: Strg+d
Range("F5:F1020").Select
ActiveWindow.SmallScroll Down:=-3
Application.CutCopyMode = False
With Selection.Validation
.Delete
.Add Type:=xIValidateList, AlertStyle:=xIValidAlertStop, Operator:= _
xIBetween, Formulal:="=Prifmerkmal"
.IgnoreBlank = True
.InCellDropdown = True
InputTitle =""
-ErrorTitle =
InputMessage =
-ErrorMessage =
.ShowInput = True
.ShowError = True
End With
Range(")5:11020").Select
ActiveWindow.SmallScroll Down:=-3
Application.CutCopyMode = False
With Selection.Validation
.Delete
.Add Type:=xIValidateList, AlertSty|
Formulal:="=Di i
.IgnoreBlank = True
.InCellDropdown = True
JInputTitle=""
-ErrorTitle =
InputMessage =
.ErrorMessage =
.ShowInput = True
.ShowError = True
End With
Range("K5:K1020").Select
ActiveWindow.SmallScroll Down:=-3
Application.CutCopyMode = False
With Selection.Validation
.Delete
.Add Type:=xIValidateList, AlertStyle:=xIValidAlertStop, Operator:= _
xIBetween, Formula =Priifart"
.IgnoreBlank = True
.InCellDropdown = True
InputTitle
‘ErrorTitle =
.InputMessage =

=x|ValidAlertStop, Operator:= _




