RINGGROSSENTABELLE

Innendurchmesser in mm 15.25 16 16.5 17.25 17.75 18.5 19 19.75 20.5
Standart (Bestellgrof3e) 48 50 52 54 56 58 60 62 64
us 4.5 5 6 7 7.5 8.5 9 10 10.75

Entweder:

Legen Sie einen vorhandenen Ring (der Ihnen passt) auf die Kreise und lesen
Sie lhre Ringgréfe ab. Die gestrichelte AuBenlinie muss innerhalb des Rings

erkennbar sein!
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RINGGROSSENSCHABLONE

Oder:

Blatt an der gestrichelten waagerechten Linie (in der Mitte der Kreise) falten
und an der gestrichelten Aufenlinie der Halbkreise entlangschneiden.

Zum Schluss Finger hindurchstecken und Ringgréf3e darunter ablesen!
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Um lhre Ringgrofe zu bestimmen, drucken Sie einfach diese Seite auf DIN A4
Papier aus. Wichtig ist, dass Sie unter den Seiteneinstellungen Ihres Druckers
»Querformat“ auswahlen und ,,keine Druckanpassung®, damit die Seite in
Originalgrofe (100%) gedruckt wird. Kontrollieren kdnnen Sie das auf Ihrem
Druck mit einem Lineal anhand der 10 cm-Linie links. Wenn Sie 10 cm lang ist,
konnen sie loslegen.



