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Herzlichen Dank zu Ihrer Auswahl dieses neuen Lichbogen-Schweil3geréats von JASIC
Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen tber die Verwendung und
Wartung dieses Produkts sowie Uber den sicheren Produktumgang. Bitte beachten Sie die
technischen Parameter des Gerats im Abschnitt "Technische Parameter” dieser
Bedienungsanleitung und lesen Sie diese sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat zum ersten
Mal verwenden. Bitte beachten Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit und der Ihres
Arbeitsumfeldes insbesondere die Sicherheitshinweise der Bedienungsanleitung und
bedienen Sie das Gerét entsprechend den Anweisungen. Fir weitere Informationen tber
JASIC-Produkte wenden Sie sich bitte an JASIC Technology, an einen autorisierten
JASIC-Handler oder besuchen Sie die JASIC-Website unterwww.jasictech.com.

Haftungsausschluss

Shenzhen JASIC Technology Co., Ltd. versichert ernsthaft, dass dieses Produkt gemaf den
einschlagigen nationalen und internationalen Normen hergestellt wurde und dass es der internationalen
Sicherheitsnorm EN60974-1 entspricht. Patente schiitzen das Design und die Herstellungstechnologie,
die fiur dieses Produkt verwendet werden.

1. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um sicherzustellen, dass die in diesem Dokument
enthaltenen Informationen richtig und vollstéandig sind, kann fur etwaige Fehler oder Auslassungen keine
Haftung ibernommen werden. Bitte beachten Sie, dass die Produkte standig weiterentwickelt werden
und ohne vorherige Ankiindigung geandert werden kénnen.

2. Obwohl der Inhalt dieser Bedienungsanleitung sorgfaltig gepruft wurde, konnten Ungenauigkeiten
vorkommen. Bitte zégern Sie nicht, uns im Falle einer Ungenauigkeit zu kontaktieren.

3. Es ist nicht gestattet, den Inhalt dieser Bedienungsanleitung ohne vorherige Genehmigung von JASIC
zu kopieren, aufzuzeichnen, zu vervielfaltigen oder zu Gbertragen.

Hersteller: Shenzhen JASIC Technology Co. Ltd
Registrierte Handelsmarke: JASIC
Meldeanschrift: No.3 Qinglan 1st Road,

Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, China

PLZ: 518118
Tel: +86 0755-8670 6250 Fax: +86 0755-27364108
Webseite: www.jasictech.com E-Mail: sales@jasictech.com

Seite 2


http://www.jasictech.com./

@ IASIC |

Inhaltsverzeichnis
1. SicherheitsSVOrKeNIUNQGEN.........ovie e 5
I | Fo T=T g T L= o] 1= ¢ = 5
1.2. Weitere VorsichtSmalNanmeN............couiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 10
2. SYMBOLBESCHREIBUNG......ccoiiiiiiiiiiiieee e 11
3. ProdUKIUDEISICIL ... 12
4. TechniSChe Parameter.........ooooo oo 14
5. INSTAIIALION ... 16
5.1. Beschreibung der externen Schnittstellen .............ccoooiii i, 16
5.2, NEIZANSCRIUSS ... 17
5.3. MMA-Elektrodenhalter und Erdungskabelanschluss .............ccccoooiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee, 18
5.4. MIG-Schweif3brenner und MassekabelanschlussS..........ccccove 19
5.5. Anschluss einer Handfernbedienung (optional) .............ccoooviiiiiiiiii e, 21
5.6. Anschluss des drahtlosen Empfangsmoduls (optional).............ccoooeeeiiiiiiiiiiiiiieeeeeeens 21
G = 1T o 1= 01 =] o N 22
G I o T D T [ = 1 L ] o] = Y 22
6.2. Funktionstabelle des KunstStoffdiSplaysS .........ccooviiiiiiiiiiiiiie e 23
6.3. Verwendung der FernbedienuUNg .............ouuiiiiiiiiiiiie e 29
6.4, WEILEre FUNKLONEN. ... .uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii bbb bbessbnssannnnnnnnnes 30
7. Verwendung der SChweilRfUNKLION ..........ovuiiiiiie e e 34
7.1, FUNKHONSTADEIIE .....uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii bbb snnnnes 35
A7 YN =1 = o 36
7.3 WIG-BEIIED ...ttt nnnnnes 37
G J VLY = Ut (1 T P 47
8.1. Wartung der StromMVEIrSOIQUNG........ceuuuuriiieeeeeeeeeeetiiieaeeeeeeeeeeetraaaeeaeaeeeesssaaaaeeeeeeeennnns 48
8.2 SChWEIRDIENNEIWAITUNG ... ..uii e e e e e e e e e e e e e et eeaeeeeeeennes 48
9. FENIBISUCKE. ... e 51
9.1. Gewdhnliche Fehleranalyse und LOSUNGEN.............coiiiieeiiiiiiiiiiie e e e e eeeanns 51
9.2. Fehlercode UnNd LOSUNQGEN ........cccoiiiiiiiiiie e ee et e et e e e e e e e e e e s e e e e e e eeennnes 54
10. Verpackung, Transport, Lagerung und ENtSOrguNg ...........cceeeeeeeeeieeiiiiiiiieeeeeeeeeeevviinnn 56
10.1. TransportanforderUNQGEN ...........uuuiiii i e e e e e e e e e e ranaaaas 56
10.2. LagerungshediNQUNQEN .......ooviiiiiie e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e aaaaan s 56
O IRC T AN o] = 11| o ToTST =T 1o U o PP 56
Anhang 1: Schaltdiagramm (PIUS) .......coouuuiiiiii e e 58
Anhang 2: Schaltdiagramm (Standard) .............cooiiiiiiiii s 59
Anhang 3: Liste der gewohnlichen Ersatzteile L..........cccooviiiiiiiiiiii e, 60
Anhang 4: Liste der gewohnlichen Ersatzteile 2...........ccoooviiiiiiiiii e, 61

Seite 3



& JASIC |

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie die Bedienungsanleitung bitte sorgfaltig
durch, bevor Sie dieses JASIC-Gerat zusammensetzen und in Betrieb
nehmen.

Achten Sie insbesondere auf alle mit " A gekennzeichneten Inhalte.
Der Betrieb muss von fachlich qualifizierten Fachkraften durchgefihrt

werden!
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1. Sicherheitsvorkehrungen

1.1. Allgemeine Sicherheit

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Diese allgemeinen Sicherheitsnormen gelten sowohl fir
LichtbogenschweiRmaschinen als auch fur Plasmaschneidmaschinen, sofern nicht anders
angegeben.
Es ist wichtig, dass die Benutzer dieses Gerats sich selbst und andere vor Schaden oder gar
Tod schutzen.
Das Geréat darf nur zu dem Zweck verwendet werden, flr den es konzipiert wurde. Jede
andere Verwendung kann zu Schaden oder Verletzungen fiihren und stellt einen Verstol3
gegen die Sicherheitsvorschriften dar.
Nur dementsprechend geschulte und kompetente Personen sollten das Gerat benutzen.
Trager von Herzschrittmachern sollten vor der Verwendung dieses Gerats ihren Arzt
konsultieren.
Die Schutz- und Sicherheitsausriistung am Arbeitsplatz muss fir die jeweilige Arbeit
geeignet sein.
Fuhren Sie stets eine Risikobewertung durch, bevor Sie Schweil3- oder Schneidarbeiten
durchfihren.

Diese Maschine darf nur von qualifiziertem Fachpersonal bedient werden!
-Verwenden Sie stets die geeignete personliche Schutzausristung.

-Achten Sie stets auf die Sicherheit anderer Personen in der Néhe des
Schweil3bereichs.

-Fuhren Sie am eingeschalteten Gerat keine Wartungsarbeiten durch.

Stromschlag ----- kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod
:I{ L fuhren!

-Das Gerit sollte von einer qualifizierten Fachperson und in Ubereinstimmung
mit den geltenden Betriebsnormen installiert werden. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers, sicherzustellen, dass das Gerat an eine
geeignete Stromversorgung angeschlossen wird. Wenden Sie sich bei Bedarf
an lhren Energieversorger. Verwenden Sie das Gerat nicht mit entfernten
Abdeckungen.

-Bertihren Sie keine stromfiihrenden Teile oder Teile, die elektrisch geladen
sind.

-Schalten Sie bei Nichtverwendung alle Geréte aus.
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Dampfe und Gase ----- kdnnen gesundheitsgeféahrdend sein.

Stellen Sie das Gerat an einem gut beliifteten Ort auf und halten Sie Ihren Kopf
aus den Schweil3dampfen heraus.

Atmen Sie die Schweilidampfe nicht ein.

Stellen Sie sicher, dass der Schweil3bereich gut beliiftet ist und sorgen Sie fr
ein geeignetes drtliches Rauchabzugssystem.

Bei schlechter Beliftung tragen Sie einen zugelassenen luftgespeisten
Schweil3helm oder ein Atemschutzgerat.

Lesen und verstehen Sie die Sicherheitsdatenblatter des Materials sowie die
Anweisungen des Herstellers fur Metalle, Verbrauchsmaterialien,
Beschichtungen, Reiniger und Entfettungsmittel.

Schweil3en Sie nicht in der Nahe von Entfettungs-, Reinigungs- oder
Spriuhvorgéangen.

Beachten Sie, dass Hitze und Strahlen des Lichtbogens mit Dampfen reagieren
und hochgiftige sowie reizende Gase bilden kénnen.

Lichtbogenstrahlen ----- kdnnen die Augen verletzen und die Haut
verbrennen.

Die Lichtbogenstrahlen aller Schweil3verfahren erzeugen intensive, sichtbare
sowie unsichtbare (ultraviolette und infrarote) Strahlen, die Augen und Haut
verbrennen kdnnen.

-Tragen Sie einen zugelassenen Schweilhelm mit einer geeigneten
Filterscheibe, um beim SchweiRen oder Beobachten Ihr Gesicht und Ihre Augen
zu schitzen.

-Tragen Sie unter Inrem Helm eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz.
‘Verwenden Sie niemals kaputte oder defekte Schweil3helme.

-Achten Sie immer darauf, dass geeignete Schutzschirme oder Barrieren
vorhanden sind, um andere Personen vor Blitz, Blendung sowie Funken aus
dem SchweilR3bereich zu schitzen.

-Stellen Sie sicher, dass vor der Ausfihrung von Schweil3- oder
Schneidarbeiten eine ausreichende Anzahl von Warnhinweisen vorhanden ist.
-Tragen Sie stets geeignete flammhemmende Schutzkleidung, Handschuhe
und Schuhwerk.

Seite 6




@ IASIC |

Vorsichtsmallnahmen zum Schutz vor Feuer und Explosion

Vermeiden Sie die Entstehung von Branden durch Funken, heif3e Abfélle sowie
durch geschmolzenes Metall.

Stellen Sie sicher, dass in der N&he des Schweil3- und Schneidbereichs
geeignete Brandschutzvorrichtungen vorhanden sind.

Entfernen Sie alle entflamm- und brennbaren Materialien aus dem Schweil3-
und Schneidbereich sowie aus der Umgebung.

Schweil3en oder zerschneiden Sie keine Kraftstoff- oder Schmiermittelbehalter,
auch nicht, wenn sie leer sind. Diese missen sorgfaltig gereinigt werden, bevor
sie geschweil3t oder geschnitten werden kdnnen.

Lassen Sie das geschweil3te oder geschnittene Material immer abkiihlen, bevor
Sie es beruhren oder mit brenn- sowie entflammbarem Material in Kontakt
bringen.

Arbeiten Sie nicht in Umgebungen mit hohen Konzentrationen von brennbaren
Dampfen, entziindlichen Gasen oder Staub

Kontrollieren Sie den Arbeitsbereich stets eine halbe Stunde nach dem
Schneiden, um sicherzustellen, dass kein Feuer ausgebrochen ist.

Achten Sie darauf, dass die Elektrode nicht versehentlich mit
Metallgegenstéanden in Berihrung kommt. Dies kann zu Lichtbégen,
Explosionen, Uberhitzung sowie zum Brand fiihren.

Risiken aufgrund heifer Materialien

Beim Schweil3en entstehen heiRes Metall, Funken und Tropfen geschmolzenen
Metalls, daher ist es sehr wichtig sicherzustellen, dass der

Bediener mit vollstdndiger PSA ausgestattet ist und dass stets angemessene
Schutzschirme oder Barrieren vorhanden sind, um andere vor Blitz, Blendung
und Funken aus dem Schweil3bereich zu schiuitzen. Heil3e Oberflachen
verursachen Brande und verbrennen jegliche ungeschiitzte Hautflache.
Schiitzen Sie stets lhre Augen und Ihren Koérper. Verwenden Sie den richtigen
Schweil3schirm sowie das korrekte Schutzglas und tragen Sie vollstandige
PSA-Schutzkleidung.

Berhren Sie mit den bloRRen Handen keine heil3en Oberflachen oder Teile.
Lassen Sie heil3e Oberflachen und Teile immer erst abkihlen, bevor Sie diese
berthren oder bewegen.

Wenn Sie heil3e Teile bewegen miissen, verwenden Sie geeignete Werkzeuge
sowie isolierte SchweilBhandschuhe (PSA), um Verbrennungen an Handen und
Armen zu vermeiden.

Larm ----- UbermaRiger Larm kann das Gehor schadigen

-Schiitzen Sie lhre Ohren durch Ohrschiitzer oder andere Gehdérschutzmittel.
-Warnen Sie das in der Nahe befindliche Personal, dass die Larmbelastung
potenziell schadlich sein kann.
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Risiken aufgrund von Magnetfeldern

Die durch hohe Strome erzeugten Magnetfelder kénnen den Betrieb von
Herzschrittmachern sowie von elektronisch gesteuerten

medizinischen Geraten beeintrachtigen.

Trager lebenswichtiger elektronischer Gerate sollten ihren Arzt konsultieren,
bevor sie mit Lichtbogenschweil3en, Schneiden, Fugenhobeln oder
Punktschweil3en beginnen.

Gehen Sie mit empfindlichen elektronischen Geraten niemals in die Nahe von
Schweil3geraten, da die Magnetfelder Schaden verursachen konnen.

Halten Sie das Schweil3kabel sowie das Kabel zur Arbeitsrickfiihrung Gber die
gesamte Lange so nah wie mdglich beieinander, um die Belastung durch
schadliche Magnetfelder zu minimieren.

Wickeln Sie die Kabel nicht um Ihren Korper.

Schutz vor beweglichen Teilen

Wahrend die Maschine in Betrieb ist, halten Sie sich von beweglichen Teilen wie
Motoren und Lufter fern.

Bewegliche Teile, wie z. B. der Lufter kbnnen zu Schnittverletzungen an Fingern
und Handen fuhren und Kleidungsstiicke beschadigen.

Schutzvorrichtungen und Abdeckungen dirfen zu Wartungs- und
Kontrollzwecken nur von qualifiziertem Personal entfernt werden, nachdem das
Netzkabel zuvor abgeklemmt wurde.

Sobald der Eingriff beendet wurde und bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen,
bringen Sie die Abdeckungen und Schutzvorrichtungen wieder an und
schlieRen Sie alle Turen.

Achten Sie darauf, dass Sie sich wahrend der Einrichtung und des Betriebs
beim Laden und Zufuhren des Drahtes nicht die Finger einklemmen.

Achten Sie beim Zufuhren des Drahtes darauf, ihn nicht auf andere Personen
oder Ihren Korper zu richten.

Achten Sie immer darauf, dass die Maschinenabdeckungen und
Schutzvorrichtungen in Betrieb sind.
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Fehlersuche

Bevor die Lichtbogenschweimaschinen das Werk verlie3en, wurden sie
bereits grindlich geprift. Das Gerat darf nicht manipuliert oder verandert
werden. Die Wartung muss sorgfaltig ausgefuhrt werden. Wenn sich ein Kabel
I6st oder verlegt wird, kann es fur den Benutzer potenziell gefahrlich werden!
Reparaturen an der Maschine dirfen nur von professionellem
Wartungspersonal durchgefiihrt werden!

Vergewissern Sie sich, dass vor der Wartungsarbeit am Gerat der Strom
abgeschaltet wurde. Warten Sie nach dem Ausschalten immer 5 Minuten, bevor
Sie die Paneelen abnehmen.

Wenn Sie das Problem nach dem Lesen der Anweisungen dieser
Bedienungsanleitung immer noch nicht ganz verstehen oder nicht |6sen
koénnen, sollten Sie sich umgehend an den Handler oder den Kundendienst von
JASIC wenden, um professionelle Unterstiitzung zu erhalten.
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1.2. Weitere Vorsichtsmalinahmen

Warnung! Standort

& Die Maschine sollte an einem geeigneten Ort und in einer geeigneten
Umgebung aufgestellt werden. Es ist darauf zu achten, dass Feuchtigkeit,
Staub, Dampf, Ol sowie korrosive Gase vermieden werden. Stellen Sie das
Geréat auf eine sichere, ebene Flache und achten Sie darauf, dass um das
Gerét herum ausreichend Platz verbleibt, um einen natirlichen Luftstrom zu
gewahrleisten.
Warnung! Der Griff oder Gurt am Schweil3gerat ist nur zum manuellen
Anheben des Schweil3gerats geeignet. Wird zum Anheben des
Schweil3gerats eine mechanische Vorrichtung wie z. B. ein Kran verwendet,
muss das Schweil3geréat mit einer geeigneten Hebevorrichtung gesichert
werden.

Warnung!
Eingangsanschluss:
Bevor Sie das Gerat anschliel3en, sollten Sie sich vergewissern, dass die
korrekte Netzversorgung vorhanden ist. Einzelheiten zu den Anforderungen
an die Maschine finden Sie auf dem Typenschild des Gerats oder unter den
technischen Parametern, die in der Bedienungsanleitung aufgefihrt sind.
Das Gerét sollte von einer dementsprechend qualifizierten und kompetenten
Person angeschlossen werden. Vergewissern Sie sich stets, dass das Gerét
ordnungsgemal geerdet wurde.
SchlieRen Sie das Gerat niemals mit entfernten Abdeckungen an die
Netzversorgung an
1) Wenn die Bewegungsfreiheit des Bedieners durch die Umgebung eingeschrankt ist (z. B.
wenn der Bediener wahrend des Betriebs nur die Knie beugen, barful3 gehen oder sich
hinlegen kann), muss der Bediener eine ordnungsgemale Isolierung vornehmen sowie den
direkten Kontakt mit leitenden Teilen des Gerats vermeiden.
2) Verwenden Sie das Schweil3gerat nicht in geschlossenen Behéltern innerhalb enger
R&ume, wo leitende Teile nicht entfernt werden kénnen.
3) Benutzen Sie das Schweil3gerat nicht in feuchten Umgebungen, in denen fir den
Bediener die Gefahr eines Stromschlags besteht.
4) Schweil3en Sie nicht bei Sonnenlicht oder Regen. Kein Wasser oder Regenwasser darf in
das Schweil3gerat eindringen.
5) Fuhren Sie in einer Umgebung mit starker Luftstromung kein Schutzgasschweil3en durch.
6) Vermeiden Sie das Schweil3en in staubigen Bereichen oder in Umgebungen mit
zersetzenden chemischen Gasen.
7) Die Umgebungstemperatur muss wahrend des Betriebs zwischen -10° C und 40 °C und
wahrend der Lagerung zwischen -25 °C und 50°C liegen.
8) Das Schweil3en muss in einer relativ trockenen Umgebung durchgefuhrt werden; die
Luftfeuchtigkeit darf 90 % nicht Gberschreiten.
9) Die Neigung des Schweil3gerats darf 10° nicht tiberschreiten.
10) Vergewissern Sie sich, dass die Eingangsnetzspannung nicht mehr als 15 % der
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Geratenennspannung betragt.
11)Beachten Sie die Absturzgefahr beim Schweif3en in der Hohe.

2. SYMBOLBESCHREIBUNG

AT

Warnung! Lesen Sie die
Bedienungsanleitung
aufmerksam durch

Stromeinheit "A"

It

Milltonenkennzeichen

Zeiteinheit "S"

—

Uberhitzungsschutzanzeige

Prozentsatz

l/ = '\-
\._ v/

\

Uberstromschutzanzeige

Frequenzeinheit "Hz"

VRD-Funktionsanzeige

LIFT WIG-Modus

Warnhinweis

Drahtlosanzeige

MMA-Modus

Kopplung der einfachen
Fernbedienung (optional)

MMA-Strom

Fernbedienungstaste

HeilRstartstrom von MMA

Intelligentes Gas

Lichtbogenkraft von MMA

Wasserkihlungsfunktion

Weitere Funktionschaltungen

Parametereinstellung und
Bestatigungstaste

Schweil3-Modusschaltung

DC-Modus

DO PR e e

Hochfrequenz-Lichtbogenstartm
odus

Impulsmodus
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3. Produktubersicht

Dies ist ein digitales AC/DC-Inverterschweil3gerat mit fortschrittlicher Technologie, das eine
hervorragende Leistung bietet. Es unterstutzt AC WIG (optional Rechteck-, Dreieck- und
Sinuswelle), AC-Impuls-WIG, DC-WIG, DC-Impuls-WIG, SMAW (DC) und
WIG-Punktschweif3en (DC/AC) und kann fir prézises Schweil3en einer grof3en
Bandbreite von Materialien eingesetzt werden. Der einzigartige elektrische Aufbau und
das Design der Luftkanale im Inneren der Maschine erh6hen die Ableitung der von den
Leistungsgeraten erzeugten Wéarme und verbessern so die Einschaltdauer des Geréts.
Dank der einzigartigen Luftkanale kann das Geréat Schaden an Leistungsgeraten und
Steuerkreisen durch vom Lufter angesaugten Staub wirksam verhindern und so die
Zuverlassigkeit des Geréats erheblich verbessern.

Bitte beachten: Die im Nachfolgenden beschriebenen Funktionen sind nur ein
Serieniuberblick. Die spezifischen Funktionen kdnnen vom jeweiligen Modell
abhangen.

Die Hauptfunktionen sind:

€ Mehrere Schweimodi und optionalem Brennersteuerungsmodus.

€ Anzeige des Ausgangsstroms in Echtzeit: Zeigt auf einfache Weise den
Ausgangszustand des Schweil3gerats an.

€ Dynamische LED-Anzeige des Betriebszustandes: Zeigt sofort den gegenwartigen
Betriebszustand an.

€ Antihaftfunktion: Verhindert, dass die SchweiRelektrode wéhrend des SchweiRens am
Werksttick festklebt.

€ VRD-Funktion: Schitzt den Bediener vor Stromschlag durch Hochspannung , wahrend
die Maschine nicht in Betrieb ist.

€ MMA-Heil3startfunktion: Gestaltet die MMA-Lichtbogenziindung einfacher und
zuverlassiger.

€ Intelligente Liftersteuerung: Verlangert die Lebensdauer des Lifters und reduziert die
Staubansammlung im Inneren der Maschine.

€ WIG-SchweilRen: Unterstitzt sowohl den kontaktbehafteten als auch den
beriihrungslosen Lichtbogenstart. Die berihrungslose Lichtbogenziindung umfasst einen
Hochspannungs-Lichtbogenziindkreis fiir eine hohe Erfolgsrate bei der Lichtbogenziindung.
€ Die Parameter werden vor Abschaltung automatisch gespeichert. Die Einstellungen
werden beim Wiedereinschalten wiederhergestellt.

€ Kompatibel mit verschiedenen Fernsteuerungsmethoden: Die Plus-Version unterstiitzt
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die analoge/digitale Fernsteuerung des Brenners, den kabelgebundenen/drahtlosen
Ful3schalter und die kabellose Handfernsteuerung im WIG-Modus sowie die
kabelgebundene/drahtlose Handfernsteuerung im MMA-Modus; die Standard-Version
unterstutzt die analoge Fernsteuerung des Brenners, den kabelgebundenen Fuf3schalter
und die kabelgebundene Handfernsteuerung. Naturlich erfordert die drahtlose
Fernsteuerung ein separates spezielles Empfangermodul und eine Fernbedienung.
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4.Technische Parameter

Artikel Einheit Parameter
Modell / TIG200PACDC PFC TIG200PACDC
Eingangsspannung VAC | AC115 V+15 %~230 V15 % 230 VAC+15 %
Eingangsfrequenz Hz 50/60 50/60
Nenneingangsstrom A 21,1 bei WIG 25bei WIG
(230 VAC) 22,4 bei MMA 27 bei MMA
Nenneingangsstrom A 32,2bei WIG /
(115 VAC) 34,1bei MMA
Nenneingangsstrom KVA 4.7 bei WIG 6,0 bei WIG
(230 VAC) 5,6 bei MMA 7,0 bei MMA
Nenneingangsstrom 3,5 bei WIG
KVA . /
(115 VAC) 3,9 bei MMA
A n rombereich 230 V: 5~200
usgangsstrombereic A 5200
(WIG) 115V: 5~160
Ausgangsstrombereich 230 V: 10~160
Hsgand ! A 10~160
(MMA) 115V: 10~120
Nennbetriebsspannung Vv 18 bei WIG 18 bei WIG
(230 VAC) 26,4 bei MMA 26,4 bei MMA
Nennbetriebsspannung Vv 16,4 bei WIG /
(115 VAC) 14,8 bei MMA
Lichtbogenkraftbereich A 0~40 0~40
Heil3startbereich A 0~80 0~80
Leerlaufspannung V 65 60
VRD-Spannung \/ 11,5 11,5
AC-Ausgangsfrequenz Hz 20~250 20~250
AC-Gleichgewicht % 20~60 20~60
Grundstrom A 5~200 5~200
Impulsfrequenz (DC) Hz 0,5~200 0,5~200
AC-Frequenz: 20 Hz AC-Frequenz: 20 Hz
Impulsfrequenz: 0,5-2 Hz Impulsfrequenz: 0,5-2 Hz
Impulsfrequenz (AC) Hz
AC-Frequenz: 250 Hz AC-Frequenz: 250 Hz
Impulsfrequenz: 0,5-25 Hz Impulsfrequenz: 0,5-25 Hz
Impulstastverhaltnis % 10~90 10~90
Vorlaufzeit S 0~3 0~3
Nachlaufzeit S 0~15 0~15
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Aufstiegszeit 0~10 0~10

Abstiegszeit 0~10 0~10

PunktschweilRzeit 0,1-10 0,1-10
Hochfrequenz- Hochfrequenz-

Lichtbogenstartmodus

Lichtbogenziindung und
Hublichtbogenzindung

Lichtbogenzindung und
Hublichtbogenziindung

WIG: 25 % WIG: 25 %
Tastverhaltnis (%) % MM(,;A: 3% % MM(,;A: 250 %
Effizienz % 80 80
Leistungsfaktor / 0,95 0,75
Isolierklasse / H H
Schutzklasse / IP23S IP23S
Abmessungen Lx B x H mm 490 x 165 x 341 490 x 165 x 341
Verpackungsabmessungen | 735 x 230 x 440 735 x 230 x 440
LxBxH
Nettogewicht Kg 11,8 11,7
Bruttogewicht Kg 16,8 16,8
Eigenschaften / CcC CC
Umweltbelastungsstufe / Klasse 3 Klasse 3
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5. Installation

vorgenommen werden.

Warnung! Stromschlag kann zum Tod flihren; nach einem Stromausfall steht
das Gerat immer noch unter Hochspannung, bertihren Sie deshalb niemals die
stromfuhrenden Teile des Gerats.

Warnung! Eine inkorrekte Eingangsspannung kann das Gerét beschadigen.
Warnung! Dieses Produkt erfullt die EMV-Anforderungen fur Gerate der Klasse
A und darf nicht an ein Niederspannungsnetz angeschlossen werden.

/_\ Warnung! Alle Anschliisse missen bei ausgeschalteter Stromversorgung

5.1. Beschreibung der externen Schnittstellen

(Fronpaneeltansicht) (Heckpaneelansicht)
a. Hauptschalter
b. Eingangsnetzkabel
c. Einlassdise
d. Wasserkihlungsbuchse (nur Plus-Version)
e. Negative Polaritat
f. WIG-Schweil3brenner-Gasanschluss
g. Positive Polaritat
h. 9-polige Luftfahrtbuchse (Plus)/7-polige Luftfahrtbuchse (Standard)
i. Drahtloses Empfangsmodul (Plus: optional; Standard: N/A)
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5.2. Netzanschluss

Warnung! Der elektrische Anschluss des Gerats muss von entsprechend
gualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.
Warnung! Alle Anschlisse missen bei ausgeschalteter Stromversorgung
vorgenommen werden.
Warnung! Eine inkorrekte Eingangsspannung kann das Gerét beschadigen.
1) SchlieRen Sie das Schweil3gerat mit der Spannungsstufe an, die der
Eingangsspannung entspricht. Schlie3en Sie es nicht mit der falschen Spannungsstufe an.
2) Vergewissern Sie sich, dass das Eingangsstromkabel einen guten Kontakt zum
Netzanschluss oder der Steckdose aufweist.
3) Stellen Sie sicher, dass der Eingangsspannungswert innerhalb des angegebenen
Eingangsspannungsbereichs liegt.
4) Erden Sie die Netzversorgung gut. (Wie in der Abbildung dargestellt, verfligt der
europaische Stecker Uber einen Erdungspol, sodass keine zusatzliche Erdung erforderlich
ist).
5) Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter des Schweil3gerats ausgeschaltet ist.

(Schaltplan)
BITTE BEACHTEN
Wenn das Eingangskabel verlangert werden muss, verwenden Sie bitte ein Kabel mit
grofRerem Querschnitt. Um den Spannungsabfall zu verringern, empfohlen wir 3 x
2,5 mm? oder mehr.
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5.3. MMA-Elektrodenhalter und Erdungskabelanschluss

SRR

O — —~_

(Schaltplan)

Achten Sie auf die Polaritat der Verdrahtung bevor Sie MMA-Schweil3en ausfuhren. Im
Allgemeinen gibt es zwei Anschlussmethoden fir Gleichstrom-Schweil3gerate: DCEN und
DCEP.

DCEN: Der Elektrodenhalter wird an die negative Polaritat und das Werkstiick an die
positive Polaritat angeschlossen.

DCEP: Der Elektrodenhalter wird an die positive Polaritat und das Werksttick an die
negative Polaritdt angeschlossen.

Der Bediener kann auch DCENje nach Grundmetall und Elektrodeauswahlen. Im
Allgemeinen wird DCEP fur Grundelektroden (z. B. an die positive Polaritat angeschlossene
Elektroden) empfohlen, wéhrend fur Sédureelektroden keine besonderen Vorkehrungen
getroffen werden.,

1) Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter des Schweil3gerats ausgeschaltet ist.

2) Stecken Sie den Kabelstecker mit dem Schweil3elektrodenhalter in die
dementsprechende Buchse an der Frontplatte des Schweil3gerats und ziehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

3) Stecken Sie den Kabelstecker mit der Erdungsklemme in die dementsprechende
Buchse an der Frontplatte des Schweil3geréts und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.
BITTE BEACHTEN! Wenn Sie lange Verlangerungskabel (Elektrodenhalterkabel und
Erdungskabel) verwenden méchten, missen Sie darauf achten, dass der Querschnitt
des Kabels dementsprechend groRRer ist, um den Spannungsabfall durch die
Kabellange zu verringern.
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5.4. MIG-Schweil3brenner und Massekabelanschluss

1) Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter ausgeschaltet ist.

2) Stecken Sie den Kabelstecker mit der Erdungsklemmein die positive Buchse an der
Frontplatte des Schweil3gerats und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.

3) Stecken Sie den Kabelstecker mit der Arbeitsriicklaufklemme in die dementsprechende
negative Buchse unter der Frontplatte des Schweil3geréats und ziehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

Bitte beachten! Die positive und negative Elektrode darf nicht vertauscht werden, da
dies den ungehinderten Schweil3betrieb verhindert.

4) Stecken Sie den Gasanschluss des Schweil3brenners in denGasauslass an der
Frontplatte.

5) Schlie3en Sie den Gasschlauch der Argonflasche an den Einlassstutzen auf der
Ruckseite des Gerats an.

@

- A

" e |

35) 8%

(Schaltplan)
BITTE BEACHTEN! Wenn Sie lange Verlangerungskabel (WIG-Brennerund
Erdungskabel) verwenden mdchten, missen Sie darauf achten, dass der Querschnitt
des Kabels dementsprechend grdofer ist, um den Spannungsabfall durch die
Kabelldnge zu verringern.
6) Beim WIG-Schweil3modus mit Wechselstrom ist das Stromkabel so kurz wie mdglich zu
halten. Wenn das Kabel verlangert werden muss, ist Nachfolgendes zu beachten:
e Verbinden Sie die Kabel fir den Grundwerkstoff und den Schweil3brenner miteinander.
e Richten Sie das Kabel so weit wie moglich aus.
e L asst sich das Kabel nicht begradigen, legen Sie das Kabel des Schweil3brenners quer
Uber das Grundmetall.
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e \Wenn ein zu langes Kabel aufgewickelt werden muss, beachten Sie die nachfolgenden
bewéhrten Verfahren:

Schlechtes Verhalten Gutes Verhalten
Wickeln Sie das Uberschissige Kabel nicht | Wickeln Sie das Kabel mit derselben Anzahl
in dieselbe Richtung auf. an Windungen in Kabelaufwickelrichtung

sowie in die entgegengesetzte Richtung und
stapen Sie es zusammen.
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5.5. Anschluss einer Handfernbedienung (optional)

(Schaltplan)
Stecken Sie den 9-poligen Luftfahrtstecker der Handfernbedienung/Ful3pedalsteuerung
direkt in die dementsprechende Luftfahrtbuchse der Maschine.
BITTE BEACHTEN: Bitte GUberpriufen Sie vor der Installation, ob das Gerét die
kabelgebundene Handfernbedienung unterstitzt.

5.6. Anschluss des drahtlosen Empfangsmoduls (optional)

(Installationszeichnung)
Entfernen Sieden Stecker, wie in der Abbildung oben links dargestellt und setzen Sie das
drahtlose Empfangermodul (siehe Abb. oben rechts) wieder an der Stelle ein.
1) Entfernen Sie die Schrauben an der linken Seitenabdeckung des Geréats und nehmen Sie
diese ab.
2) Entfernen Sie die Klemme an der Vorderseite des Gerats und ziehen Sie den Stecker
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heraus.

3) Setzen Sie das Funkempfangsmodul in die Frontplatte ein und verbinden Sie die
Anschlussleitung des Empfangsmoduls mit der Buchse CN2 am Bedienfeld PK-442.
BITTE BEACHTEN: Uberprufen Sie mit dem Handler vordem Kauf, ob die Hardware-
und Softwareversion des Gerats die drahtloseHandfernbedienung unterstutzt.

6. Bedienfeld

6.1. HD-Digitaldisplay

200PACDC
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6.2. Funktionstabelle des Kunststoffdisplays

Fernbedienung
aktivieren

1. Dricken Sie vor dem SchweilRen die

Funktionstaste der Fernbedienung, um die
Fernbedienungsfunktion zu aktivieren.

2. Wenn die Anzeige ' leuchtet, bedeutet dies,

dass die Fernbedienungsfunktion aktiviert wurde.
Wenn die Fernbedienung angeschlossen ist,
steuert sie den Schweil3strom. Wenn keine
Fernsteuerung angeschlossen ist, wird der
Schweil3strom Uber den Bedienfeldregler
gesteuert.

3. Wenn die Anzeige ' nicht leuchtet bedeutet

dies, dass die Fernbedienungsfunktion nicht
maglich ist und dass der Schweil3strom Uber die
Bedienfeldsteuerung geregelt wird.

b | Schutzanzeigen

Wenn die Uberhitzungsanzeige leuchtet,
bedeutet dies, dass das Schweil3gerat sich im
Uberhitzungsschutz befindet und die Ausgabe
gestoppt wurde.

Wenn die Uberstromanzeige leuchtet, bedeutet
dies, dass das SchweiRgerat durch Uberstrom
geschutzt ist und die Ausgabe gestoppt wurde.

2) Wenn die VDR-Anzeige leuchtet, bedeutet
dies, dass die VDR-Funktion aktiviert wurde.

Parameter- und
Fehlercodeanzeige

Der Zahlerzeigt den Parameterwert an.

"A" ist die Anzeige der gegenwartigen Einheit.
Die Anzeige "A" leuchtet, wenn auf den
gegenwartigen Parameter umgeschaltet wurde.
"S" ist der Anzeige der Zeiteinheit. Die Anzeige
"S" leuchtet, wenn auf den Zeitparameter
umgeschaltet wurde.

"%" ist die Anzeige desTastverhaltnisses. Die
Anzeige "%" leuchtet, wenn auf die Parameter
des Tastverhaltnisses umgeschaltetwird.

"Hz" ist die Anzeige der Frequenzeinheit. Die
Anzeige leuchtet, wenn auf die Frequenz
umgeschaltet wurde.
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Intelligentes Gas

SMART
GRS

Wenn die Anzeige ' leuchtet, bedeutet dies,

dass der intelligente Gasmodus ausgewahlt
wurde. Diese Funktion passt die Nachstrémzeit
automatisch an die Schweil3vorgaben des
Anwenders an, wodurch Argon effektiv
eingespart werden kann.

Wasserkihlersteue
rung (nur
Plus-Version)

Waler

1. Dricken Sie die Steuertaste der

Waler

Wasserkihlung , um den wassergekuhlten
Modus zu aktivieren oder zu deaktivieren.

2. Wenn die Anzeige ' leuchtet, bedeutet dies,

dass der Wasserkihimodus aktiviert wurde.
Wenn wahrend des Schweil3ens Strom fliel3t,
zirkuliert das Wasser im Wasserkuhler; wenn kein
Strom flief3t, hort das Wasser nach 5 Minuten auf
zu zirkulieren.

3. Bei Verwendung des wassergekuihlten
Brenners wird der wassergekihlte Modus
empfohlen, da der Schweil3brenner sonst leicht
beschadigt werden kann.

WIG-Parameter

Vorlaufzeitanzeige Wenn die Anzeige leuchtet,

Tvor zeigt sie die Vorlaufschutzzeit an.
Anfangliche Stromanzeige. Wenn die Anzeige

Is leuchtet, zeigt sie die anfangliche Stromstarke
an.

Anstiegszeitanzeige Wenn die Anzeige leuchtet,
Tauf zeigt sie die Zeit an, bis der Ausgangsstrom die
Spitzenstromstarke erreicht.

Ip Spitzenstromanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie die Schweil3stromstarke an.

b Grundstromanzeige. Wenn die Anzeige leuchtet,
zeigt sie die Impulsgrundstromstarke an.
Abstiegszeitanzeige Wenn die Anzeige leuchtet,

Tab zeigt sie die Zeit an, bis die Spitzenstromstarke
die Beendungsstromstarke erreicht.

If Beendungsstromanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie die Beendungsstromstarke an.
Nachlaufzeitanzeige Wenn die Anzeige leuchtet,

Tnach o :
zeigt sie die Nachlaufzeit an.
:H_FI: AC-Frequenzanzeige. Wenn die Anzeige

Hz leuchtet, zeigt sie die Ac-Frequenz an.
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AC-Ausgleichsanzeige Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie das Verhaltnis der
Wolframanodenzeit zum Wechselstromzyklus an.

Tastverhaltnisanzeige Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie das Verhaltnis von
Spitzenstromzeit zu Impulsdauer an.

Impulsfrequenzanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie die Impulsfrequenz an.

Punktschweil3zeitanzeige Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie die Punktschweil3zeit an.

Gemischte Frequenzanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie die gemischte Frequenz an.

Gemischte Betriebszyklusanzeige. Wenn die
Anzeige leuchtet, zeigt sie das Verhaltnis des
gemischten Betriebszyklus zur gemischten Dauer
an.

opf

Parametereinstellk

1. Drehen Sie den Einstellknopf, um die
Parameter einzustellen.

2. Drehen Sie den Drehschalter im
Uhrzeigersinn, um den Wert zu erhdohen und
gegen den Uhrzeigersinn, um den Wert zu
verringern.

3. Wenn der Einstellknopf gedreht wird, werden
die Einstellung im Parameterdisplaybereich
angezeigt. Die Fortschrittsleiste an der linken
Seite des Drehknopfes wird proportional zum
Wert eingestellt.
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Funktionsauswabhl

RGN

Driicken Sie die Schweildmodustaste, um den
Schweilmodus zu wechseln.

1. AC-WIG-Anzeige Wenn die Anzeige leuchtet,
bedeutet dies, dass sich das Gerat im
AC-WIG-Modus befindet. Der AC-Ausgang ist fur
das Schweil3en von Aluminium und Magnesium
und deren Legierungen geeignet.

2. DC-WIG-Anzeige. Wenn die Anzeige leuchtet,
bedeutet dies, dass sich das Gerat im
DC-WIG-Modus befindet.

Der DC-Ausgang ist geeignet zum Schweil3en
von Kohlenstoffstahl, Kupfer und Edelstahl.

3. Gemischte AC-DC-Anzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass sich das Gerat im
gemischten AC-DC-Modus befindet.

Der AC-Ausgang ist geeignet zum Schweil3en
von Aluminium, Magnesium und deren
Legierungen.

4. MMA-Anzeige. Wenn die Anzeige leuchtet,
zeigt sie an, dass sich das Gerat im MMA-Modus
befindet.

[
i

Drucken Sie die Schweildmodustaste, um den
Schweifmodus zu wechseln.

1. 2T-Anzeige. Wenn die Anzeige leuchtet,
bedeutet dies, dass sich das Gerat im 2T-Modus
befindet.

2. 4T-Anzeige Wenn die Anzeige leuchtet,
bedeutet dies, dass sich das Gerat im 4T-Modus
befindet.

3. Wiederholungsmodus-Anzeige Wenn die
Anzeige leuchtet, bedeutet dies, dass sich das
Gerat im Zyklusmodus befindet.

4. Punktschweil3anzeige Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass sich das Gerat im
Punktschweil3modus befindet.
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Driicken Sie die Impulswahltaste, um zwischen
Impuls und kein Impuls zu wechseln.

1. Kein Impuls-Anzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie an, dass kein Impuls erzeugt
wird.2. Impulsanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, zeigt sie den Impulsmodus an.

Im Allgemeinen betragt die niederfrequente
Pulsfrequenz 0,5-10 Hz. Die Wechselwirkung
zwischen Erwarmung und Abkihlung kann die
Verformung verringern, indem die
durchschnittliche Stromstarke reduziert wird.
Niederfrequenter Impulsstrom kann in
Verbindung mit der richtigen
Schweil3geschwindigkeit fischschuppenartige
Schweil3nahte erzeugen. Es ist auch
zweckmaliig, das Drahtnachschubgerat mit
niederfrequenten Impulsen zu verwenden, um die
Schweil3nahtbildung zu optimieren. Die Impulse
versetzen das Schmelzbad in Schwingung und
verbessern das Geflige der Schweil3naht.
Hochfrequenzimpulse kdnnen die Konzentration
und Steifigkeit des Lichtbogens erhthen. Stabile
Lichtbogen koénnen die Tiefe des Schmelzbades
erhdhen und die Schweil3geschwindigkeit
verbessern.

Seite 27




& JASIC |

? ¥ 8

Driicken Sie die Taste zur Auswahl der
Wellenform, um die Ausgangswellenform im
AC-Modus umzuschalten.

1. Viereckige Wellenanzeige Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass sich das Gerat im
viereckigen Wellenmodus befindet.

2. Viereckige AC-Standardwellen wechseln
schnell die Polaritat und zeichnen sich durch
hohe Lichtbogenstabilitdt, gute dynamische
Eigenschaften sowie einer starken Fahigkeit zur
Reinigung von Aluminiumoxidschichten aus.
Dieser Modus eignet sich zum Schweil3en einer
breiten Palette von Aluminium und
Aluminiumlegierungen.Dreieckige Wellenanzeige
Wenn die Anzeige leuchtet, bedeutet dies, dass
der dreieckige Wellenmodus ausgewahlt wurde
Dreieckige Wellen reduzieren die Warmezufuhr,
sodass sich die Schweil3naht schnell bilden kann
und die Schweil3verformung reduziert wird.
Dieser Modus ist fur das Schweil3en dinner
Bleche geeignet.

3. Sinuswellenanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass der
Sinuswellenmodus ausgewahlt wurde.
Sinuswellen haben weniger Lichtbogenrauschen
und sind weicher.

P [F[l®

1. Dricken Sie die MMA-Parametertaste, um
die Funktion zu wechseln.

2. Schweil3stromanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass der
MMA-Schweil3strom ausgewahlt wurde.

3. Heil3startanzeige. Wenn die Anzeige
leuchtet, bedeutet dies, dass
MMA-Heil3startstrom ausgewahlt wurde.

4. Lichtbogenstarke-Stromanzeige. Wenn die
Anzeige leuchtet, zeigt sie dies an,

dass der MMA-Lichtbogenkraftstrom ausgewahlt
wurde.
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6.3. Verwendung der Fernbedienung
6.3.1 Drahtlose Fernbedienung

1) Drahtloskopplung Halten Sie vor dem Schweif3en die Funktionstaste der

Fernbedienung des Bedienfelds sowie die Paarungstaste der einfachen drahtlosen

Fernbedienung gleichzeitig 2 Sekunden lang gedriickt, um die kabellose Fernsteuerung zu
koppeln. Wéahrend der Kopplung blinkt die blaue Anzeige des drahtlosen Empfangermoduls

o ; nach erfolgreicher Kopplung leuchtet die Anzeige des ' Fernbedienungsmodus.

Gleichzeitig leuchtet die blaue Anzeige © des drahtlosen Empfangermoduls konstant

und das Schweil3geratefenster zeigt "OK" an.

2) Trennen der Drahtlosverbindung: Nachdem die Fernbedienung erfolgreich gekoppelt

wurde, halten Sie die Kopplungstaste der drahtlosen Fernbedienung oder die
Fernbedienungsfunktionstaste auf dem Bedienfeld gedriickt und die drahtlose Verbindung
wird getrennt. Nach dem Trennen der Verbindung erscheint im Anzeigefenster des

=
Schweigerats das Zeichen "FAL" und die griine Anzeige © des Funkempfangsmoduls

leuchtet standig.
6.3.2 Kabelgebundene Fernbedienung
Drucken Sie die Fernsteuerungstaste und die Fernsteuerungsanzeige ' leuchtet auf;

stecken Sie den 9-poligen Flugzeugstecker der kabelgebundenen Fernbedienung in die
Flugzeugsteckdose, um den Schweil3strom Uber die Fernbedienung einzustellen.

6.3.3 Optionale Fernbedienungsmodelle

Gastgeber- Schweilm
Typ Bezeichnung Modell Empfangs Abbildung
odus
modul
10k-Potenzi
analoger ometer
Brenneragsldser Analoger Keine TIG /
Kabelge Schweil3bre
bunder nner
- Digitaler
Dlgltaler" Schweil3bre Keine TIG /
Brennerausloser aner
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Kabelgebundene FRC-01 Keine TIG
FuRR3fernbedienung (P1S3)
Kabelgebund HRC-01 e
abelgebundene - . :
Handfernbedienung | (P1S1) Keine MMA ——
Drahtlose HRC-02 Ja WIG/MMA
Handfernbedienung | (P1S2)
Drahtlos
Drahtlose FRC-02 S
FuRfernbedienung | (P1S4) Ja TG O
& —

6.4. Weitere Funktionen

6.4.1 Bereitschaftsfunktion

1) Dricken und halten Sie die Taste "Stromeinstellgeber” fur 2 Sekunden, um den
Countdown zu starten. Nach Ablauf des 3-Sekunden-Countdowns zeigt das Bedienfeld
"FO1" an. Drucken Sie die Taste erneut, um die Einstellungen fur die
Bereitschaftsreaktionszeit aufzurufen.

2) Drehen Sie den "Stromeinstellungsgeber”, um die Bereitschaftsreaktionszeit im
Uhrzeigersinn zu erhéhen und gegen den Uhrzeigersinn zu verringern. (Die
Bereitschaftsreaktionszeit beinhaltet vier Stufen: 0, 5, 10, 15, wobei O bedeutet, dass die
Funktion deaktiviert ist und die anderen Zahlen entsprechen der Reaktionszeit in Minuten.
Die Standardeinstellung ist 10.)

3) Drucken Sie nach der Einstellung der Bereitschaftsreaktionszeit die Taste
"Stromeinstellgeber”, um die aktuellen Einstellungen zu speichern.

4) Dricken Sie die Schweildmodustaste e um den Vorgang abzuschlielen und zu

beenden.

5) Die Bereitschaftsfunktion ist nur im WIG-Modus verfigbar. Wenn das Geréat innerhalb
der eingestellten Reaktionszeit nicht benutzt wird, schaltet es in den Bereitschaftsmodus
und nur der mittlere Balken der ersten Ziffer auf dem Anzeigefeld blinkt mit einer Frequenz
von 1 Hz. Die Maschine wacht sofort auf, sobald der Brennerausloser, das Bedienfeld oder
die Fernbedienung betatigt wird.
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4

NL_T]

Bereitschaftsfunktionsanzeige

6.4.2 Eingangsuber- und Unterspannungsschutz

N

Eingabe des Technikermodus
1) Dricken und halten Sie die Taste "Stromeinstellgeber” fiir 2 Sekunden, um den
Countdown zu starten. Nach Ablauf des 3-Sekunden-Countdowns zeigt das Bedienfeld
"FO1" an. Drehen Sie die Taste "Stromeinstellgeber" im Uhrzeigersinn, um den Parameter
auf "FO2" einzustellen. Dricken Sie die Taste erneut, um die Einstellungen fur den
Eingangsuber- und Unterspannungsschutz einzugeben.
2) Drehen Sie die Taste "Stromeinstellgeber", um den Zustand des Uber- und
Unterspannungsschutzes einzustellen, indem Sie im Uhrzeigersinn maximieren und gegen
den Uhrzeigersinn reduzieren (0: nicht aktiviert; 1: aktiviert).
3) Dricken Sie nach der Einstellung der Bereitschaftsreaktionszeit die Taste
"Stromeinstellgeber”, um die aktuellen Einstellungen zu speichern.
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4) Dricken Sie die Schweildmodustaste e um den Vorgang abzuschlieRen und zu

beenden.

(Das Standardgerat unterstiitzt nur die Uberspannungsschutzfunktion, die standardméaRig

aktiviert ist).

6.4.3 Wiederherstellung der Werkseinstellungen

Halten Sie die Schweildmodustaste e 5 s lang gedruckt, um die Werkseinstellungen

wiederherzustellen. Wenn Sie die Taste 1 Sekunde lang gedriickt haben, zahlt das
Anzeigefenster von 3 abwarts. Wenn der Countdown endet, werden die Werkseinstellungen
zurlickgesetzt. Wird die Taste vor Ablauf des Countdowns losgelassen, werden die
Werkseinstellungen nicht wirksam. Die Werkseinstellungen sind in den nachfolgenden

Tabellen 6-8 dargestellt:

O0OPACD

2 @< <|zlf | 2|8 |¥ |2 |2le |§
B8 | E|l=|€| g| = |3 =12 |8 |I= E 2 |5
£ 5| S| 8| s| 5|28 |88 lg454 2|8 |2
N = — — ] Y— ﬁh =) -~ el | —
T AR IR IR R EL R LS
2 = e | = o c | = |8 =g |5 |c 0 | |8
= 5 a 17} N S 0 |5 o | o 3 s = =
Q = = c S = o] g © % s g = % O
DC-WIG 05|20 |05|100|—— 05| 20 2
DC-Impulsfrequenz-
05120 |05(100| 50 | 05| 20 2 |——| 50 | 50
WIG
MMA 100 | 30 | 30
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6.4.4 Strichcodeanzeige

OO0OPRPACD

ﬁr

Strichcode aufrufen

Halten Sie die Tasten Stromeinstellgeber und Schwei3modus e gleichzeitig 3 Sekunden

lang gedrtickt, um den Strichcode der Maschine anzuzeigen. Driicken Sie eine beliebige

Taste oder drehen Sie den Geber, um die Strichcodeanzeige sofort zu verlassen. Wenn Sie
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keinen Vorgang auf dem Bedienfeld durchfihren, wird der Strichcode nach 20 Sekunden
automatisch beendet.

6.4.5 VRD-Funktion
Warnung! Der elektrische Anschluss der Maschine muss von einer
Elektrofachkraft mit Befahigungsnachweis vorgenommen werden.
Warnung! Ein Stromschlag kann zum Tod fuhren. Nach einem Stromausfall
steht das Gerat immer noch unter Hochspannung, berihren Sie daher keine

stromfihrenden Teile.

Der MMA-VRD-Modus ist in den Werkseinstellungen standardmafig aktiviert und der

Benutzer kann ihn bei Bedarf deaktivieren.

1) Offnen Sie bei ausgeschaltetem Gerat die rechte Abdeckung des Gerats.

2) Drehen Sie den DIP-Schalter SW1 auf dem Bedienfeld PK-442 auf "12", um VRD zu

deaktivieren.

3) Bringen Sie die Abdeckung wieder an und schalten Sie das Gerét ein; schalten Sie in

den MMA-Modus und die VRD-Anzeige @ leuchtet. Zu diesem Zeitpunkt betragt die
Leerlaufspannung des Schweil3gerats 11,5 V.

7. Verwendung der Schweil3funktion

Warnung! Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Stromversorgung,
dass der Elektrodenhalter oder die Schweil3spitze an den Ausgang
angeschlossen sind. Berthren Sie nicht das Werksttick und den
Arbeitsrucklaufanschluss. Andernfalls kann ein unerwarteter Lichtbogen
gezundet werden, sobald die Stromversorgung beim MMA standardmaRig
eingeschaltet wird. Dies kann zu Schaden am Werksttck und zu
Verletzungen fuhren.

Warnung! Achten Sie darauf, dass Sie beim Schweil3en geeignete
Schutzausristung tragen. Beim Schweil3en entstehende Lichtbégen,
Spritzer, Rauch und hohe Temperaturen kénnen zu Personenverletzungen
fuhren.

Warnung! Nach dem Ausschalten der Stromversorgung kann die
Ausgangsspannung des Schweil3gerats eine Zeit lang weiterhin bestehen
und dann langsam abfallen. Bitte bertihren Sie den leitenden Teil des
Ausgangs nicht, bevor das Bedienfeld abschaltet.
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7.1. Funktionstabelle

Drehen Sie den Drehgeber, um die verschiedenen Schwei3parameter nach Bedarf
auszuwahlen. Unabhangig vom Leerlauf- oder Schweildmodus kénnen Parameterauswabhl
und -einstellung ohne Beeintrachtigung der Schweil3ung durchgefuhrt werden. Wechseln
Sie den Modus durch Drehen. "e“ bedeutet, dass der Parameter optional ist; "x" bedeutet

nicht optional.

. Brennerauslosun . Lichtbogen-Kraft
Schweilfmodus MMA-Strom Heil3startstrom 9
gsmodus strom
MMA Keine ° ° °
(%) - — L
=] = = c c
= = E| = S = S| = 2 N |2 i~ =
o] 7 o| ®© S £ o | & 0| 2 c = Q|
£ S 3 2= 2 9| 2| 5|95 3|23 2| 3|8
= 23 g sl 2| e8| 2|3 £ 85|28 ¢z
() o 2 ON| 2| = Q c | = S | © o = | g | @ @
2 o £ > I 7)) N S 17 S 3] 1%} L @ S 8
£ £ Elz|3|6|g|5 S|2|¢|l9|2 2
% S < 2] o) S < @) £ 2
g m a < I=
2T ° ° ° ° X ° ° ° X X X X X
4T o ([ o| o | o | x| o| @] | x| x| x| x| x
DC-WIG
Wiederholen ° ° ° ° X ° ° ° X X X X X
Punktschweilen| e X X ° X X X ° ° X X X X
2T ° ° ° ° ° ° ° ° X X X ° )
DC-Impuls-WIG 4T o | o | o | 0| 0| 0| @ | @ | X X X o | o
Wiederholen ° ° ° ° ° ° ° ° X X X ° °
2T ° ° ° ° X ° ° ° X ° ° X X
4T ° ° ° ° X ) ) ) X ° ° X X
AC-WIG .
Wiederholen ° ° ° ° X ° ° ° X ° ° X X
Punktschweilen| e X X ° X X X ° ° ° ° X X
2T ° ° ° ° ° ° ° ° X ° ° ° )
AC-Impuls-WIG 4T ° o | o ° ° ° ° ° X ° ° ° °
Wiederholen ° ° ° ° ° ° ° ° X ° ° ° °
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c 5 3 S | ®» %) 7 =] %] 2 5 2 3 |G oSN
= 2 5 S35 2| 2| 2| 8| | 2| B|E| 5| 5|2382
o] © Q2 SN| €| = | 8| | =| 3| =| 9| 5| G |ETES
= s E > S 7] N = 7 S &) @f w L g oge
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& @ a <
2T ° ° ° ° X ° ° ° X ° ° ° °
Gemischtes AT
° ° ° ° X ° ° ° X ° ° ° °
WIG
Wiederholen| e ° ° ° X ° ° ° X ° ° ° °

7.2. MMA-Betrieb

1. In (HeiR3startstrom) = Ian (Lichtbogenstartstrom) + la (Schweil3strom); die Heil3startzeit ist
auf th festgelegt, was den Lichtbogenstart erleichtert und die Tendenz zum Festkleben der
SchweilRelektrode am Werkstiick wahrend des Lichtbogenstarts verringert. Die Hohe des
Heil3startstroms wird im Allgemeinen auf der Grundlage des Typs, der Spezifikation und des
Schweil3stroms der Schweil3elektrode bestimmt. Bei Schweil3elektroden mit guten
Lichtbogenstarteigenschaften und kleinem Durchmesser sollte im Allgemeinen ein
kleinererHeil3startstrom gewahlt werden; bei gro3en Schweil3strémen sind die
Anforderungen an den Heil3startstrom ebenfalls gering. Die Heil3startzeit korreliert mit dem
Startstrom des Lichtbogens - je gro3er der Strom, desto kirzer die Startzeit des
Lichtbogens.

2. It (plus Lichtbogenkraftstrom) = Iar (Lichtbogenkraftstrom) + la (Schweil3strom). Verwenden
Sie den Elektrodendurchmesser, den eingestellten Strom und die Prozessanforderungen,
um den Lichtbogenkraftstrom zu bestimmen. Hohe Einstellungen der Lichtbogenkraft fihren
zu einem schnelleren Metalltransfer und einer nicht haftenden Elektrode, jedoch mit einigen
Spritzern. Niedrigere Einstellungen der Lichtbogenkraft sorgen fur einen gleichmafigen
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Lichtbogen mit weniger Spritzern und einer guten Schweif3nahtbildung, manchmal ist jedoch
der Lichtbogen weich und die Schweil3elektrode kann kleben. Die Lichtbogenkraft sollte vor
allem beim Schweif3en dicker Elektroden mit kleineremStrom erh6ht werden. Im
Allgemeinen sollte die Lichtbogenkraft auf 20-40 A eingestellt werden.

3. Nachdem die Kurzschlusszeit Tp tuberschritten hat, wird ein kleinerer Strom gegen das
Anhaften der Elektrode fliel3en, bis die Elektrode vom Werksttick getrennt wird.

4. Up ist die Leerlaufspannung und Uw die Betriebsspannung. Wenn kein MMA-Schweil3en
durchgefuhrt wird, gibt das Schweil3gerat die Leerlaufspannung Uo oder die VRD-Spannung
aus.

7.3. WIG-Betrieb

7.3.1 DC-WIG

A

I
13
[1

0 ; : H >t

P D :

to  » t2 t3 t4 i ts Pt

to Vorlaufzeit

I1-Anfangsstrom t1-Anfangsstromzeitraum
I2-Strom entsprechend der Anstiegszeit t2-Anstiegszeit
|3-Stromspitzenwert t3-Stromspitzenzeitraum
|4-Strom entsprechend der Abstiegszeit t4-Abstiegszeit
I5-Beendungsstrom t5-Beendungsstromzeitraum

t6-Nachlaufzeit
e Anfangsstrom (11): Der Anfangsstrom ist der Strom nach dem Driicken des
Brennerauslésers zur Zindung des Lichtbogens, der entsprechend den
Prozessanforderungen bestimmt werden sollte. Ein hoher Anfangsstrom erleichtert das
Zunden des Lichtbogens, sollte aber beim Schweif3en diinner Bleche nicht zu hoch sein, da
er sonst das Werkstiuick durchbrennen kann. Nach dem Ziinden des Lichtbogens im
4T-Betrieb bleibt der Strom auf dem Anfangsstrom, um den Zweck der Vorwarmung des
Werkstiicks oder der Beleuchtung zu erfillen.
e Anstiegszeit (t2): Bezieht sich auf die Zeit, in der der Strom langsam vom Anfangsstrom
bis zum Spitzenstrom ansteigt, was je nach Nutzung und Prozessanforderungen festgelegt
werden kann.
e Spitzenstrom (13): Wird vom Benutzer entsprechend den tatséchlichen
Prozessanforderungen eingestellt.
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e Abstiegszeit (t4): Bezieht sich auf die Zeit, in der der Strom langsam vom  Spitzenstrom
zum Kraterstrom ansteigt, was je nach Nutzung und Prozessanforderungen festgelegt
werden kann.

e Kraterstrom (I5): Im 4T-Betriebsmodus wird der Lichtbogen nach dem Abfallen des Stroms
nicht geléscht und bleibt in einem durchgehenden Zustand, wodurch Schweil3fehler oder
grol3e Krater vermieden werden kénnen, die durch sofortiges Abschalten der Leistung
verursacht werden. In diesem Zustand wird der Betriebsstrom als Kraterstrom bezeichnet,
der entsprechend den Prozessanforderungen bestimmt werden sollte.

e Vorlaufzeit (t0): Bezieht sich auf die Zeit vom Driicken des Brennerausltsers, dem Senden
des Argongases bis zum Ziinden des Lichtbogens. Im Allgemeinen sollte sie gro3er als 0,5s
sein, um sicherzustellen, dass das Gas bei der Zindung des Lichtbogens bei normalem
Durchfluss zum Schweil3brenner geleitet wird. Sie sollte erhéht werden, wenn die
Gasleitung lang ist.

e Nachlaufzeit (t6): Bezieht sich auf die Zeit vom Abschalten des Schweil3stroms bis hin
zum Abschalten des Gasventils im Schweil3gerat. Sie sollte entsprechend den
Einsatzbedingungen und Prozessanforderungen festgelegt werden; zu langes Schweil3en
fuhrt zu einer Verschwendung von Argongas, zu kurzes Schweif3en hingegen zur Oxidation
der Schweil3naht. Beim AC-WIG-Schweif3en und beim Schweif3en von Sonderwerkstoffen
muss die Zeit langer sein.

7.3.2 DC-Impuls-WIG

A
I

4
y
'y
A
Y
'y

DC-Impuls-WIG-Impulsschweil3-Stromwellenform

I1-Anfangsstrom t0-Vorlaufzeit

I2-Strom entsprechend der Anstiegszeit t1-Anstiegszeit
I3-Einstellimpulsstrom t2-Anstiegszeit

I4-Strom entsprechend der Abstiegszeit t3-Spitzenstromlaufzeit
I5-AKraternfangsstrom t4-Abstiegszeit
IP-Beendungsstrom t5-Beendungsstromzeitraum
Ib-Impulsgrundstrom t6-Nachlaufzeit

tb-Impulsgrundzeit
tp-Impulsspitzenzeit
T-Impulszeitraum

Impuls-WIG umfasst alle DC-WIG-Parameter mit dem Unterschied, dass die Parameter
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anders eingestellt sind. Die Parameter werden hier nicht weiter erlautert. Dartiber hinaus
gibt es 4 einstellbare Parameter, die im Zusammenhang mit der Abbildung gesondert
erlautert werden:

e Spitzenstrom (Ip): Maximaler Impulsstrom, angepasst an die Prozessanforderungen.

e Grundstrom (Ib): Minimaler Impulsstrom, angepasst an die Prozessanforderungen.

e Impulsfrequenz (1/T): Maximaler Impulsstrom, angepasst an die Prozessanforderungen.
e Tastverhaltnis (100%*tp/T): der Prozentsatz der Spitzenstromdauer im Impulszyklus, der
entsprechend den Prozessanforderungen eingestellt wird.

7.3.3 AC-WIG

]
]

A
)<

o |1
O]

AC-WIG-Schweil3stromwellenform
I1-Anfangsstrom
t2-Anstiegszeit
t3-eingestellter AC-Spitzenstrom
t4-Abstiegszeit
I5-Beendungsstrom
tc-Reinigungsstromzeit
T-AC-Zeitraum
AC-WIG unterstitzt quadratische, dreieckige und sinusformige Ausgangswellenformen. AC-
und DC-WIG haben die gleiche Vorlaufzeit und Nachlaufzeit, jedoch werden die anderen
Parameter in Verbindung mit der Abbildung separat erlautert:
e Anfangsstrom (I11), Spitzenstrom (I13) und Beendungsstrom (I15): Diese drei Parameter sind
in etwa auf die effektiven Werte des tatséchlichen Schweif3stroms eingestellt und kénnen
nach Bedarf angepasst werden.
e AC-Frequenz (1/T): Kann je nach Bedarf angepasst werden.
e AC-Ausgleich (100%*tc/T): Im Allgemeinen wird der Strom der positiven Wolframelektrode
beim Wechselstromschweil3en als Reinigungsstrom bezeichnet. Seine Hauptfunktion
besteht darin, die dichte Oxidschicht des Werkstiuicks aufzubrechen, und der AC-Ausgleich
macht einen Teil des Reinigungsstroms aus, im Allgemeinen 10-40 %. Bei einem kleinen
Wert ist der Lichtbogen konzentriert, die Verschmelzungstiefe grof3 und die
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Verschmelzungsbreite klein und umgekehrt.

7.3.4 AC-Impuls-WIG Schweil3en

oL 1]

i I

t2

tc-Reinigungsstromzeit

Tc-AC-Zeitraum

tp-Impulsspitzenzeit

Tp-Impulszeitraum

t2-Anstiegszeit

t4-Abstiegszeit

Ip-Spitzenstrom

Ib-Grundstrom

e AC-Frequenz (1/Tc): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.

e Impulsfrequenz (1/Tp): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.

e Betriebszyklus (100%*tp/Tp): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.

e AC-Ausgleich (100%*tc/T): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.

e AC-WIG-Impulsschweil3en unterstitzt quadratische, dreieckige und sinusférmige
Ausgangswellenformen. AC-WIG-Impulsschweil3en ist im Grunde dasselbe wie
AC-WIG-Rechteckwellenschweil3en, jedoch wird der Schweil3strom durch einen
Niederfrequenzimpuls gesteuert und &ndert sich daher mit dem Impulswert, um Spitzen- und
Basisstrom zu bilden. Diese sind die (durchschnittlichen) Spitzen- und (durchschnittlichen)
Basiswerte des Niederfrequenzimpulses.

e Im AC-Impulsmodus wird der Impulsfrequenzbereich von der AC-Frequenz und dem
Frequenzteilungsfaktor beeinflusst. Der minimale Frequenzteilungsfaktor ist 10und der
maximale das 2-Fache der Wechselstromfrequenz. Daher betragt der Pulsfrequenzbereich
bei 0,5 Hz bis AC-Frequenz/10 Hz. Der Benutzer kann jede beliebige Frequenz innerhalb
dieses Bereichs wahlen. Wenn sich die Wechselstromfrequenz andert, ist die
Wechselstromfrequenz/Istfrequenz des aktuellen Impulses gleich dem
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Frequenzteilungsfaktor und wird aktualisiert. Nach der Bestimmung des
Frequenzteilungsfaktors wird die Ac-Stromfrequenz/der Teilungsfaktor gleich der
tatsachlichen Frequenz des aktuellen Impulses gesetzt und gespeichert, sodass sich die
Impulsfrequenz nicht &ndert. Nach der Einstellung von Wechselstrom- und Pulsfrequenz
wird der Frequenzteilungsfaktor bestimmt, der gleich der Wechselstrom-/Pulsfrequenz ist.
Beispiel: Wenn die Wechselstromfrequenz auf 100 Hz eingestellt ist, betragt der
Impulsfrequenzbereich 0,5-10 Hz. Stellen Sie die AC-Frequenz beim ersten Mal auf 100 Hz,
wenn danach die Impulsfrequenz zum ersten Mal auf 5 Hz eingestellt wird, betragt der
aktuelle Frequenzteilungsfaktor 100/5=20. Wenn die Wechselstromfrequenz auf 70 Hz
aktualisiert wird, betragt der Frequenzteilungsfaktor 70/5=14, d. h. der
Frequenzteilungsfaktor ist variabel, jedoch ist die Impulsfrequenz konstant. Mit anderen
Worten: Die Wechselstromfrequenz beeinflusst den Pulsfrequenzbereich, jedoch
nach der Feststellungder Pulsfrequenz wird dieser nicht mehr von der
Wechselstromfrequenz beeinflusst.

7.3.5 WIG-Impulsmischschweil3en
/\

WY, A \A
A VA LTI A

te

ip

I

Stromwellenform beim AC-WIG-Mischschweil3en

Hinweis: tc-Reinigungsstromzeit

tp-AC-Zeitraum

tp-DC-Laufzeit

T-gemischter Zyklus

tu-Anstiegszeit

td-Abstiegszeit

Ip-Spitzeneinstellstrom
e AC-Frequenz (1/Tp): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.
e Gemischter Frequenzzyklus (1/T): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst
werden.
e Betriebszyklus (100%*Tp/T): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.
e AC-Ausgleich (100%*tc/tp): Kann je nach Prozessanforderungen angepasst werden.
e Das WIG-Mischschweil3en unterstitzt die Kombination von Rechteck-, Dreieck- und
Sinuswellenformen mit Gleichstrom.
e Beim WIG-Mischschweilmodus wird der Schweil3frequenzbereich von der AC-Frequenz
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und dem Frequenzteilungsfaktor beeinflusst. Der minimale Frequenzteilungsfaktor ist 10
und der maximale SC-Ausgleich ist gleich der Wechselstromfrequenz. Daher betragt der
Frequenzbereich beim WIG-Mischschweil3en 1Hz bei AC-Frequenz/10 Hz. Der Benutzer
kann jede beliebige Frequenz innerhalb dieses Bereichs wahlen. Wenn sich die
Wechselstromfrequenz andert, ist die Wechselstromfrequenz/Istfrequenz beim
WIG-Mischschweil3en gleich dem Frequenzteilungsfaktor und wird aktualisiert. Nach der
Bestimmung des Frequenzteilungsfaktors ist die gegenwartige Wechselstromfrequenz/der
Frequenzteilungsfaktor gleich der Istfrequenz des gegenwartigen WIG-Mischschweil3ens
und wird gespeichert, sodass sie sich nicht &ndert. Nach der Einstellung von Wechselstrom-
und WIG-Frequenz wird der Frequenzteilungsfaktor bestimmt, der gleich der
Wechselstrom-/WIG-Mischschweil3frequenz ist. Beispiel: Wenn die Wechselstromfrequenz
auf 100 Hz eingestellt ist, betragt der WIG-Mischrequenzbereich 1-10 Hz. Stellen Sie die
AC-Frequenz beim ersten Mal auf 100 Hz ein und danach die WIG-Mischfrequenz beim
ersten Mal auf 5 Hz eing, der aktuelle Frequenzteilungsfaktor betragt 100/5=20. Wenn die
Wechselstromfrequenz auf 70 Hz aktualisiert wird, betragt der Frequenzteilungsfaktor
70/5=14, d. h. der Frequenzteilungsfaktor ist variabel, jedoch ist die WIG-Frequenz
konstant. Mit anderen Worten: Die Wechselstromfrequenz beeinflusst den Bereich des
WIG-Mischschweil3ens, jedoch nach der Bestimmung der WIG-Mischfrequenz wird
dieser nicht mehr von der Wechselstromfrequenz beeinflusst.

7.3.6 Beschreibung des Schweildmodus des WIG-SchweilRbrenners

Der WIG-Betriebsmodus hat eine spezielle Konvention, die den Modus oder die Methode
der Steuerung der Schweil3stromanderung durch verschiedene Vorgange des
Brennerauslésers wahrend des WIG-Schweil3ens (Gleichstrom-, Impuls-,
Wechselstrom-WIG- oder WIG-Mischschweil3en) festlegt. Die Einfiihrung des WIG-Betriebs
starkt die Anwendung der Fernsteuerungsfunktion des Brennerauslosers, sodass der
Benutzer eine praktische Schweil3erfernsteuerung ohne zusatzliche Investitionen erhalten
kann.

Der WIG-Modus wird entsprechend den Prozessanforderungen und den Praferenzen des
Bedieners festgelegt. Die Symbole im Diagramm sind wie folgt:

Legende fur haufig verwendete Auslosevorgange des Brenners

v Brennerausldser driicken 1 Brennerausldser l6sen
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Modusnummer

Betriebszeitplan

Brennerausléserbetrieb und typische
DC-WIG-Stromkurve

Punktschweilimodus

1. Driicken Sie den
Brennerausldser, um den
Lichtbogen mit dem
eingestellten Wert zu starten.
2. Der Lichtbogen erlischt,
nachdem die Punktschweil3ung
nach der eingestellten Zeit
beendet ist.

2T-Modus

1. Drucken Sie den
Brennerausléser, um den
Lichtbogen bis zum
angegebenen Spitzenstrom zu
erhéhen.

2. Lassen Sie den Ausloser los,
um den Lichtbogen langsam zu
l6schen.

3. Wird der Ausldser erneut
gedriickt, bevor der Lichtbogen
erloschen ist, steigt er langsam
auf den Spitzenstrom an

4T-Modus

1. Driicken Sie den
Brennerausldser, um den
Lichtbogen mit dem
Anfangswert zu starten.

2. Lassen Sie den Ausldser los,
um langsam auf den
Spitzenstrom anzusteigen.

3. Driicken Sie den Ausloser,
um sich langsam zum
Kraterstrom abzufallen.

4. Lassen Sie den Ausléser los,
um den Lichtbogen zu I6schen.
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Wiederholungsmodus:

1. Drucken Sie den
Brennerausléser, um den
Lichtbogen mit dem
Anfangswert zu starten.

2. Lassen Sie den Ausldser los,
um langsam auf den
Spitzenstrom anzusteigen.

3. Drucken Sie den Ausléser,
um sich langsam zum
Beendungsstrom abzufallen.

4. Lassen Sie den Ausloser los,
um langsam auf den
Spitzenstrom anzusteigen.

5. Wiederholen Sie die Schritte
3 und 4, bis der Lichtbogen
durch zweimaliges Dricken des
Brennerabzugs innerhalb von
300 ms erlischt.
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7.3.7 Verwendung der FuR3pedalsteuerung

9-polige
Luftfahrtbuchse der
FuRRpedalsteuerung

7--polige

Luftfahrtbuchse der
FuRRpedalsteuerung

10K

1. Die Ful¥fernbedienung besteht intern aus einem Schalter
und einem Potenziometer, wie in der Abbildung dargestellit.
2. Verwenden Sie ein zugewiesenes Kabel, um die
Fernbedienung an die Pole 1, 2, 3, 8 und 9 der
Luftfahrtbuchse des Brennerauslosers an der Vorderseite
des Schweil3geréts anzuschliel3en.

3. Driicken Sie im Leerlauf die Taste , um die Anzeige

' einzuschalten. Zu diesem Zeitpunkt befindet sich die

FuRpedalsteuerung im Fernbedienungsmodus.

4. Stellen Sie den maximalen Schweif3strom am Bedienfeld
ein, um mit dem Schweil3en zu beginnen.

5. Treten Sie im berthrungslosen Zindmodus auf die
Ful3fernbedienung, um in der Regel den beriihrungsfreien
Lichtbogen zu ztinden. Nach dem Start wird der
Schweil3strom Uber die FulR3fernbedienung gesteuert,
wobei die maximale Leistung der Stromeinstellung
verwendet wird.

6. Pol 2 ist der gewdhnliche Potenziometeranschluss.
Wenn der Wert der Ful3fernbedienung am niedrigsten ist,
ist 10 kQ der Widerstand der Pole 1 und 2 und 0 Q ist der
Widerstand von Pol 2 und 3. Wenn der Stromwert bei
Maximum liegt, liegt der Widerstand der Pole 1 und 2 bei
0 Q und der Widerstand der Pole 2 und 3 betragt 10 kQ.
Bitte beachten: Die Ful3pedalsteuerung ist optional.
Wabhlen Sie diese bei Bedarf vor der Bestellung aus.
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7.3.8 Verwendung des kabelgebundenen Schweil3brenners

=
L |

Stromeinstellpote

| Brennerau nziometer
sloser
{ \ e
S, I Ao
T2 — lemp—m——

Analoger Schweil3brenner

! [Parameterer  Parameteraus
héhung wahl

Brennera
usloser

Parameter
senkung

Digitaler
Schweil3brenner

10K

/ “\

9-polige Luftfahrtbuchse des analogen
Schweil3brenners

10K

7-polige Luftfahrtbuchse des analogen
Schweil3brenners

1. Zu den kabelgebundenen Schweil3brennern gehdren
digitale und analoge Typen, wie in der nachfolgenden
Abbildung dargestellt.

2. Verwenden Sie ein zugewiesenes Kabel, um die
Fernbedienung an die Pole 1, 2, 3, 8 und 9 der
Luftfahrtbuchse des Brennerauslosers an der
Vorderseite des Schweil3gerats anzuschliel3en.
Schliel3en Sie Pol 7 des Schweil3brenners an Pol 9 an.
Pol 2 ist der digitale/analoge Potenziometeranschluss.
Wenn der Brennersteuerungswert O betragt und der
Stromwert am niedrigsten ist, ist 10 kQ der Widerstand
der Pole 1 und 2 und der Widerstand von Pol 2 und 3
betragt 0 Q. Wenn der Rollwert am hdchsten ist und der
Stromwert bei Maximum liegt, liegt der Widerstand der
Pole 1 und 2 bei 0 Q und an Pol 2 und 3 betragt er

10 kQ.

3. Verwenden Sie ein zugewiesenes Kabel, um den
digitalen Schwei3brenner an die Pole 4, 5, 6, 8 und 9
der Luftfahrtbuchse an der Vorderseite des
Schweil3gerats anzuschlieRen. Pol 4 verringert den
Wert, Pol 5 erhoht ihn, und Pol 6 ist 2T/4T. Pol 7 des
Digitalschweil3brenners ist reserviert.

4. Dricken Sie im Leerlauf die Taste , um die

Anzeige ' einzuschalten. Zu diesem Zeitpunkt befindet

sich der Schweif3brenner im Brennersteuerungsmodus.
5. Wenn Sie den analogen Schweil3brenner verwenden,
stellen Sie die Schwei3parameter auf dem Bedienfeld
ein, um mit dem Schweil3en zu beginnen. Wahrend des
SchweilRens kann mit dem Potenziometer der
Schweil3strom vom Minimalwert auf den eingestellten
Wert eingestellt werden.

6. Bei Verwendung des digitalen Schweif3brenners kann
mit der Parameterauswahltaste am Brenner der
Einstellparameter umgeschaltet werden. Mit den Tasten
Parametererhdhung und Parametersenkung kann der
Parameterwert eingestellt werden und mit dem
Brennerausléser am Schweil3brenner kann der
Ausgabemodus gesteuert werden.

6,1 Verdrahtungsmethode:

Brennerausléser: Pole 8-9; +: Pole 5-9; -: Pole 4 -9
Funktionsparameterauswahl: Pole 6-9 (Pol 9 ist GND)
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Bitte beachten: Die analogen und digitalen
Schweil3brenner sind optional. Wahlen Sie diese bei

Digital torch control

1 2 Bedarf vor der Bestellung aus.
3 4 —
g o9
6 —
B +
8 9
Parameter ® o
selection
Ping is GND
Switch

Schaltplan einer digitalen Taschenlampe

7.3.9 Wasserkuhleranschluss (optional)

1. Die Pole 1 und 2 sind die Netzstromausgéange des
Kihlers und die Pole 3 und 4 sind die abnormalen
Signaleingange.

.

Waler

2. Drucken Sie im Leerlauf die Taste , um die

Anzeige l einzuschalten. Das Schweil3gerat wechselt

in den wassergekuhlten Modus.

Wasserkiihleranschluss 3. Nach dem Schweil3en bleibt der Wasserkiihler noch
5 Minuten lang in Betrieb. Wenn der Schweif3betrieb
nicht innerhalb von 5 Sekunden aufgenommen wird,
werden die Tasten automatisch deaktiviert.

Bitte beachten: Der SchweilRer kann nur den
Original-Wasserkuhler verwenden. Verwenden Sie keine
von anderen Herstellern gekauften Wasserkduhler.

8. Wartung

Warnung!

Die nachfolgende Bedienung erfordert ausreichende Fachkenntnisse Uber
die elektrischen Aspekte sowie umfassende Sicherheitskenntnisse.
Vergewissern Sie sich, dass das Eingangskabel des Gerats von der
Stromversorgung abgetrennt wurde und warten Sie 5 Minuten, bevor Sie die
Gerateabdeckungen entfernen.

Bitte beachten: Die nachfolgenden Arbeiten sollten nur von einer
autorisierten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
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8.1. Wartung der Stromversorgung

Um zu gewahrleisten, dass die Lichtbogenschweildmaschine effizient und sicher arbeitet,
muss sie regelmalfiig gewartet werden. Die Bediener sollten die Wartungsmethoden und
-mittel fir den Betrieb von Lichtbogenschweilimaschinen kennen. Dieser Leitfaden soll den
Kunden in die Lage versetzen, einfache Uberpriifungen und SicherungsmafRnahmen selbst
durchzufihren und zu versuchen, die Fehlerquote und die Reparaturzeiten der
Lichtbogenschweimaschine zu verringern, um so deren Lebensdauer zu verlangern.

Zeitraum

Wartungsgegenstand

Tagliche
Untersuchung

Uberpriifen Sie den Zustand des Geréts, der Netzkabel, der
SchweilRkabel und der Anschlisse.
Uberpriifen Sie jegliche Warn-LEDs sowie den Geratebetrieb.

Monatliche
Untersuchung

Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz und warten Sie mindestens 5
Minuten, bevor Sie die Abdeckung abnehmen. Uberpriifen Sie die
internen Anschlisse und befestigen Sie diese falls notwendig. Reinigen
Sie das Innenleben des Geréts mit einer weichen Blrste und einem
Staubsauger. Achten Sie darauf, dass Sie keine Kabel abziehen oder
die Bauteile beschadigen. Stellen Sie sicher, dass die Bellftungsgitter
frei sind. Setzen Sie die Abdeckungen vorsichtig zurtick und testen Sie
die Einheit.

Diese Arbeit sollte von einer dementsprechend qualifizierten und
kompetenten Person angeschlossen werden.

Jahrliche
Untersuchung

Fuhren Sie eine jahrliche Wartung durch die eine
Sicherheitstiberprifung gemaf der Herstellernorm (EN 60974-1)
beinhaltet.

Diese Arbeit sollte von einer dementsprechend qualifizierten und
kompetenten Person angeschlossen werden.

8.2 Schweil3brennerwartung

Im Lift WIG-Modus wird der WIG-Schweif3brenner verwendet, um die Elektrode zu halten,
Strom zu leiten und Argongas zu transportieren.

Die regelméRige Wartung des Schweil3brenners ist eine der wichtigsten Mal3nahmen, um
den normalen Betrieb zu gewéhrleisten und die Lebensdauer zu verlangern. Um die
normale Wartung zu gewébhrleisten, sollten fiir die Verschleil3teile des Schweil3brenners
Ersatzteile vorhanden sein, z. B. firdie Spannzange, die Duse, das Dichtungsnetz, die
Isolierscheibe usw. Haufige Fehler des SchweiRbrenners sind Uberhitzung, Gasaustritt,
Wasseraustritt, schlechter Gasschutz, Stromaustritt, Durchbrennen der Diise sowie
Rissbildung. Die Ursachen fur diese Fehler und die Methoden zur Fehlerbehebung sind in
der nachfolgenden Tabelle aufgefihrt:
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Symptom Ursache Fehlersuche
Die Kapazitat des Ersetzen Sie den Schweil3brenner
Schweil3brenners ist zu gering | durch einen mit grol3er Kapazitat
Die Kiuhlwasserleitung ist
Der blockiert, was zu einer Blasen Sie das Kihlrohr mit

SchweilRbrenner ist
Uberhitzt

Verstopfung oder einem
geringen Kihlwasserdurchfluss
fuhrt.

Druckluft aus, um die Verstopfung
Zu beseitigen.

Die Spannzangeklemmt die
Wolframelektrode nicht ein

Ersetzen Sie die Spannzangeoder
die Elektrodenkappe

Wasserundichtigkeit

Der Dichtring ist veraltet

Ersetzen Sie den Dichtring

Die Wasserleitungsverbindung
ist beschadigt oder nicht
befestigt

Schliel3en Sie die Wasserleitung
wieder an und ziehen Sie diese
fest.

Die Schwei3naht zwischen dem
SchweilRbrenner und dem
Wasserzulaufrohr ist undicht

Offnen Sie es, um die SchweiRnaht
ZU erneuern

Der Dichtring ist veraltet

Ersetzen Sie den Dichtring

Das Anschlussgewinde ist lose

Festziehen

Die Einlassleitung ist

Schneiden Sie die beschadigte
Verbindung ab, schliel3en Sie die
ausgetauschte Gasansaugleitung

Luftundichtigkeit beschadigt oder nicht befestigt | wieder an und ziehen Sie diese fest
oder umwickeln Sie die
beschadigte Stelle zuverlassig

Die Gas.elngangsleltung ist Ersetzen Sie die
durch Hitze oder Alterung Gaseinaanasleitun
beschadigt gang g
Der Brennerkopf ist aufgrund Stellen Sie d.le Ursache des
T Wasseraustritts fest und trocknen
von Undichtigkeit oder aus )
. Sie den Elektrodenhalter
. anderen Grinden nass .y
Elektrische vollstandig ab.
Undichtigkeit [
g Der Brennerkopf ist beschadigt Erse'ern Sle_den Brer?r.lerkopf oder
y umwickeln Sie das freiliegende,
oder das stromfuhrende A
Metallteil ist freigeleqt unter Strom stehende Metallteil mit
geleg Klebeband
Der Schweif3brenner ist undicht | Beheben Sie die Undichtigkeit
Schlechter Der Dusendurchmesser ist zu Durch eine Duse mit gréf3erem
Gasschutz klein Durchmesser ersetzen

Die Duse ist beschadigt oder
gerissen

Durch eine neue Duse ersetzen.
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Der Gaskreislauf im
SchweilRbrenner ist blockiert

Blasen Sie den Kreislauf mit
Druckluft aus, um die Verstopfung
zu beseitigen.

Der Gasschirm ist bei der
Demontage und Montage
beschadigt worden oder
verloren gegangen

Durch einen neuen Gasschirm
ersetzen

Das Argongas ist unrein

Durch qualifiziertes Argongas
ersetzen

Der Gasfluss ist zu grol3 oder
zu klein

Stellen Sie den Gasfluss richtig ein

Der Lichtbogen wird
zwischen dem
Elektrodenhalter
und der
Wolframelektrode
oder dem
Schweil3brenner
gezindet.

Die Spannzange und die
Wolframelektrode haben
schlechten Kontakt oder der
Lichtbogen wird geziindet,
wenn die Wolframelektrode das
Grundmetall berihrt

Ersetzen Sie die Spannzange oder
reparieren Sie ihn

Die Spannzange und der
SchweilRbrenner haben
schlechten Kontakt

Schlie3en Sie Spannzange und
Schweil3brenner korrekt an.
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9. Fehlersuche

Warnung! Bevor die LichtbogenschweiBmaschinen das Werk verliel3en,
wurden sie bereits grindlich gepruft. Das Gerat darf nicht manipuliert oder
verandert werden. Die Wartung muss sorgfaltig ausgefihrt werden. Wenn sich
ein Kabel 16st oder verlegt wird, kann es fir den Benutzer potenziell gefahrlich
werden! Reparaturen an der Maschine dirfen nur von professionellem
Wartungspersonal durchgefuhrt werden!
Vergewissern Sie sich, dass vor der Wartungsarbeit am Gerat der Strom
abgeschaltet wurde. Warten Sie nach dem Ausschalten immer 5 Minuten,
bevor Sie die Paneelen abnehmen.

9.1. Gewohnliche Fehleranalyse und Lésungen

Die hier aufgefihrten Symptome kénnen mit dem verwendeten Zubehor,
Gas, den Umgebungsfaktoren und der Stromversorgung zusammenhangen.
Bitte versuchen Sie, die Umwelt zu verbessern und solche Situationen zu

vermeiden.

Losung allgemeiner Probleme beim MMA-SchweilRen

Symptom

Ursache

Fehlersuche

Nach dem Einschalten dreht
sich der Lifter nicht oder die
Drahtvorschubgeschwindigkeit

Die
Lufttemperatur ist
Zu niedrig oder
der Lufter ist

Wenn die Temperatur zu niedrig ist,
stellen Sie den Geratebetrieb fir eine
Weile ein. Die Temperatur im
Bereitschaftsmodus steigt an,
woraufhin der Lifter eingeschaltet und
der normale Betrieb wieder

Schmelzbad
wahrend des
Lichtbogenstarts

Oder die Startzeit
des Lichtbogens
ist zu lang

ist abnormal. beschadigt. aufgenommen wird. Wenn das Gerat
immer noch nicht funktioniert, ersetzen
Sie den Lufter.
Der
Heil3startstrom
Schwierigkeiten i
. . g _des Llc_htbo_gens Erhohen Sie die Startstromstérke oder
beim Zinden des | ist zu niedrig ) ; .
. : die Startzeit des Lichtbogens
Lichtbogens Oder die
Heil3startzeit ist
MMA _ zq kurz
Instabiler Die )
Lichtbogen oder Startstromstarke . .
Uberma?si s des Lichtbogens | Reduzieren Sie die Startstromstarke
d ist zu hoch oder die Startzeit des Lichtbogens

dementsprechend
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Kann keinen Das Netzkabel ist
normalen nicht korrekt SchielR3en Sie das Netzkabel an
Lichtbogen ziinden | angeschlossen
Die
Schwelﬁschlacke N'|edr|ge y Erh6hen Sie die Lichtbogenkraft
ist schwer zu Lichtbogenstarke
entfernen
Die
. Nennstromstarke | Tauschen Sie den Elektrodenhalter
Heil3er . o R
Elektrodenhalter des gegen einen mit einer héheren
Elektrodenhalters | Stromstarke aus
ist zu niedrig
D.er Llc?htbogen Niedrige Weiterverwenden, wenn die
wird leicht Spannung der . .
Netzversorgung wieder normal ist
unterbrochen Netzversorgung

Weitere Fehlerquellen

Bitte kontaktieren Sie das
Kundendienstpersonal der Jasic
Technology Co. Ltd

Losung allgemeiner Probleme beim WIG-Schweil3en

Symptom

Ursache

Fehlersuche

Nach dem Einschalten dreht sich
der Lufter nicht oder die
Drahtvorschubgeschwindigkeit ist
abnormal.

Die

zu niedrig oder
der Lifter ist

Lufttemperatur ist

Wenn die Temperatur zu niedrig ist,
stellen Sie den Geratebetrieb fur
eine Weile ein. Die Temperatur im
Bereitschaftsmodus steigt an,
woraufhin der Lufter eingeschaltet
und der normale Betrieb wieder
aufgenommen wird. Wenn das

Kein

wenn der
Griffschalter

WIG-SchweilRen: gedriickt wird

Stromausgang,

das Schweil3en

beschadigt. Gerat immer noch nicht
funktioniert, ersetzen Sie den
Lufter.

Bei einigen

WIG-Modi wird

Lassen Sie den Griffschalter los

ist blockiert

Schweil3kreislauf

beendet, wenn und starten Sie erneut
der Griffschalter

gedruckt wird.

Der Uberpriifen Sie den

Schweil3kreislauf und schlieRen
Sie ihn erneut an

hoher Frequen

Beim Zinden des
Lichtbogens mit

ist nicht
angeschlossen

z

Der Griffschalter

Stecken Sie den Brennerschalter
ein
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keine Entladung
nach Betatigung

des Zu groB? Stellen Sie die Funkenlticke an der
Funkenliicke der :

Brennerschalters Entladungsplatte ein (ca. 0,8 mm).

. Entladungsplatte

zum Zinden des

Lichtbogens

Schnelles Die e
Schweil3spitze ist

Durchbrennen . . .

der mit falscher Zwei Steckerpositionen umstecken
Polaritat

Wolframelektrode

angeschlossen

Schwarzung der
Létnéhte

Die
Schweil3nahte
sind nicht korrekt
geschutzt und
oxidieren

(1) Vergewissern Sie sich, dass
das Ventil der Argonflasche
geodffnet und ausreichend Druck
vorhanden ist. Wenn der
Flaschendruck weniger als 0,5
MPa betragt, muss im Allgemeinen
aufgefullt werden.

(2) Uberpriifen Sie, ob die
Argonflussrate normal ist Sie
kénnen je nach
Schweil3strombedingungen unter
unterschiedlichen
Durchflussmengen auswahlen,
jedoch kann eine zu geringe
Durchflussmenge dazu fuhren,
dass das Schutzgas nicht
ausreicht, um alle Schweif3stellen
abzudecken. Es wird empfohlen,
die Argon-Durchflussmenge
unabhangig von der Stromstarke
nicht unter 5 I/min einzustellen.
(3) Uberpriifen Sie, ob die
Gasleitung Undichtigkeiten
aufweist oder die Gasreinheit zu
gering ist.

(4) Uberpriifen Sie, ob in der
Umgebung starker Luftfluss
herrscht.
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Schwierigkeiten
beim Zinden des
Lichtbogens

Der Lichtbogen
wird leicht
unterbrochen

Schlechte
Wolframqualitat
oder ernsthafte
Oxidierung der
Wolframelektrode

(1) Tauschen Sie die
Wolframelektrode gegen eine von
besserer Qualitat aus

(2) Schleifen Sie die
Wolframoxidschicht ab.

(3) Erhdhen Sie die
Gasnachlaufzeit, um eine
Oxidierung des Wolframs zu
vermeiden.

Instabiler Strom
beim SchweilRen

Die Spannung
des Stromnetzes
fluktuiert stark
oder der Kontakt
zum Stromnetz
ist mangelhatft.
Ernsthafte
Stérungen im
Stromnetz sind

normal

(1) Uberprufen Sie, ob das
Stromnetz in Ordnung ist und
schlief3en Sie den Stromanschluss
erneut an.

(2) Verwenden Sie andere
Netzkabel fur den Anschluss von
Geraten, die das Schweil3gerat
ernsthaft storen konnten.

Weitere Fehlerquellen

Bitte kontaktieren Sie das
Kundendienstpersonal der Jasic
Technology Co. Ltd

9.2. Fehlercode und Losungen

Fehlercode Kategorie Mogliche Ursachen Gegenmalinahme
Starten Sie das
o Schweil3gerat erneut
Kontinuierliche Ausgabe Wenn der
E10 Uberstromschutz des maximalen Uberstromschutzalarm

Leistungsstroms des

Schweil3gerats

weiterhin aktiv ist,
wenden Sie sich an den
Kundendienst.
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E31

Unterspannungsschutz

Eingangsnetzspannung ist
relativ niedrig

Schalten Sie das Gerat
aus und danach erneut
ein. Kann der Alarm nicht
behoben werden und
bleibt die Netzspannung
zu niedrig, Uberprufen Sie
die Netzspannung und
warten Sie, bis diese
wieder normal ist, bevor
Sie weiterschweil3en.
Wenn die Netzspannung
normal ist und weiterhin
ein Alarm auftritt, wenden
Sie sich an
professionelles
Wartungspersonal.

E32

Uberspannungsschutz

Die Eingangsnetzspannung
ist zu hoch

Schalten Sie das Gerat
aus und danach erneut
ein. Kann der Alarm nicht
behoben werden und
bleibt die Netzspannung
zu niedrig, Uberprufen Sie
die Netzspannung und
warten Sie, bis diese
wieder normal ist, bevor
Sie weiterschweil3en.
Wenn die Netzspannung
normal ist und weiterhin
ein Alarm auftritt, wenden
Sie sich an
professionelles
Wartungspersonal.

ES5

Datenfehleralarm

Speicherchipproblem

Schalten Sie das Gerat
aus und danach erneut
ein. Wenn weiterhin ein
Alarm auftritt, wenden Sie
sich an professionelles
Wartungspersonal.

E60

Uberhitzungsschutz

Die Temperatur der
Ausgangsgleichrichterdiode
ist zu hoch

Schalten sie das Gerat
nicht aus. Warten Sie
eine Zeit lang und fahren
Sie mit dem Schweil3en
fort, nachdem die
Anzeige ausschaltet.
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Schalten sie das Gerét
nicht aus. Warten Sie
Die IGBT-Temperatur des |eine Zeit lang und fahren
Inverters ist zu hoch Sie mit dem Schweil3en
fort, nachdem die
Anzeige ausschaltet.
Schalten Sie das Gerat
aus und danach erneut
ein. Wenn weiterhin ein
Alarm auftritt, wenden Sie
sich an professionelles
Wartungspersonal.

Bitte beachten! Nach Anwendung der oben genannten Gegenmal3hahmen bleibt der
Alarm bestehen oder erscheint nach dem Anheben erneut. Bitte kontaktieren Sie
professionelles Wartungspersonal.

E61 Uberhitzungsschutz

E71 Wassertankalarm Wassermangel

10. Verpackung, Transport, Lagerung und Entsorgung

10.1. Transportanforderungen

Wahrend der Handhabung des Gerats ist darauf zu achten, dass es nicht fallengelassen
oder stark beschadigt wird. Vermeiden Sie Feuchtigkeit und Regen wahrend des Transports.

10.2. Lagerungsbedingungen

Lagertemperatur: -25 °C ~ + 50 °C

Lagerfeuchtigkeit: Relative Luftfeuchtigkeit <90 %

Lagerzeitraum: 12 Monate

Lagerort: Innenbereich ohne zersetzende Gase und mit Beltiftung

10.3. Abfallbeseitigung

Entsorgung

Das Gerat wird aus Materialien hergestellt, die keine flr den Bediener giftigen oder
gefahrlichen Stoffe enthalten.

Wenn das Gerat verschrottet wird, sollte es in seine Bestandteile zerlegt werden, und zwar
je nach Art der Materialien.

Entsorgen Sie die Ausrtstung nicht mit dem Hausmdull. Um der Europaischen Direktive
2002/96/EC uUber Abfall elektrischer und elektronischer Ausrtistung und seiner Anwendung
als nationales Gesetz zu entsprechen, muss elektrische Ausristung, die ihr Lebensende
erreicht hat, separat gesammelt und den anerkannten Recyclingunternehmen zugefuhrt
werden.
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Zur Erfullung der WEEE-Vorschriften lhres Landes sollten Sie sich an Ihren Lieferanten
wenden.

RoHS-Konformitatserklarung

Hiermit bestatigen wir, dass das oben genannte Produkt keine der in der EU-Richtlinie
2011/65/EG aufgefiihrten Stoffe in Konzentrationen enthélt, die tber den dort genannten
Grenzwerten liegen.

Haftungsausschluss: Bitte beachten Sie, dass diese Bestatigung nach bestem Wissen
und Gewissen erfolgt. Nichts hierin stellt eine Garantie im Sinne des geltenden
Gewahrleistungsrechts dar und/oder kann als solche ausgelegt werden.
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Anhang 2: Schaltdiagramm (Standard)
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Anhang 3: Liste der gewoOhnlichen Ersatzteile 1

Ersatzteilliste

SN | Materialcode Bezeichnung Menge| SN |Materialcode Bezeichnung Menge
1 10084166 Griff 1 21 10084192 | Bedienfeldhalterung 1
Oberer Teil der )
2 | 10084064 . 1 22 51000884 | Groles Bedienfeld 1
Maschinenabdeckung
Kleine
3 10084160 Balken 1 23 10056163 |Lichtbogen-Stabilisie| 1
rungsplatine
. Haupttransformer
4 10084068 Seitenabdeckung 1 24 51000821 . 1
(mit PFC)
5 10084195 Luftungsschlitze 1 51000820 | Haupttransformer 1
6 10084066 Frontpaneelklammer 1 25 10084383 Chassis 1
7 51000881 Kleines Bedienfeld 1 27 10084196 Lafterhalterung 1
8 10084430 Acrylglas-Frontpaneele 1 28 51000956 DC-Lufter 1
9 10083484 Knauf 1 29 10084109 Hintere Paneele 1
. Hintere
10 | 10084650 Silikontaste 1 30 10084163 1
Paneelhalterung
11 | 10084392 Anzeigefeldhalterung 31 10071118 Hauptschalter
12 | 51000844 Anzeigefeld 32 51000659 Netzkabel
13 | 10084193 Frontpaneele 33 51000658 Magnetventil
. Wasserkuhlungsbuc
14 | 10081143 Augangsdiise 1 34 51000657 1
hse (Plus)
Hintere
15 | 10021855 Schnellbuchse 1 10084057
Paneelhalterung
7-polige
16 | 51000660 . 1
Fernbedienungssteckdose
17 | 10083487 Bluetooth-Stecker
18 | 10051952 Lichtbogenstarttrafo
Lichtbogen-Stabilisierungspla
19 | 51000847 p 1
ine
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Kunststoffhalterung der
20 | 10084264 |Lichtbogenstabilisierungsplati| 1
ne

Anhang 4: Liste der gewdOhnlichen Ersatzteile 2
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Ersatzteilliste

SN Material- Bezeichnung Menge SN Material- Bezeichnung Menge
code code
1 51000093 Mosfet 1 12 10064645 Gleichrichter- 1
diode 2
2 51000872 Sekundare 1 13 51000858 |Primare Inverterhaupt- 1
Inverterhauptplatine platine (mit PFC)
3 10081176 | Gleichrichterdiode 1 1 51001066 |Priméare Inverterhaupt- 1
platine
4 51000854 | Gleichrichterplatine 1 14 51000456 PFC-Drosselspule 1
(nur fur PFC)
10084373 | Spannungssensor 15 10050418 Warmeableiter 4
10084338 Warmeableiter 1 16 10084138 Aluminiuman-
schluss
7 51000796 Thermischer 1 17 51000852 Warmeableiter 5
Widerstand
8 10084197 Inverterwind- 1
schutz
9 10084337 Warmeableiter 2
10 10084340 Warmeableiter 3
11 51000601 IGBT
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