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SENSORES SMART

DESCUBRA UM NOVO POTENCIAL DE DETECCAO

Os sensores Inteligentes da Contrinex, projetados tendo em mente as necessidades dos OEMs e dos integradores de sistemas,
tém todas as respostas quando se pretende reduzir a complexidade e os custos. Ao implementar varios modos de detecgao
num Unico sensor, a Contrinex deu aos projetistas a liberdade com que sempre sonharam, oferecendo versatilidade excepcional
e integracao simplificada. Deixe os sensores Smart da Contrinex turbinar sua estratégia de loT, desfrute de todas as vantagens
da interface I0-Link SSP 3.3 padrao da industria, além da opgao de tomada de decisdo baseada em sensor de alta velocidade

usando SIO. O unico limite é a sua imaginagao...

PRINCIPAIS VANTAGENS

v Varios modos de detecgdo em um Unico sensor:
¢ Medicao direta: medigao de distancia, medigao
de posicao lateral (distancia constante), deteccao
de recurso
* Medicao indireta: medicao angular, medicao de
posicao lateral (plano inclinado), medicao de forga,
medicao de vibragao, contagem de passos

v' Versatilidade excepcional otimiza o estoque de pecas
sobressalentes

v' O automonitoramento minimiza os custos de
manutencgao

A légica de processo D2D localizada permite a tomada
de decisao baseada em sensores

ID de sensor integrado exclusivo elimina erros de
instalacao

O perfil inteligente 10-Link simplifica a integragao do
sistema de controle

Os dispositivos Full Inox oferecem maior protecao nos
ambientes mais severos

As versoes Full Inox oferecem uma faixa de detecgcao
excepcional em objetos de aluminio, latdo e cobre

INDUSTRIAS

¢ Automacao

* Embalagem
I (CanmiEX * Robdtica

‘@‘ ‘ * Automotiva

* Energia verde

. 1 * Meio ambiente

ﬂﬁf . Lo,gl'st.ica

, * Maquinas-ferramenta

r ¢ Montagem eletronica
¢ Alimentos e bebidas

¢ Téxteis

* Manuseio de materiais
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RECURSOS INTELIGENTES

v' Varios modos de detecgao em um
unico sensor

MEDICAO DIRETA E INDIRETA

Ao adotar técnicas de medigdo direta e indireta, a Contrinex imple-
mentou varios modos de deteccdo em um Unico Sensor Inteligente.
Dependendo do modo de operacéo definido pelo usuério, as medi-
coes podem ser emitidas como dados de processo (rotina, valores
paramétricos ciclicos) ou dados de evento (excecdes geradas na
ocorréncia de um evento critico).

Usando a capacidade subjacente do Sensor Inteligente para
medicdo de distancia de alta resolucédo, as medicdes diretas
incluem distancia axial (1) e posicao lateral (2). A sensibilidade
excepcional do sensor também permite detectar caracteristicas
nao uniformes (por exemplo, orificios) presentes em um alvo (4).

Outras propriedades fisicas cuja aplicagcdo pode ser traduzida em
um deslocamento também sao adequadas para o Smart Sensing.
Exemplos sem contato incluem: medicao angular continua usando
um came montado em um eixo rotativo (3), medicbes de posicdo
lateral de alvos maiores usando uma superficie plana inclinada no
alvo (5), medicao de forga usando um elemento de transferéncia
que se deforma elasticamente (6 ), bem como medicao de vibracado
(amplitude e frequéncia) na direcao axial (7).

A contagem de passos - linear ou rotacional (8) — é outra aplicacdo
comprovada para sensores inteligentes. A sensibilidade desses dis-
positivos permite que eles substituam os codificadores tradicionais,
que costumam ser mais volumosos e caros.

. Medicao de distancia

. Medicéo da posicéao lateral

(distancia constante)

. Medicao de angulo

90°

. Deteccéo de recursos

. Medicéo da posigao lateral

(plano inclinado)

. Medicao de vibragao

(<]

. Contagem de passos
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RECURSOS INTELIGENTES

0.

v' Versatilidade excepcional otimiza o estoque de pecas sobressalentes

CANAIS DE SINAL DE
COMUTACAO (SSC)

Os sinais internos do Sensor Inteligente sao referidos
como Canais de Sinal de Comutagao (SSC); os sinais
externos de entrada e saida que resultam de um SSC
sao designados Output Switching Signals (OSS). Por
padréo, um Smart Sensor tem um SSC de limite de ponto
Unico habilitado no Pino 4 (OSS1) de seu conector, que
opera no modo 10-Link ou no modo Standard-IO (SIO).
Na inicializagdo, um Sensor Inteligente é padronizado
para o modo SIO; uma vez que o sensor é conectado a
um mestre 10-Link, um pulso de “despertar” do mestre
muda para o modo I0-Link. Depois disso, a comunicacao
bidirecional opera entre o mestre e o sensor.

DESIGNAGAO DOS PINOS

Um segundo SSC pode ser opcionalmente configu-
rado no Pino 2 (OSS2) do conector Smart Sensor. Se
habilitado, SSC2 opera somente no modo SIO e pode
ser designado como um canal de entrada ou saida. A
presenca de um segundo canal IO dé aos integradores
acesso a poderosos recursos adicionais do Smart Sen-
sor, incluindo comunicagéao dispositivo a dispositivo,
funcdes de ensino e fungdes de teste integradas.

LOGICA DE COMUTACAO
DINAMICA

Ao especificar os sensores inteligentes da Contrinex, os
projetistas atribuem a l6gica de comutacdo escolhida
a qualquer um dos modos de detecgao disponiveis —
como uma escolha Unica no momento da instalagao ou
dinamicamente conforme a sequéncia de operacao do
equipamento dita. Um Unico sensor fornece todas as
opcoes necessarias para monitorar varios parametros,
com a flexibilidade de fazer alteragdes em tempo real por
10-Link ou por meio da fungdo Teach embutida.

MODO DE PONTO UNICO
4 I
B
OFF

........... SSC SP1

ON

........... SSC SP1
A

- J J

Com o modo de ponto Unico selecionado, os Sensores
Inteligentes se comportam como dispositivos convencio-
nais de dois estados. A légica padrao (que pode ser inver-
tida se a aplicacao exigir) define o sinal de comutagao
para “alto” (SSC ON), se um nivel de limite ou ponto de
ajuste (distancia de detecgéo alvo, por exemplo) foi atin-
gido. De qualquer lado do ponto de comutacao, o sinal
simplesmente muda entre “alto” e “baixo” de acordo.
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MODO JANELA
4 N/ )
=
OFF ON
4
I
rmm. -*. ----- SSCSP1  s1mmmmmmmmams SSCSP1 || = sesssssssas SSC SP1
Iy
I
——————— SSC SP2 + = m o womm e SSC SP2 ._.t.—-SSCSFZ
7y
I
v
- AN J

O modo janela permite que os projetistas monitorem uma faixa
de valores, que pode ser definida por dois pontos de ajuste de
comutacao discretos. Como mostra o exemplo, a l6gica padrao
define o sinal de comutacao para “alto” (SSC ON) se o valor
medido estiver entre os dois pontos de ajuste. Em todos os
outros casos, uma vez que o valor medido se move para fora
da faixa definida, o sinal de comutacao é definido como “baixo”.

MODO DE DOIS PONTOS (HISTERESE)

4 N/ I
=
OFF ON
A
I
rmnn .*. ..... SSCSP1  t1smsmmmmmams SSCSP1 || ssssmmmmmas SSCSP1 1asssmmmmms SSC SP1
X /)
I I
....... SSC SP2 ._.t._.SSCSPZ tmmom o= SSCSP2 ._.t._.SSCSPZ
;
v
| i ?§ i
U U
\_ AN J

O modo de dois pontos (histerese) mostra a capacidade do
Smart Sensor de responder aos pontos de ajuste ou valores
de limite que acionam uma mudanca no SSC apenas quando
o valor medido esta se movendo em uma diregao especificada
(subindo ou descendo). No exemplo mostrado, conforme o
valor medido cai e passa do SP1, o SSC permanece definido
como “baixo” (SSC OFF). Somente quando o valor medido
atinge SP2, o SSC é definido como “alto”. Conforme o valor
medido aumenta novamente, passar de SP2 nao tem efeito no
SSC, que s6 é definido como “baixo” quando o valor medido
atinge SP1 novamente.

MODOS DE TEMPORIZACAO

Modificar o tempo de uma mudanga no SSC permite que os
designers anulem o efeito de eventos de processo comuns
que dao origem a disparos falsos. Tais eventos incluem (i)
mudangas momentaneas no valor de medicdo por razdes nao
relacionadas ao processo e (ii) perda momentanea de sinal
por razbes conhecidas.

Atraso . .... Alongamento
Umdisparo  _..... Atrasoe
n alongamento : : |
— — : o — :<—>
ATRASO

Aintroducéo de um atraso especificado antes de alterar o status
do OSS em qualquer diregao evita que o sensor responda a
uma mudanca de curta duracdo no valor de medicao por razdes
que incluem variabilidade localizada no ambiente. A ado¢éo de
um atraso de comutagao também ajuda a evitar o “salto” do
sinal, onde a transi¢cdo de um estado para outro pode nao ser
claramente definida. Atraso pode ser opcionalmente combinado
com alongamento (veja abaixo).

ALONGAMENTO

O alongamento do pulso de saida do OSS garante que o sinal
tenha uma duracdo minima - frequentemente desejavel para
fins de controle ou para compensar um valor de medicéo que
varia de forma néo linear ao longo do tempo. Por exemplo, a
comunicagao com um PLC “lento” pode exigir um pulso de
duragao minima para garantir a sincronizacdo adequada. Da
mesma forma, na auséncia de um pulso de duragdo minima,
um valor de medigao que nao é claramente definido durante
a transicao de um estado para outro pode dar origem a varios
disparos falsos.

MODO UM DISPARO

Os sensores inteligentes também tém a capacidade de gerar
um pulso “Unico” na borda de ataque ou na borda de fuga de
uma mudanga no valor de medicédo. Pulsos de disparo Unico,
também conhecidos como “diferencial para cima” e “diferencial
para baixo”, podem ser necessarios para fungdes de controle
secundario que sao implementadas em um PLC conectado.

WWW.CONTRINEX.COM |




v' Alodgica de processo D2D localizada
permite a tomada de decisao baseada
em sensor

RECURSOS INTELIGENTES

Sensor Sensor
. Smart fotoelétrico

LOGICA BOOLEANA

Designar um segundo SSC como um canal de entrada permite que os designers implementem a légica booleana
combinando um sinal de comutacao interno do Sensor Inteligente (SSC1) junto com o de um segundo sensor de
dois estados (0OSS2) operando no modo SIO. No exemplo mostrado, o Sensor Inteligente monitora a presenga
de uma tampa de folha de aluminio em uma garrafa, enquanto o sensor fotoelétrico secundario verifica o nivel de
preenchimento.

BOOLEANO E (sensor habilitado/desabilitado no pino 2) BOOLEANO “E”
Operando no modo booleano “E”, o sinal
Entrada (0SS2/pino 2) do sensor secundario é usado para habilitar
T ou desabilitar o Smart Sensor, resultando na
saida do Smart Sensor (0SS1) sendo con-
$5C1 figurada para “alto” apenas quando ambos
EI- - E-I 0s sensores sao acionados. O sinal de saida
Saida (0SS1/pino 4) E | E I At =2ms Saida do sensor desativada em OSS1 é atrasado em dois milissegundos.
1 "1
BOOLEANO OU (sensor de bypass no pino 2) BOOLEANO “OU”
Alternativamente, quando uma funcéao boo-
Entrada (0SS2/pino 2) leana “OU” é necesséria, um sinal “alto” do

sensor secundario é definido para ignorar
o sinal do Smart Sensor, sobrescrevendo

S5C1 a saida SSC1. Caso contrario, o Sensor
e ; . [— 5‘: Inteligente continua a operar normalmente
" 1 " | ] | ] s 7

Saida (0SS1/pino 4) & 1 Sinal SSC1 ' : At =2ms : : : : e, consequentemente, sua saida (OSS1) é
[ | L] L] L]

ignorado — definida como “alta” quando qualquer um

dos sensores é acionado. Novamente, um
atraso de dois milissegundos é introduzido.
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FUNCAO DE TESTE INTEGRADO
(BITE)

O canal de entrada SSC2 serve a um propdésito adicional quando
uma funcao de autoteste é necessaria. Um sinal BITE em SSC2
de um PLC ou microcontrolador conectado é usado (i) para
determinar se o Smart Sensor esta funcionando corretamente
e (i) para estabelecer a presenca ou auséncia de um alvo.

Um pulso de aperto de mao BITE retornado pelo sensor con-
firma seu estado de funcionamento, enquanto a polaridade
do pulso indica a presenga ou auséncia de um alvo. A falha
do sensor em retornar um pulso de handshake significa um
dispositivo com defeito.

FUNCAO DE ENSINO

BOOLEANO XOR (funcéo BITE no pino 2)

Deteccao de alvo Falha de sensor

4
——
---------- SSC SP1 -----*------sscsm vewmmsenn=eSSCSPT
¥ i
[ ] [ ]
v v
£ it
J il
BITE (pino 2) —| —| |_|
SAIDA (pino 4) |_|At 2ms E .|_:.| At=2ms Sem resposta do sensor

»
»

Tempo

Ensinar o sensor externamente a reconhecer um ou mais pontos de ajuste é outra fungdo do D2D. Sensores inteligentes sdo
fornecidos com valores padrdo (configuragdo de fabrica) para SP1 e SP2; durante o comissionamento, os engenheiros usam
um dispositivo de ensino conectado localmente ou um PLC remoto para se comunicar com o Sensor Inteligente via OSS2.

INSTRU(}AO EXTERNA (sinal alto/baixo no pino 2)

Padrao de fabrica Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3
ey 4 ---------- SSC SP1 N
e + IR = = = = = = SSCSP1 temsmmmmmmmmmmms SSCSP1 iessmsmsmmmmmmns SSC SP1
‘- ! ------- SSC SP2 - t ------- SSCSP2 1 m s mm s SSC SP2 *
; I - - §SC SP2
v v
i i i
ENSINAR (pino 2)
s = S
"’ o" Tempo

Defina SP1 na borda ascendente do pino 2

Defina SP2 na borda descendente do pino 2

Posicionar o alvo no primeiro ponto de ajuste e disparar o pulso de instrugao define SP1 na borda de subida do pulso. Reposi-
cionando o alvo para o segundo ponto de ajuste e removendo o pulso de instrugao, entao define o SP2 na borda descendente

do pulso.
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v' 0O perfil inteligente 10-Link simplifica a integracao do sistema de
controle
v" Tomada de decisao baseada em sensor de alta velocidade usando SIO

CONTROLE LOCALIZADO DE ALTA VELOCIDADE

A ativacdo do OSS2 no pino 2 do conector Smart Sensor dé aos integradores de sistema acesso a opgoes de controle
de alta velocidade localizadas; conforme ja observado, OSS2 opera somente no modo SIO e pode ser designado como
um canal de entrada ou saida. Além da comunicacao D2D, duas vantagens especificas se destacam.

RECURSOS INTELIGENTES

RELATORIO DE EVENTOS URGENTES

Se um sensor remoto identificar um parametro fora da faixa que requer intervengao imediata, (por exemplo, supe-
raquecimento), um sinal de saida baseado em evento é gerado para notificar o sistema de controle central — no
exemplo mostrado, um PLC — que o desligamento geral do sistema é essencial. Neste caso, a saida 10-Link (OSS1)
pode nao responder com rapidez suficiente para evitar que o problema se intensifique.

Usando a saida SIO no OSS2, o sensor fornece uma notificagao de alta velocidade diretamente ao PLC, ignorando
o canal 10-Link e iniciando a sequéncia de desligamento imediatamente. A capacidade de canal duplo do Sensor
Inteligente garante que danos adicionais e caros sejam evitados e que o tempo de inatividade subsequente do
processo seja minimizado.

CONTROLE DESCENTRALIZADO

Os sensores inteligentes também
séo ideais para tarefas de processo
descentralizadas e nao criticas sob

controle local. No exemplo mos- ) ) Iﬁlgz\g/{‘gtggﬂ
. RELATORIO DE EVENTO DE TEMPO CRITICO
trado, um sinal de entrada SIO local Cabo
no OSS2 habilita ou inibe a opera- flldous o 1
cao do sensor sem a necessidade ‘)
. MESTRE SENSOR
de rgtear o_comando via PLC. Esta @ I0.Link Alimentagao
configuragdo consome pouco ou
nenhum recurso de todo o sistema, SAIDA 0552/S10 ENTRADA 0S52/SI0
exigindo apenas um sinal IO-Link de
confirmagao no OSS1 para atualizar @ 10-Link @ I0-Link
o status do sensor no devido tempo. 0552/5SC1 0S82/SSC1
=,
Com o sinal 0SS2 configurado alter- %
nativamente no modo de saida, o = & )
i TAREFA DE DETECGAQ
Sensor Inteligente pode, por exem- TAREFAS DE SENSORIAMENTO DESCENTRALIZADA

plo, controlar a operagao de um REMOTO

subsistema local, novamente sem

a necessidade de rotear o comando

via PLC. Usar o sinal para alternar um dispositivo simples de dois estados permite que o sensor controle a operacao
de qualquer equipamento nao inteligente associado, por exemplo, um atuador ou um circuito elétrico.
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ECONOMIZANDO TEMPO POR
DESIGN

o Em um ambiente de processo de manufatura de movi-
mentacao rapida, o tempo de inatividade é um fator
importante de custo. Embora algumas interrupgoes
na producao sejam inevitaveis, minimizar o tempo
perdido é uma prioridade, e os sensores inteligentes
oferecem grandes beneficios aqui, economizando
tempo no design.

SUBSTITUIGAO PLUG-AND-PLAY

Uma vez que o comissionamento inicial € concluido,
a configuracdo de cada sensor é armazenada auto-
maticamente no 10-Link Master local; isso permite
a substituicdo plug-and-play de sensores caso haja
necessidade, sem qualquer perda de funcionalidade
e sem qualquer necessidade de recalibragao. O tempo
de inatividade e o custo de manutencéo associado séo
reduzidos ao minimo.

v Automonitoramento baseado na

condicao minimiza os custos de
manutencao
Substituicao do sensor plug-and-play

RELATORIOS CiCLICOS E BASEADOS EM EVENTOQS  Pistancia

----------- SSC SP1 tmmmmm=neas S50 SP1

X

Os recursos de manutencgao preditiva do Smart Sensor dependem de sua capacidade
de coletar dados de processo e dados de eventos, bem como de fazer uso de seus
armazenamentos de dados cumulativos integrados. Os engenheiros de manutencao
nao apenas podem monitorar o comportamento do equipamento a longo prazo, mas
também tém confianca na capacidade do sensor de sinalizar quaisquer excecoes de
limite pontuais que requeiram atencao.

7\

« AR

EXCEGOES DE LIMITE
Contador PN

O sensor registra dados acumulativos para distancia, contagem de ciclo e tempera- o
tura, com limites de alarme definidos para cada um. Os limites de contagem de ciclo olololo q 07145 J

cumulativo para a vida esperada do equipamento monitorado sdo programados na 2 2
a
memoria do sensor, e um alarme de limite é acionado quando o valor definido é excedido,
normalmente via 10-Link, embora uma saida SIO de alta velocidade possa ser usada. Temperatura

No caso de distancia e temperatura, um Unico limite final para cada parametro é definido
e qualquer medicao que exceda qualquer um dos limites é suficiente para disparar um
alarme; neste caso, um sinal SIO de alta velocidade é quase certamente a opgao pre-
ferida. As medigoes de temperatura cumulativas também podem acionar um alarme de
mudanca paramétrica, conforme explicado abaixo.

'\ MUDANGA PARAMETRICA

—>

As medigdes armazenadas de um periodo prolongado de operagéo fornecem aos engenheiros
de manutenc¢do um padréo de dados ao longo do tempo; normalmente, os dados formardo uma
distribuicao normal centrada em torno do valor médio esperado para o parametro em questao.
Os exemplos incluem, mas nao estao limitados a, temperatura do equipamento (como acima)
e amplitude de vibragoes.

0 ML

Os abrangentes padroes de dados permitem que os engenheiros reconhegcam quaisquer
mudancas paramétricas que ocorram ao longo do tempo. Isso pode incluir uma mudancga no valor médio onde, por exemplo, um
aumento sustentado na temperatura ocorre em um nivel que nao é alto o suficiente para acionar um alarme de limite. Alternativa-
mente, pode ocorrer um aumento no desvio padrao das medicoes, por exemplo, quando as vibragdes se tornam instaveis. Em
ambos os casos, um alarme de mudanca de parametro é acionado permitindo que os engenheiros tomem medidas corretivas.
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ABRACANDO
A INTERNET DAS
COISAS

O advento da Internet das Coisas
(loT) mudou a maneira como 0s
engenheiros veem 0s processos inte-
grados de manufatura e logistica. Os
projetistas de sistemas néo conside-
ram mais as linhas de produgao e os
centros de distribuicdo compostos de
componentes discretos — transporta-
dores, atuadores, motores, sensores,
controladores e outros hardwares
semelhantes — mas, em vez disso,
consideram unidades funcionais mais
complexas.

9 6 BYTES

Trabalhando com uma unidade fun-
cional, a necessidade de identificar
componentes individuais continua tao
importante como sempre; instalar o
sensor errado pode ter consequén-
v" ID de sensor integrado exclusivo cias de longo alcance. Os sensores
elimina erros de instalacao inteligentes da Contrinex simplificam
a colocacao do dispositivo certo no
lugar certo, eliminando erros e evi-
tando intervengdes dispendiosas.

RECURSOS INTELIGENTES

TAGS DE DADOS DE SENSORES PERSONALIZADOS

Dentro de cada Sensor Inteligente, trés tags de dados de leitura e gravagao sao reservados para informacgoes definidas
pelo usuario. Designados como tag de funcao, tag de localizacao e tag especifica do aplicativo, respectivamente,
eles vinculam sensores individuais a aplicativos ou tarefas especificas, permitindo que os engenheiros de processo
localizem um dispositivo discreto de forma rapida e facil. Isso simplifica a instalacdo e manutencao quando mais de
um sensor é usado em uma Unica unidade funcional.

NOME DO TAG TAMANHO [BYTE] EXEMPLOS

Tag de fungao “Drive”, “Feed”, “Forward”

Tag de localizacao “AQ3.17, “S45-2”

Tag especifica do aplicativo “fim do movimento”, “pistao #1”, “curso para a frente”
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SINTESE DOS SENSORES E ACESSORIOS

SENSORES
REFERENCIA N° ARTIGO

IDWE-M12MP-NMS-AQ 330-020-479

IDWN-M12MP-NMS-A0 330-020-480

% IDWE-M18MP-NMS-AQ 330-020-481

SERIE 600

Ll
v
=
[
A
o
<
o
[
>
(18]

IDWN-M18MP-NMS-A0 330-020-482

IDWE-M12MM-NMS-A0*  330-320-184

FULL INOX

SERIE 700*

IDWE-M18MM-NMS-A0*  330-320-185

*disponivel a partir de Q1/2022

CABOS CONECTORES COM FIO ABERTO**

& REFERENCIA
Tamanho
S12-4FVG-050 M12
$12-4FVW-050 M12
l S$12-4FUG-050 M12
$12-4FUW-050 M12

CABOS CONECTORES**

REFERENCIA

Tamanho
$12-4FVG-050-12MG M12
§$12-4FUG-050-12MG M12

SUPORTES DE MONTAGEM

REFERENCIA

ASU-0001-120
ASU-0002-120
ASU-0001-180
ASU-0002-180

CONECTOREMT

REFERENCIA CONEXAO 1 CONEXAO 2

Tamanho
V12-5TPD-000-NN1 M12 fémea

DIMENSAO | DISTANCIA DE
DO CORPO | DETECCAO

Pinos
4
4

sem limite
com limite
sem limite
com limite

Pinos
5

Config.

direito
90°

direito
90°

Config. Material
direito PVC
direito PUR

Tamanho
M12 macho

Material
PVC
PVC
PUR
PUR

CONEXAO

M12 4-polos

M12 4-polos

M12 4-polos

M12 4-polos

M12 4-polos

M12 4-polos

Comprimento
5m
5m

Comprimento  Tamanho Config.

5m M12
5m M12

direito
direito

COMPATIBILIDADE DO TAMANHO

DO CORPO

Pinos Tamanho

CONEXAO 3

5 M12 fémea

**Qutros comprimentos de cabo disponiveis: 2 m, 10 m, comprimentos personalizados possiveis




PNEUMATICA

MEDIGCAO MULTI-MODO DE DESLOCAMENTO E VELOCIDADE DO PISTAO

Os projetistas de equipamentos industriais procuram continuamente maneiras de reduzir os tempos de ciclo sem
comprometer a seguranca ou o desempenho, e exigem uma capacidade de monitoramento para cilindros pneumaticos
que identifiquem desvios do perfil de desaceleragao ideal sem aumentar a complexidade ou o custo. Os sensores
inteligentes multi-modo robustos da Contrinex, incorporados em cada cilindro, identificam tendéncias adversas no
perfil de desaceleracdo, fornecendo uma solucéo “instale e esqueca” de baixo custo e discreta.

TAREFAS INTELIGENTES

TAREFAS INTELIGENTES

#* Medicao de alta resolucao do #* Monitoramento da temperatura, da
deslocamento lateral do pistao vibracéo e da contagem do ciclo do
w #* Medigao de deslocamento de alta processo para fins de manutencao
velocidade repetida em intervalos # Armazenamento local de confi-
cronometrados guragoes de sensor, permitindo a
substituicao plug-and-play quando
necessario

#* Geracao de gradiente de veloci- # Comunicacao de alta velocidade
dade usando armazenamento de ‘ com sistema de controle central
dados cumulativos a bordo para eventos criticos

BENEFICIOS PARA O CLIENTE

v’ Sensores inteligentes indutivos incorporaveis oferecem  v' Os dados operacionais acumulativos para manuten-

varios modos de detecgdo em um Unico dispositivo cao preditiva incluindo temperatura e contagem do
eliminando o aumento da complexidade e do custo ciclo operacional, sao registrados no armazenamento
v O recurso de temporizador instantaneo permite que de dados a bordo
os engenheiros de processo identifiquem desvios do v’ As configuragdes do sensor sdo armazenadas local-
perfil de desaceleracao ideal, minimizando as despe- mente, permitindo a substituicao plug-and-play dos
sas de manutencao sensores quando necessario
v’ A capacidade de canal duplo permite que um alarme v’ A tecnologia comprovada garante uma operacao de
local seja disparado por uma excecao baseada em ajuste e esqueca altamente confiavel, sem interven-
evento, evitando um desligamento de toda a planta cao manual

v' A conectividade 10-Link padrao da industria fornece
uma interface Unica para o sistema de controle da
magquina

12 | Especifica¢des detalhadas destes produtos poderdo ser consultadas no site da Contrinex:




GUIA LINEAR

LOCALIZAGAO E POSICIONAMENTO PERFEITOS DA ETAPA LINEAR

Os engenheiros de automacéo que projetam equipamentos de montagem de alta velocidade com mudiltiplas transferéncias line-
ares entre estacdes de trabalho precisam maximizar a velocidade e a precisdo, mantendo os custos baixos. Eles exigem uma
solugdo de controle posicional de sensor Unico que forneca uma abordagem de alta velocidade para as areas criticas e um
posicionamento final mais lento e de alta precisdo. Um Smart Sensor indutivo da Contrinex com conectividade |O-Link e vérias
saidas configuraveis pelo usudrio executa ambas as tarefas necessarias de uma maneira altamente economica.

#* O perfil inteligente 10-Link simplifica a
integracao do sistema de controle

TAREFAS INTELIGENTES

#* Deteccao de posicao confiavel em
w abordagem de alta velocidade # O backup da configuracao do sensor

# Medicio de posicao lateral de alta é feito automaticamente no I0-Link
precisao durante o posicionamento HIEEEL T
do estagio final

#* Os pontos de ajuste configurados pelo
usuario garantem o posicionamento
preciso do modo janela

# |ID de sensor integrado exclusivo elimina
erros de instalagao

BENEFICIOS PARA O CLIENTE

v’ Sensores inteligentes indutivos robustos garantem o posi- v' A conectividade 10-Link padréo da industria fornece uma
cionamento preciso de estagios lineares sem comprometer interface Unica para o sistema de controle da maquina
a velocidade operacional v’ As configuragdes do sensor sdo armazenadas localmente,

v" O sistema de controle posicional de sensor Unico ndo é permitindo a substituicdo plug-and-play dos sensores
complexo e é altamente acessivel quando necessario

v’ Sensores compactos M12 embutidos se encaixam de forma v" A tecnologia comprovada garante uma operagao de ajuste e
discreta e facil em trilhos-guia lineares prontos para uso esqueca altamente confiavel, sem intervencdo manual

WWW.CONTRINEX.COM | 13




FUSO

VERIFICAR A PRESENGCA E A POSIGAO DA FERRAMENTA EM UM ESPAGO CONFINADO

Os centros de usinagem CNC modernos lidam com uma variedade de materiais, pecas e velocidades de corte que
requerem diferentes caracteristicas de ferramenta; fusos com troca automatica de ferramentas sao essenciais para
otimizar o rendimento. Se uma nova ferramenta nao engatar completamente, podem ocorrer danos na ferramenta, na
peca de trabalho ou no fuso. Sensores inteligentes da Contrinex, embutidos no corpo do fuso, monitoram a posigao
da ferramenta durante as mudancas; qualquer medicdo nao compativel interrompe o processo, disparando um alarme.

TAREFAS INTELIGENTES

#* Notificacdo de alta velocidade
de eventos criticos

TAREFAS INTELIGENTES

#* Os alarmes de limite identificam
temperatura excessiva e fim da vida

w #* Medicao precisa em tempo real il
CE [PUSIEEE Gl |98 G #* O backup da configuracao do
sensor é feito automaticamente
no |10-Link Master local
# Os pontos de ajuste configurados
pelo usuario garantem uma detec-
cao precisa da posicao de fim de
curso

#* A funcao de autoteste protege
contra falha do sensor

BENEFICIOS PARA O CLIENTE

v O sensor inteligente indutivo incorporavel monitora v Os dados operacionais cumulativos para manutengao
a posicao da barra de tragcao, detectando o engate preditiva, incluindo temperatura e contagem do ciclo
incompleto da ferramenta e inibindo o movimento operacional, sao registrados no armazenamento de
posterior antes que ocorra dano dados a bordo

v O sistema de controle posicional de sensor Unico ndo  v' As configuragdes do sensor sdo armazenadas local-
é complexo e é altamente acessivel mente, permitindo a substituicao plug-and-play dos

v O sensor M12 incorporavel se encaixa perfeitamente sensores quando necessario
no espaco limitado disponivel v’ A tecnologia comprovada garante uma operagao de

v A conectividade 10-Link padréo da industria fornece ajuste e esqueca altamente confiavel, sem interven-
uma interface Unica para o sistema de controle da ¢ao manual
magquina

14 | Especificacdes detalhadas destes produtos poderéo ser consultadas no site da Contrinex:




RECICLAGEM

DETECGAO CONFIAVEL DE DIFERENTES MATERIAIS METALICOS

Aindustria global de reciclagem busca continuamente reduzir o custo de classificagdo e separagao de sucata de metal misturado.
Com a introducao da classificacao por indugao, os projetistas exigem sensores que operem com precisao e em alta velocidade
para identificar e separar fluxos de movimento rapido de materiais ferrosos e nao ferrosos em uma Unica passagem. Sensores
inteligentes indutivos robustos da Contrinex, incorporados imediatamente abaixo da correia de entrega, fornecem detecgao
continua de alta velocidade em toda a largura de um transportador.

TAREFAS INTELIGENTES ™

w #* Reconhecimento de alvo
a distancia

o ID_ d? SRHE |ntggrado ez(cluswo # Contagem acumulativa de ciclo/alvo em
elimina erros de instalagao B0 rlois it

# Os alarmes de limite identificam tempera-
tura excessiva e fim da vida util
* Comunicacao localizada # O backup da configuracédo do sensor é

de alta velocidade com atuadores feito automaticamente no 10-Link Master
de faca de ar local

BENEFICIOS PARA O CLIENTE

v/ Sensores inteligentes indutivos incorporaveis detectam v’ Os dados operacionais acumulativos para manutengao pre-
metais ferrosos e nao ferrosos e disparam a separacao de ditiva, incluindo temperatura e contagem do ciclo operacio-
forma precisa e confiavel nal, sdo registrados no armazenamento de dados a bordo

v Um Unico conjunto de sensores fornece detecgédo continua v As configuragdes do sensor sdo armazenadas localmente,
em toda a largura de um transportador permitindo a substituicao plug-and-play dos sensores

v Sensores inteligentes séo facilimente capazes de identificar quando necessario
materiais em esteiras transportadoras de movimento rapido v' A tecnologia comprovada garante uma operagao de ajuste e
v’ A conectividade I0-Link padréao da indUstria fornece uma esqueca altamente confiavel, sem intervencao manual
interface Unica para o sistema de controle da maquina




INTEGRE SENSORES INTELIGENTES EM SUA

ESTRATEGIA DE loT ‘
CLOUD "/ /,

ANALYTICS / 2
L
SENSORES
@ IO-Link

COMUNICACAO INTELIGENTE
COM SENSORES CONTRINEX

# Monitoramento continuo-dos 'dados do processo
# Diagndstico continuo do estado do sensor

# Solucéo Plug & Play compativel com aplicagoes
de projetos'novos ou de reengenharia

@, |

SENSOR

MEDICAQ DE'ALTA RECURSOS DE'MANUTENGAO" ~ /MEMORIADEFINIDA SAIDAS CONFIGURAVEIS COMUNICAGAO DIRETA DUPLO CANAL
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