TECHNISCHES MERKBLATT qm FABRIK
qmFABRIK qmotion MATT HANDWERKER LIEBEN ..

gmFABRIK gmotion MATT

Stumpfmatte Premium-Innenfarbe

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich Nach der Ténung stumpfmatte, gut deckende Dispersionsinnenfarbe fiur Wand- und
Deckenanstriche mit erhéhter Beanspruchung. Geeignet fir alle im Innenbereich
vorkommenden Untergriinde wie Putze der Mértelgruppen P Il und P Ill, Gipsputze der
Mértelgruppe P 1V, Beton-/ Faserzementplatten, Gipskartonplatten, Glasgewebe, Glas-
und Zellulosevliese, Raufaser sowie Struktur- oder Papiertapeten und zum
Uberstreichen von intakten Altanstrichen auf Dispersionsbasis.

Produkteigenschaften m Hohe Farbtonvielfalt
m Leichte Verarbeitung
m Hohes Deckvermdgen
m Diffusionsfahig
m  Emissionsminimiert, I6semittel- und weichmacherfrei
m Frei von foggingaktiven Substanzen

m Wasserverdinnbar und geruchsarm

Kenndaten nach DIN EN 13 300 Nassabriebklasse und Kontrastverhéltnis sind farbtonabhangig.
Ergiebigkeit: ca. 7 ml
Glanzgrad: Stumpfmatt

Bei den Angaben der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte. Aufgrund des Einsatzes von
naturlichen Rohstoffen in unseren Produkten kann es zu geringfligigen Abweichungen kommen, ohne
Beeintrachtigung der Produkteigenschaften.

Wasserdampf-Diffusions- Klasse V1 (hoch wasserdampfdurchlassig) < 0,14 m
stromdichte (DIN EN ISO

7783-2)

Bindemittelart Polyvinylacetat-Dispersion

Pigmentart Titandioxid

Glanzgrad Stumpfmatt
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TECHNISCHES MERKBLATT qm FABRIK
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Gebindegrofe

1,01/2,51/5,01/ 12,51

Dichte

Ca. 1,29 - 1,48 g/cm?

Abtonen

Basen nur maschinell im Mischsystem ténbar.

Empfehlung: Fir die kritischen Farbtone im Spektrum Gelb, Orange, Rot und teilweise
Griin empfehlen wir einen farbigen Grundanstrich im passenden BaseColor-Farbton.
Die zwei BaseColor-Farbtdne sind im oben genannten Mischsystem tdnbar. Intensive
Farbtone haben ggf. ein geringeres Deckvermdgen. Ein weiterer Deckanstrich kann
erforderlich sein. Auf zusammenhangenden Flachen nur Farbtdne einer Anfertigung /
Toénung / Charge verwenden. Farbton vor Verarbeitung auf Farbtonexaktheit Gberprifen
— kein Umtausch. Ersatzanspriiche aus Farbtonabweichungen, die nach der
Verarbeitung gestellt werden, kénnen nicht anerkannt werden. Durch Abténung sind
Abweichungen bei den technischen Kenndaten und Eigenschaften moglich.

Auftragsverfahren

Verarbeitung

Verarbeitung mit Pinsel, Rolle oder Spritzapplikation.

Rollapplikation:

Flr die Standardverarbeitung im Rollauftrag raten wir zu einem Innenfarbroller mit

12 mm Florhdhe.

Flr ein bestmdglichstes Oberflachenergebnis auf glatten Untergriinden im Rollauftrag,
empfehlen wir die Verarbeitung mit geeignetem Farbroller fir glatte Flachen. Die Gefahr
der Oberflachenstruktur, Rollstreifigkeit und des Kuppenglanzes kann somit reduziert
werden. Zur Vermeidung von Ansatzen sollte nass in nass beschichtet werden. Die mit
dem Pinsel gestrichenen Stellen gut verschlichten und die Flache abschlieend in eine
Richtung abrollen.

Spritzapplikation:

Material auf Spritzviskositat einstellen. Informationen des Gerateherstellers beachten.
Far ein gleichmaRiges Oberflachenfinish empfehlen wir die Flache nachzurollen.
Spritzwinkel: 50°; Diise: 0,018 - 0,021%; Spritzdruck: 120-180 bar

Beschichtungsaufbau

Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergriinde und deren
Vorbehandlung®.

In den meisten Fallen geniigt fiir die Uberarbeitungsbeschichtung ohne groRe
Farbkontraste ein einmaliger Anstrich, unverdiinnt.

Zwischenbeschichtung:
Auf kontrastreichen Flachen ein Zwischenanstrich, je nach Verarbeitung und Untergrund
mit max. 10% Wasser verdinnt, ausfuhren.

Schlussbeschichtung:
Unverdinnt oder mit max. 5% Wasser verdinnt ausfiihren.

Verarbeitungstemperatur

Mindestens +5 °C fur Objekt- und Umgebungstemperatur bei der Verarbeitung und
wahrend der Trocknung.
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Verarbeitungshinweise = Vor Gebrauch gut aufriihren. Zur Konsistenzeinstellung kann das Material verdinnt
werden.

= Wird das Material zu stark verdiinnt, kénnen die Eigenschaften (z. B.
Deckvermégen, Farbton, Bestéandigkeit) beeintrachtigt werden.

= Zur Vermeidung von Ansétzen sollte nass in nass beschichtet werden. Bei
Verarbeitung mit dem Pinsel die gestrichene Stelle gut verschlichten. Die Flache
nach dem letzten Auftrag abschlieend in eine Richtung abrollen.

= Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Beschichtungen beachten.
m  Materialspritzer sofort mit klarem Wasser abwaschen.

m Alle angrenzenden Bau- und Anlagenteile, z. B. Einrichtungsgegenstande,
FuRbdden, Gelander, Tiren, Fenster, usw. sind durch sorgfaltige
Abdeckmallnahmen zu schitzen.

m  Auf zusammenhangenden Flachen nur Material einer Anfertigung (Charge)
verwenden.

Verbrauch Ca. 145 ml/m? pro Beschichtung auf glatten, leicht saugenden Untergriinden. Auf rauen
Untergriinden entsprechend mehr. Der Verbrauch kann je nach Saugfahigkeit des
Untergrunds und Auftragsverfahren variieren. Die genauen Verbrauchswerte sind durch
eine Probebeschichtung zu ermitteln.

Verdiinnung Mit max. 10 % Wasser.

Trockenzeit Bei +20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte:
Uberstreichbar nach ca. 4 Stunden
Durchgetrocknet nach ca. 4 Tagen
Bei niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luftfeuchte verdndern sich diese Zeiten.

Reinigung der Werkzeuge Sofort nach Gebrauch Pinsel oder Walze griindlich ausstreichen bzw. ausrollen.
Anschlielend mit Wasser reinigen, evtl. unter Zusatz von Spilmittel. Sprihgerate
ebenfalls einfach mit Wasser reinigen.

Allgemeine Hinweise m Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte sind zu
beachten.

= Aufgrund der Vielzahl an moglichen Untergriinden und anderen Einflussfaktoren
empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine Probeflache anzulegen.

= Bei Ausbesserungen in der Flache muss Material mit der gleichen Konsistenz und
Chargennummer sowie das gleiche Werkzeug verwendet werden. Je nach Objektsi-
tuation, kénnen sich Ausbesserungen in der Flache mehr oder weniger stark
abzeichnen. GemaR BFS-Merkblatt Nr. 25 ist dies unvermeidbar.

= Bei getdnten Qualitaten kann, je nach Farbton und Beanspruchung, ein leichter
Pigmentabrieb sichtbar werden. Dies ist produkttypisch und kein Qualitatsmangel.
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Untergrunde und deren Vorbehandlung

Untergrund Alle angegebenen Grundierungen sind anwendungstechnische Empfehlungen, je nach
Bedarf kdnnen weitere Grundierungen eingesetzt werden. Hinweise zur Untergrundvor-
behandlung in nachfolgender Tabelle.

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragféhig und frei von Ausbliihungen,
Sinterschichten, Trennmitteln, korrosionsfordernden Bestandteilen oder sonstigen
Verbund stérenden Zwischenschichten sein und den allgemein anerkannten Regeln der
Technik entsprechen. Die aktuellen BFS Merkblatter sowie die VOB, Teil C, DIN 18363
Maler- und Lackierarbeiten sind zu beachten.

Hinweis Beim Einsatz von Grundiermitteln mit verfestigenden Eigenschaften (z.B. Tiefgrund)
durfen bei Trocknung keine geschlossenen, glanzenden Oberflachen entstehen, da
diese den Haftverbund flr nachfolgende Beschichtungen stéren konnen.

Produkthinweise

Inhaltsstoffe nach VdL Polyvinylacetat-Dispersion, Titandioxid, Calciumcarbonat, Siliciumdioxid, Silikate,
Wasser, Additive

Biozidprodukte-Verordnung Dieses Produkt ist eine ,behandelte Ware* nach EU-Verordnung 528/2012 Art. 58,

(528/2012) Absatz 3 (kein Biozid-Produkt) und enthalt folgende biozide Wirkstoffe: Gemisch aus 1:1
Methyl-, Benzisothiazolinon, Gemisch aus Chlormethylisothiazolinon und Methylisothia-
zolinon.

Kennzeichnung geman Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

[CLP]

GISCODE BSW20

VOC-Sicherheitshinweis EU-Grenzwert fiir das Produkt (Kat. A/a): 30g/1 (2010).

Dieses Produkt enthalt <1 g/l VOC.

Lagerung Stets trocken, kiihl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.
Verdinntes Material zeitnah aufbrauchen.

Entsorgung Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den Untergrund/
Erdreich gelangen lassen. Entsorgung gemafR den behérdlichen Vorschriften. Nur
restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Materialreste kdnnen mit
dem Hausmiill entsorgt werden, flissige Materialreste in Absprache mit dem ortlichen
Entsorger. AVV-Abfallschlissel: 080112
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Zusatzliche Bei Berlihrung mit den Augen oder der Haut sofort griindlich mit Wasser abspulen. Bei

Sicherheitshinweise Spritzarbeiten Schutzbrille und Kombifilter A2/P2 verwenden. Essen, Trinken und
Rauchen wahrend des Gebrauchs der Farbe ist zu vermeiden. Wahrend der
Verarbeitung und Trocknung flr griindliche Beluftung sorgen. Bei Spritzgefahr
Schutzbrille tragen.

Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen

unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt moglicher Untergriinde und Objektbedingungen qm FAEDB“!W%
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen

Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die gmFABRIK GmbH
Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu priifen. Fiir Anwendungen, die nicht eindeutig BayernstraRe 30
in diesem Merkblatt erwahnt werden, kénnen wir keine Verantwortung bernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier 72768 Reutlingen
vor Ausfiihrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. T.: +49 (0) 7121.143 09 11
Bei Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit. E: info@gmfabrik.de
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