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FT-MV-123 V.1 FICHA TECNICA DE PRODUCTO
ID PRODUCTO FL-PP NOMBRE PRODUCTO: Filamento 1.75mm PP
LINEA FILAMENTO
SUBLINEA MONOFILAMENTO
FUNCION BASICA Monofilamento Impresién 3D

DESCRIPCION GENERAL Material disefiado especificamente para impresion 3D: adecuado para objetos

dimensionalmente estables, piezas temporales de alta precision. El polipropileno es No
toxico, tiene alta resistencia quimica, buena flexibilidad y alargamiento a la rotura

PUNTOS A FAVOR El PP o Polipropileno es un polimero termoplastico de muy alta resistencia quimica,

mecanica, apto para el contacto con alimentos, impermeable, duradero y
extremadamente ligero, quiza el material mas ligero que se puede encontrar para
impresion 3D.

ESPECIFICACIONES Diametro Temperatura de extrusion Tolera!ma
TECNICAS externo recomendada Dimensional
1.75mm 220-250°C (428-482°F) +0.03mm
. Temperatura de indice de
Densidad deflexion térmica fluidez
PROPIEDADES 0.9g/cm? 100°C 5,5 g/min
FISICOQUIMICAS
. . . . % de
Resistencia a Resistenciaala .,
.. .. deformacion
la flexion traccion
arotura
400 MPa 17.9 MPa 6%

RECOMENDACIONES A continuacic')n,. hablartlemos de nuestras recgmenc!aciones para trabgjar con filamento
PP 4DLab para impresion 3D y obtener la mejor calidad en las impresiones.

PARAMETRO VALOR (min-max)
Temperatura de Extrusion 235° C (455° F)
% de Fluido del Material 115%
Temperatura de Plataforma 0°C(32°F)
Adhesivo para fijacién a Cinta transparente de polipropileno (Cinta transparente
plataforma marca TESSA)’
Ventilacion de capa 0% en capas iniciales, 70% si hay partes en voladizo.
Altura de capa 0.08-0.32mm. ?
Velocidad de impresion 20-70mm/s. 3
Retraccién 7mmy 20 mm/s.

Para la fijacién del polipropileno a la cama, es necesario una base de polipropileno (ldmina), sin embargo, si no se tiene, se
puede utilizar la cinta de polipropileno o cinta transparente marca TESSA y se manejaria como si fuera cinta Kapton
2La altura de la capa influye en la calidad final de la impresién, entre mas pequefia la altura de la capa mayor sera su
definicidn, la altura de la capa no debe exceder el 80% del didmetro nominal de la boquilla.
3La velocidad de impresién también influye en la calidad de la misma, y dependiendo de la que se elija, habra que configurar
diferentes parametros para que el proceso de impresidn sea éptimo.
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FT-MV-116 V.1 FICHA TECNICA DE PRODUCTO
ID PRODUCTO FL-PP NOMBRE PRODUCTO: Filamento 1.75mm PP
HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DEL
MATERIAL
Identificacion Efectos potenciales
de peligros para la salud

Contacto con los ojos: El contacto con los ojos puede causar irritacion.
o . Contacto con la piel: la sustancia puede causar una ligera irritacion de la piel.
Puede causar irritacion en10s 0jos /| ngestion: La ingestion puede causar iritacién gastrointestinal, nauseas,
piel. La quema produce humos  [vémitos y diarrea.
desagradables y t6xicos. Evitar el Inhalgcién: la inhalacién de polvo puede causar difi_cultad para respirar, .
: . .. |opresion en el pecho y dolor de garganta y tos. Peligro bajo para el manejo
contacto con la piel y os 0jos. EVitar finqustrial o comercial habitual.

la formacion de polvo y vapores  |Precauciones ambientales: No

Conservar el producto en lugar seco
Conservar el producto en un recipiente hermético, para

evitar humedad
> No exceder 270 °C (518 °F)

Y V

PRECAUCIONES PARA UN MAXIMO DESEMPENO

GAMA DE COLORES

Negro, Transparente, Blanco

Reviso: director(a) de Produccion Aprob¢: Comité Técnico Fecha: 01/06/2021
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