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LYF-20BWa
Faserlaser-Markierungsmaschine
Benutzerhandbuch

Lesen Sie das Handbuch vor der Benutzung sorgfaltig durch
und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf



VYorwort

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Lasergerit entschieden haben.
Diese Faserlaser-Markierungsmaschine ist fiir persénliche oder gewerbliche Zwecke bestimmt.

Lesen Sie das Handbuch vor dem Betrieb sorgfiltig durch. Es handelt sich um die Details zur korrekten Installation,
Einstellung, Wartung und vor allem zum sicheren Betrieb des Lasers. Es soll im Zusammenhang mit dem Softwarchandbuch
verwendet werden, da das Programm nicht nur Bildgestaltung beinhaltet, sondern auch die Hauptschnittstelle zu den
Lasereinstellungen und Steuerelementen darstellt. Sie und alle anderen Benutzer dieses Gerites sollten BEIDE
Handbiicher griindlich verstehen, bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen.

Beide Handbiicher miissen zusammen mit dem Gerédt geliefert werden, wenn das Gerét an Dritte weitergegeben oder
verkauft wird.

Sollten Sie nach dem Durchlesen der vorliegenden Handbiicher Fragen haben, wenden Sie sich an uns und unsere
Kundenabteilung wird sich baldmdéglichst um Ihr Anliegen kiimmern.
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1. Einleitung

1.1 Alligemeine Information

Dieses Handbuch ist das vorgesehene Benutzerhandbuch fiir Installation, Einrichtung, sicheren Betrieb und Wartung von
der Faserlaser-Markierungsmaschine. Es ist in sechs Kapitel unterteilt, die allgemeine Information, Sicherheitshinweise,
Montageschritte, Betriebsanweisungen, Wartungsanweisungen und Kontaktdaten abdecken.

Das gesamte an der Montage, Aufstellung, Inbetriecbnahme, Wartung und Reparatur der Maschine beteiligte Personal
muss das Handbuch, insbesondere die Sicherheitshinweise durchlesen und verstehen. Eine unzureichende Leistung und
Nutzungsdauer, Sach- und Personenschidden konnen auf Nichtkenntnis bzw. Nichtbeachtung dieser Anweisungen
zurilickzufiihren sein.

Der Faserlaser-Markierer funktioniert, indem er einen Hochleistungslaserstrahl von seiner Faserlaserquelle aussendet,
den Strahl durch ein Glasfaserkabel zufiihrt, das Licht durch die Galvanometerlinse fokussiert und das fokussierte Licht
zum Atzen von Mustern in bestimmte Substrate einsetzt.

Diese Faserlasermarkierungsmaschine verfiigt {iber eine nanoskalige Faserlaserquelle. Ihre Einzelmodenausgabe, gute
Wiérmeableitung und kompakte Struktur sprechen fiir eine hochprézise Lasermarkierung. Bei normaler Verwendung
weist das Gerét eine Durchschnittslebensdauer von ca. 100,000 Stunden auf. Beim kontinuierlichen Betrieb mit tiber
80% seiner maximalen Nennleistung wird jedoch die Lebensdauer erheblich verkiirzt. Um eine optimale Leistung und
Nutzungsdauer zu erhalten, wird empfohlen, die Leistung auf 10-75 % der maximalen Nennleistung einzustellen.

Beachten Sie, dass es sich um ein Hochspannungsgerit handelt. Es wird sicherheitshalber empfohlen, die Bestandteile
wihrend des Gebrauchs nur mit einer Hand zu beriihren.

Ferner beachten Sie, dass das Gerét ein Schutzgehduse besitzt, doch ohne es ist der aktive Laser fiir das menschliche
Auge unsichtbar und jeder Anwesende im oder in der Ndhe vom Arbeitsbercich MUSS wihrend des Laserbetriebs
spezielle Schutzbrillen tragen, um moglicherweise dauerhafte Verletzungen zu vermeiden. Betreiben Sie dieses Gerat
niemals, wenn das Abgassystem des Gehduses nicht ordnungsgemal funktioniert. Das Abgassystem muss auch alle
geltenden Gesetze und Vorschriften fiir die Luftqualitdt am Arbeitsplatz sowie in der Umwelt uneingeschréankt erfiillen.

1.2 Zeichenerkliarung

Die folgenden Symbole werden auf den Produktetiketten des Gerétes und in diesem Handbuch verwendet.

& Diese Gegenstidnde stellen eine Gefahr von schweren Personen- oder Sachschidden dar.

& Diese Gegenstiinde entsprechen dhnlich schwerwiegenden Anforderungen hinsichtlich des Laserstrahls.

A Diese Gegenstinde entsprechen dhnlich schwerwiegenden Anforderungen hinsichtlich der elektrischen Komponenten.
M . . . .

U Schutzbrillen miissen von jedem getragen werden, der sich wihrend des Betriebs um das Gerét befindet.

c E Dieses Produkt wird in Ubereinstimmung mit den geltenden EU-Richtlinien verkauft.

K Das Gerit enthélt elektrische und elektronische Komponenten, die nicht als Haushaltsmiill entsorgt werden diirfen.



1.3 Bestimmungsgemiifier Gebrauch

Die Maschine ist flir das Gravieren von Schildern und anderen Verbrauchsgiitern auf geeigneten Substraten vorgesehen.
Dieser Laser kann eine breite Vielfalt von Metallen einschlielich Stahl, Aluminium, Titan, Messing, Kupfer, Wolfram,
Karbide und Chrom verarbeiten. Es kann auch auf Stein und einigen Hartkunststoffen, beispielsweise Acryl, eingesetzt
werden. (Ndhere Einzelheiten siehe §§ 2.5 und 4.3.) Eine Zweckentfremdung des Gerétes ist nicht zuldssig.

Die Anlage muss von Personen bedient, gewartet und repariert werden, die mit dem Einsatzbereich sowie den damit
verbundenen Gefahren des Gerétes und dem zu gravierenden Material beziiglich u. a. seiner Reflektivitit, Leitfahigkeit
und Potenziale zur gesundheitsschédlichen oder explosionsfihigen Rauchentwicklung vertraut sind.

Laserstrahlen sind gefdahrlich. Der Hersteller iibernimmt weder Verantwortung noch Haftung fiir unsachgemaéfle
Verwendung und jegliche dadurch entstandenen Schiden oder Personenverletzungen. Der Bediener ist verpflichtet,
den Faserlaser-Markierer nur fiir den zugelassenen Einsatzzweck geméfl den Anweisungen auf dem Gerét und allen
geltenden lokalen und nationalen Gesetzen und Vorschriften zu verwenden.

1.4 Technische Daten
Modell LYF-20BWa
Eingangsleistung 230 V/50 Hz
Nennleistung 20W
Voraussichtliche Nutzungsdauer 100.000 Std.
Laserwellenlinge 1064—1085 nm
Laserfrequenz 20—60 kHz
Bearbeitungsbereich 110 x 110 mm
Max. Markiergeschwindigkeit 700 cm/s
Min. MarKkiertiefe 0,005 mm
Max. MarKkiertiefe
mit einem einzigen Schnittvorgang 0,04 mm
Min. Linienbreite 0,15 mm
Genauigkeit +0,1 um
Erforderliche Max. Luftfeuchtigkeit <70 %
Betriebsumgebung Temperaturbereich 5-35°C
Betriebssoftware EZCad
Abmessungen 35 x59x69,2cm
Nettogewicht 35,5kg




1.5 Bestandteile

Hauptbestandteile

A.
B.
C.

D.

Hauptgehiuse—Es beinhaltet die Faserlaserquelle, ihre Hauptplatine und verschiedene Anschliisse.
Laserkabel—Es tibertriagt den Laserstrahl von seiner Quelle auf die Galvanometerlinse.

Tragsidule—Sie triagt den Laserarm und enthélt einen prizisen Messstab zum schnellen Einstellen der Hohe beim
Arbeiten mit verschiedenen Materialtypen und -stdrken.

Hohenverstellungsknopf—Mithilfe des Rades ldsst sich der Laserarm auf und ab zum korrekten Ausrichten je
nach Materialtyp und -stirke bewegt werden.

. Galvo-Linsenkopf—Der Galvanometer-Scankopf hoher Geschwindigkeit fokussiert den Laserstrahl auf einen

feinen Punkt und lenkt ihn beim Gravieren an die entsprechenden Stellen auf dem Zielmaterial.

Schutzgehiduse—Es schiitzt Zuschauer vor potenziell schddlichen Auswirkungen des unsichtbaren Lasers und
dessen Reflexion. Der Abgasventilator wird Gase und Schmutzpartikel aus dem Arbeitstisch herausziehen und sie
durch Thre Entliiftung in ein Fenster oder einen Luftreiniger leiten.

. Arbeitsplatte—Auf dieser Platte soll das Zielmaterial gelegt werden, mit optionalen Positionierleisten als Hilfsmittel

zur prazisen Positionierung.



Hauptgehiuse

A.
B.
C.

Anschlusseinginge
A.

B.

. Verrieglungs- und Ventilatorkabel—Dieser Kabelanschluss

. USB-Kabel-Anschluss—Uber diesen Anschluss kann das Gerét

. FuBBpedalkabelanschluss—Dieser Anschluss ermoglicht die

Schrittmotor—dieser Motor dient zur Steuerung der angebrachten Drehachsen.
Hauptplatine—diese Leiterplatte dient in Verbindung mit Ihrer Software zur Steuerung des Lasers.

Mainboard-Netzteil—das Gerdt verbraucht 0,5 A, um Standardstrom in Strom von 5 V 3 A fiir das Mainboard
umzuwandeln.

. Lasernetzteil—das Gerit verbraucht 6,8 A, um Standardstrom in Strom von 24 V 14,6 A fiir die Faserlaserquelle

umzuwandeln.

. Galvanometer-Netzteil—dicses Gerét verbraucht 2,5 A, um Standardstrom in Strom von 15 V 2 A fiir die Scanoptik

umzuwandeln.

Faserlaserquelle (im Gehduse)—von dieser Komponente wird der Laserstrahl erzeugt und durch den Glasfaserpfad auf
die Scanoptik iibertragen.

Netzkabelanschluss—Dieser 3-Pin-Anschluss lésst sich an das
standardméfige 3-polige Netzkabel des Geréts anschlieen.

Drehachsenkabelanschluss—Dieser Anschluss ermdglicht die
Nutzung von einer Drehachse-Graviermaschine mit einem 4-poligen
Verbindungskabel. (Kompatible Drehachsengerite sind separat
erhéltlich.)

ermdglicht den optionalen Anschluss von Verrieglung und
Abgasventilator fiir ein Schutzgehéuse.

mit Threm Steuerrechner verbunden werden.

Laseraktivierung durch eine optionale Pedalsteuerung, damit Sie
die Hénde fiir die manuelle Anpassung des Zielmaterials frei
haben.

Laserkabel—Es iibertrégt den Laserstrahl von seiner Quelle auf
die Galvanometerlinse.




Netzschalter

A. Not-Aus-Taster—Aufgrund der Brandgefahr und anderer beim Gravieren entstandenen Risiken wird im Gerét ein
grof3er und leicht erreichbarer Not-Aus-Taster neben dem Bedienfeld vorgesehen. Driicken Sie ihn nach unten, um

den Laser sofort auszuschalten.

B. Scankopf-Schalter—aktiviert dic Hauptplatine im Hauptgehduse und den Galvokopf im Hauptarm. Stecken Sie
Ihren Schliissel ein und drehen Sie diesen zuerst beim Start und zuletzt beim Herunterfahren.

C. Faserlaser-Schalter—aktiviert die Faserlaserquelle. Driicken Sie diese Taste zuletzt beim Starten und zuerst beim

Herunterfahren.
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Der Faserlasermarker wird iiber die mitgelieferte EZCad-Software bedient, die auf einem kompatiblen Computer
zum Lenken des Laserstrahls installiert werden muss. Vollstindige Einzelheiten zu deren Bestandteilen und
Verwendung erhalten Sie im separaten Handbuch. Die zu beachtenden Funktionen umfassen die folgenden

Parameter und Steuerelemente:

*  Loop Count—gibt an, wie viele Male der Laserstrahlengang wiederholt werden wird, was zu einem hoheren Kontrast

des markierten Bildes fiihrt.

* Speed—gibt die Geschwindigkeit des Strahls in Millimetern pro Sekunde an, wobei eine hohere Geschwindigkeit
zu einem niedrigen Kontrast des markierten Bildes fiihrt.

* Power—gibt den Wirkungsgrad der Nennleistung des Gerits an, wobei eine hohere Leistung zu einem hoheren
Kontrast fihrt. Es wird hierbei nochmals darauf hingewiesen, dass die Lebensdauer des Gerétes beim Betrieb mit iiber
80 % der Nennleistung verkiirzt und 10-75 % fiir die meisten Anwendungen empfohlen wird.

* Frequency—gibt die Laserfrequenz in Kilohertz (kHz) an, wobei eine hohere Frequenz zu einer dichteren Laser-

markierung und dunkleren Gravur fiihrt.

* Red (F1)—gibt der Laserfiihrung den Befehl zum Beleuchten des aktuellen Laserpfades.

*  Mark (F2)—schliefit den Laserstrahl zur Priifung und Fokuskorrektur.



2. Sicherheitshinweise

2.1 Erkldrung zum Haftungsausschluss

Aufgrund von Optionen, Produktverbesserungen usw. konnen die Produktdetails Threr Graviermaschine etwas von den
in diesem Handbuch gezeigten abweichen. Kontaktieren Sie uns, wenn Ihre Markiermaschine mit einem veralteten
Handbuch ausgeliefert wurde oder wenn Sie weitere Fragen haben.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Alle geltenden lokalen und nationalen Gesetze und Vorschriften miissen bei der Verwendung der Laserbeschriftung-
sanlage eingehalten werden.

Verwenden Sie das Gerét nur in der in diesem Benutzerhandbuch und dem mitgelieferten Softwarehandbuch
vorgesehenen Weise. Lassen Sie das Gerdt NUR von Personen installieren, bedienen, warten und reparieren, die
beide Handbiicher durchlesen und verstanden haben. Gewiahrleisten Sie, falls das Gerdt an Dritte weitergegeben
oder verkauft wird, dass dieses Handbuch und das Softwarehandbuch bei diesem Gerdt mitgeliefert werden.

Lassen Sie das Gerdt NICHT langer als 5 Stunden durchgehend laufen. Schalten Sie das Gerét alle
5 Stunden aus und lassen Sie es eine halbe Stunde abkiihlen.

Lassen Sie das Gerét im laufenden Betrieb NICHT unbeaufsichtigt. Beobachten Sie das Gerét
wihrend des Betriebs und bei irgendeiner seltsamen Wirkung unterbrechen Sie sofort ALLE
Stromzufuhr zur Maschine und wenden Sie sich an den Kundendienst oder einen fachménnischen
Reparaturdienst. Nach jeder Benutzung ist darauf zu achten, dass das Gerdt komplett, in der
richtigen Reihenfolge ausgeschaltet ist.

Kinder, ungeschulte Personen oder Personen mit korperlicher oder geistiger Beeintrachtigung hinsichtlich des Folgens
von Anweisungen in diesem Handbuch und dem Softwarehandbuch diirfen dieses Gerdt NICHT installieren, bedienen,
warten oder reparieren.

Ungeschulte Personen, die sich wihrend des Betriebs moglicherweise in der Nihe des Gerits befinden kdnnen,
MUSS iiber die Gefahr informiert und in Vermeidung von Verletzungen umfassend eingewiesen werden.

Halten Sie immer einen Feuerlscher, einen Wasserschlauch oder ein Flammschutzsystem in erreichbarer Ndhe
fiir unvorhergesehene Notfille bereit. Stellen Sie sicher, dass die Rufnummer der 6rtlichen Feuerwehr in der
Naihe deutlich sichtbar ist. Unterbrechen Sie im Brandfall die Stromversorgung, bevor Sie die Flamme 16schen.
Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit dem richtigen Abstand Ihres Feuerldschers vertraut. Achten Sie darauf,
dass Sie Thren Feuerldscher nicht zu nahe an der Flamme halten, da ein RiickstoB durch Uberdruck zu erwarten ist.

2.3 Lasersicherheitshinweise

Das Gerit beinhaltet bei bestimmungsgeméfBer Verwendung ein Lasersystem der Klasse 1, das ein gefahrloses
Arbeiten fiir Benutzer und umstehende Personen erméglicht. Trotzdem bleiben der unsichtbare Gravurlaser, die
Laserrohre und ihre elektrischen Anschliisse dulerst gefdahrlich. Bei unsachgeméafer Verwendung oder Verdnderung
des Gerits kann zu schweren Sach- und Personenschidden fiihren, einschlieBlich aber nicht beschrinkt auf das
Folgende:

* Der Laser kann in der Nihe befindliche brennbare Materialien leicht entziinden

*  Manche Betriebsmittel konnen wihrend der Verarbeitung Strahlung oder gesundheitsgefahrdende
Gase erzeugen.

» Direkte Lasereinstrahlung wird eine Korperverletzung einschlieBlich ernsthafter Verbrennungen
und irreparabler Augenschiden nach sich ziehen.



Von daher,

Nehmen Sie NIE selbst Eingriffe in den Laserstrahl.

Achten Sie im laufenden Betrieb darauf, dass sich Ihre Korperteile nicht unter der Laserlinse befinden. Ergreifen Sie
MalBnahmen wie Verwendung von Schirmen oder personlicher Schutzausriistung, um sich vor moéglich reflektierten
Laserstrahlen zu schiitzen.

Versuchen Sie NIEMALS, ohne Schutzbrille direkt in den Laserstrahl zu schauen. Tragen Sie immer eine
Schutzbrille oder eine Brille mit einem optischen Dichtebereich (O. D.) von 5+, die zum Herausfiltern einer
bestimmten Wellenldnge aus dem Laserstrahl der Graviermaschine ausgelegt ist. Da selbst scheinbar matte
Materialien schadliche reflektierte Strahlen erzeugen konnen, sollte darauf geachtet werden, Personen ohne
Schutzbrille von der Beobachtung der laufenden Maschine abzuhalten. AUCH MIT Schutzbrille blicken Sie
wiéhrend des Betriebs nicht stindig in den Laserstrahl und halten Sie auch andere davon ab.

Lassen Sie KEINE potenziell brennbaren, entziindlichen, explosiven oder dtzenden Materialien herumliegen, wo
sie dem direkten oder reflektierten Laserstrahl ausgesetzt sein konnten.

Verwenden oder lassen Sie KEINE elektromagnetisch (EMI) empfindliche Einrichtung in der Néhe des Gerétes.
Stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsplatz frei von starken elektromagnetischen Stérungen ist.

Verwenden Sie das Gerdt, wie im Abschnitt Materialsicherheit dieses Handbuchs beschrieben. Die Lasereinstellungen
und das Gravierverfahren miissen fiir bestimmte Materialien richtig angepasst werden.

Stellen Sie sicher, dass der Bereich von Luftschadstoffen freigehalten ist, bei denen u. a. eine dhnliche Reflex- und
Entziindungsgefahr ausmachen kann.

Lassen Sie die Markierungsmaschine NIEMALS bei gedffnetem Gehduse der Faserquelle laufen, da der geschlossene
Laserlichtweg zur Vermeidung des Austritts von Laserstrahlung erforderlich ist.

Andern oder demontieren Sie das Gerit NICHT und verwenden Sie es erst, wenn es von ausgebildeten Fachkriften
modifiziert oder auseinander gebaut wurde. Anpassung, Umbau oder andere abweichende Verwendung des Gerétes
konnen eine gefahrliche Strahlungsexposition und Verletzung zur Folge haben.

2.4 Elektrische Sicherheitshinweise

Schliefen Sie das Gerdit NUR an eine kompatible und stabile Stromversorgung mit einer Netzspan-
nungsschwankung von weniger als 5 % an.

Schliefen Sie KEINE anderen Gerdte an der gleichen Sicherung an, weil dort ein Vollstrom erforderlich ist.
Verwenden Sie KEINE Verlingerungskabel oder Steckdosenleisten. Verwenden Sie nur Uberspannungsschutz mit
einer Nennleistung von iiber 2000 J.

Schalten Sie den Strom zum Gerdt ERST ein, wenn es gut geerdet ist, entweder {iber eine feste
Verbindung mit einer 3-poligen Steckdose oder iiber ein entsprechendes Erdungskabel, das in den
richtigen Schlitz auf der Riickseite des Hauptgehduses fest eingesteckt ist. Verwenden Sie das
Gerét nicht mit einem ungeerdetem 3-poligen auf 2-poligen Adapter. Die Erdung des Gerits sollte
regelmifig auf Beschddigungen an der Leitung oder lose Verbindungen tiberpriift werden.

Schalten Sie das Gerét liber die Netzschalter in der richtigen Reihenfolge ein und aus. Das Mainboard,
das Galvanometer und der Laser besitzen eigene Stromversorgungen, die der Reihe nach geerdet sind.
Wenn Sie alle Tasten gleichzeitig, zu schnell oder in der falschen Reihenfolge driicken, kann
elektrischer Strom zu einem ungeerdeten Bestandteil geleitet werden, wobei Kurzschliisse oder andere
elektrische Gefahren entstehen konnen.

Falls der Leistungsschalter aktiviert wird, setzen Sie ihn zurlick, sobald Sie das elektrische Problem behoben haben.
Wenn der Leistungsschalter stindig aktiviert wird, wenden Sie sich an den Kundendienst oder Ihren Techniker.
Bedienen Sie das Gerdt mit NUR einer Hand. Der Laser wird mit einer extrem hohen Spannungsleitung betrieben.
Wenn Sie das Gerit in beide Hinde nehmen, entsteht moglicherweise mit dem menschlichen Korper ein geschlossener
Kreislauf, der zu elektrischen Schldgen fiihrt.



Die Umgebung des Gerites muss trocken gehalten und unter kontrollierten Temperaturbedingungen zwischen 5 °C
und 35 °C gut beliiftet werden. Die Luftfeuchtigkeit darf 70 % nicht iiberschreiten.

Jegliche Einstellung, Wartung und Reparatur aller elektrischen Komponenten des Gerétes darf nur von ausgebildeten
Fachkréften durchgefiihrt werden, um Brande oder eine andere Verursachung der Fehlfunktionen zu vermeiden. Da
zur Priifung der elektrischen Komponenten spezielle Verfahren erforderlich sind, wird empfohlen, dass solche
Priifung nur durch den Hersteller, Verkaufer oder Reparaturdienst erfolgen.

Vorbehaltlich besonderer Bestimmungen ist Einstellung, Wartung und Reparatur ERST am Gerdt vorzunehmen,
wenn es ausgeschaltet und von der Stromversorgung getrennt ist.

2.5 Materialsicherheitshinweise

Benutzer dieser Fasermarkierungsmaschine sind fiir die Bestidtigung zustdndig, dass zu verarbeitende Materi-
alien der Hitze eines Lasers der Klasse 4 standhalten und keine Emissionen oder Nebenprodukte erzeugen, die
fiir Personen in der Néhe schidlich sind oder gegen lokale oder nationale Gesetze oder Vorschriften verstofien.
Insbesondere diirfen keinesfalls Polyvinylchlorid (PVC), Teflon oder andere halogenhaltige Stoffe durch das
Gerit verarbeitet werden.

Benutzer dieses Faserlasers sind dafiir verantwortlich sicher zu stellen, dass die wihrend des Betriebs anwesende
Person {iiber ausreichende personliche Schutzausriistung verfiigt, um Verletzungsgefahr durch Emissionen oder
Nebenprodukte bei der Materialverarbeitung zu vermeiden. Zusétzlich zu der oben genannten Laserschutzbrille
konnen auch Schutzbrille, Atemschutzmasken bzw. Atemschutzgerdte, Handschuhe und andere Schutzkleidung
erforderlich sein.

Benutzer miissen leitfahigen Stoffen sehr vorsichtig behandeln, weil die Ablagerung von Staub- und Aul3enluftpar-
tikeln elektrischen Bestandteile beschddigen, Kurzschliisse verursachen oder andere Auswirkungen einschlielich
der reflektierten Laserstrahlung hervorrufen kann.

Das Gerit kann auf den folgenden Materialien sicher verwendet werden:

Aluminium

Messing

Hartmetall

Gold

Silber

Stahl

Stein, einschlieflich Granit, Marmor usw.
Titan

Wolfram



Die Verwendung des Gerites auf einigen anderen Metallen, Hartkunststoffen sowie weiteren Materialien erfordert

einige Sorgfalt. Wenn Sie bei weiteren Materialien tiber ihre Sicherheit und Laserfdahigkeit unsicher sind, bezichen Sie

sich auf das entsprechende Materialsicherheitsdatenblatt (MSDS). Beachten Sie besonders die Informationen zu Sich-

erheit, Toxizitdt, Korrosivitdt, Reflektivitat und Reaktion(en) auf hohe Hitze. Alternativ wenden Sie sich an unsere

Kundenabteilung fiir weitere Beratung.

Siche § 4.3 fiir die empfohlenen Parameter zu den hdufigsten gravierten Materialien.

Das Gerit kann NICHT auf den folgenden Materialien oder den diese enthaltenden Materialien verwendet werden:

Sechswertiges Chrom (CrVI) enthaltendes Kunstleder, aufgrund seiner giftigen Dampfe

Astat, aufgrund seiner giftigen Dampfe

Berylliumoxid, aufgrund seiner giftigen Dadmpfe

Brom, aufgrund seiner giftigen Ddmpfe

Chlor, einschlieBlich Polyvinylbutyral (PVB) und Polyvinylchlorid (PVC, Vinyl, Cintra usw.), aufgrund seiner
giftigen Dampfe

Fluor, einschlieBlich Polytetraflourethylen (Teflon, PTFE usw.), aufgrund seiner giftigen Dampfe

Jod, aufgrund seiner giftigen Dampfe

Papier und Pappe, aufgrund ihrer hohen Entflammbarkeit, wenn sie mit dem konzentrierten Laserstrahl bestrahlt
werden.

Phenolharzen, einschlieBlich verschiedener Formen von Epoxid, aufgrund ihrer giftigen Dampfe

Holz, einschlieBlich MDF, Sperrholz, Balsa, Birke, Kirsche, Eiche, Pappel usw., aufgrund seiner hohen
Entflammbarkeit

Wenn Sie bei allen weiteren Materialien iiber ihre Sicherheit und Laserfahigkeit unsicher sind, beziehen Sie sich auf

das entsprechende Materialsicherheitsdatenblatt (MSDS). Beachten Sie besonders die Informationen zu Sicherheit,

Toxizitdt, Korrosivitat, Reflektivitat und Reaktion(en) auf hohe Hitze. Alternativ wenden Sie sich an unsere Kunden-

abteilung fiir weitere Beratung.



3. Installation

3.1 Installationsiibersicht

Ein komplettes Bearbeitungssystem besteht aus der Faserlaserquelle, dem Laserarm mit der Galvanometerlinse,
einem Computer (nicht im Lieferumfang enthalten) mit Gravursoftware (im Lieferumfang enthalten) und allen
erforderlichen Anschlusskabeln. Eine Tragséule, ein Arbeitsbett und ein Schutzgehiduse werden mitgeliefert und
stehen zur Unterstiitzung lhrer Arbeit zur Verfiigung. Benutzer konnen auch zusétzliche Zubehorteile (z. B. eine
Drehachse) nach ihren Bediirfnissen konfigurieren.

Verwenden Sie nur Hardware, Verkabelung und Stromquellen, die mit dem Gerit geliefert wurden oder
kompatibel sind. Einbau von Geréten, fiir deren Anschluss das Gerét nicht geeignet ist, kann zu einer
beeintrachtigten Leistung, verkiirzten Nutzungsdauer sowie erhdhten Wartungskosten, Sach- und
Personenschéden fiihren.

Bitte beachten Sie die spezifischen Anforderungen an die Installation Threr Anlage. Vor der Installation muss jeder Kunde
diese Hinweise verstehen, um eine ordnungsgemaéfe Inbetriebnahme und eine zuverlédssige Laserleistung zu gewéhrleisten.
Bei Installationsfragen oder -problemen wenden Sie sich an unsere Techniker und unseren Kundendienst.

Alle Zusatzeinrichtungen miissen an die Basismaschine angepasst werden. Die Anfragen kdnnen an den Héandler oder
Hersteller solcher Einrichtungen gerichtet sein.

3.2 Standort

Wihlen Sie vor dem Montagebeginn einen geeigneten Einsatzstandort flir den Faserlaser-Markierer.

Stellen Sie sicher, dass er alle in den obigen Sicherheitshinweisen beschriebenen Anforderungen erfiillt. Der Standort
muss tragfahig, eben, trocken sein und unter kontrollierten Temperaturbedingungen zwischen 5 °C und 35 °C sowie bei
einer kontrollierten Luftfeuchtigkeit von unter 70 % gehalten werden. Insbesondere diirfen die Temperatur und Luft-
feuchtigkeit nicht nahe am Taupunkt liegen. Benutzen Sie auch einen fensterlosen Raum oder Jalousien und/oder
Vorhédnge, um zusitzliche Erwarmung des Gerétes durch Sonneneinstrahlung zu vermeiden. Der Standort sollte von
Staub und anderen Luftschadstoffen freigehalten und so gut beliiftet werden, um alle durch das Gravieren entstandenen
Dampfe gemiB allen geltenden Gesetzen und Vorschriften zu behandeln. Je nach den zu verarbeitenden Materialien
kann es erforderlich sein, ein maschinenspezifisches Ansaugsystem aufzubauen. Es ist zu beachten, dass das Gerét vor
dem Zugriff von Kindern geschiitzt sein muss; dass sich keine brennbaren, entziindlichen, explosiven oder dtzenden
Materialien in der Nédhe befinden; und dass elektromagnetisch (EMI) empfindliche Einrichtungen davon ferngehalten
werden miissen. Das Netzkabel sollte liber eine geerdete 3-polige Steckdose an eine kompatible und stabile Stromquelle
angeschlossen werden. Keine andere Anlage darf Strom von der gleichen Sicherung beziehen. Es sollten Brandbekamp-
fungseinrichtungen in der Néhe sein und sollte die Rufnummer der ortlichen Feuerwehr deutlich sichtbar sein.

Es wird dringend empfohlen, einen zusétzlichen Arbeitstisch in der Nahe bereitzustellen, um das Platzieren von Objek-
ten auf oder direkt neben dem Gerit zu vermeiden, wobei eine Brand- oder Lasergefahr entstehen konnte.

3.3 Elektrische Erdung

Dieses Gerit beinhaltet einen Laser der Klasse 4. Wie in den obigen Sicherheitshinweisen beschrieben, handelt es sich
um eine extrem hohe Spannung und mogliche Gefahren. Daher miissen Benutzer es sicher erden, um elektrostatische
Aufladung zu verhindern. Eine standardméaBige 3-polige Steckdose wird eine ausreichende Erdung bieten. Falls Sie
keinen Zugang zu einer 3-poligen Steckdose haben, MUSSEN Sie das Erdungskabel verwenden und auf
ordnungsgemaifBe Verbindung liberpriifen. Das ferne Kabelende muss fest an einem Metallstab angeschlossen sein,
der mindestens 3 m tief in den Boden eingedrungen ist und sich mindestens 1,5 m vom Gerét entfernt befindet. Der
Widerstand entlang der Leitung sollte nicht mehr als 5 Q betragen.

Eine schlechte Erdung WIRD zu einem Geréteausfall und einer ernsthaften Stromschlaggefahr fithren. Der

Hersteller und/oder Vertreiber schliefit jegliche Verantwortung und Haftung fiir durch schlechte
Erdungsverbindungen verursachte Schidden, Unfélle oder Verletzungen aus.



3.4 Montageanleitung

Schritt 1. Montieren Sie die Tragsdule mit den vier Befestigungslochern und den mitgelieferten Bolzen auf der Arbeitsplatte.

Montieren Sie den Laserarm so, dass Richten Sie die vier Schraublocher Ziehen Sie es mit den mitgelieferten
sein Optikkasten {iber dem Arbeits- am Gehduse an den Lochern in der Bolzen fest.
bereich steht. Montagehalterung aus.

Drehen Sie den Knopf oben auf der Tragsdule, um die Hohe des Laserarms auf ca. 24 cm wie die Markierung
auf dem Lineal der Sdule einzustellen. Dadurch wird die Linse so positioniert, dass sie fiir die meistverwendeten
Materialien scharf gestellt ist.

Schritt 3. Stellen Sie alle erforderlichen Verbindungen zwischen den verschiedenen Bestandteilen her.

Schritt 4. Die Positionierleisten konnen auf der Arbeitsplatte angebracht und fiir alle Ihre Projekte belassen oder
beweglich an unterschiedliche Projekte angepasst werden. Setzen Sie die Positionierleisten einfach auf
die Locher, die den dulleren Rand des Zielmaterials bilden sollen und befestigen Sie siec mit den mitgelieferten
Bolzen.
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Schritt 5. Befestigen Sie den Tiirgriff mithilfe der mitgelieferten M10 Muttern und Unterlegscheiben am Schutzgehéuse.

1 t-0g

= “0g

Schritt 6. Befestigen Sie den Ventilator mithilfe der mitgelieferten M4 x 18 Bolzen und M4 Muttern am Schutzgehéuse.

‘

Schritt 7. Fiihren Sie das Netzkabel des Ventilators durch die Befestigungspunkte auf der Riickseite des Schutzgehauses.
Schritt 8. Setzen Sie die obere Abdeckung auf das Schutzgehduse und fixieren Sie sie mit den mitgelieferten M4 x 10 Bolzen.
Schritt 9. Befestigen Sie das Schutzgehduse mit den mitgelieferten M4 x 10 Bolzen auf die Bodenplatte des Arbeitsbetts.
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Schritt 10. Entfernen Sie die Klebstoffabdeckung der Streifenvorhdnge und befestigen Sie diese am Hauptarm der
Graviermaschine.

Schritt 11.  Befestigen Sie die Verriegelung mit den mitgelieferten M3 x 14 Bolzen am Schutzgehiduse. Schlieen Sie das Kabel
an den mit ,,Protective Cover* gekennzeichneten Anschluss auf der Riickseite des Hauptgehiuses an.

Schritt 12. Montieren Sie das mitgelieferte Abgasrohr direkt am Ventilator. Das Rohr kann auf eine volle Lange von ca. 1,5 m
gedehnt werden. Das andere Ende sollte an einen spezifischen Luftreiniger angeschlossen, oder (wenn die Dampfe
nicht schédlich sind und den lokalen und nationalen Luftreinhaltenormen entsprechen) aus einem Fenster gestellt
werden.

Erlauben Sie NIEMALS den Betrieb des Gerites, wenn der Ventilator die Luft nicht reinigt oder die aus dem
Zielmaterial entstandenen Dampfe nicht entfernt. Erforschen Sie Materialien vor dem Gebrauch und betreiben Sie
den Laser niemals auf irgendwelchen (wie PVC, Teflon und anderen halogenhaltigen) Stoffen, die dtzende,
gefdhrliche oder sogar todliche Dampfe erzeugen kdnnen.



3.5 Installation des Steuerrechners

Einzelheiten zu den Anforderungen an den Steuerrechner finden Sie im separaten Handbuch der Gravursoftware. Der
Steuerrechner darf nicht mehr als 4,5 m weg vom Faserlasermarker gestellt werden, damit in seiner Leitung keine
Storungen zum Signal hinzukommen kdnnen. Vor Beginn des Laserbetriebs machen Sie sich mit der Bildgestaltung
und Einstellung der Lasersteuerung der Software vertraut.

4. Bedienung
4.1 Bedienungsiibersicht

Bedienen Sie diese Lasermarkierungsmaschine entsprechend den allen in diesem Handbuch beschriebenen
A Anweisungen. Die Nichtbeachtung der hier aufgefiihrten Richtlinien kann zu Sach- und Personenschéden
fiihren.

Dieser Abschnitt befasst sich nur mit einigen der von der Betriebssoftware zur Verfligung gestellten Optionen und
Funktionen. Stellen Sie vor dem ersten Einsatz sicher, dass Sie das gesamte Handbuch (vor allem die Sicherheit-
shinweise wie oben), das separate Softwarehandbuch und alle Warnhinweise am Gerédt durchlesen haben.

4.2 Allgemeine Betriebsanleitung

Schritt 1. Laden oder erstellen Sie einen Entwurf in EZCad.
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Schritt 2. Setzen Sie die Schutzbrille auf. Stellen Sie sicher, dass alle anderen Personen, die direkten oder
reflektierten Laserstrahlen ausgesetzt sein konnen, ebenfalls eine Schutzbrille tragen, wie in § 2.4
beschrieben.

Schritt 3. Schalten Sie den Lasermarkierer ein, indem Sie den Schliissel einstecken und drehen und dann den
Faserlaser-Schalter betétigen.

Drehen des Laserschliissels und Driicken der Tasten in falscher Reihenfolge konnen elektrische
Gefahren verursachen, weil das jeweilige Netzteil der Reihe nach geerdet ist. Aktivieren Sie alles A
nicht zu schnell. Es dauert, bis jedes Netzteil in Betrieb geht, wobei der entsprechende Ventilator
aktiviert wird. In der Regel geniigen 3 Sekunden.

Um die Gefahr des Stromschlages zu verringern, beriihren Sie bei der eingeschalteten Graviermaschine A
ihre Bestandteile jeweils nur mit einer Hand.
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Schritt 4.

Schritt 5.

Schritt 6.

Schritt 7.

Schritt 8.

Schritt 9.

Wenn Sie den Steuerrechner vorher abgetrennt haben, schlieBen Sie ihn nun iiber das USB-Kabel erneut an. Wenn
Ihr Rechner bereits angeschlossen ist und EZCad bereits lauft, starten Sie ihn erneut, um eine Verbindung zwischen
dem Rechner und der Steuerplatine des Gerites herzustellen.

Passen Sie den Kontrast und die Graviertiefe individuell an, indem Sie die Gravurparameter in EZCad einstellen.

Waihlen Sie zum Abdunkeln eines Bildes eine héhere Frequenzeinstellung. Wahlen Sie zum Authellen eine
niedrigere. Zur Erh6hung der Graviertiefe erhdhen Sie die Energiemenge pro Flacheneinheit, indem Sie die
Geschwindigkeit verringern oder die Laserleistung oder die Schleifenanzahl erhohen. Eine zu tiefe
Gravierung mindert jedoch die Bildqualitdt, insbesondere bei beschichteten Materialien. Es ist nochmal zu
erwihnen, dass kontinuierliche Verwendung bei der Einstellung iiber 80 % die erwartete Nutzungsdauer des
Gerites verkdirzt.

Die Auflosung sollte normalerweise auf 500 Punkte pro Zoll (DPI) eingestellt werden. In einigen Féllen kann
es hilfreich sein, die Bildauflosung zu reduzieren, das Flammen zu verringern und die Energie des Impulses
zu erhohen, sodass die Qualitét des daraus resultierenden Bildes bei einigen Materialien wie z. B. manchen
Kunststoffen verbessert wird.

Aktivieren Sie die Laserfiihrung, indem Sie Red oder F1 in EZCad driicken. Der Muster sollte auf der Arbeit-
splatte in rotem Licht angezeigt werden, womit gezeigt wird, wo der Laser geschossen werden wird.

Positionieren Sie ein zu gravierendes Verbrauchsmaterial an der von der Laserfiihrung angegebenen Stelle. Setzen
Sie kein anderes Ziel, weil die Galvanometerlinse bei unterschiedlichen Stoffen automatisch auf unterschiedliche
Hohen fokussiert. Achten Sie darauf, dass das Schutzgehduse dicht verschlossen ist und sich kein Korperteil
in der Nahe der Arbeitsplatte bzw. des Laserpfads befindet und driicken Sie Mark oder F2 in EZCad, um den
Testlaser zu schieBen. Alternativ konnen Sie den Laser tiber den FuBschalter aktivieren.

Der Laser ist unsichtbar, aber erzeugt ein Summgerdusch und Funken und beginnt zu gravieren, sobald er
richtig auf das Testmaterial fokussiert ist. Falls keine Funken gespriiht werden, ist der Laser aus dem Fokus
geraten. Schiefen Sie den Laser weiter, wihrend Sie den Laserarm mit dem Hohenverstellungsrad nach oben
oder unten einstellen. Kleine, gleichméfige Funken werden auf den Markierungspunkt gespriiht, wenn der
Strahl korrekt fokussiert ist. Notieren Sie sich die richtige Hohe als zukiinftige Referenz.

Im Fokus AuBer Fokus

Ersetzen Sie das Testmaterial durch das tatsdchlich zu bearbeitende Material. Verwenden Sie das Fullpedal
oder driicken Sie Mark oder F2 in EZCad, um Thr Wunschmotiv zu gravieren. Blicken Sie unter keinen
Umstédnden in den laufenden Laser, wenn auch mit Schutzbrille. Suchen Sie trotzdem nach méglichen Proble-
men, passen Sie sich stdndig an und horen Sie bei Bedarf mit Schielen schnell auf.



Schritt 10. Priifen Sie die Qualitit des ersten Durchlaufs und passen Sie die Laserparameter in EZCad mehrmals
an, um den gewiinschten Effekt zu erzielen. Haben Sie einmal den Entwurf und seine optimale Parame-
tereinstellung festgelegt, ist das FuBlpedal fiir einen dauerhaften bzw. wiederholten Laserbetrieb
besonders gut geeignet. Sie kdonnen den Markierungsprozess auch besser steuern, indem Sie die
Geschwindigkeit des Lasers verringern und den Fulschalter verwenden.

Schritt 11. Wenn Sie mit dem Gravieren lhres Motivs fertig sind, beenden Sie EZCad und schalten Sie die
Lasermarkierungsmaschine aus, indem Sie den Faserlaser-Schalter betéitigen, den Schliissel
drehen und diesen ausziehen.

Schritt 12.  Decken Sie die Galvonometerlinse ab und reinigen Sie den Arbeitsbereich und den Innenraum des
Schutzgehauses vollstandig. Fiir ein bestmogliches Ergebnis trennen Sie die Fasermarkierungsmaschine
zwischen den FEinsdtzen von der Stromversorgung. Zichen Sie den Netzstecker aus der Steckdose oder
schalten Sie den Zwischeniiberspannungsschutz aus.

4.3 Hinweise fiir bestimmte Materialien

Beim Gravieren eines neuen Materials kann es hilfreich sein, eine Testmatrix aus Késtchen mit verschiedenen
Geschwindigkeits-, Leistungs- und Frequenzeinstellungen zu gravieren, um den genau gewiinschten Effekt zu
erzielen. Zur Beschleunigung des Prozesses finden Sie nachstehend einige allgemeine Richtlinien fiir haufig
gravierte Materialien. Diese werden jedoch wiederum lediglich zu [hrem Nutzen bereitgestellt und es obliegt dem
Anwender, die Sicherheit fiir das Arbeiten mit verschiedenen Materialien und Einstellungen durch Einsichtnahme
in das Materialsicherheitsdatenblatt und andere Quellen zu gewéhrleisten. Einige der aufgefiihrten Materialien
erfordern zusétzliche Arbeitsfliche und personliche Schutzausriistung zu dieser Graviermaschine:

Metalle

Verwenden Sie beim Gravieren auf Metallen im Allgemeinen hohe Leistung bei niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit
mit niedriger Frequenz. Damit der Lasermarkierer nicht {iber einen ldngeren Zeitraum mit einer Leistung von mehr als
80 % betrieben wird, konnen Sie &dhnliche Effekte dadurch erzielen, dass Sie die Leistung etwas senken und gleichzeitig
die Anzahl der Durchginge erhéhen oder die Graviergeschwindigkeit verringern. Dabei ist zu bedenken, dass einige
Metalle leitenden, reflektierenden und/oder giftigen Staub freisetzen. Beim Gravieren auf weicheren Metallen wie Blei
und Kupfer entsteht natiirlich mehr Staub, wihrend bei hirteren Metallen wie Mangan und Nickel kann eine héhere
Leistungseinstellung erforderlich sein, was auch mehr Staub verursacht. Zusétzlich zum Risiko fiir Haut und Augen des
Benutzers kann so viel Staub erzeugt werden (insbesondere bei Serienfertigungen), dass eine komplette Liiftungsanlage
zur Bewiltigung des Problems eingesetzt werden muss. Ebenso konnen Bediener und andere Personen im Arbeitsbere-
ich personliche Atemschutzausriistung wie Atemschutzmasken und Atemschutzgerite brauchen.

Aluminium: Blankes Aluminium erfordert eine etwas hohere Frequenz als andere Metalle und dabei ergibt sich niemals
eine starke schwarze Markierung, die den beim Gravieren auf Stahl erzeugten Markierungen dhnlich sind. Bei Bedarf von
einer dunkleren Markierung sollten Sie erwégen, eine Anodisierung durchzufiihren oder eine Tiefengravur zu erstellen, die
mit schwarzem Epoxid oder einem anderen Fiillstoff abgedunkelt werden kann. Eloxiertes Aluminium erfordert ein wenig
hohere Geschwindigkeit, aber eine sehr niedrige Frequenz.

Pulverbeschichtete Metalle: Pulverbeschichtete Metalle erfordern in der Regel eine sehr hohe Frequenz und fiir beste
Ergebnisse mindestens 3 Schnittvorgéinge, um die Beschichtung zu entfernen und die untere Rohschicht zu polieren.



Edelmetalle: Gold und éhnlich weiche Metalle sollten mit geringerer Leistung, aber miBiger Geschwindigkeit graviert
werden. Silber und andere halbharte Metalle lassen sich am besten mit leicht hoherer Leistung und leicht geringerer
Geschwindigkeit gravieren, jedoch noch nicht gleicher Leistung und Geschwindigkeit wie Stahl oder Aluminium.

Kunststoffe

Verwenden Sie beim Gravieren auf Kunststoffen im Allgemeinen niedrige Leistung und hohe Geschwindigkeit.
Durch Markieren und Gravieren mit zu starker Leistung oder zu geringer Geschwindigkeit kann zu viel Energie an
der Kontaktstelle konzentriert werden, wodurch der Kunststoff schmilzt. Dies kann u. a. zu schlechter Gravurqualitét,
schédlichen Dampfen und sogar Branden fiihren.

Stein

Verwenden Sie beim Gravieren auf verschiedenen Steinsorten im Allgemeinen mittlere Leistung und Geschwindigkeit
mit niedriger Frequenz. Achten Sie wie bei Keramik und Metallen auf den entstehenden Staub (insbesondere bei
Serienfertigungen) und ergreifen Sie dhnliche MaBBnahmen, um die Sicherheit der Benutzer und Dritten im Arbeits-
bereich zu gewihrleisten.

5. Wartung und Pflege

5.1 Wartungsiibersicht

Vorbehaltlich besonderer Bestimmungen fithren Sie Einstell- und Wartungsarbeiten am Gerdt ERST aus,
wenn es ausgeschaltet wird und die Stromzufuhr unterbrochen ist. Lassen Sie Anderung und Demontage an
dem Gerét nur von ausgebildeten Fachkriften ausfiihren.

5.2 RegelmiiBige Wartungsverfahren

» Halten Sie den Arbeitsraum immer rein und staubfrei.

» Stellen Sie sicher, dass das Gerit bei Nichtgebrauch vollstdndig ausgeschaltet ist.
e Decken Sie die Galvanometerlinse ab, wenn sie nicht im Gebrauch ist.

* Reinigen Sie die Arbeitsplatte nach Verwendung mit einem Tuch, das mit mehr als 75 % Reinigungsalkohol
angefeuchtet wurde. Reinigen Sie das Gerdt NIEMALS mit Scheuermitteln, dtzenden Reinigungsmitteln,
Aerosolsprays oder so viel Wasser, dass es in elektrische Komponenten eindringt. Lassen Sie die Oberflachen
vor weiterem Gebrauch vollsténdig trocknen.

» Reinigen Sie das Schutzgehduse mit einem weichen Tuch, wenn sich Staub oder Schmutz sichtbar abgesetzt hat.

*  Wenn Sie Staub von den Liiftungséffnungen des Gerits mittels Staubsauger entfernen, verwenden Sie NUR die
niedrigste Leistungseinstellung zum Vermeiden von Schédden an internen Komponenten.

C Keine anderen Wartungsarbeiten diirfen vom Bediener durchgefiihrt werden. Versuchen Sie nicht, das Gerét zu
reparieren oder Teile auszuwechseln.
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5.3 Fehlerbehebungsanleitung

Mogliche Probleme Possible Solutions

Korrigieren Sie den Fokus {iber den hohenverstellbaren Laserarm.

Bei ungiiltigen oder fehlerhaften Softwareparametern korrigieren Sie sie.

Lassen Sie die Verbindung zwischen dem Laser und dem Mainboard von Fachpersonal

. reparieren oder herstellen.
Kein Laserausgang

Lassen Sie die Verbindung zwischen dem Laser und seinem Netzteil von Fachpersonal
reparieren oder herstellen.

Wenn entweder die Faserlaserquelle oder das Netzteil verschlissen ist, lassen Sie sie von
Fachpersonal wechseln.

Vergewissern Sie sich, dass sich das Material mit diesem Gerét sicher gravieren lasst.

Korrigieren Sie den Fokus iiber den hohenverstellbaren Laserarm.

Keine Gravur trotz

des Laserausgangs Passen Sie die Softwareparameter an, um eine hohere Intensitét zu erzeugen.

Lassen Sie das Bedienfeld, die Scanoptik und das Netzteil von Fachpersonal kontrollieren.
Beseitigen Sie eventuelle Probleme oder tauschen Sie den Teil aus.

Lassen Sie die Faserlaserquelle und das Mainboard von Fachpersonal kontrollieren.

tige Laserfehl .. . . .
Sonstige Laserfehler Beseitigen Sie eventuelle Probleme oder tauschen Sie den Teil aus.

5.4 Entsorgungshinweise

Elektroschrott darf nicht in den Hausmiill entsorgt werden. In der EU und im Vereinigten Kdnigreich

miissen gebrauchte elektrische Produkte geméfl der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU fiir die

Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerite und deren Umsetzung in nationales Recht getrennt

gesammelt und in den dafiir vorgesehenen Sammelstellen entsorgt werden. Ahnliche Vorschriften

konnen in Standorten in Kanada und den USA gelten. Entsorgungs- und Recyclinghinweise erhalten Sie
I i [heen Srtlichen Behorden oder Threm Héndler.

Kontakt

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Lasergerdt entschieden haben. Um die aktuelle
PDEF-Version des Benutzerhandbuchs herunterzuladen, scannen Sie den QR-Code rechts mit
der entsprechenden Anwendung auf Threm Mobilgerit.

Treten Sie unserer offiziellen Gruppe auf Facebook zum Austausch in der OMTech
-Gemeinschaft bei oder besuchen Sie unser Forum unter omtechlaser.com! Finden Sie
niitzliche Tipps sowie Videoanleitungen auf unserem YouTube-Kanal. Sollte einmal ein Problem
mit dem Produkt auftreten, zogern Sie nicht, uns unter Angabe Ihrer Bestellnummer zu
kontaktieren: help@cs-supportpro.com oder techsupport@omtechlaser.com. Unser
Kundenservice wird sich innerhalb von 24 Stunden um Ihr Anliegen kiimmern. Sie
kdénnen uns auch montags bis freitags unter (949) 539-0458 zwischen 8.00 und 16.30 Uhr PST
erreichen.

Vielen Dank und wir wiirden uns freuen, Sie uns bei Ihrem nichsten Laserwunsch wieder
besuchen.
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