SVEJSEMASKINE

MMA/MIG-MAG MULTIWELD 250T

INVERTER

40> 250 A Ref. 078635 INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 250T et halvautomatisk svejseapparat med tre faser, der kombinerer svejseprocesser for MIG/
MAG, wire med kerne og MMA. Den intuitive graenseflade integrerer digitale display af hensyn til nemme

og ngjagtige justeringer. MULTIWELD 250T anbefales til svejsning af stdl, rustfrit stdl og aluminium og er
perfekt til let produktion og vedligeholdelsesveaerksteder.

MULTIFUNKTIONALITET

= MIG/MAG-svejsning:

- stdlwire: @ 0,6-1,2 mm

- rustfri stélwire: @ 0,8-1,2 mm

- aluminiumswire: @ 0,8 og 1,0 mm

- ledning med kerne (omvendt polaritet): @ 0,9-1,2 mm

= MMA-svejsning: almindelige og rutile elektroder (op til @ 5 mm).

OPTIMEREDE MIG/MAG-INDSTILLINGER

® Valg af udlgsertilstand: 2T eller 4T.

= Svejseguide: Borde pé frontpanelet hjzelper brugeren med at
justere og finpudse spaendingen og diameteren af fylderkablet
afhaengigt af tykkelsen pd det materiale, som svejses.

INTUITIV

= Displayet kan afleeses i selv steerkt sollys. Leveres med
= Enkel brugergraenseflade med ergonomiske kontroller,
der muligggr brug sammen med handsker.

INTEGRERET WIREFODER

m Kompatible wirespoler: @ 200/300 mm
m Kabelfgder med 4 valser.
m EURO-braendertilslutning af hensyn til hurtig samling/adskillelse.

FORVARMNING, REN CO,

® Forudindstalleret stik (36 V - 4,2 A) til gasopvarmer i ren CO -
svejsning (opvarmer medfglger ikke).
= Kompatibel med amerikanske (type A) og europeeiske el-stik

% o
(type C/E/F). |—\

ROBUST Svejsespaending Buedynamik

m Forstaerket struktur.
m Forstaerkede hjul af hensyn til forbedret stabilitet og bevaegelse
= Understgtter gascylindre pé op til 4 m3.
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MIG/MAG: Wirefgdningshastighed (2 > 15 m/min.)
MMA: Svejseintensitet
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