
ww
w.e

dit
ion

s-re
mu

em
eni

nge
s.fr

Pour utiliser cette fiche consultez les 4 exemplespages 190 à 194 de l'ouvrage "Ouvriers en atelier"

NON

OUI

Séquence 14

Séquence 16

Environnementprofessionnel EPI

Stockage

Manutention

Machines Poste de travailErgonomie Chaine deproduction

Emballage etconditionnement
Strategie decomptage

Evacuationdes dechets

Séquence 15

Séquence 13

Palettisation

Séquence 1 Séquence 2

Séquence 3 Séquence 5

Séquence 8

Séquence 10 Séquence 11

Séquence 12

Séquence 4

Séquence 6 Séquence 7

Séquence 9

Referencement

Manutention

Manutention

Outillages

Controle
Mesobjectifs deprogression

Valorisation duparcours professionnel

Séquence 17

>>> Toile des capacites




