o
JGEARS.
Mechanical models

Model «Tanker»
Mopaenb « ABTOUMCTEPHA»

DEU Modell «Tankwagen». FRA Modéle «Camion-citerne», POL Model tankowiec. SPA Modelo
«Autocisterna». ITA Modello «Autocisterna». TUR Model «Tank». RUS Mogenb «AsToLmucTepHa»
KOR TH2BFRL. CHI «REF»E R

Assembly instructions
IHCTpYKLiA 3i cCKNagaHHA

DEU Aufbauanleitung. FRA Notice d’assemblage. POL Instrukcja montazu.
SPA Instrucciones de montaje. ITA lIstruzioni di montaggio. TUR Kurulum talimat.
RUS MHcTpykuma no cBopre. KOR =] B M. CHI REiEBE R



UKR

IHCTPYKLUiA 31 CKNaQaHHA:
BUTArHITL 3 AOLWKKW NO3Ha4YeHi

Ha cxemi geTani. Hamaraireca

ix He 3namatu. AKWo AeTans

He BUMMAaETbCA, HaaCiviTh
nepemuykn Hoxem. KoHCTpyKuiA
36upaeTbea 6e3 Knew. Y pasi
BUHWKHEHHA TPYAHOLW,IB 3
NPOTATYBaHHAM 3yB0OUMCTKM (BiCi)
B OTBIp NOTPITb 3yBouMCTRY 06
3BMYAMHY CBiUKY. TAKOXK MOMKHa
3MacTUTK CBIYKOIO BCi aeTani
MEXaHi3My, O pyxatoTbes, Wob
3MEHLWTK TepTA Npy obepTaHHi.

TUR

Kurulum talimat:

Semada isaretlenen parcalari
tahtadan cikarin. Kirlmamasina
dikkat ediniz. Parga ¢ikarilmiyorsa
baglanti yerleri bigakla kesiniz.
Konstruksyon, yapistirici kull-
anmadan yapilmaktadir. Tahta
dingilini (kiirdan) deligin igine
yerlestirmede zorluk cekiyor-
saniz onceden dingile veya
parcalara mum siriintiz. Hareketli
pargalarin daha iyi kaymasi igin
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ENG

Assembly Instructions:

Remove model parts from the
hanger board as illustrated
below. Careful not to break
parts. If a part does not remove
easily, carefully cut it out with a
knife. This model is intended for
self-assembly without glue. If you
have difficulty installing the axles,
try waxing them with a regular
candle. All moving parts can also
be waxed during assembly to
reduce friction when operating
the model.

RUS

MHCTpyKuma no cbopke:
BbIHUMaWTE U3 AOCKM
0603HaYeHHbIE Ha CXeme geTanu.
CrapaiTech Ux He cnomaTs.
Ecnn getanb He 3BneKaetcs,
HaApeMbLTe NEPEMBIYKN HOMOM.
KoHcTpyKuma cobupaerca bes
Kknes. Ecnv BO3HUKAW TPYAHOCTU
C YCTAaHOBKOM lepeBAHHOM OCH,
nepes ycTaHOBKOM NoTpuTe
Aetanu 06 0bbi4HYO cBEYy.

LA NyuWwero CKoNbKeHus

DEU

Aufbauanleitung:

Bitte die in der Zeichnung angege-
benen Teile aus der Platte her-
ausnehmen. Versuchen Sie bitte
diese nicht zu brechen. Wenn sich
ein Teil nicht herausnehmen lasst,
schneiden Sie die Stege mit dem
Messer leicht an. Das Modell wird
ohne Klebstoffe zusammenge-
baut. Lasst sich eine Achse nur
schwer in eine Offnung einfiihren,
reiben Sie diese mit einer Kerze
etwas ein. Fir besseres Gleiten
schmieren Sie alle beweglichen
Teile mit einer Kerze.

KOR
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FRA

Notice d’assemblage:

Faites sortir de la planche les
pieces comme indiquées sur le
schéma. Tachez de ne pas les
casser. Si la piéce ne sort pas,
incisez les collages/fixations avec
un couteau. La construction est a
assembler sans colle. Si il est diffi-
cile d’introduire I'axe en bois dans
I'orifice, frottez au préalable I'axe
ou les piéces contre une bougie.
Pour améliorer le glissement,
traitez les piéces de frottement
mobiles du mécanisme avec une
bougie au cours d'assemblage.

CHI

RECHEA
FEASAHRERRT , MK
SHRMT. MOTERFHL
MRMTEHEAREE , A
AP EEER. XIF
mTREERKE, NREE
ROMRRAREE  BHHEAE
B S0 LUEE . PRE R R B E
o EBRTHER

POL

Instrukcja montazu:

Delikatnie wyciggaj z deseczki
wskazane w schemacie detale,
starajac sie nie potamac ele-
mentdw. Jesli detal nie poddaje
sie, podetnij wigzadta nozem.
Konstrukcje sktada sie bez kleju.
Jesli napotkasz trudnosci z insta-
lacjg drewnianej osi w otworze,
potrzyj na poczatku os lub detale
o0 woskowa swiece. Dla lepszego
poslizgu polecano smarowanie
ruchomych czesci mechanizmu
zwykta swieca podczas montazu.

SPA

Instrucciones de montaje:

Saque de la tabla las piezas
marcadas en el esquema. Trate
de no romperlas. Si una pieza

no se saca, haga una incisidn. La
construccion va sin pegamen-
to. Si tiene dificultades con la
instalacion del eje de madera en
un agujero, frote primero el eje
o las piezas contra una vela. Para
un mejor deslizamiento, lubrique
durante el montaje las piezas
moviles del mecanismo con una
vela comun.

UKR YBara! ENG Warning! DEU Achtung! FRA Attention! POL Uwaga! SPA Precaucion!
ITA Attenzione! TUR Dikkat! RUS BHumanue! KOR 2|1 CHI & !

UKR He nignantosatu! ENG Do not use a lighted candle! DEU Nicht an-
ztinden! FRA Ne pas briler! POL Nie podpalaé! SPA jNo encender!

ITA Non dare fuoco! TUR Yakmayiniz! RUS He nogwurate! KOR £ 0| &
2 X & O|Z35tX| OtMIR! cHI i

AR, BAFEKER !

UKR ObepexHo! locTpi getani! ENG Caution! Axles have sharp points!
DEU Vorsicht! Spitze Teile! FRA Attention: certaines piéces sont poin-
tues! POL Ostroznie! Ostre czesci! SPA jAtencion! Piezas afiladas!

ITA Attenzione! Particolari appuntiti! TUR Dikkat! Keskin pargalar!

RUS OctopoxHo! Octpble aetanu! KOR 2| B 8t £ 2 0f 0| 5HAll
QUCHIEE | SRR854

EE =2 0 &M 2 A

Z)ARE ol ZH.

CMa3blBaiiTe ABMMKYLLMECA geTanu
MexaHuM3ma 06bl4HOM CBeYOM BO
Bpems cOopKHu.

kurulum sirasinda pargalara mum
sirtinuz.




e

ENG Symbols. UKR YmoeHi nosHaueHHa. DEU Legende. FRA Légende. POL Oznaczenia umowne.
SPA Leyenda. ITA Legenda. TUR Kararlastirilan isaretler. RUS YcnoBHble 0603HayeHuA. KOR 7| . CHI BirE X

ENG Wax the part with a regular candle (rub with a candle). UKR 3macTiTb AeTanb 381M4aiiHOIO CBIYKOHO (NOTPITL 06 CBIYKY).
DEU Reiben Sie das Teil mit einer einfachen Kerze etwas ein. FRA Lubrifiez la piéce avec une bougie ordinaire (frottez contre la
bougie). POL Przesmaruj zwykta Swiecg. SPA Engrase la pieza con una vela comun (frote con una vela). ITA Incerare il compo-
nente (Sfregare con la cera). TUR Pargazya_sade mum striiniz. RUS CmaxbTe getans 0bbl4HOI CBEYKOI (NoTpUTe 0 CBEYKY).
KOR EAIE 220 22 el =& Z&l FHL. cH A BEMRHEE T4

ENG Break off or cut out. UKR Bignamaiite abo sigpixte. DEU Abbrechen oder Abschneiden. FRA Coupez ou cassez.
POL Odtam lub odetnij. SPA Rompa o corte. ITA Staccare o tagliare. TUR Kirin veya kesin. RUS OTnomaiiTe unu oTpexesre.
KOR E 2L F M. CHI 1#T

ENG Pay attention. Check for correct orientation or positioning. UKR 3eepHitb yeary. lNepeBipTe po3TallyBaHHA eNemMeHTa.

DEU Bitte Beachten. Priifen Sie die Einbaulage des Elementes. FRA Faites attention. Vérifiez la disposition de I'élément.

POL Zwrd¢ uwage. Sprawdz lokalizacje elementu. SPA Atencién. Compruebe la situacion del elemento. ITA Prestare attenzione.
Controllare la posizione del componente. TUR Dikkat. Elemanin yerfeﬁimini kontrol ediniz. RUS O6patuTe BHMMaHKe. [lpoBepbTe

F= ZHS. cHI EE | BRESGFEALE

pacnonoxeHue anementa . KOR L& L= X0 FolaiMd Z &S

ENG Sand to remove burrs. UKR Buganite 3aampkun. DEU Grate entfernen. FRA Eliminez les bavures. POL Usun zadziory.
SPA r%Liiéte%laﬁéurebabas. ITA Togliere le bave. TUR Capaklan ¢ikartiniz. RUS YaanuTe 3ayceHubl. KOR 72 228 CI50{ FAHI2.
CHI

ENG Spare parts. UKR 3anacHi getani. DEU Ersatzteile. FRA Piéces de rechanqﬂe. POL Czesci zamienne. SPA Piezas de repuesto.
ITA Pezzi di ricambio. TUR Yedek pargalar. RUS 3anacHble getanu. KOR 045 2 EILICH cHI & A

ENG Parts should rotate (move) easily. UKR [letanb noBMHHa nerko kpytutuca (pyxatuca). DEU Das Teil soll sich leicht drehen
(bewegen). FRA La piéce doit tourner (se déplacer) aisément. POL Element powinien tatwo sie kreci¢ (poruszac sie). SPA La pieza
debe ser facil de girar (mover). ITA Il componente deve girare (muoversi) facilmente. TUR Par&a kolayca donmeli (hareket
etmeli). RUS [letans gonxHa nerko spawatbea (asuratca). KOR £ =0| HESHH S2YU = U E T8 FH 2.

CHI L EB B Z Ve ( B3 )

ENG Perform the same steps in mirror image. UKR 34ilicHWTM aHanoriyHe cknagaHHa y A3epkanbHomy BigobpaxeHHi. DEU Den
analogen Zusammenbau in der Spiegelreflexion zu machen. FRA Procédez a I'assemblage dans le sens opposé (inverse). POL
Dokonaj analogiczny montaz w odbiciu lustrzanym. SPA Haga un ensamblaje similar en imagen especular. ITA Realizzare lo stes-
so assemblaggio nell'immagine speculare. TUR Ayna_YanSImasmda ayni montaj apiniz. RUS MNpowr3BecTy aHanormyHyo cbopry
B 3epKanbHOM oTpaeHun. KOR S U 2 ES CHEO| =5 Mo 2 HYUs| FHL cHI EEEMRFHRTHRN SR

- UGEARS

/

ENG Axle. UKR Bicb. DEU Achse. FRA Axe. POL O%. SPA Eje. ITA Perno. TUR Dingil. RUS Ocb. KOR . CHI Fi7&
@ 2mm l< 65mm o

-

<

>

ENG This is not a structural component; it is a tool for measurement and assembly. UKR Lie He aeTanb KOHCTPYKLUIi, a
LOMOMPKHWIA IHCTPYMEHT ANA cKnagaHHA abo BumipiosaHHA BiacTaHei, DEU Es ist kein Teil der Konstruktion, sondern ein Hilf-
selement fir den Zusammenbau oder fiir das Messen der Abstande. FRA Cette piéce ne fait pas partie de la construction mais
constitue un outil annexe pour |'assemblage ou la mesure des distances. POL To nie detal konstrukcji, a pomocnicze narzedzie
dla montazu i wymiaru odlegfosci. SPA No es una pieza de la construccién sino un instrumento auxiliar para montar o para
medir distancias. ITA Non & un componente del modello, ma un‘attrezzatura aggiuntiva per il montaggio o il rilievo delle
quote. TUR Yapi pargasi degil. Kurulum yapmak veya mesafe dlgmek amaciyla kullanilan yardimei alettir. RUS 310 He aetans
KOHCTPYKLMM, @ BCNOMOraTe/bHblid MHCTPYMEHT AJifl chopkM uamn nsmepenus paccroaHuii. KOR Ol HE2 £2I8 S5t B E
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ENG The band should be tight. UKR Tymka nosmHHa ByTW HaTArHyTa.
DEU Das Gummi muss gespannt sein. FRA L'élastique doit étre serré.
POL Gumka powinna by¢ naciagnieta. SPA El elastico debe ser ajusta-
§ do. ITA Lelastico deve essere teso a sufficenza. TUR Lastik gerilmis

olmalidir. RUS PeauHka AomkHa BbiTh HaTAHyTa, KOR T EHE Ahay

O| Wt oF BFLICt CHI #8 B2 ff 4B R @
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ENG The band should be tight. UKR lymka nosuHHa 6yTu
HatarHyTta. DEU Das Gummi muss gespannt sein. FRA L'élas-
tique doit étre serré. POL Gumka powinna by¢ naciggnieta.
SPA El elastico debe ser ajustado. ITA Lelastico deve essere
teso a sufficenza, TUR Lastik gerilmis olmalidir. RUS PesuHka
[OMKHE BbiTb HaTAHyTa, KOR LS HHE &240| L sHof &

LIC}. CHI ¥ Bz £ A7 bl
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ENG The band should be tight. UKR lymka nosuHHa 6yTn HatarHyta. DEU
Das Gummi muss gespannt sein. FRA L'élastique doit étre serré. POL Gumka
powinna by¢ naciggnieta. SPA El elastico debe ser ajustado. ITA Uelastico
deve essere teso a sufficenza. TUR Lastik gerilmis olmalidir. RUS Pe3uHka
JOMwHa BhiTh HaTAHyTa. KOR TFEHE Zr=do| HEs{of &L Ct

CHI B B2 B LR
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ENG The band should be tight. UKR lymka
noBuHHa 6yTu HatarHyTta. DEU Das Gummi muss
gespannt sein. FRA Lélastique doit étre serré.
POL Gumka powinna by¢ naciggnieta. SPA El
elastico debe ser ajustado. ITA Lelastico deve
essere teso a sufficenza. TUR Lastik gerilmis
olmalidir. RUS Pe3nHKa fonxHa 6biTb HaTAHYTA.
KOR TDFHE Fa2{o| HWHsHoF Tt
CHI #8352 i AR T R




ENG

Before operating the model:
Gears should be waxed during
assembly and should not have
any burrs. Each gear should be
installed in its proper place,
including the biggest gear of rub-
ber band motor. Bearing spacers
should be free of burrs too.
Gears axes should not stick

out upward or downward out-
side the frames they are sitting
in. See figure. (1)

Important: Do not drive the
model by hand if the mode-
switching lever is set to position
R or when locking lever is

activated.
(fu'\
i

To begin, set the throttle control
lever in horizontal position. See
figure. (2)

Al

\d

Spin the system manually several
times by spinning the large gear
by hand. After a few spins the
moving parts will rub down

and the mechanism will start
working more smoothly. See
figure. (3)

Mechanical Models

UKR

NigrotoBka mogeni o pobotu:
LLlectepHi matoTb ByTM 3malLeHi
Ha eTani CKNagaHHA | He NOBUHHI
MaTu 3aaMpoK. KoXHa WecTepHa
mae ByTu BCTAaHOBAEHA Ha CBOE
Mmicue, BKNKOYHO i3 Hanbinbwow
LUECTEPHEIO T'YMOMOTOPA.
LLIaibu niglimMnHUKa TakoX
matoTb ByTn bes 3agupok. Oci
WecTepeHb He NOBMHHI cTUpYaTH
Bropy abo BHM3 33 Mexamu
PaMOK, AKi ix 0BMeKyIoTb.
[UBITbCA MaNOHOK.

(1)

Baxknueo: He KaTaiite
MOZENDb PYKOIO, AKLLO BaXiNnb
nepemmKaHHA pexxumis
BCTAHOBAEHUIA Y NONOMKEHHA
R abo KoMK yBIMKHEHWUIA
CTONOPHWIA BaXinb.

@

Cno4vaTKy BCTaHOBITb BaXinb
«Apocena» B ropu3oHTaNbHe
NONOXKeHHA. [UBITbCA MaNKOHOK.
(2)

AN

)

MpokpyTiTh cMCTEMY AeKinbKa
pa3iB pykamu, obepratoun
BeNUKY WwecTepHio. Micns
nepLuMx AeKiNbKOX 3anyckis
OeTani, Lo pyxarTbea,
NPUTPYTLCA, | MEXaHI3M NOYHe
npautosaTy Kpawe. [usiTbea
ManHoK. (3)

DEU

Vorbereitung des Modells:

Die Zahnrader sollen wéhrend
des Zusammenbaus geschmiert
werden und keine Grate haben.
Jedes Zahnrad, einschlieRlich des
grollten Zahnrades des Gum-
mimotors, sollen auf jeweiliger
Position eingebaut werden. Die
Lagerscheiben sollen ohne Grate
sein. Die Achsen der Zahnrader
sollen nach oben oder nach
unten die sie begrenzenden Rah-
men nicht tiberschreiten. Siehe
Zeichnung. (1)

Wichtig: Rollen Sie das Modell
nicht mit der Hand, wenn der
Gangwahlhebel in Position R
steht oder wenn der Sperrhebel
aktiviert ist.

@

Stellen Sie den Drosselhebel
vorlaufig waagerecht. Siehe
Zeichnung. (2)

i

b

Drehen Sie das System einige
Male mit der Hand, indem Sie
das groRe Getrieberad drehen.
Nach ein paar Inbetriebnahmen
werden sich die drehenden Teile
besser anpassen und der Mech-
anismus wird korrekt arbeiten.
Siehe Zeichnung. (3)

FRA

Préparation du modele a la
marche:

Les pignons doivent étre graissés
au cours de I'assemblage et
doivent étre dépourvus de
bavures. Chaque pignon doit
étre mis a sa place, y compris le
plus gros pignon du moteur en
caoutchouc. Les rondelles du
palier ne doivent pas présenter
de bavures. Les axes des pignons
ne doivent pas dépasser vers le
haut ou vers le bas la limite de
leurs cadres de limitation. Voir la
figure. (1)

Important : Ne faites pas rouler
le modéle si le levier de change-
ment de mode (régime) est en
position R ou quand le levier de
verrouillage est enclenché.

@)

Au préalable, mettez le levier de
« I'étranglement » en position
horizontale. Voir la figure. (2)

o
)

Procédez au virement du
systeme a la main, plus d’'une
fois, en faisant tourner le gros
pignon. Au bout de plusieurs
premiéres mises en marche,

les pieces mobiles s'adapteront
en frottant, et le mécanisme
fonctionnera de mieux en mieux.
Voir la figure. (3)

POL

Przygotowanie modelu do
pracy:

Kota zebate muszg by¢ smarow-
ane podczas montazu i nie moga
mie¢ zadzioréw. Kazdy bieg musi
by¢ zainstalowany w miejscu,

w tym najwiekszy bieg ciegta
gumowego. Podktadki tozyska
muszg by¢ wolne od zadzioréw.
Osie biegu nie powinny wysta-
wac w gore lub w dot poza gran-
ice ich ramy. Zob. rysunek. (1)

Waine: Nie popychaj modelu
reka, jesli diwignie przetaczenia
trybdw ustawiono w pozycje

R lub gdy wtgczono diwignie
blokady.

)

Ustal najpierw diwignie ,prze-
pustnicy” w pozycji poziomej.
Zob. rysunek. (2)

o

()

Przewin system kilka razy
rekami, obracajgc wielki bieg. Po
kilku pierwszych startach czesci
ruchome dopasujg sie do siebie
i mechanizm zacznie dziatac
lepiej. Zob. rysunek. (3)

SPA

Preparacion del modelo para
funcionamiento:

Los engranajes deben ser
lubricados durante el montaje y
no deben tener rebabas. Cada
engranaje debe estar instalado
en su lugar, incluyendo el mas
grande engranaje de motor en
goma. Las arandelas de rodam-
ientos deben estar libres de re-
babas. Los ejes de los engranaje
no deben salir mas alla de su
marco. Ver la figura. (1)

Importante: No mover el mod-
elo con la mano, si la palanca
de cambio de modos estd en la
posicion R o cuando la palanca
de retencion esté activada.

@

Fije primero la palanca del acel-
erador en posicion horizontal.
Ver la figura. (2)

3
)

Haga rodar el sistema varias
veces con la mano girando el
gran engranaje. Después de los
primeros lanzamientos las partes
moviles se acomodaran, y el me-
canismo comenzara a funcionar
mejor. Ver la figura. (3)

ITA

Preparazione del modello per il
funzionamento:

Gliingranaggi devono essere lu-
brificati nella fase di assemblag-
gio e non devono avere bave.
Ogni ingranaggio deve essere
montato al suo posto, compreso
I'ingranaggio pit grande del mo-
tore a elastico. Le rondelle del
cuscinetto devono essere privi
di bave. Gli assi degli ingranaggi
non devono uscire all'inst o
all’ingiu dalle strutture di allog-
giamento. Vedi la figura. (1)

Importante: Non guidare il mod-
ello a mano, se la leva di selezi-
one é nella posizione R o quando
€ azionata la leva d’arresto.

@

Posizionare preventivamente
la leva dell’acceleratore nella
posizione orizzontale. Vedila
figura. (2)

AN

)

Ruotare il sistema pil volte a
mano, ruotando I'ingranaggio
grande. Dopo le prime prove le
parti in movimento si assestano,
e il meccanismo comincera a
funzionare meglio. Vedi la fig (3).




TUR

Modelin kullamima
hazirlanmasi:

Montaj sirasinda disliler
capaksiz olmali ve dislilere mum
sirlilmelidir. Lastikli motorun en
buyiik dislisi dahil olmak tizere
her disli dogru yere yerlestiril-
melidir.

Yatak rondelalari ¢capaksiz
olmaktadir. Dislilerin dingilleri
sinirlayici gevrelerinin digina (Ust-
ten veya alttan) gikmayacaktir.
Resme bakiniz. (1)

Onemli: Modu degistirme vitesi
R posizyonda iken veya kilitleme
kolu gekilmis vaziyette iken mod-
eli elle hareket ettirmeyin.

@

«Drosel» kolunu 6nceden yatay
yerlestiriniz. Resme bakiniz. (2)

oy
(@)

Biiyiik disliyi dondiirerek sistemi
elle birkag kez hareket ettiriniz.
Birkag ilk calistirma provasindan
sonra parcalar birbirine uyar-
lanacak ve mekanizma daha iyi
calismaya baslayacaktir. Resme
bakiniz. (3)

RUS

MoaroTtoBka mogenu K pabore:
LLlectepHu fonkKHbI BbITb
CMa3aHbl Ha 3Tane c6opKu U

He AOMKHbBI MMETb 3ayCeHLEeB.
Kanan wecrepHa A01KHa BbiTb
YCTaHOBAEHA B CBOEM MECTE,
BKAKOYAA camyto BonbLuyio
LeCTepHIO pe3uHoMoTopa.
LLaibbl NOAWMNHMKA LONMHbI
bbITb Be3 3ayceHues. Ocn
LWECTEPEH HEe A0/HHbl BbIXOAUTb
BBEPX UM BHU3 3a Npeaensl
OrpaHUYMBAIOLLMUX UX PAMOK.
CMmOTpUTE PUCYHOK. (1)

BaxkHo: He KaTalite

MOZENb PYKOW, ECAU pblyar
NEepeKNIoYeHUs PERUMOB
YCTaHOBAEH B NonoxeHue R
WK KOTA@ BKKOYEH CTOMOPHbINA
pblvar.

@

MpeaBapuTeNbHO YCTAHOBUTE
pbidar «gpoccena» B
TOPU30HTA/IbHOE NONOMKEHME,
CMOTpWTE PUCYHOK. (2)

()

Na

MpoKpyTUTE CUCTEMY HECKONIbKO
pas pykamu, Bpawas bonbwyto
wecTepHto. Mocne nepsbix
HeCKO/IbKUX 3anycKoB
ABVKYLLMeca feTanu NpuTpyTes,
1 MexaHM3m HayHeT paboTaTb
Aydwe, CMOTpUTE PUCYHOK. (3)
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ENG

Winding up the engine:

1) Lock the system with the
locking lever

2) Wind up the rubber band
motor with 15-30 movements
of the lever.

3) Select movement mode: R —
moving backwards, N — running
idle, D —moving forward.

4) Release the locking lever. The
mechanism will start to operate.

TUR

Modelin ¢alistiriimasi:

1) Sistemi kilitleme kolu
yardimiyla bloke ediniz.

2) Kolu 15-30 kere hareketlendir-
erek lastikli motoru galistiriniz.
3) R— geri. N — bosta calisma.

D —ileri gibi hareket modlari
seciniz.

4) Serbest birakiniz. Mekanizma
calismaya baglayacaktir.

CHI
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Mechanical Models

UKR

3aBegeHHA mogeni:

1) 3abnokyitte cuctemy
CTONOPHMM BaxKenem

2) 3aBeaiTb rymomotop,
3AaiAcHMBLWKM 15-30 pyxis
BarKenem.

3) Bubepitb pexxmum pyxy: R — pyx
Ha3ag, N — xonoctui xia, D — pyx
ynepeg,

4) Po3bnokryiTe. MexaHism
NOYHE NpaLoBaTH.

RUS

3aBog mogenu:

1) 3abnokupyiTte cuctemy
CTONOPHbIM Pbl4arom

2) 3aBeauTe pe3auHOMOTOP,
npoussean 15-30 gsukeHuMi
pbl4arom.

3) BbibepuTe perxum OBUMKEHUA:
R — pBmeHne Hazaa. N —
XonocToi xo4. D — gBMKeHue
snepea,.

4) Pazbnokupyite. MexaHnsm
HayHeT paboTaTtb.

DEU

Inbetriebsetzung des Modells:
1. Sperren Sie das System mit
dem Sperrmechanismus.

2. Spannen Sie den Gummimo-
tor mittels 15-30 Hebelbewe-
gungen.

3. Wahlen Sie den Betriebsmo-
dus: R — Riickwarts. N — Leerlauf.
D — Vorwarts.

4. Sperre rausnehmen. Mecha-
nismus lduft an.

KOR

A=l Z437|:

1) &2 8HE
2) RGiE &
35104 15-30%
Lict.

3) 7= MEd O
N:SE L F: ™
g

HEZ

3)9| M
gLict.

FRA

Faire marcher le remontoir du
modele:

1) Bloquez le systéme avec le
levier de verrouillage.

2) Mettez en marche le moteur
en caoutchouc en procédant a
15-30 mouvements par le levier.
3) Sélectionnez le mode de
mouvement : R— mouvement
vers l'arriére. N — marche a vide.
D — mouvement vers l'avant.

4) Débloquez. Le mécanisme se
met en marche.

POL

Nakrecenie modelu:

1) Zablokuj system dzwignia
blokujaca.

2) Uruchom silnik gumowy,
dokonujac 15-30 ruchéw bieg-
iem.

3) Wybierz tryb ruchu: R —ruch
w tyt, N — jatowy ruch, D — ruch
naprzéd.

4) Odblokowaé. Mechanizm
zacznie dziafac.

SPA

Puesta en marcha del modelo:
1) Bloguear el sistema con la
palanca de retencién.

2) Pener en marcha el motor en
goma haciendo 15-30 movimien-
tos de la palanca.

3) Elija el modo de movimiento:
R - retroceso. N -ralenti. D -
avance.

4) Desbloquear. El mecanismo
comienza a trabajar.

ITA

Caricamento del modello:

1) Bloccare il sistema con la leva
d’arresto.

2) Caricare il motore a elastico,
facendo 15-30 movimenti con
la leva.

3) Scegliere la modalita di fun-
zionamento: R — retromarcia, N
—folle, D — avanti.

4) Sbloccare. Il meccanismo
comincera a funzionare.
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ENG

Pendulum tuning:

Set the throttle control lever vertical-
ly. Wind up the rubber band motor.
Select idle mode (N). Lower the throt-
tle control lever smoothly.

When the mechanism starts operating
and the pendulum starts to swing,

fix the pendulum in place with a
toothpick. See figure 5. Then set the
throttle control lever vertically.

By moving the toothpick in the slots
(figure 5), choose the optimum
pendulum position in which the mo-
tor would not be jammed or acceler-
ate too fast.

ITA

Regolazione del pendolo:

Impostare la leva dell’acceleratore in
senso verticale. Caricare il motore a
elastico. Selezionare la modalita folle
(N). Abbassare delicatamente la leva
dell’acceleratore.

Nel momento in cui il meccanismo
comincia a funzionare e il pendolo
inizia ad oscillare, fissate questa
posizione del pendolo con uno
stuzzicadenti. Vedi la figura 5. Quindi
impostare la leva dell’acceleratore in
senso verticale.

Muovendo lo stuzzicadenti nel foro
(Fig. 5) si puo individuare la posizione
ottimale del pendolo, in cui il motore
non viene bloccato e, allo stesso tem-
po, non accelera troppo rapidamente.

UKR

PerynioBaHHA MaATHMKa:

BcTaHoBITL Baxinb gpocensa
BEpPTUKaAbHO. 3aBesiTh FYMOMOTOP.
Bubepitb pexxkum xonoctoro xoay (N).
MnaBHO onycKaiTe Baxinb Apocens.
Y MOMEHT, KON MeXaHi3M 3anpauioe
i MaATHUK NOYHE KONWMBATUCHA,
3adikcyiTe Lie NONOKEHHA MasTHUKA
3yboyncTKoo. AMBITECA MaNKOHOK 5.
Micna yboro BCTAHOBITL BaXiNb
Apocena BepTUKaNbHO.
MepecTaBnaoymn 3yBoUUCTRY ¥
otBopax (man. 5), moxHa nigibpatu
ONTUMa/IbHE MONOMKEeHHA MaATHUKa,
NpPW AKOMY ABUIYH HE 3aKNWHIOE, ane
B TOW e 4Yac ABWIYH HE PO3raHAETbCA
HaATO WBUAKO.

TUR

Sarkag ayarlanmasi:

Drosel kolunu dikey yerlestiriniz. Las-
tikli motoru galistiriniz. Bosta galisma
(N) modunu seginiz. Diizglince yavas
yavas drosel kolunu indiriniz.
Mekanizma calismaya baslayip sarkag
sallanmaya basladigi anda sarkacin bu
konumunu kiirdan ile sabitlestiriniz. 5
Resme bakniz.

Bundan sonra drosel kolunu dikey
yerlestiriniz.

Sarkacin optimum konumu, kiirdanin
deliklerdeki yerini degistirince belir-
lenebilir

(5. Resim). Motorun teklenmedigi ve
ayni zamanda c¢ok fazla hiz almadigi
optimum pozisyonu belirlenecektir.

DEU

Einregulieren des Pendels:

Den Drosselhebel senkrecht einstel-
len.

Gummimotor spannen. Wahlen Sie
den Leerlauf (N). Lassen sie den
Drosselhebel langsam nach unten

los. Wenn der Mechanismus anlauft
und die Pendel beginnt sich anzus-
chaukeln, fixieren Sie die Lage des
Pendels mit dem Zahnstocher.

Siehe Zeichnung 5.

Danach den Drosselhebel senkrecht
einstellen. Durch Umstellen des Zahn-
stochers in den Offnungen kann man
die optimale Lage des Pendels wahlen
bei der, der Motor nicht blockiert und
gleichzeitig nicht zu schnell dreht.

RUS

PerynMpoBKa MasaTHUKa:
YcTaHoBUTE pblvar gpoccens
BEPTMKANLHO. 3aBeauTe PE3UHOMOP.
BbibepuTe perrm XonocToro

xopa (N). MnaeHo onyckainTe

pbluar gpoccens. B MomeHT, koraa
MexaHW3m 3apaboTaeT, U MaATHWUK
Ha4HeT konebaHue, 3aduKenpyite
3TO NONOMKEHME MaATHUKA
3y60oUMCTKOM. CMOTPUTE PUCYHOK 5.
Mocne 3TOro ycTaHOBUTE pblyar
Apoccens BePTUKANbHO.
Mepecragnan 3y6OYMCTKY B
oTBepcTUAX (puc. 5 ) MoKHO
nogobpaTe oNTUManbHOE NONOKEHUE
MasATHUKA, NPY KOTOPOM [BUraTenb
He 3aKNMHMBAET, HO B TOME BPEMA U
He PasroHAETCA CAMWKOM BbICTpO.

FRA

Réglage du pendule:

Mettez le levier de I'étrangleur en po-
sition verticale. Remontez le moteur
en caoutchouc. Sélectionner le mode
de marche a vide (N). Reladcher douce-
ment le levier de I'étranglement.

Au moment ol le mécanisme se met
en marche, et le pendule commence a
osciller, arrétez la position du pendule
avec un cure-dents. Voir la figure 5.
Apreés cela, mettez le levier d’étran-
gleur en position verticale.

En permutant le cure-dents dans les
orifices (figure 5 ), il est possible de
sélectionner la meilleure position du
pendule afin que le meilleure position
du pendule afin que le moteur ne
coince pas et, en méme temps, qu’il
n‘accélere pas trop vite.

KOR
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POL

Regulacja wahadta:

Ustal dzwignie , przepustnicy” w pozy-
cji pionowej. Uruchom silnik gumowy
. Wybierz tryb jatowego ruchu (N).
Delikatnie obnizaj diwignie przepus-
tnicy.

W momencie, kiedy mechanizm
uruchomi sie, a wahadto zacznie
wahac sie, utrwal te pozycje wahadta
wykataczka. Zob. rys 5.

Nastepnie ustal dZzwignie przepustnicy
W pozycji pionowe;j.

Zmieniajac pozycji wykataczki w
otworach (rys. 5), mozna dobra¢ op-
tymalna pozycje wahadta, kiedy silnik
nie blokuje sie, ale w tym samym cza-
sie, silnik nie przyspiesza zbyt szybko.

CHI

oA 2FTRATEEVE. ER
BREGER. BEEEER
N ) o 1818 b (K i 14R BT,
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SPA

Ajuste del péndulo:

Coloque la palanca del acelerador en
posicion vertical. Ponga en marchaq
el motor en goma. Elija el ralenti

(N). Baje despacio la palanca del
acelerador. En el momento cuando el
mecanismo compiece a funcionar y el
péndulo a oscilar, fije |a posicién del
péndulo con un palillo.

Vea la figura 5.

A continuacion, coloque la palanca
del acelerador en posicion vertical.
Transponiendo el palillo en los
agujeros (Fig. 4) puede encontrar la
posicion éptima del péndulo, en la
que el motor no se atasque, pero al
mismo tiempo el motor no acelere
demasiado rapido.
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ENG

Press the gas pedal to speed up the
motor in idle mode.

POL

Pedat gazu pozwala przyspieszy¢
silnik na biegu jatowym.

RUS

r]e,n,anb rasa nNo3sonAeT YCKOPATb
paboty ABWraTens B peskume
X0NocCTOoro xoAaa.

UKR DEU FRA

Mepanb rasy A4O3BONAE Mit dem Gaspedal ldsst sich die Mo- La pédale de 'accélérateur permet
npuckoposati poboTy ABUryHa B tordrehzahl im Leerlauf erhéhen. d’accélérer le fonctionnement du
peXnMi XoNocToro xoay. moteur en mode de marche a vide.
SPA ITA TUR

El pedal del acelerador le permite l'acceleratore a pedale consente Gaz pedali, bosta calisma modunda-
acelerar el motor al ralenti. di accelerare il funzionamento del ki motorun hizlanmasina yardimci

motore nel funzionamento in folle.  olmaktadir.

KOR CHI
S8 ZE NS 3 L8 0/ AMIEREEZHBESSMER
™ 7tA HEE SHELICH L.,
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ENG Put the marks together. UKR MoeaHaiite mitku. DEU Fihren Sie die Mark-
ierungen zusammen. FRA Alignez les margues. POL Ztozy¢ znaki. SPA Juntara
los las marcas. ITA Unire ed assemblare gli incastri. TUR isaretleri birlestirin.
RUS CosmecTite meTku. KOR EA|El £EE ¥ 3| FH 2. cHI E&HE
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ENG The band should be tight. UKR lymKa NosuHHa ByTh HaTArHyTa.
DEU Das Gummi muss gespannt sein. FRA L'élastique doit étre serré.
POL Gumka powinna by¢ naciggnieta. SPA El elastico debe ser ajusta-
do. ITA Lelastico deve essere teso a sufficenza. TUR Lastik gerilmis
olmalidir. RUS Pe3anHKa AonHa BbiTs HaTaAHyTa. KOR LS EHE &2y

O| atioF BfLICt CHI 4B A A K
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1)

ENG Neatly turn it around. UKR AkypaTtHo npoBepHiTe. DEU Einmal vorsichtig
umdrehen. FRA Tournez doucement. POL Starannie obrdci¢ dookota. SPA Cuida-
dosamente déle la vuelta. ITA Girare con la dovuta calma. TUR Dikkatli dondurin.
RUS AkkypaTtHo nposepHute. KOR £ EFHH S0+7F0F B LICH cHI BE bk

ENG The band should be tight. UKR I'ymka nosunHa 6yTw HaTarkyTa. DEU Das
Gummi muss gespannt sein. FRA L'élastique doit étre serré. POL Gumka powinna
by¢ naciggnieta. SPA El elastico debe ser ajustado. ITA Lelastico deve essere teso
a sufficenza. TUR Lastik gerilmis olmalidir. RUS Pe3uHka gonskHa 6biTb HaTAHYTa.
KOR L EHE Z2d0| WHSHOE BrLICH cHI BB AR ML &
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ENG Easily insert the part. UKR Jlerko BctaBTe aetanb.
DEU Das Bauteil leicht einsetzen. FRA Insérez facile-
ment la partie. POL Ostroznie wymieni¢ czes¢. SPA
Introduzca suavemente el detalle. ITA Inserire il com-
plemento aggiuntivo con facilita’. TUR Parcayi kolay ye-
rlestirin. RUS Jlerko yctaHosuTe getans. KOR &=

A T)UFEM L. cHI B iHE A SH

0o
E

ENG Caution! Do not bend strongly! UKR O6epeHo!
CunbHo He 3rnHatu! DEU Vorsicht! Nicht zu stark ver-
biegen! FRA Attention! Ne pas plier avec force! POL
Uwaga! Nie zgina¢ mocno! SPA jPrecaucion! No doblar
fuertemente! ITA Attenzione! Non piegare con forza!
TUR Dikkat! Fazla bikmeyin! RUS OctoposkHo! CunbHo
He crubatb! KOR F2|I LIF Z5tA TR EIX| OtAl
RUCHIEE | FTESERDEH !
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ENG The part can be replaced with an additional one
from the set or alternative details may be cut out of
the paper. Look page 66. UKR Jetant MoHa 3aMiHUTH
Ha 3anacHy 3 Habopy abo BuMpi3aTW anbTepHaTUBHI
nanepogi agetani. Ausitbea c. 66. DEU Das Bauteil kann
durch eines aus den Ersatzteilen ersetzt werden oder
aus dem Papier geschnitten werden. Siehe Seite 66.
FRA La partie peut étre remplacée par une autre de
I'ensemble ou d'autres détails peuvent étre découpés
sur le papier. Regardez a la page 66. POL Czgs¢ mozna
wymieni¢ na zapasowg z zestawu, lub wycig¢ zastep-
czg z papieru. Patrz strona 66. SPA La pieza puede ser
reemplazada con una otra adicional del conjunto, o los
detalles alternativos puedan ser cortados del papel.
La hoja a la pagina 66. ITA Si puo’ sostituire il comple-
mento del camion con un altro dal set si puo” anche
tagliare un detaglio alternativo dalla carta. Guarda pag.
66. TUR Pargayi kitte bulunan yedek pargayla degistire-
bilirsiniz veya alternatif kagit parcalari kesebilirsiniz.
66. Sayfaya bakiniz. RUS [leTant MOXHO 3aMeHUTb Ha
3anacHyto u3 Habopa. Mnu Bbipe3aTtb anbTepHaTUBHbIE
BymaxHble netanu. CmotpuTe c. 66. KOR SHE £ &=
MEoi Z&E o7 FF0[Lt 661[0|X|2| S0|E
et CHAE = UELICH cHI ZFBEBH LA
E®A4ER  AETUNHBANEERST. &
266,
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ENG Gress the piece all the way in. UKR MpuTucHiTe aeTanb Ao ynopy. DEU Driick-
en Sie das Bauteil bis zum Anschlag ein. FRA Appuyez sur la piéce jusqu’en butée.
POL Delikatnie dociska¢ czes¢ az do momentu poczucia oporu. SPA Presione la
pieza hasta que haga tope. ITA Premere il complemento aggiuntivo a fondo. TUR
Parcayl sonuna kadar bastirin. RUS MpusmuTte getans oo ynopa. KOR 204 =0
79 FML. cHI BIEEEDE,
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ENG Thanks for following along on this journey with us. UKR [sKyemo, Lo B Npoiwan uei wnsax 3 Hamu. DEU Vielen
Dank, dass Sie diesen Weg mit uns gegangen sind. FRA Merci denous avoir accompagnés tout au long de ces étapes.

POL Dziekujemy, ze razem z nami pokonates te droge! SPA Gracias por haber recorrido el camino con nosotros. ITA Grazie
per aver fatto questo percorso con noi. TUR Bizimle bu yolu gectiginiz icin tesekkir ederiz. RUS Cnacubo, 4To 8bl NpOLAK

aToT NyTb ¢ Hamu. KOR UGEARSSH E7AISH F A A ZALENLICH cHI B 22 5 BNERERELE,

ugearsmodels.com



