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Une marque reconnue pour vos coussinets autolubrifiants
frittés haute performance en bronze et en alliage ferreux.

PRINCIPAUX AVANTAGES DES COUSSINETS

AUTOLUBRIFIANTS

Un coussinet autolubrifiant, en fonction de la nuance
de l'alliage métallique et de la nature du lubrifiant,
peut avoir les avantages techniques suivants :

Performance

Une gamme d’utilisation en charges,
vitesses et températures extrémement
étendue :

» Charge dynamique de 6 a 75 Mpa
» Vitesse de 0 a8 m/s

» Température de -180 °C 4 +300 °C

Des possibilités d’utilisation dans

des conditions ambiantes variées et

contraignantes :

» Atmosphére marine

» Radioactivité

» Liquides corrosifs ou non compa-
tibles avec les huiles

» Contfact avec les produits alimen-
taires

2 METAFRAM®

Economie

» Fonctionnement sans entretien

» Prix inférieurs a ceux des coussinets
en métal coulé ou décolleté

» Possibilité de réaliser des formes
complexes

» Précision dimensionnelle élevée

» Excellent état de surface

» Réduction de poids par rapport aux
composants similaires non poreux

Sécurité

» Présence d’un film d’huile permanent

» Bon coefficient de frottement

» Fonctionnement silencieux

» Bon fonctionnement a faible vitesse
et sous chocs

» Bonne résistance a la corrosion

www.poral.org
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Principe de lubrification

Position a l'arrét :

» arbre en confact avec le C.A.
(coussinet autolubrifiant),

» présence d’un ménisque
d’huile sous I'action
des forces capillaires
au point de contact,

» le ménisque d’huile favorise
la lubrification au moment
du démarrage.

Ménisque
dhuile

Arbre en rotation :

» I'huile est aspirée du C.A.
dans la zone haute,
en dépression.

» I'huile est entrainée par la
rotation de I'arbre et forme
un coin d’huile qui produit
la pression nécessaire pour
soulever l'arbre. Menisaue

Apres fonctionnement :

» I'huile est réabsorbée
par le C.A. sous l'action
des forces capillaires,

» le ménisque d’huile
se maintient au point
de contact, prét pour
une lubrification instantanée
au nouveau démarrage.




Matériaux standard et imprégnation

Le coussinet autolubrifiant
est la piece maitresse
du palier

Ses propriétés sont dues a la présence de deux

composants :

» Un corps métallique qui sert & soutenir ef a
transmettre la charge mécanique.

» Un lubrifiant qui agit comme une interface
enfre les deux surfaces et réduit le froffement.

Micro-structure de bronze fritté Microstructure dalliage ferreux fritté
R
Equivalent AFNOR FU-E10-62 FC10-U3-56 FC50-U20-60
Equivalent DIN 30910 Sint A50 Sint A10 Hors Norme
Masse volumique (g/cm?3) 6,2 5,6 6
Pression Maxi (daN/cm?) 100 225 600
Vitesse linéaire Maxi (m/s) 6 4 0.3
PV Maxi (daN/cm? x m/s) 18 18 9
Plage de température (°C) -5 /490 -5/+90 0/ +105
Huile d'imprégnation MT100 MT100 METADOP
Porosité ouverte minimale 23 20 16

Comment choisir la nuance adaptée ?

Préconisations d’emploi

Bon coefficient Conseillé pour des Conseillé pour des N "  svstématt t emballé
e vitesses moyennes vitesses moyennes ¥ er?z ;i';ecﬁsé tsiolTe SRl el ae
ou faibles ou faibles plastique.
» Conserver les pieces dans leur emballage
Bonne résistance Bonne résistance Bonne résistance d’origine.
a la corrosion au matage au matage » Ne pas stocker sur supports absorbants.
Conseillé pour des Conseillé pour des Conseillé pour des » Ne pas choquer les contenants, ni les pieces.
vitesses élevées charges élevées charges trés élevées » Ne pas mettre en contfact avec de l'eau
e P e (immersion, projections...).
rbre de rugosité rbre de rugosité Ra rbre de rugosité Ra Jppom Se A
Ra < 06 =03 - 03 » Ne pas réutiliser apres démontage.
Dureté de l'arbre Dureté de l'arbre Dureté de I'arbre
> 80 kg/mm? > 120 kg/mm? > 120 kg/mm?
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Coussinets autolubrifiants

Nuances base bronze

La création d’un outillage est nécessaire pour toutes les nuances @ I'exception de BP25, FP20 et SO16 disponibles dans les dimensions mentionnées au catalogue
des coussinets standard.

: " Equivalence . " " Porosité Charge
Agﬁ‘ag'm'f;o norme DIN Cu% Sn% | Cg% zf;:l;:"g%/s K N/mm? | Dureté HB D{Igla/tggn Df#if"i'é ouverte | statique
30910 ° mini% | daN/cm?
BP25 FU-E10-62 NFA 95731 SINT A50 complément  8-10.5 - <2 140 25 >2 18 6.2 23 200
FU-E10-64 NF I1SO
BP22 1SO P4012Z 5755/1 SINT A50 complément 9-1 - <2 140 30 >3 18 6.4 22 200
FU-E10-68 NF ISO
BP15 1SO P4013Z 5755/1 SINT B50 complément 9-1 - <2 180 85| >4 18 6.8 17 350
BP10 FU-E10-70 Hors norme SINT C50 complément 9-1 - <2 220 40 >5 18 7 10 450
FU-E10Cg1-62 NF ISO
BG22 1SO P4022Z 5755/1 SINT A51 complément 9-1 0.5-2 <2 120 20 >1 18 6.2 20 150
FU-E10Cg1-66 NF ISO
BG20 1SO P40237 5755/1 SINT B51 complément 9-1 0.5-2 <2 160 30 >3 18 6.6 17 250
BG10 FU-E10Cg5-66 Hors norme  Hors norme  complément 9-1 5 <2 100 20 >1 18 6.6 5 120
BPV30  FU-E10-62 onP3  Horsnorme  complément  8-105 - <2 160 28 2 18 6.2 23 200
FU-E10-62 NF ISO
BPV50 1SO P4012Z 5755/1 Hors norme  complément 9-1 - <2 160 28 >2 18 6.2 22 200
Brveo  EoEI0ES E’:‘%‘gﬂ Hors norme  complément  9-11 - <2 180 35 >4 18 68 17 380
Autres références sur demande.
s . Equivalence q q .. | Porosité Charge
Agﬁgg"ﬁ'fgo norme DIN Zf;:::;:%,s K N/mm? |Dureté HB| A % Dilatafion | Densite ouverte | statique
30910 ° mini% | daN/cm?
FP20 FC10-U3-56 Hors norme SINT A10 1-4  complément <0.25 200 28 >2
F80-U3-60 NF I1SO
FP18 1SO P20537 5755/2 SINT B11 1-4  complément 0.2-0.9 <2 350 HRB>56 - " 6 18 1000
S016 F50-U20-60 Hors norme  Hors norme 20 complément 0.3-0.6 <2 400 HRB>40 >1 n 6 16 1200
TR16 F50-U20-60 Traité  Hors norme  Hors norme 20  complément <1 <2 400 HRB>75 - " 6 16 1500

Autres références sur demande.

Nuances avec revétement antifriction

Désignation V:Leas:e Charge )§ VIT. daN/ Emﬁie;raat'igf s(igtai;%i
m/s cm*.m/s ‘C daN/cm?
BP 25 + PTFE 1 100 3 -180/ +180 200 0.3 240
FP 20 + PTFE 1 225 3 -180 / +180 450 0.3 300
BP 25 + MoS2 0.1 100 1 -180 / +300 200 0.3 355
FP 20 + MoS2 0.1 225 1 -180 / +300 450 0.3 355
BG 10 avec 5 % de graphite 0.1 60 1 -180 / +250 120 0.3 355

La nuance BG10 a sec est envisageable pour des régimes onctueux (vitesse maxi « 0,1 m/s et charges max. « 60 daN/cm? pour répondre a des températures d'utilisation
de -180 ‘C a 250 "C.

Lubrifiants d'imprégnation

Point Point Viscosité cSt .I;je.::'hﬁg::i‘;':
Désignation Type d’écoulement | d'éclair
‘Cc ‘C
T 100 Minérale -24 250 100 17 -5 +90
PE 1116 Synthétique -50 255 65 9.5 -40 +150
OM 460 Haute pression -12 276 460 304 0 +105
PE 1152 Alimentaire -18 252 68 9 -18 +120

D’aufres références d’huiles sont disponibles pour des utilisations spécifiques. (Nous consulter)

METAFRAM® www.poral.org



Choix de la nuance

Comment trouver la nuance qui convient pour votre application suivant :

1 - Vitesse linéaire de I'arbre

__ N(pm)x@ (m)xTT
V(m/s) = 60

La vitesse maximale admissible peut éfre repérée
sur le graphique ci-dessous.

BG10*
BP25/22/15/10
BG22/20

BPV30

BPV50/60
FP18*/S016*/TR16*
FP20/S025

m/s 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3 - Produit charge x vitesse

PV = P (daN/cm?) x V (m/s)

Le produit maximal admissible PV se trouve sur le graphique
ci-dessous:

BG10*
BG22
BP25/22
BG20
BP15
BP10 BPV30
BPV50
BPV60
FP18* SO16* TR16*
FP20 S025
0 10 20 30 40 50 6

0 70 80 90 100

Les caractéristiques maximales sont indiquées pour des
coussinets imprégnés de lubrifiant ci-dessous :

» Huile T 100 pour les nuances BP, BG 20/22, FP20 et BPV,

» Huile METADOP = OM 460 + MoS2 pour les nuances SO16
et TR16,

» Huile OM 460 pour les nuances BG10 et FP18.

Utilisation des coussinets avec fréquence alternée de 10 Hz max.

La valeur du produit PV. est donnée pour un régime hydro-
dynamique (\»0,5 m/s), hormis les nuances marquées d'un
astérisque (*) qui ne peuvent étre utilisées que dans un régime
onctueux suivant la vitesse maximum preécisée.

www.poral.org

2 - Charge sur l'arbre

" charge(daN)
P (daN/em?) = — - ~° projetée (cm?)
P (daN/cm?) = e

@ ins. (cm) x long. (cm)

La charge maxi admissible en dynamique peut étre repérée
sur le graphique ci-dessous.
BG10*/22 [

BP25/22 BG20 BPV30/50

BP15/BPV60

BP10

FP20/S025

FP18*

S016*

TR16*

daN/cm? O

4 - Caractéristique de l'arbre

Rugosité: Ra (um) ~ Dureté: HB

100 200 300 400 500 600 700 800

Ra max. (pm) HBmin

BPV50/60
BP25/22/15/10
BG22/20/10*
BPV30
FP20
S016*
S025
FP18*
TR16*

06 04 02 0 100 200 300 4

Pour une vitesse < 0,3 m/s, qui correspond au régime onctueux,
le PV. maxi est de 9.

Dans le cas d’utilisation en régime mixte de 0,3 a 0,5 m/s
se reporter a notre catalogue “conception d’un palier” afin de
déterminer le PV. maxi.

Les valeurs indiquées des caractéristiques physiques sont le
résultat de relevés sur éprouvettes d’essais.

Elles ne sauraient engager Poral, qui devra étre consulté
avant ufilisation.

00
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Coussinets autolubrifiants standard

1,20 x longueur
du coussinet

L=

Mandrin pilote demmanchement
(Acier au carbone rectifié, finition : poli - Dureté = 60 HRC)

e Tolérances : m6

Emmancher les coussinets a la presse (frettage) en respectant
les tolérances du mandrin pour obtenir :

e |e bon guidage du coussinet pour une parfaite mise en place,
e |e respect des tolérances finales de l'alésage du coussinet apres
emmanchement.

Effort d'emmanchement

Valeur indicative avec mandrin m6, logement H7 avec Ra < 3,2
et considéré comme rigide* : 100 daN/cm? (surface développée
du @ cm extérieur du coussinet).

* Logement en acier (ou fonte) dont I'épaisseur de paroi minimale est au moins
égale a 3 fois I'épaisseur du coussinet.

Coussinet a I'état libre
(Se reporter au catalogue coussinetfs standard autolubrifiants)

@ intérieur - @ 1 coussinet cylindrique : F7
@ intérieur - @ coussinet a collerette : F8
(F8 pour @ 1 > 50 mm)

@ extérieur - @ 2 coussinet cylindrique : s7
@ extérieur - @ 2 coussinet a collerette : s8
(s8 pour @ 2 > 50 mm)

Chanfrein d’entrée

METAFRAM®

Logement en acier (non déformable)
¢ Tolérances : H7

Le serrage entre coussinet et logement et les tolérances finales
de l'alésage du coussinet ont été déterminés pour un logement
rigide en acier ou, & la rigueur, en fonfe.

Pour fout autre logement (non rigide ou fout autre matériau), les con-
traintes de serrage étant différentes, prévoir des essais pratiques pour
définir les tolérances d’alésage. Nous consulter.

www.poral.org



Coussinets autolubrifiants standard

Coussinet aprées emmanchement

| @ intérieur - @ 1 coussinet cylindrique : H7
@ intérieur - @ 1 coussinet a collerefte : H8
(H8 pour @ 1 > 50 mm)

Chanfrein Arbre a utiliser

I
’/ Caractéristiques mécaniques des aciers en fonction des nuances
[ de coussinets.

Pour un coussinet BP25 Pour un coussinet FP20
] ‘ LAY Acier dureté mini 240 HB10 Acier dureté mini 355 HB10
‘ Ra <06 Ra < 0.2

‘ » Tolérances: f7

Dans le cas ou le coussinet est monté sans rétreint (collage, surmoulage),
‘ utiliser un arbre de qualité h7 au lieu de f7.

Jeu de fonctionnement

e || est important de respecter les conditions de montage afin d’obtenir un fonctionnement optimum du coussinet autolubrifiant
(lubrification, usure, frottement).

» Assemblage tournant : H7/f7 ou H8/f7

Mandrinage

| Mandrin rectifié
,——— Poli rockwell C

e Dans le cas de montage dans un logement déformable,
nous conseillons un mandrinage avec un dudgeon a étages.

e Exemple pour un coussinet @ inférieur : 25 mm

Permet d’obtenir aprés mandrinage : 25 +g'020

www.poral.org METAFRAM®



Notice d’usinage des ébauches autolubrifiantes

Nuances BP25 - FP20 - SO16

Les matériaux frittés s'usinent dans les mémes conditions
que les métaux massifs correspondants. Toutefois pour
conserver infactes les porosités des surfaces de frotftement
(alésage — face collet), nous vous recommandons de vous
conformer aux conditions particulieres d’usinage ci-apres.

Conditions de coupe

ue I ___ Fnition
Bronze BP 25 m _ Ebauche |

Nuance outil K10/K20 K10/K20
B 5-7 Vitesse de coupe (m/mn) 120 — 200 140 - 200
C 5=7 Avance (mm/tour) 01-02 0.1 max
D 5-7 Profondeur de passe (mm) <1 01-04

En degré

Alliage de fer mmm —mm

-10 Nuance outil K10/K20 5015 (cermet*)
FP20 et SO16 B 10 Vitesse de coupe (m/mn) 140 160 200 - 250
C 5-7 12-15 Avance (mm/tour) 02-03 0.035 0.035 — 0.06
D 5-7 12-15 Profondeur de passe (mm) 1-5 03-05 03-05
En degré * Dans le cas d‘augmentation de productivité

METAFRAM® www.poral.org



Notice d’usinage des ébauches autolubrifiantes

Tournage

Serrage

Pour éviter toute déformation, nofamment pour des épaisseurs
de parois faibles, I'usinage des alésages s’effectuera en maintenant
la piéce avec des pinces de serrage ou en mors doux. Pour l'usi-
nage du diametre extérieur, les ébauches seront fixées sur des man-
drins en porte-a-faux ou placées entre pointes (conicité du mandrin
0,01 %).

Dressage des faces

Aprés un usinage effectué avec un outil trés bien affaté, il est recom-
mandé de réaliser un chanfrein intérieur et extérieur de I'ordre de
0,5 mm a 45",

Percage
Pour les percages débouchants, il y a lieu de réduire I'avance au moment
du dégagement.

» Bronze BP25 : pas de condition particuliere.

» Fer FP20 : forét HSS et 5 % de cobalt, vitesse de coupe : 25 &
30 m/mn, avance 0,1 4 0,3 mm/mn.

Taraudage
» Bronze BP25 : pas de condition particuliere.

» Fer FP20 : tarauds nitrurés et 5 % de cobalt, vitesse de coupe 8 a
12 m/mn.

Rectification

Cette opération est a proscrire pour la finition des alésages.
En effet, les particules abrasives des meules peuvent s’incruster
dans les porosités de surface et provoquer une usure accélérée
des parties en mouvement.

Huile de coupe

Lors de l'usinage des ébauches METAFRAM®, I'huile de coupe
n'est pas nécessaire de par la présence de I'huile d'imprégnation
dans les porosités du métal fritté.

Cependant, si un refroidissement complémentaire est nécessaire,
nofamment pour l'usinage de grandes séries, il est recommandé
d’utiliser soit une huile de la méme spécification que celle utilisée
pour I'imprégnation, soit un jet d’air comprimé.

Il faut proscrire tout autre liquide de refroidissement qui risquerait
d’étre incompatible avec I'huile d'imprégnation d’origine.

www.poral.org

Réimprégnation aprés usinage

Toutes les ébauches METAFRAM® standard sont livrées imprégnées
avec des huiles minérales d'indice de viscosité supérieur a 95,
cependant, pour compenser les pertes d’huile dues a I'usinage et
aux manipulations, une réimprégnation est obligatoire suivant le pro-
cessus ci-apres :

» Pour éliminer tout copeau ou poussiere, lavage rapide de la piéce
avec un solvantvolatil (Heptane ou Biosane ECO 60R), puis séchage.

» Immerger la piéce suivant son volume pendant une ou deux heures
dans un bain d’huile porté a 80 °C,

» Laisser refroidir la piece dans ce bain pour une parfaite satfura-
fion des porosités. Il est conseillé d’utiliser de préférence I'huile
de méme référence que celle d’origine ou, a défaut, des huiles mo-
teur type SAE 30 dont I'approvisionnement n‘offre aucune difficulté.

Huiles d'imprégnation

» Pour des vitesses de rotation de I'arbre supérieures a 0,3 m/s,
imprégnation standard : huile Shell Turbo T100 — indice de viscosité
égal a 100.

» Pour des vitesses inférieures a 0,3 m/s, des mouvements linéaires
alternafifs ou pendulaires, imprégnation spéciale sur demande
(huile extréme pression, adjonction de bisulfure de molybdéne...).
Nous consulter.

Contréle des porosités de surface

Pratiguement, il est admis que tout usinage entraine une faible dimi-
nution des porosités de surface, n‘affectant que peu les performances
du matériau autolubrifiant si les consignes d’usinage ci-dessus ont
été respectées.

Le contréle aprés usinage des porosités résiduelles sera effectué :

» Soit par examen comparatif (a la loupe de préférence), entre surface
usinée et non usinée

» Soit par élévation de température d’'une trentaine de degrés de
la piece usinée (plaque chauffante, radiateur, flamme). La différence
importante des coefficients de dilatation entre le métal fritté et I'huile
d’imprégnation provoque I'exsudation de cette huile. La formation
d’un film d’huile uniformément réparti indique ainsi que les qualités
d’autolubrifiant du matériau ont été conservées.

METAFRAM®



ussinets autolubrifiants cylindriques

@1

A
A

| ——————p>

@2

Chanfreins 45°
(0,1 20,2) x e mini :
0,2 mm sur @ intérieur
et extérieur

Tolérances
COUSSINETS A L'ETAT LIBRE:

B o Tolérance : F7
e (2 (F8 pour @1>50 mm)
R Tolérance : s7

@ intérieur : @2 (s8 pour @2>50 mm)

Longueur:L> 10 Tolérance: 1 %

Longueur:L < 10 Tolérance : 0,10 mm

DEFAUT DE COAXIALITE @1 ET 92 :

Ecart de lectures extrémes au comparateur
pour un tour complet du coussinet monté
sur mandrin.

@ intérieur < 20 Tolérance : 50 um

@ intérieur 20 < a < 35 Tolérance : 70 um

@ intérieur > 35 Tol ce: 100 um

METAFRAM®

Avec BP 25

SBC BP25 @2/5 L
SBC BP25 @3/6 L
SBC BP25 @4/7 L
SBC BP25 @4/8 L
SBC BP25 @5/8 L
SBC BP25 @5/9 L
SBC BP25 @6/9 L
SBC BP25 @6/10 L
SBC BP25 @6/12 L
SBC BP25 @7/10 L
SBC BP25 @8/11 L
SBC BP25 @8/12 L
SBC BP25 @8/14 L
SBC BP25 @9/12 L
SBC BP25 @10/13 L
SBC BP25 @10/14 L
SBC BP25 @10/15 L
SBC BP25 @10/16 L
SBC BP25 312/15 L
SBC BP25 @12/16 L
SBC BP25 @12/17 L
SBC BP25 @12/18 L
SBC BP25 @14/18 L
SBC BP25 @14/20 L
SBC BP25 @15/19 L
SBC BP25 @15/21 L
SBC BP25 @16/20 L
SBC BP25 @16/22 L
SBC BP25 @18/22 L
SBC BP25 @18/24 L
SBC BP25 @18/25 L
SBC BP25 320/24 L
SBC BP25 @20/25 L
SBC BP25 920/26 L

SBC BP25 820/27 L

2}

intérieur

20

20

20

20

7]
extérieur

21

20

22

22

24

25

24

25

26

27
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+38
WA

+38
+23

+38
+23

+38
+23

+38
L8]

+46
+28

+38
+23

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+46
+28

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

+56
+35

Longueur

coussinet
mm (L)

2-3

4-6-10

4-8-12

4-8-12

5-8-10-12-16

4-5-8

6-10-12-16

6-10-12-16

6-10-12-16

5-8-10

8-12-16-20

8-12-16-20

8-12-16-20

6-10-14

10-16-20-25

10-16-20-25

10-16-20-25

10-16-20-25

12-16-20-25

12-16-20-25

12-16-20-25

12-16-20-25

14-18-22-28

14-18-22-28

16-20-25-32

16-20-25-32

16-20-25-32

16-20-25-32

18-22-28-36

18-22-28-36

18-22-28-36

16-20-25-32

16-20-25-32

16-20-25-32

16-20-25-32

Type

SBC BP25 @20/28 L
SBC BP25 822/27 L
SBC BP25 @22/28 L
SBC BP25 @22/29 L
SBC BP25 @25/30 L
SBC BP25 @25/32 L
SBC BP25 @28/32 L
SBC BP25 328/33 L
SBC BP25 ©28/36 L
SBC BP25 @30/38 L
SBC BP25 232/38 L
SBC BP25 @32/40 L
SBC BP25 @35/44 L
SBC BP25 @35/45 L
SBC BP25 @36/42 L
SBC BP25 @36/45 L
SBC BP25 @38/44 L
SBC BP25 240/46 L
SBC BP25 @40/50 L
SBC BP25 @45/51 L
SBC BP25 @45/55 L
SBC BP25 945/56 L
SBC BP25 @50/56 L
SBC BP25 850/60 L
SBC BP25 @55/65 L
SBC BP25 @60/70 L
SBC BP25 860/72 L
SBC BP25 @60/80 L
SBC BP25 @63/70 L
SBC BP25 @70/80 L
SBC BP25 @80/100 L
SBC BP25 8100/120 L
SBC BP25 @110/125 L

SBC BP25 @125/150 L

%]
intérieur

22

22

25

25

28

28

28

30

32

32

35

35

36

36

38

40

40

45

45

45

50

50

55

60

60

60

63

70

80

00

10

25

7]
extérieur

28

29

30

32

32

33

36

38

38

40

44

45

42

45

44

46

50

51

55

56

56

60

65

70

80

70

80

100

120

125

150

Longueur
coussinet

16-20-25-32
18-22-28-36
18-22-28-36
18-22-28-36
20-25-32-40
20-25-32-40
22-28-36-45
22-28-36-45
22-28-36-45

24-30-38

20-25-32-
40-50

20-25-32-
40-50

+68
+43

s 222835
S 25-35-40-50
o 22-28-36-45
o 22-28-36-45
S 2535445
e 25-32-40-50
o 25-32-40-50
oy 28-36-45-56
2 35-45-55-65
Sy 28-36-45-56
Sy 32-40-50-63
oy 32-40-50-63
Y 40-55-70
e 50-60-90-120
e 50-60-70
e 90-120
e 4050
+105

5o 90-120

+125

+71 120

+133

+79 120

+155
o 120
+163
e 120

Tolérances en microns



ussinets autolubrifiants cylindriques

B e

@2

Chanfreins 45°
(0,120,2) x e mini :
0,2 mm sur @ intérieur
et extérieur

Tolérances

COUSSINETS A L'ETAT LIBRE :

R Tolérance : F7
@ intérieur : @1 (F8 pour @1>50 mm)
Afmmon Tolérance : s7

Aledic el (s8 pour @2>50 mm)

Longueur:L> 10 Tolérance: 1 %

Longueur: L < 10 Tolérance : 0,10 mm

DEFAUT DE COAXIALITE @1 ET 92 :

Ecart de lectures extrémes au comparateur
pour un tour complet du coussinet monté
sur mandrin.

@ intérieur < 20 Tolérance : 50 um
@ intérieur 20 < a < 35

@ intérieur > 35 Tolérance : 100 um

Avec FP 20

SBC FP20 @3/6 L

SBC FP20 @4/8 L
SBC FP20 26/9 L
SBC FP20 @6/10 L
SBC FP20 @6/12 L
SBC FP20 @8/11 L
SBC FP20 @8/12 L
SBC FP20 @10/13 L
SBC FP20 @10/14 L
SBC FP20 @10/15 L
SBC FP20 @12/15 L
SBC FP20 @12/16 L
SBC FP20 @12/17 L
SBC FP20 @14/18 L
SBC FP20 314/20 L
SBC FP20 @15/19 L
SBC FP20 316/20 L
SBC FP20 316/22 L
SBC FP20 @18/22 L
SBC FP20 @18/24 L
SBC FP20 320/24 L
SBC FP20 320/26 L
SBC FP20 ©22/27 L
SBC FP20 @25/30 L
SBC FP20 @25/32 L
SBC FP20 @30/38 L
SBC FP20 @32/38 L
SBC FP20 @35/44 L
SBC FP20 @36/42 L
SBC FP20 @40/46 L
SBC FP20 @40/50 L
SBC FP20 @45/51 L
SBC FP20 945/55 L
SBC FP20 @45/56 L
SBC FP20 @50/56 L
SBC FP20 @50/60 L
SBC FP20 @60/70 L
SBC FP20 @70/80 L
SBC FP20 @80/100 L

SBC FP20 2100/120 L

www.poral.org

@ intérieur mm @ extérieur mm
@1)

22)
3 e 6 e
4 b 8 e
6 o 9 e
6 s 10 e
6 s 12 et
8 &5 il e
8 &5 12 e
10 b 13 I
10 e 14 e
10 e 15 e
2 £ 15 e
12 £ 16 e
2 e 7 o
14 e 18 e
14 o 20 e
15 £ 19 5
16 e 20 e
16 £ 22 -
18 e 22 =
S T
0 W W
I T
2 w3
s W w3
s W =@
0 Mm@
T D -
s % w0
x 0B 2@
40 b 46 e
P B
6 2 & 2
s« 2 s o=
6 2 w2
0 2 s
o R o 2
0 2w
no E o
om0
100 90 120 133

+36 +79

Longueur coussinet
mm (1)

4-10

8

6-10-12-16

6-10-16

6

8-12-16

8-12-16-20

10-20-25

10-16-20

10

12-16-20

12-16-20-25

12

14-18-22

14-28

16-20

16-20-25-32

16-20-25

18-22

22

16-20-25-32

16-20-25-32

18-22

20-25-32

20-25-32

24-30-38

32

22-28-35

22

25-32-40

25-32-40-50

28-45

35

36

32

50

60-90

120

120

120

Tolérances en microns

METAFRAM®



ussinets autolubrifiants a collerette

Avec BP 25

Collerette
Longueur
- coussinet
Epaisseur mm (L)
mm (e)

@ intérieur
mm (21)

@ extérieur
mm (92)

Type

@ extérieur
mm (93)

+20

+37

SBF BP25 @3/6 L 3 X e Y 9 15 4-6-10
SBF BP25 94/8 L ca X 8 12 2 4812
SBF BP25 26/10 L c6 2% 10 o 14 2 6-10-16
SBF BP25 @8/12 L c8 1% 12 16 2 8-12-16
SBF BP25 @9/14 L co % o4 19 25 6-10-14
SBF BP25 #10/13 L cio X 13 1 16 15 10-16-20
SBF BP25 10/15 L cio 2 15 % 20 25 10-16-20
SBF BP25 210/16 L co ¥ 15 158 22 3 8-10-16
SBF BP25 12/15 L c2 15 o 18 15 12-16-20
SBF BP25 912/17 L cr2 w7 i 22 25 12-16-20-25
SBF BP25 12/18 L cr2 % 18 1% 24 3 8-12-20
SBF BP25 @14/18 L c4 e 18 1% 22 2 14-18-22
SBF BP25 @14/20 L c14 Yo 20 % 26 3 14-18-22-28
L +16 +35
SBF BP25 915/19 L 15 Yo 19 1% 23 2 16-20-25
SBF BP25 @15/21 L 15 Yo 21 1% 27 3 16-20-25-32
SBF BP25 16/20 L 16 1 20 3% 24 2 16-20-25
>
32 SBF BP25 016/22 L ci6 e 2 5 28 3 16-20-25-32
+43 +68
o Chontsins 45 SBF BP25 @18/22 L cig [ 22 8 26 2 18-22-28
,120,2) xemini:
0,2 mm sur @ intérieur et extérieur SBF BP25 @18/24 L cig [ 24 % 30 3 18-22-28
SBF BP25 320/24 L c20 ;33 24 % 28 2 16-20-25
SBF BP25 §20/26 L C20 33 26 % 32 3 16-20-25-32
SBF BP25 922/27 L c2 1% 27 % 32 25 18-22-28
SBF BP25 922/28 L c22 55 28 % 34 3 15-20-25-30
SBF BP25 822/29 L c2 3 29 % 36 35 18-22-28-36
SBF BP25 §25/30 L c25 o 30 % 35 25 20-25-32
Tolérances SBF BP25 0125/32 L c25 o 32 2 39 35 20-25-32
L SBF BP25 0128/33 L c8 o 33 2 38 25 22-28-36
COUSSINETS A LETAT LIBRE :
SBF BP25 0128/36 L c28 o 36 o 44 4 22-28-36
interieur: &1 Tolérance : F8
1 e SBF BP25 #30/38 L cso (B 3g 46 4 20-25-30
@ extérieur: @2 Tolérance : s8 a0 e
1 ; SBF BP25 @32/38 L c32 ¢ 38 o 44 3 20-25-32
ongueur: L > 10
g +64 +82
R 0 SBF BP25 @32/40 L C32 ¢ 40 48 4 20-25-30-32
Collerette: @ extérieur - @3 L SBF BP25 #36/42 L C36 ig; 42 :ig 48 3 22-28-36
Epaisseur: e Tolérance : js14 SBF BP25 036/45 L C36 o0 45 o 54 45 22-28-36
SBF BP25 40/46 L ca0 % 4 2 52 3 25-32-40
g e e SBF BP25 040/50 L ca0 5 s0 1% 60 5 25-32-40
Ecart de lectures extrémes au comparateur +64 +99
pour un tour complet du coussinet monté SBF BP25 @45/51 L C45 5 51 55 57 3 28-36-45
sur mandrin.
__——————————— SBF BP25 0145/56 L C45 o8 56 o 67 55 28-36-45
@ intérieur < 20 Tolérance : 50 um
- +64 +99
@ intérieur 20 <a < 35 Tolérance : 70 um SBF BP25 50/56 L C50 256 56 .5 £z € SRR
64 99
@ intérieur > 35 Tolérance : 100 um SBF BP25 @50/60 L C50 o¢ 60 o 70 5 32-40-50
SBF BP25 60/70 L C60 ¢ 70 e 80 5 50-60

+25 +59

Tolérances en microns

METAFRAM® www.poral.org



ussinets autolubrifiants a collerette

With FP 20

Collerette

. . Longueur
@ intérieur | @ extérieur :
: coussinet
mm (@1) | mm (@2) @ extérieur Epaisseur mm (L

mm (23) mm (e)

+20

+37

SBF FP20 @3/6 L C3 5 6 i 9 15 4
+28 +45
SBF FP20 @6/10 L C6 Lo 10 o3 14 2 6-10-16
+35 +55
SBF FP20 @8/12 L 8 5 12 n 16 2 8-12-16
+35 iE55]
SBF FP20 @10/13 L CI0 3 1B 16 15 10-16
+35 sl
SBF FP20 @10/15 L Gl 55| B 20 2,5 10-16-20
+43 S£55)
SBF FP20 @12/15 L C12 s 1B g 18 15 12-16-20
+43 +55
SBF FP20 @12/17 L R E | W 22 2,5 12-16
+43 £b5)
SBF FP20 @14/18 L cia 5 18 g 22 2 14-18-22
B BEE—
@2 SBF FP20 @16/20 L cte [ 20 % 24 2 16-20
© (IZh‘agfrze)ins 45.' . B o
,1a0,2)xemini: -20-
0,2 mm sur @ intérieur et extérieur SBF FP20 @16/22 L Cl6 5 22 .5 28 3 16-20-25
+43 +68
SBF FP20 @18/24 L C18 T 24 i 30 3 18-22
. SBF FP20 620/24 L c20 % 24 3 28 2 16-20-25
Tolérances
SBF FP20 @20/26 L c0 32 26 v 32 3 16-20-25
COUSSINETS A L'ETAT LIBRE :
SBF FP20 322/29 L c22 B 9 18 36 35 18-22-28-36
@ intérieur : @1 Tolérance :
@ extérieur : @2 Tolérance : SBF FP20 @25/30 L c25 10 30 = 35 25 20-32
Longueur:L> 10 Tolérance
+53 +82
e lle G Tolérance SBF FP20 @25/32 L €25 o 32 .. 39 35 25-32
Collerette : @ extérieur - @3 Tolérance +53 182
- SBF FP20 @30/38 L CSONDE- NE SR 46 4 30
Epaisseur: e Tolérance
SBF FP20 §32/40 L c;2 % a0 48 v 20-32
DEFAUT DE COAXIALITE @1 ET 92
a +64 +82
Ecart de lectures extrémes au comparateur SBF FP20 36/45 L €36 +25 45 +43 51 45 22-36
pour un tour complet du coussinet a I'état libre
monté sur mandrin +64 482
.- SBF FP20 @40/50 L C40 . 50 .3 60 5 25-32-40
@ intérieur < 20 Tolérance : 50 um
@ intérieur 20 < a < 35 Tolérance : 70 um SBF FP20 @50/60 L C50 :gg 60 :gg 70 5 50
@ intérieur > 35 Tolérance : 100 um
SBF FP20 260/70 L ce0 ® g9 M5 80 5 50-60

+30 +59

Tolérances en microns

www.poral.org METAFRAM®



Ebauches creuses autolubrifiantes

: Avec BP 25
Avec SO 16 ]

mm—

Avec FP 20

e e el S T I

SRHSO16 838/70L120 38 ‘o5 70 “12 120 "3 SRHBP25 238/70L120 38 "08 70 12 120 "3 SRHFP20@38/70L120 38 ‘g 70 *12 120
SRH SO16 245/105 L120 45 'Se 105 *2 120 ' SRH BP25 @45/105 L120 45 'oe 105 *¢ 120 * SRH FP20 @45/105L120 45 'S5 105 *1° 120 '3
SRH SO16 #80/145 L120 80 'oe 145 2 120 ' SRH BP25 @80/145 L120 80 ‘oe 145 2 120 ' SRH FP20 @80/145L120 80 'S¢ 145 2 120 '3
SRHSO16 #80/175 L120 80 ‘o8 175 2 120 '3 SRHBP25 280/175L120 80 ‘05 175 "2 120 '3 SRHFP20 @80/175L120 80 ‘o 175 2 120 3
SRHSO16 #85/105L120 85 2 105 2 120 '3 SRH BP25 285/105 L120 85 "¢ 105 2 120 ' SRH FP20 @85/105L120 85 |2 105 3 120 '3

Dimensions et folérances en mm

Ebauches pleines autolubrifiantes

: Avec BP 25 Avec FP 20
Avec SO 16 <

_ _ -

+08 +08 +08

SRS SO16 820 L40 e 4 7 SRS BP25 2120 L40 e 40 7 SRS FP20 920 L40 o8 4w T
SRSSO16@30L50 30 ‘ge 50 o SRSBP25030L50 30 ‘o8 50 o SRS FP20 @30 L50 30 of s0
SRSSO16@45190 45 ‘oo 90 o SRSBP25045190 45 ‘o8 90 o SRSFP20045190 45 ‘S5 o0 3
SRSSO16@54L110 54 ‘oo 10 5 SRSBP25@54L110 54 ‘o 10 g SRSFP20@54L110 54 ‘o5 10 3
SRSSO16@70L120 70 o8 120 g SRSBP25@70L120 70 o5 120 3 SRSFP20070L120 70 ‘o8 120 5

SRSSO16@105L120 105 ‘o8 120 T3 SRSBP25@105L120 105 ‘oo 120 3 SRSFP200105L120 105 ‘o8 120 T3

SRSSO16@145L120 145 12 120 ' SRSBP25 @145L120 145 12 120 %O SRSFP20@145L120 145 1 120 7

-15 -0 -15 -0 -15 -0

Dimensions et folérances en mm

Rotules autolubrifiantes (uniquement sur demande)

21 @1
. ) jpg P 52
Avec BP 25 w" @ Avec FP 20 ’ @
L L
2?3 23

Tolkerance %07 Tolérance  ‘Soco  Tolérance ‘0200 Tolérance  oio0 Tolerance  *%0°  Tolérance  ‘Seco  Tolérance ‘020  Tolérance  oieq
4 10 9,5 8 4 10 9,5 8
5] 13 12,5 10 &) 13 12,5 10
6 13 12,6 8 6 13 12,6 8
6 15 14,5 12 6 15 14,5 12
6 16 1515] 12,5 6 16 15,5 12,5
7 17 16,5 14 7 17 16,5 14
8 16 15,5 125 8 16 1515] 125

Dimensions et tolérances en mm

Piéces avec dimensions hors standard et autres huiles

» Pour des petites quantités, nos partenaires pourrons vous proposerun  Forte charge, faible vitesse (laminoir, presse, palan, engins TP...).
usinage & partir d'‘ébauches, suivant les préconisations METAFRAM®  Ebauches standard en nuances SO 16 ef TR 16 (voir nuancier).

et vos plans. Haute ou basse température
» Pour des séries plus importantes, possibilité de réaliser un outilage ~ Dans le cas ou la température d'utilisation se situe en dehors
spécifique (nous consulter), de la plage -5 / +90 "C, nous adaptons le lubrifiant d'imprégnation.

» Pour toute recherche d'optimisation de vos matériels, nous pouvons ~ Immersion, projection de fluide corrosif... 3 o
réaliser des coussinets de formes répondant & plusieurs fonctions € reporter au paragraphe “Nuances avec lubrifiant antifriction”.
(nous consulter). Imprégnation avec huile pour contact alimentaire (norme FDA).

METAFRAM® www.poral.org



Plaque de friction autolubrifiante

METAGLISS®

Longueur Epalsseur
m

SFP 375x375 E.4 375,0 375,0

SFP 375x375 E.6 375,0 375,0 6.0
SFP 375x375 E.8 375,0 375,0 8,0
SFP 375x375 E.10 375,0 375,0 10,0
SFP 375x375 E12 375,0 375,0 12,0
SFP 375x375 E.14 375,0 375,0 14,0
SFP 375x375 E.15 375,0 375,0 15,0
SFP 375x375 E.18 375,0 375,0 18,0
SFP 375x375 E.20 375,0 375,0 20,0

A

Propriétés du mateériau

L) Er:)l:'lr:naele[';l:le Cu% Sn% |Cg % Total autres | Densité | Dureté Dilatation Z?:"z;f: Résistance
30910 éléments % ini | HB mini mini mécanique

FU-E10-64  Sint-B51  complément 9-11  / <2 6.8 50HB 1,50% 17 (10-6/°'C)  20% 130 Mpa

Propriétés des imprégnations

M90 M60 M10
Régime Régime Régime lubrification
hydrodynamique onctueux a sec
Description du lubriffiant - Turbo T 100 0M460 MoS2
Coefficient de frottement statique - 0,18 - 0,22 0,18 -0,22 0,18 -0,22
Coefficient de friction dynamique - 0,04 -0,08 0,10-0,15 0,15 -0,20
Pression maximale a vitesse =0 daN/cm 300 300 300
Vitesse m/s 05440 0a03 0ao0/1
Valeur PV max daN/cm x m/s 5 9 1
Dureté de la piéce en contact HB >200 >200 >200
Rugosité de la piece de contact Ra (um) - <08 <08 <08

Pour information seulement, Poral S.A.S. se réserve le droit de les modixer sans préavis.

www.poral.org METAFRAM®
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SELF-LUBRICATING BEARINGS

www.poral.org



Well-known brand name for high performance sintered
self-lubricating bearings in bronze or steel alloys.

MAIN ADVANTAGES OF SINTERED
SELF-LUBRICATING BEARINGS

Depending on the type of material and lubri-
cant used, a self-lubricating bearing can offer
the following technical advantages:

Performance

An extremely wide range of operating
loads, speeds and temperatures:

» Dynamic loads from 6 to 75 MPa.
» Speeds from O to 8 m/s.

» Temperatures from -180°C to +300°C.

Suitable for use in a wide range of

environments:

» Marine environment.

» Radio-active environments.

» Confact with corrosive liquids or
substances incompatible with oils.

» Food preparation.

2 METAFRAM®

Cost savings

» Maintenance-free operation.

» Lower price compared to cast me-
tal and machined bearings.

» Supports complex forms and shapes.

» High dimensional accuracy.

» Excellent surface finish.

» Reduced weight compared to simi-
lar non-porous components.

Safety

» Permanent ol film lubrication.

» Low friction factor.

» Quiet operation.

» Good operation at low speed and
shock resistant.

» Good corrosion resistance.

www.poral.org

Principles of lubrication

Stationary position:

» Shaft in contact with the
bearing.

» Presence of an oil meniscus
at the point of contact through
the action of capillary forces.

» This oil meniscus is very help-
ful for instant lubrication during
startup.

Rotating shaft:

» Oil is drawn out of the bearing
in the upper aspiration zone.

» The oil is driven around by the
rotation of the shaft and forms
an oil wedge that produces
the pressure necessary to lift
the shaft.

» The pressure produced forces
part of the circulating oil into
the pores of the bearing.

After operation:

» The oil is re-absorbed by the
porous bearing, under the ac-
tion of capillary forces.

» The oil meniscus remains af the
point of contact ready for ins-
tant lubrication at startup.

Radial
clearance

oil
meniscus.

Payload

Payload




Standard Materials and Impregnation

Sinter bronze micro-section

A self lubricating bearing
is a functional part
of a journal bearing

Its properties are due to the presence of two

components:

» A metallic frame which serves to support and
fransmit the mechanical load.

» Allubricant which acts as an interface between
two surfaces and reduces friction.

Sinter iron micro-section

STANDARD MATERIAL GRADES Bronze BP 25 Iron alloy FP 20 Iron alloy SO 16 (blanks only)

AFNOR equivalent FU-E10-62
DIN 30910 equivalent Sint A50
Min. density (g/cm?) 6.2
Max. payload (daN/cm?) 100
Max. linear speed (m/s) 6
Max. PV (daN/cm2 x m/s) 18
Temperature range (‘'C) -5 /+90
Impregnation oil MT100
Min. open porosity (%) 23

How to choose the correct material grade?

Bronze BP 25 Iron alloy FP 20 Iron alloy SO 16

Recommended Recommended
for medium for medium
or low speeds or low speeds

Good coefficient
of friction
Good corrosion

Good bearing Good bearing

resistance strength strength
Recommended for Recommended Recommended
high speeds for high payloads for very high payloads
Shaft surface finish Shaft surface finish Shaft surface finish
Ra < 0,6 Ra<0,3 Ra <03
Shaft hardness Shaft hardness Shaft hardness
> 80 kg/mm? > 120 kg/mm? > 120 kg/mm?

www.poral.org

FC10-U3-56 FC50-U20-60
Sint A10 N/A
5,6 6
225 600
4 0.3
18 9
-5 /+90 0/ +105
MT100 METADOP
20 16

Usage Guidelines

» Our products are always supplied in plastic bags
» Keep the products in their original packaging

» Do no store on absorbent supports

» Do not drop or otherwise shock the packaging
or the products

» Do not splash or submerge the products in water
» Do nof reuse after dis-assembly

METAFRAM®



Alloys Available For Self-Lubricating Bearings

Bronze-based grades

Tools need to be created for all material grades except BP25, FP20 and SO16 that are available in the dimensions indicated in the standard bearings catalogue.

AFNOR or | DIN 3090 Brinell :
AFNOR or ISO Total other Expansion
L ISO standard Sn % o | KN/mm? | hardness | A % i
desc"phon eqmvalent n.a elemenfs /° - HB 10 S/OC
140

Min.
specific
density

Min. open | Static load
porosity % | daN/cm?

BP25 FU-E10-62 NFA 95731 SINT A50 complement  8-10.5 - <2 25 >2 18 6.2 23 200
FU-E10-64 NF 1SO

BP22 150 P4012Z 5755/1 SINT A50 complement  9-11 - <2 140 30 >3 18 6.4 22 200
FU-E10-68 NF ISO

BP15 1SO P4013Z 5755/1 SINTB50  complement  9-11 - <2 180 35 >4 18 6.8 17 350

BP10 FU-E10-70 Non-standard ~ SINT C50 complement 9-1 - <2 220 40 >5 18 7 10 450

Eezall Gt SINTAS51  complement  9-11  05-2 <2 120 20 >1 18 6.2 20 150
we) | RS | EER SINTB51  complement  9-11  05-2 <2 160 30 >3 18 66 17 250
BG10  FU-E10Cg5-66 Non-standard Non-standard complement 9-1 5 <2 100 20 >1 18 6.6 ) 120
BPV30  FU-E10-62 ou, Non-sfandard complement 8-105 - <2 160 28 2 18 6.2 23 200
Brvso RS EIOE2 g‘%‘gﬂ Non-standard complement ~ 9-11 . <2 160 28  >2 18 6.2 22 200
Brveo  ELEIOEE 5’)\‘7':5'5;5/% Non-standard complement  9-11 - <2 180 35 >4 18 68 17 380

Other alloys on request.

Iron-based grades

AFNOR or ISO AFNOR or | DIN 30910

Total other Brinell Expansion Min. Min. open | Static load
description

elements % harﬂgess 10%/°C specific porosity % | daN/cm?

ISO standard

standard equivalent density

FP20 FC10-U3-56 Non-standard ~ SINT A10 1-4  complement <0.25

F80-U3-60 NF ISO
FP18 1SO P20537 5755/2 SINT B11 1-4  complement 0.2-0.9 <2 350 HRB>56 - " 6 18 1000
S016 F50-U20-60 Non-standard Non-standard 20  complement 0.3-0.6 <2 400 HRB>40 >1 1 6 16 1200
TR16  F50-U20-60 Treated Non-standard Non-standard 20  complement <1 <2 400 HRB>75 - " 6 16 1500

Other alloys on request.

Material Grades with solid lubricants

" . Payload Shaft surface finish
Sl | Macomod | Pafestxsoesd | wemhig, | aeeo
BP 25 + PTFE 1 100 3 -180/ +180 200 0.3 240
FP 20 + PTFE 1 225 3 -180 / +180 450 0.3 300
BP 25 + MoS2 0.1 100 1 -180 / +300 200 03 355
FP 20 + MoS2 01 225 1 -180 / +300 450 03 355
BG 10 with 5% graphite 01 60 1 -180 / +250 120 0.3 355

Under dry conditions, the BG10 grade can be used for a boundary lubrification regime (maximum speed <0.1 m/s and maximum load <60 daN/cm?) in order to cater
for a working temperature range of -180°C fo 250°C.

Liquid lubricants

Description Type sg::nl; e e fg;s:gf?’ge
c at 40°C | at 100°C

T 100 Mineral -24 250 100 1.7 -5 +90

PE 1116 Synthetic -50 255 65 95 -40 +150

OM 460 High pressure -12 276 460 304 0 +105

PE 1152 Food -18 252 68 9 -18 +120

Other oils are available for special uses (contact us for details).

METAFRAM® www.poral.org



Grade Selection

Finding the right grade for your application with respect to:

1 - Shaft linear speed

__ N(pm)x@ (m)xTT
V(m/s) = 60

The maximum permissible linear speed can be found on the
graph below:

BG10*
BP25/22/15/10
BG22/20

BPV30

BPV50/60
FP18*/S016*/TR16*
FP20/S025

m/s 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3 - Product load x speed

PV = P (daN/cm?) x V (m/s)

The maximum permissible product PV can be found on the
graph below:

BG10*
BG22
BP25/22
BG20
BP15
BP10 BPV30
BPV50
BPV60
FP18* SO16* TR16*
FP20 S025
0 10 20 30 40 50 6

The maximum characteristic values are indicated for the
lubricant-impregnated bearings below:

» T100 oil for grades BP, BG 20/22, FP20 and BPV,
» METADOP oil = OM 460 + MoS2 for grades SO16 and TR16,
» OM 460 oil for grades BG10 and FP18.

0 70 80 90 100

Use of self-lubricating bearings with a maximum alternating
frequency of 10 Hz.

The value of the product PV. is given for a hydrodynamic re-
gime (V>0.5 m/s) except for the grades marked with an as-
terisk (*) which can be used only in a boundary lubrification
regime at the maximum speed indicated.

www.poral.org

2 - Shaft load
load (daN)
2) =
P (daN/cm) projected area (cm?)
P (daN/cm?) = F (dah)

@ ins. (cm) x length (cm)

The maximum permissible dynamic load can be found on the
graph below:

BG10*/22 [

BP25/22 BG20 BPV30/50

BP15/BPV60

BP10

FP20/S025

FP18*

S016*

TR16*

daN/cm? 0O 100 200 300 400 500 600 700 800

4 - Shaft characteristics

Roughness: Ra (um)  Hardness: HB

Ra max. (pm) HBmin

BPV50/60
BP25/22/15/10
BG22/20/10*
BPV30
FP20
S016*
S025
FP18*
TR16*

06 04 02 0 100 200 300 4

For a speed <0.3 m/s, corresponding to a boundary lubrification
regime, the maximum value of the PV. product is 9.

Under operating conditions with a mixed lubrication regime
from 0.3 to 0.5 m/s, please consult our “Bearing design” cata-
logue in order to determine the maximum PV. value.

The values indicated for the physical characteristics are obtained
from readings on test samples.

Poral cannot in any way be held responsible for these values
and customers should always contact us before any use.

00
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Assembly Instructions for Standard Self-Lubricating Bearings

1.2 x bearing length

L=

»_Ch. 3 to 30°

Using a fitting mandrel
(Ground carbon steel, polished finish - surface hardness = 60 HRC)

* Tolerances: m6

Fit the bearings with a press (shrink-fitting), using the correct diameter
mandrel in order to ensure that:

e the bearing is inserted correctly and positioned perfectly,

« the final bearing bore tolerances are still correct after fitting.

Insertion force

Indicative values with m6 mandrel and H7 housing with Ra < 3.2 and
considered fo be rigid*: 100 daN/cm? (contact area of outer diameter
of bearing).

* Housing made of steel (or cast iron) with a minimum wall thickness equal to at least
three times the thickness of the bearing.

Bearing before fitting
(See standard self-lubricating bearings catalogue)

@ inner - @ 1 cylindrical bearing: F7
@ inner - @ 1 flanged bearing: F8
(F8 for @ 1 > 50 mm)

@ outer - @ 2 cylindrical bearing: s7
@ outer - @ 2 flanged bearing: s8
(s8 for @ 2 > 50 mm)

Entry chamfer

Y

METAFRAM®

Steel housing (non-deformable)
* Tolerances: H7

The tightness between bearing and housing and the final bearing bore
tolerances were determined for a rigid housing made of steel or, if need
be, of cast iron.

For any other type of housing (noft rigid or made of any other material), the
tightening stresses will be different and practical tests should be carried
out to confirm the bore tolerances (contact us).

www.poral.org



Assembly Instructions for Standard Self-Lubricating Bearings

Bearing after press-fitting

| @ inner - @ 1 cylindrical bearing: H7
@ inner - @ 1 flanged bearing: H8
(H8 for @ 1 > 50 mm)

C)rfmfer Shaft to be used

The mechanical properties of the steel depend on the bearing grade.

‘ For a BP25 bearing For an FP20 bearing

. ‘ L g 17 Steel with min. hardness 240 HB10 Steel with min. hardness 355 HB10
‘ Ra < 0.6 Ra < 0.2

‘  Tolerances: f7

If the bearing is fitted without additional support (bonding or overmoulding), use a shaft
with h7 rather than f7 tolerances.

Operating clearance

e |t is important fo follow the assembly instructions to ensure that the self-lubricating bearing functions correctly.
» Rotating assembly: H7/§7 or H8/§7

Mechanical expansion

| Grinded and polished
mandrel rockwell C

e If the bearing is to be fitted in a non-rigid housing, we recommend
mechanical expansion with a stepped tube-expander.

e Example for a bearing with @ less than: 25 mm

Obtains mechanical expansion of: 25 *g"’?”

www.poral.org METAFRAM®



Machining Instructions for Self-Lubricating Blanks

Grades: BP25 - FP20 - SO16

Sintered materials are machined in the same way as
the corresponding solid metal. However, fo ensure the
integrity of friction surface porosity (bore — flange face),
we recommend complying with the following particular
machining conditions.

Cutting conditions

B BP 25 m Blank/Finishd | Biank | Finished product
ronze product Tool grade K10/k20 10/K20
0-3

A Cutting speed (m/min) 120 — 200 140 - 200
B 5-7 Feed (mm/rev.) 01-0.2 0.1 max
c 5-7 Cutting depth (mm) <1 01-04
D 5-7

In degrees

oglaloy EEaE e

Tool grade K10/K20 5015 (cermet*)
FP20 and SO16 A Cutting speed (m/min) 140 160 200 - 250
B 10 Feed (nm/rev) ~ 02-03 0035  0035-006
c 5-7 12-15 Cutting depth (mm) 1-5 03-05  03-05
D 5-7 12-15 *In case of increased productivity
In degrees

METAFRAM® www.poral.org



Machining Instructions for Self-Lubricating Blanks

Turning
Clamping

To prevent any deformation, especially with respect to the thin walls,
the bores must be machined by clamping the bearing with collets or
soft jaws. For machining the outside diameter, blanks will be fitted to
the mandrels in a cantilever set-up or placed between lugs (mandrel
taper 0.01%).

Finalising the contact surfaces

After machining with a well-sharpened tool, it is recommended
to provide an internal and external chamfer of the order of 0.5 mm
at 45",

Drilling
For through holes, the feed should be reduced as the drill exits.
» Bronze BP25: no particular conditions.

» Iron FP20: HSS drill bit with 5% cobalt, cutting speed: 25 to 30 m/min,
feed 0.1 to 0.3 mm/min.

Tapping
» Bronze BP25: no particular conditions.

» Iron FP20: nitride-treated taps with 5% cobalt, cutting speed:
8to 12 m/min.

Straightening

This operation must not be performed for finishing bores.
This is because abrasive particles from the grinder may become
embedded in the surface porosity, thereby leading to accelerated
wear of the moving parts.

Cutting oil

When machining METAFRAM® blanks, the use of cutting oil is not
necessary because of the penetrating oil present in the porosity of
the sintered metal.

However, if additional cooling should become necessary, in particular
when machining mass-produced parts, it is highly recommended
to use of an oil having the same specification as that used for im-
pregnation, or a jet of compressed air.

Any other cooling fluid must be avoided as there is a risk that it may
be incompatible with the original impregnation oil.

www.poral.org

Reimpregnation after machining

All standard METAFRAM® blanks are delivered impregnated with
mineral oils having a viscosity index greater than 95. However,
in order to compensate for oil losses due to machining and handling,
reimpregnation is necessary according fo the following procedure:

» to eliminate any chips or dust remaining from machining operations,
the part must be rapidly rinsed with a volatile solvent (heptane or
Biosane ECO 60R), and then dried,

» depending on its weight, immerse the part for one or two hours
in an oil bath at a temperature of 80°C,

» leave the part fo cool down in this bath to ensure optimum oil sat-
uration of the porosity. Preferably, the oil used for the bath should
have the same reference as the original impregnation oil or, failing
this, it may be replaced by SAE 30 type motor oil which is easy to
procure.

Impregnation oils

» For shaft rotation speeds greater than 0.3 m/s, use standard im-
pregnation oil: Shell Turbo T100 oil — Viscosity index of 100.

» For linear alternating or pendular movement speeds of less than
0.3 m/s, use a special impregnation oil supplied on request
(extreme pressure oil with molybdenum disulphide additive, etc.).
Contact us for details.

Checking surface porosity

It is assumed that, in practice, any machining work will result in a
small decrease in surface porosity which will have little effect on the
performance of self-lubricating materials on condition that the above
machining recommendations are respected.

The residual porosity after machining will be checked in the following
manner:

» either by a comparative examination (preferably using a magnifying
glass) of the machined and non-machined surfaces,

» or by raising the temperature of the machined part by some thirty
degrees (using a heating plate, radiator, naked flame). Given the
significant difference between the expansion coefficients of the sin-
tered metal and the impregnation oil, this temperature rise causes
the oil fo exude. A uniform surface film of oil is thus formed and the
self-lubricating qualities of the material are preserved.

METAFRAM®



Self-Lubricating Cylindrical Bearings (SBC)

With BP 25

Outside Overall Overall
Type diameter | diameter bearing

mm (21) | mm (22) | length mm (L)

diameter bearing
mm (31) | mm (22) | length mm (L)

+16 +31

+41

+56

SBCBP25@2/5L 2 ¢ 5 2.3 SBCBP25020/28L 20 |5 28 Lo  16-20-25-32
SBCBP25@3/6L 3 & 6 4-6-10 SBCBP25022/27L 22 |a 27 Lo 18-22-28-36
SBCBP2504/7L 4 g 7 3 4812 SBCBP25022/28L 22 s 28 L 18-22-28-36
SBCBP25@4/8L 4 2 8 o 4812 SBCBP25022/29L 22 |3 29 Lo  18-22-28-36
SBCBP2505/8L 5 2 8 1 5810-12-16 SBCBP25@25/30L 25 .5 30 oo  20-25-32-40
SBCBP25@5/9L 5 2 9 o 458 SBCBP25 025/32L 25 1 32 i 20-25-32:40
- D1 o SBCBP25@6/9L 6 2 9 3 610-12-16  SBCBP25@28/32L 28 .5 32 oo  22-28-36-45
| SBCBP25@6/10L 6 4o 10 Lo 610-12-16  SBCBP25228/33L 28 [o 33 oo 22-28-36-45
Iy SBCBP2506/12L 6 2o 12 s  6-10-12-16  SBCBP25@28/36L 28 1 36 oo  22-28-36-45
SBCBP25@7/10L 7 2 10 1 5810 SBCBP25 @30/38L 30 [y 38 133 24-30-38
L SBCBP25@8/1L 8 2 1 1% 8121620  SBCBP25@32/38L 32 L 38 Lo 202582
SBCBP2508/12L 8 L9 12 L 8121620  SBCBP25@32/40L 32 [0 40 o 20,2932
SBCBP25@8/14L 8 %5 14 |3 8121620  SBCBP25@35/44L 35 o0 44 L. 222835
SBCBP25@9/12L 9 X 12 0 &10-14 SBCBP25@35/45L 35 o0 45 L  25-35-40-50
SBCBP25@10/13L 10 1% 13 13 10-16-20-25 SBCBP25@36/42L 36 L0 42 1% 22-28-36-45
02 SBCBP25@10/14L 10 25 14 3o 10-16-20-25 SBCBP25@36/45L 36 o0 45 Lo  22-28-36-45
(O-ﬁgf?ézx:%i"-: SBCBP25@10/15L 10 . 15 |so 10-16-20-25 ~SBCBP25@38/44L 38 o0 44 oo  25-3545
SBCBP25 @10/16L 10 L5 16 1sg  10-16-20-25 ~SBCBP25040/46L 40 oo 46 oo  25-32-40-50
SBCBP25@12/15L 12 % 15 a0 12-16-20-25 SBCBP25@40/50L 40 L0 50 oo  25-32-40-50
SBCBP25012/16L 12 % 16 % 12162025  SBCBP25B45/51L 45 10 51 % 28364556
SBCBP25@12/17L 12 3 17 [ 12-16-2025  SBCBP25@45/55L 45 o0 55 o9  35-45-55-65
SBCBP25012/18L 12 Toa 18 130  12-16-20-25 ~SBCBP250@45/56L 45 oo 56 .oy  28-36-45-56
SBCBP25@14/18L 14 2 18 i  14-1822-28  SBCBP25050/56L 50 o0 56 .59  32-40-50-63
Tolerances SBCBP25014/20L 14 .« 20 |0 14-1822-28  SBCBP25050/60L 50 o0 60 oo  32-40-50-63
SBCBP25015/19L 15 ‘3 19 1o 16-20-25-32 SBCBP25@55/65L 55 o0 65 Lo  40-55-70
BEARING BEFORE ASSEMBLY:
SBCBP25015/21L 16 L 21 ioc 16202532  SBCBP25060/70L 60 0 70 e 50-60-90-120
g e e Tor o150 mm) SBCBP25016/20L 16 . 20 oo 16-20-25-32 ~ SBCBP25@60/72L 60 20 72 ‘.o = 50-60-70
e (B oro2-50mm) M B4 22 0 16202532  SBCBP25060/80L 60 .0 80 o 90-120
% SBCBP25@18/22L 18 L5 22 5. 18-22-28-36 SBCBP25@63/70L 63 o 70 oo 4050
verall lengin: L < olerance: 0,10 mm
e SBCBP25018/24L 18 L% 24 50 18-22-28-36 SBCBP25070/80L 70 0 80 e 90-120
eI S S SBCBP25@18/25L 18 ‘o4 25 I 18-22-28-36  SBCBP25@80/100L 80 .o 100 2 120
?A;E?‘geﬂa%?:ﬁ?:ﬁrzggnfgﬁrz%?grﬁpIefe rotation of SBCBP25020/24L 20 .4 24 oo  16-20-25-32 SBCBP25@100/120L 100 o0 120 o 120
Bore diamefer < 20 Tolerance: 50 wm SBCBP25020/25L 20 4 25 .o 16-20-25-32 SBCBP25@110/125L 110 o0 125 ‘oo 120
SRR RIS sacep25020/26L 20 i) 26 1 16-2025:32  SBCBP250125/150L 125 % 150 113 120
Bore diameter > 35 Tolerance: 100 um
- SBCBP25@20/27L 20 4 27 ' 15.20-25-32 Tolerances in microns

+20 +35
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Self-Lubricating Cylindrical Bearings (SBC)

With FP 20

Bore diazr'm;ter mm Outside tz‘i;n;eter mm Overall bear}rc)g length
1 2 mm
SBC FP20 93/6 L 3 w 6 - 4-10
SBC FP20 04/8 L 4 et 8 o E
SBC FP20 26/9 L 6 = 9 s 6-10-12-16
SBC FP20 26/10 L 6 A 10 i 6-10-16
SBC FP20 26/12 L 6 s 12 b 6
SBC FP20 @8/11 L 8 s 1 b 8-12-16
SBC FP20 @8/12 L 8 s 12 o 8-12-16-20
SBC FP20 #10/13 L 10 s 13 o 10-20-25
SBC FP20 210/14 L 10 T 14 o 10-16-20
SBC FP20 @110/15 L 10 s 15 o 10
SBC FP20 @12/15 L 12 o 15 o 12-16-20
SBC FP20 @12/16 L 12 o 16 o 12-16-20-25
SBC FP20 @12/17 L 12 o 17 o 12
L +34 +46
SBC FP20 @14/18 L 14 o 18 s 14-18-22
SBC FP20 814/20 L 14 e 20 125 14-28
SBC FP20 @115/19 L 15 o 19 - 16-20
SBC FP20 816/20 L 16 I 20 e 16-20-25-32
SBC FP20 216/22 L 16 o 22 - 16-20-25
————— >
@2 SBC FP20 @118/22 L 18 e 22 s 18-22
Chamfer 45 +34 +56
o Mtpa(%e)zfx s SBC FP20 @18/24 L 18 o 24 hoos 22
in.: 0,2 mm
SBC FP20 820/24 L 20 st 24 joes 16-20-25-32
SBC FP20 £20/26 L 20 ol 26 - 16-20-25-32
SBC FP20 §22/27 L 22 st 27 - 18-22
SBC FP20 25/30 L 25 it 30 - 20-25-32
SBC FP20 825/32 L 25 post 32 e 20-25-32
SBC FP20 830/38 L 30 it 38 s 24-30-38
SBC FP20 932/38 L 32 hoos 38 o 32
Tolerances
SBC FP20 §35/44 L 35 - 44 +43 22-28-35
BEARING BEFORE ASSEMBLY: SBC FP20 236/42 L 36 o 42 o 22
) ‘ Tol F7 +50 +68
Bore diameter: @1 (gse;gr”%%so mm) SBC FP20 @40/46 L 40 i 46 o 25-32-40
. +50 +68
e Tolerance: 7 SBC FP20 940/50 L 40 o 50 s 25-32-40-50
Outside diameter: @2 (8 for @2>50 mm) +50 r00
SBC FP20 @45/51 L 45 +25 51 +53 28-45
Overall length: L > 10 Tolerance: 1% © .
B ———— + +
Overall length: L < 10 Tolerance: 0,10 mm EEG 20 i L = +25 58 +83 35
SBC FP20 §45/56 L 45 ) 56 s 36
CONCENTRICITY TOLERANCE @1 AND 2: S R L 50 ‘50 56 e 3
Difference between comparator +50 +99
Min./Max. readings for one complete rotation of SBC FP20 @50/60 L 50 +25 60 +53 50
the bearing fitted on a mandrel +76 +105
SBC FP20 @60/70 L 60 +30 70 +59 60-90
Bore diameter < 20 Tolerance: 50 um o 105
_— +: +
Bore diameter 20 < a< 35  Tolerance: 70 um SO DD 0 +30 80 +59 120
® +76 +125
Bore diameter > 35 Tolerance: 100 um SBC FP20 280/100 L 80 +30 100 +71 120
SBC FP20 2100/120 L 100 +90 120 s 120

+36 +79

Tolerances in microns
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Self-Lubricating Flanged Bearings (SBF)

With BP 25

_Bore Outside Overall bearing
damete! | dameies | outside diameter NI
mm (93)

Type

Thickness mm
(e)

+20

+37

SBF BP25 @3/6 L 3 X e Y 9 15 4-6-10
SBF BP25 94/8 L ca X 8 12 2 4812
SBF BP25 26/10 L c6 2% 10 o 14 2 6-10-16
SBF BP25 @8/12 L c8 1% 12 16 2 8-12-16
SBF BP25 @9/14 L co % o4 19 25 6-10-14
SBF BP25 #10/13 L cio X 13 12 16 15 10-16-20
SBF BP25 10/15 L cio 2 15 % 20 25 10-16-20
SBF BP25 210/16 L co ¥ 15 158 22 3 8-10-16
SBF BP25 812/15 L c2 o5 o 18 15 12-16-20
SBF BP25 912/17 L cr2 w7 i 22 25 12-16-20-25
SBF BP25 #12/18 L cr2 % 18 1% 24 3 8-12-20
SBF BP25 @14/18 L c4 e 18 1% 22 2 14-18-22
L SBF BP25 314/20 L c14 1R 20 % 26 3 14-18-22-28
SBF BP25 @115/19 L 15 Yo 19 1% 23 2 16-20-25
SBF BP25 @15/21 L 15 Yo 21 1% 27 3 16-20-25-32
SBF BP25 16/20 L 16 1 20 3% 24 2 16-20-25
>
32 SBF BP25 016/22 L ci6 e 2 5 28 3 16-20-25-32
+43 +68
Chamer 45 SBF BP25 @18/22 L cig IR 2 % 26 2 18-22-28
(0,1 0 0,2) x e min.: +43 +68
Min.: 0,2 mm SBF BP25 2118/24 L cig % 24 % 30 3 18-22-28
SBF BP25 320/24 L c20 ;33 24 % 28 2 16-20-25
SBF BP25 §20/26 L C20 33 26 % 32 3 16-20-25-32
SBF BP25 ©22/27 L c22 13 27 % 32 25 18-22-28
SBF BP25 922/28 L c22 13 28 % 34 3 15-20-25-30
SBF BP25 22/29 L c2 v 29 % 36 35 18-22-28-36
SBF BP25 25/30 L c25 o 30 % 35 25 20-25-32
Tolerances SBF BP25 0125/32 L c25 o 32 2 39 35 20-25-32
SBF BP25 0128/33 L c8 o 33 2 38 25 22-28-36
BEARING BEFORE ASSEMBLY:
SBF BP25 0128/36 L c28 o 36 o 44 4 22-28-36
Bore diameter: @1 Tolerance: F8
e e SBF BP25 #30/38 L cso (2 3z 46 4 20-25-30
Outside diameter: @2 Tolerance: s8 a0 e
SBF BP25 @32/38 L c32 ¢ 38 o 44 3 20-25-32
Overall length: L > 10 Tolerance: 1% o o
B ———— + +
oV : SBF BP25 @32/40 L c32 e 40 48 4 20-25-30-32
——————— +64 +82
Flange: Outside diameter - @3 Tolerance: js13 SBF BP25 @36/42 L 36 +25 42 +43 48 3 22-28-36
Thickness: e Tolerance: js14 SBF BP25 036/45 L C36 o0 45 o 54 45 22-28-36
SBF BP25 40/46 L ca0 % 4 2 52 3 25-32-40
CONCENTRICITY TOLERANCE @1 AND 2: SBF BP2G 240/501L cao % 5o 12 - . SRR
Difference between comparator Min./Max. +64 +99
readings for one complete rotation of the bearing SBF BP25 @45/51 L C45 +25 51 +53 57 3 28-36-45
fitted on a mandrel 64 +99
-_— SBF BP25 @45/56 L C45 [oe 56 o 67 55 28-36-45
Bore diameter < 20 Tolerance: 50 um . .
- ———————— SBF BP25 2150/56 L C50 ¢ 56 o 62 3 32-40-50
Bore diameter 20 <a <35  Tolerance: 70 um
- +64 +99
Bore diameter > 35 Tolerance: 100 um SBF BP25 @50/60 L C50 .25 60 .5 70 5 32-40-50
SBF BP25 @60/70 L C60 ¢ 70 e 80 5 50-60

+25 +59

Tolerances in microns

METAFRAM® www.poral.org



Self-Lubricating Flanged Bearings (SBF)

o EE——

@2

Chamfer 45
(0,1 t0 0,2) x e min.:
Min.: 0,2 mm
on |/D and O/D

Tolerances

BEARING BEFORE ASSEMBLY:

Bore diameter: @1

Outside diameter: @2
Overall length: L > 10
Overall length: L < 10

Flange: Outside diameter - @3

Thickness: e

Tolerance: F8
Tolerance: s8
Tolerance: 1%
Tolerance: 0,10 mm
Tolerance: js13

Tolerance: js14

CONCENTRICITY TOLERANCE @1 AND 92:

Difference between comparator Min./Max.
readings for one complete rotation
of the bearing fitted on a mandrel

Bore diameter < 20

Bore diameter 20 < a < 35

Bore diameter > 35

Tolerance: 50 um
Tolerance: 70 um

Tolerance: 100 um

With FP 20

Type

SBF FP20 @3/6 L

SBF FP20 @6/10 L

SBF FP20 @8/12 L

SBF FP20 @10/13 L

SBF FP20 210/15 L

SBF FP20 @12/15 L

SBF FP20 212/17 L

SBF FP20 @14/18 L

SBF FP20 216/20 L

SBF FP20 816/22 L

SBF FP20 @18/24 L

SBF FP20 @20/24 L

SBF FP20 ©20/26 L

SBF FP20 @22/29 L

SBF FP20 ©25/30 L

SBF FP20 @25/32 L

SBF FP20 @30/38 L

SBF FP20 @32/40 L

SBF FP20 @36/45 L

SBF FP20 @40/50 L

SBF FP20 250/60 L

SBF FP20 @60/70 L

Bore

Cé

Cc8

C10

Cc10

C12

C12

C14

C16

C16

c18

C20

Cc20

C22

C25

C25

C30

C32

C36

C40

C50

C60

www.poral.org

diameter
mm (91)

+20
+6

+28
+10

+35
AHlE

+35
+13

+35
+13

+43
+16

+43
+16

+43
+16

+43
+16

+43
+16

+43
+16

+53
+20

+53
+20

+53
+20

+53
+20

+53
+20

+53
+20

+64
+25

+64
+25

+64
+25

+64
+25

+76
+30

Outside

20

22

24

24

26

29

30

32

38

40

45

50

60

70

diameter
mm (92)

+37
+19

+45
+23

+55
+28

+55
+28

+55
+28

+55
+28

+55
+28

+55
+28

+68
+35

+68
+35

+68
+35

+68
+35

+68
+35

+68
+35

+68
+35

+82
+43

+82
+43

+82
+43

+82
+43

+82
+43

+99
+53

+105
+59

Outside diameter

mm

22

22

24

28

30

28

32

36

35

39

46

48

51

60

70

80

Thickness mm

25

35

25

35

v4

45

Overall bearing
length mm
(R}

6-10-16

8-12-16

10-16

10-16-20

12-16-20

12-16

14-18-22

16-20

16-20-25

18-22

16-20-25

16-20-25

18-22-28-36

20-32

25-32

30

20-32

22-36

25-32-40

50

50-60

Tolerances in microns
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Self-Lubricating Hollow Blanks (SRH)

L With BP 25
With SO 16 ~

mm—

SRHSO16 838/70L120 38 ‘o5 70 “12 120 "3 SRH BP25 238/70 L120
SRH SO16 245/105 L120 45 'Se 105 *2 120 ' SRH BP25 @145/105 L120
SRH SO16 #80/145 L120 80 'oe 145 2 120 ' SRH BP25 80/145 L120
SRHSO16 #80/175 L120 80 ‘o8 175 2 120 '3 SRH BP25 £80/175 L120
SRHSO16 #85/105L120 85 2 105 2 120 '3 SRH BP25 285/105 L120

-2

With FP 20

e e el S T I

3g 08 70 1% 0 ¥ SRHFP20@38/70L120 38 ‘g 70 *12 120
45 29 105 12 120 T3 SRH FP20 @45/105L120 45 'S5 105 *1° 120 '3
80 '0% 145 2 120 T3 SRH FP20 @80/145L120 80 'S¢ 145 2 120 '3
80 08 175 2 120 Ty SRHFP20 @80/175L120 80 ‘o 175 2 120 3
85 12 105 2 120 T3 SRH FP20 285/105L120 85 12 105 2 120 ‘o

-15 -2 -0 -15 -2 -0

Dimensions and tolerances in mm

Self-Lubricating Solid Blanks (SRS)

i With BP 25
With SO 16 <

_

+08

SRS SO16 820 L40 e 4 7 SRS BP25 2120 L40
SRSSO16@30L50 30 ‘ge 50 o SRS BP25 @30 L50
SRSSO16@45190 45 ‘oo 90 o SRS BP25 @45 L90
SRSSO16@54L110 54 ‘oo 10 5 SRS BP25 @54 L110
SRSSO16@70L120 70 o8 120 g SRS BP25 @70 L120

SRSSO16@105L120 105 ‘o8 120 T3 SRS BP25 @105 L120

SRSSO16@145L120 145 12 120 ' SRS BP25 @145 L120

-15 -0

_

With FP 20

S M -

+08 +08

o0s 40 0 SRS FP20 @20 L40 20 58 40 -0
o G5 0 SRSFP20830150 30 %8 50
45 5o 0 SRS FP20 45 L90 5 08 g
54 5 M0 3 SRSFP20@54L10 54 08 10 A
0 ‘o5 120 7 SRSFP20@70L120 70 '8 120
105 g 120 g SRSFP200105L120 105 08 120 2
145 ‘1 10 ™ SRSFP20 91451120 145 % 120 *

-15 -0 -15 -0

Dimensions and tolerances in mm

Self-Lubricating Spherical Bearings (SBS) - on request only

With BP 25 w @

Bore diameter (@1) |Sphere diameter (92) |Outside diameter (@3)| Overall length (L)

+0012 +0,050 +0,200 +0,100
Tolerance 10 Tolerance 0050 Tolerance 20,200 Tolerance 0100

4 10 95 8

5 13 12,5 10

6 13 12,6 8

6 15 14,5 12

6 16 15,5 12,5

7 17 16,5 14

8 16 16,5 12,5

With FP 20 ’ @

Bore diameter (@1) |Sphere diameter (92) |Outside diameter (@3)| Overall length (L)

Tolerance +zig12 Tolerance fg'ggg Tolerance "_Lg”ggg Tolerance fg':gg
4 10 9,5 8
5 13 12,5 10
6 13 12,6 8
6 15 14,5 12
6 16 15,5 12,5
7 17 16,5 14
8 16 15,5 12,5

Dimensions and tolerances in mm

Parts with no Standard Sizes and Specific Lubricants

» For small quantities, our partners can provide machined parts from
our blanks in accordance with METAFRAM® guidelines and your
drawings.

» For large quantities or repetitive series, we can design customized
tooling (contact us for defails).

» To optimize your equipment, we can design bearings with specific
shapes to fit your special applications (contact us for details).

METAFRAM®

High payload, low speed (rolling mill, press, lifting gear, heavy
duty vehicles). Standard blanks with SO 16 and TR 16 material
grades (see the material grades brochure).

High or low temperature

In situations where the operating temperature lies outside the
-5/+90°C range, we can change the impregnation lubricant used.
Immersion, corrosive fluid splashing

Refer to the paragraph “material grade with solid lubricant”.

Impregnation with oil suitable for contact with foodstuffs (FDA standard)

www.poral.org



Self-lubricating Friction Plates (SFP)

Metagliss

Length
mm

SFP 375x375 E.4 375,0 375,0

SFP 375x375 E.6 375,0 375,0 6.0
SFP 375x375 E.8 375,0 375,0 8,0
SFP 375x375 E.10 375,0 375,0 10,0
SFP 375x375 E12 375,0 375,0 12,0
SFP 375x375 E.14 375,0 375,0 14,0
SFP 375x375 E.15 375,0 375,0 15,0
SFP 375x375 E.18 375,0 375,0 18,0
SFP 375x375 E.20 375,0 375,0 20,0

Material properties

AFNOR | DIN 30910 Other | Density | Hadness Coefficient of | Apparent | Mechanical
equivalent | Equivalent elements| mini | HB mini expansion | porosity mini | resistance
<2

130 Mpa

FU-E10-64  Sint-B51 -1

50 HB

balance 1,50% 17 (10-6/°C) 20%

Impregnation oil properties

M30 M60 M10

Lubricant decsription
Coefficient of static friction
Coefficient of dynamic friction
Max Pressure at Speed = 0
Speed

PV value max

Hardness of opposite piece

Roughness of opposite piece Ra (um)

daN/cm
m/s
daN/cm x m/s

HB

Hydrodynamic conditions
Turbo T 100
0,18 - 0,22
0,04 - 0,08
300
0,510 4,0
5
>200
<08

For information only. Poral S.A.S. reserves the right to change them without notice.

www.poral.org

Viscous conditions
OM460
0,18 - 0,22
0,10-0,15
300
010 0,3
9
>200
<08

Static Friction
MoS2
0,18 - 0,22
0,15 -0,20
300
010 0,1
1
>200
<08

METAFRAM®
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POROUS FILTERS

SELF-LUBRICATING BEARINGS

PORAL S.A.S.

Poral®
Voie des Collines
F-38800 Le Pont-de-Claix

Tel. +33 (0)4 76 99 04 41
Poral.sales@poral.org

Oloron Frittage® / Metafram®
ZI de Légugnon
F-64402 Oloron-Sainte-Marie

Tel. +33 (0)5 59 36 30 00
Metafram.sales@poral.org

www.poral.org
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